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engineered in
GERMANY
COBRA\LINE® Werkzeuge werden in Deutschland entwickelt!

Beginnend mit der Auswahl neuester innovativer Schneidstoffe und Beschichtungen werden in Kombination mit optimierten Geometrien alle
Werkzeuge in Testzentren und bei Anwendern intensiv geprift und standig optimiert.

Die Einfihrung in den Markt erfolgt erst dann, wenn alle Anforderungen an Qualitat, Funktionalitét, Standzeit und

Preis-Leistung erfillt sind.
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EINFACH

Das COBRALINE® Sortiment besteht aus einem kompakten Programm ausgewahlter Werkzeuge zum
fairen marktgerechten Preis. Im Vordergrund stehen die Anwenderfreundlichkeit und die einfache
Handhabung.

Unseren Schnittdatentabellen kénnen Sie zu 100 % verlassliche Schnittwerte entnehmen. Damit ist immer
der optimale Einsatz der Werkzeuge gewahrleistet — ganz einfach.

EFFIZIENT

COBRALINE® Werkzeuge sind durch ihr breites Anwendungsspektrum universell einsetzbar. In der
Mischbearbeitung zerspant sich die C@BRALINE® flexibel durch unterschiedlichste Materialien unter allen
Bedingungen. So sparen Sie sich zeitintensive Werkzeugwechsel und schaffen mehr Kapazitat auf lhrer
Maschine.

WERTSTEIGERND

COBRALINE® erflllt gleichermaBen die Anforderungen an eine flexible Fertigung als auch an die
Serienfertigung. Moglich machen dies unsere Premium- Schneidstoffe und Beschichtungen der neuesten
Generation. Die Werkzeuge sind auf Standzeit optimiert. Mit COBRALINE® schaffen Sie Werte — bestens
geeignet flr eine moderne wirtschaftliche Fertigung.

OBRALINE® Werkzeuge stehen dank einfacher Handhabung
affizienter Zerspanung fiir eine echte Wertsteigerung in
lhrem Unternehmen!




Programmerweiterung I innere Kihlung = Neuer Artikel

[F] >2te Generation

PRODUKTVERZEICHNIS

Das ist coBRAMILL® 10-11
Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem -coBRAMODUS 12-13
Fraskorper Kennzeichnungssystem - coBRAMODUS 12-13
R45 14
R45 Fraskorper 1K 14
R45 Wendeschneidplatten 14
R4S Ersatzteile [P I x || 20
R145 15
R145 Fréskorper 1K | 15
R145 Wendeschneidplatten 15
R145 Ersatzteile P I K| 20
R90.2 16-17
R90.2 Fraskorper Zylinderschaft / Weldonschaft m 16
R90.2 Fraskorper Aufsteckfraser m 16
R90.2 Wendeschneidplatten 17
R90.2 Ersatzteile P ] K| 21
R190 18-19
R190 Fraskorper Zylinderschaft / Weldonschaft m 18
R190 Aufsteckfraser m 18
R190 Rampen- und Helixwinkel 18
R190 Wendeschneidplatten u mm 19
R190 Ersatzteile 21
Hartmetallsorten und Beschichtungen 22-23
Geometriemerkmale 23
High Performance Milling coBRAMILL*soun 24-25
VHM-Fraser® Cobra Perfomance Milling 26-43

CL-24305 VHM-Fraser®™ UNI, kurz, Z4 HB-Schaft, Schruppfase

CL-24315 VHM-Fraser® UNI, lang, Z4, HB-Schaft, Schruppfase

CL-24316 VHM-Fraser® UNI, lang, Z4, HA-Schaft, Schruppfase

CL-24317 VHM-Fraser® UNI, lang, Z4, HB-Schaft, Schutzfase

CL-24510 VHM-Fraser™ UNI lang, Z4, HB-Schaft, Eckenradius

CL-24860 VHM-Fraser® UNI mit Freischliff, extra lang, Z4, HB-Schaft, Eckenradius

CL-24861 VHM-Fraser® UNI mit Freischliff, extra lang, Z4, HA-Schaft, Eckenradius

CL-24445 VHM-Fraser® UNI, lang, Z5, HB-Schaft, Eckenradius

CL-24446 VHM-Fraser® UNI, lang, Z5, HA-Schaft, Eckenradius

N
0o

CL-24358 VHM-Fraser® INOX mit kurzem Halsfreischliff, lang, Z4, HB-Schaft, Schruppfase

CL-24360 VHM-Fraser® INOX mit Freischliff, lang, Z4, HB-Schaft, Schruppfase

CL-24250 VHM-Fraser®ALU, lang, Z3, TiB2, HB-Schaft

CL-24251 VHM-Fraser®ALU, lang Z3, TiB2, HA-Schaft

CL-24252 VHM-Fraser®ALU, lang Z3, DLC, HB-Schaft

CL-24253 VHM-Fraser®ALU, lang Z3, DLC, HA-Schaft

CL-24260 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, TiB2, HB-Schaft

CL-24261 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, TiB2, HA-Schaft

CL-24262 VHM-Fraser®™ ALU, extra lang Z3, mit IK, TiB2, HB-Schaft

CL-24263 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, mit IK, TiB2, HA-Schaft

CL-24265 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, DLC, HB-Schaft

CL-24266 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, DLC, HA-Schaft

CL-24267 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, mit IK, DLC, HB-Schaft

CL-24268 VHM-Fraser® ALU, extra lang Z3, mit IK, DLC, HA-Schaft

CL-24410 VHM-Fraser® ALU, lang, Z4, TiB2, HB-Schaft

CL-24411 VHM-Fraser® ALU, lang, Z4, TiB2, HA-Schaft

CL-24412 VHM-Fraser® ALU, lang, Z4, DLC, HB-Schaft
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PRODUKTVERZEICHNIS

Programmerweiterung m Innere Kiihlung m Neuer Artikel @ 2te Generation

CL-24413 VHM-Fréser™ ALU, lang, 74, DLC, HA-Schaft [N [ NEU| 42
VHM-Fraser®M Cobra Side Milling 44 -53
CL-24325 2xd VHM-Fraser®™ UNI, lang, HB-Schaft, Schruppfase n 44
CL-24326 2xd VHM-Fraser®™ UNI, lang, HA-Schaft, Schruppfase n 44
CL-25515 3xd VHM-Fraserc™ UNI, HB-Schaft, Eckenradius n 45
CL-25516 3xd VHM-Frasers™ UNI, HA-Schaft, Eckenradius n 45
CL-25525 3xd VHM-Fraserc™ UNI mit Freischliff, HB-Schaft, Eckenradius n 46
CL-25526 3xd VHM-Fraser®™ UNI mit Freischliff, HA-Schaft, Eckenradius n 46
CL-25530 5xd VHM-Fraser®M UNI, HB-Schaft, Eckenradius n 47
CL-25531 5xd VHM-Fraser®M UNI, HA-Schaft, Eckenradius n 47
CL-25555 3xd VHM-Fraser®M INOX, HB-Schaft, Eckenradius B 48
CL-25556 3xd VHM-Fraser®™ INOX, HA-Schaft, Eckenradius B 48
CL-25565 3xd VHM-Fraser®™ INOX mit Freischliff, HB-Schaft, Eckenradius H 50
CL-25566 3xd VHM-Fraser®™ INOX mit Freischliff, HA-Schaft, Eckenradius B 50
CL-25570 5xd VHM-Fraser®™ INOX, HB-Schaft, Eckenradius E 50
CL-25571 5xd VHM-Fraser®™ INOX, HA-Schaft, Eckenradius H 50
CL-25580 3xd VHM-Fréser™¥ ALU, TiB2, HB-Schaft [N [ NEU| 52
CL-25581 3xd VHM-Fréser™ ALU, TiB2, HA-Schaft [N [ NEU| 52
CL-25582 3xd VHM-Fréiser™™ ALU, DLC, HB-Schaft [N [ NEU| 52
CL-25583 3xd VHM-Fréser™ ALU, DLC, HA-Schaft [N | NEU | 52
CL-25590 5xd VHM-Fréser" ALU, TiB2, HB-Schaft [N | NEU | 53
CL-25591 5xd VHM-Fréser ALU, DLC, HB-Schaft [N | NEU | 53
VHM-Fraser<st Cobra Standardline 56-73
CL-24185 VHM-Fréser UNI, extra kurz Z3, HA-Schaft, Schutzfase P M K| 56
CL-24190 VHM-Fréser UNI, kurz Z3, HA-Schaft, Schruppfase P M K| 57
CL-24192 VHM-Fraser UNI, kurz Z3, HB/HA-Schaft, Schutzfase n n 58
CL-24195 VHM-Fraser UNI, lang Z3, HA-Schaft, Schruppfase P A K | 59
CL-24197 VHM-Fréser UNI, lang 73, HA-Schaft, Schutzfase P I K | 59
CL-24310 VHM-Fréser UNI, kurz Z4, HB-Schaft, Schruppfase P I K | 60
CL-24312 VHM-Fréser UNI, kurz 4, HB-Schaft, Schutzfase P I « | 60
CL-24330 VHM-Fraser UNI, lang Z4, HB-Schaft, Schruppfase n m 61
CL-24332 VHM-Fraser UNI, lang Z4, HB-Schaft, Schutzfase n m 61
CL-24335 VHM-Fraser UNI, extra lang Z4, HB-Schaft, Schruppfase P ] K | 62
CL-24337 VHM-Fréser UNI, extra lang Z4, HB-Schaft, Schutzfase P I « | 62
CL-24500 VHM-Fréser UNI, lang Z4, HB-Schaft, Eckenradius P Iy « | 64
CL-24480 VHM-Schlichtfréser UNI, lang Z6-8, HB-Schaft P I « | 66
CL-24481 VHM-Schlichtfraser UNI, lang Z6-8, HA-Schaft P I « | 66
CL-24730 VHM-Radiusfréser UNI, lang Z4, HA-Schaft P M K | 67
CL-24220 VHM-Fraser INOX, kurz Z3, HB-Schaft, Schruppfase H 68
CL-24222 VHM-Fraser INOX, kurz Z3, HB/HA-Schaft, Schutzfase B 68
CL-24225 VHM-Fraser INOX, lang Z3, HB-Schaft, Schruppfase H 69
CL-24227 VHM-Fraser INOX, lang Z3 HB-Schaft, Schutzfase H 69
CL-24355 VHM-Fraser INOX, kurz Z4, HB-Schaft, Schruppfase H 70
CL-24357 VHM-Fraser INOX, kurz Z4, HB-Schaft, Schutzfase H 70
CL-24370 VHM-Fraser INOX, lang Z3, HB-Schaft, Schruppfase B 71
CL-24372 VHM-Fraser INOX, lang Z3, HB-Schaft, Schutzfase B 71
CL-24530 VHM-Fraser INOX, lang Z4, HB-Schaft, Eckenradius B 72
Titanfraser 74-75
CL-24421 VHM-Fraser TITAN, Z4, HA-Schaft, Schutzfase H 74
CL-24751 VHM-Fraser TITAN, Z4, HA-Schaft, Vollradius E 74
CL-24551 VHM-Fraser TITAN, Z4, HA-Schaft, Eckenradius E 75
Schlichtfraser 76

CL-24541 VHM-Schlichtfraser PKH n n m 76




Programmerweiterung I innere Kihlung = Neuer Artikel

[F] >2te Generation

PRODUKTVERZEICHNIS

Torusfraser 77 -81
CL-24840 VHM-Torusfréser PKH, mit Freischliff, lang [P I K| [H| 77
CL-24850 VHM-Torusfréser PKH, mit Freischliff, extra lang P I K| [H| 79
CL-24805 VHM-Torusfréser PKH, mini P I K| [H| 80-81

Radiusfraser 82-84
CL-24718 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser PKH P I K | [H| 82
CL-24700 VHM-Radiusfréser PKH, mini [P I K| [H| 83
CL-24707 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser PKH, mini [P I K| [H| 84

Entgratfraser 86 - 88
CL-24900 VHM-Entgratfréser 60° UNI [P M | N 86
CL-24905 VHM-Entgratfréser 90° UNI P M | N 86
CL-24910 VHM-Entgratfraser 120° UNI B7anm 87
CL-24921 VHM-Vor- und Riickwarts-Entgratfraser 90° UNI, kurz n mm 88
CL-24923 VHM-Vor- und Ruckwarts-Entgratfraser 90° UNI, lang n mm 88

Viertelkreisfraser 920
CL-24915 VHM-Viertelkreisfraser UNI, konkav [P I x || 90
CL-24926 VHM-Vor- und Ruckwarts-Viertelkreisfraser UNI, konkav n n m 90

Das ist COBRADRILL“soun 92-93

Spiralbohrer universal 94 - 105
CL-20510 3xd VHM-Spiralbohrer UNI, HB-Schaft P M | N 94-96
CL-20511 3xd VHM-Spiralbohrer UNI, HA-Schaft P M | N 94-96
CL-20530 3xd VHM-Spiralbohrer UNI, mit IK, HB-Schaft B7anm 1K 97-99
CL-20531 3xd VHM-Spiralbohrer UNI, mit IK, HA-Schaft B7Aanm 1K 97-99
CL-20540 5xd VHM-Spiralbohrer UNI, mit IK, HB-Schaft P M | N 1K | 100- 102
CL-20541 5xd VHM-Spiralbohrer UNI, mit IK, HA-Schaft (P M [N 1K 100- 102
CL-20550 7-8xd VHM-Spiralbohrer UNI, mit IK, HB-Schaft [P I x || 1K 103 - 104
CL-20551 7-8xd VHM-Spiralbohrer UNI, mit IK, HA-Schaft [P I x || 1K 103 - 104

Spiralbohrer Inox 106 - 114
CL-20610 3xd VHM-Spiralbohrer INOX, HB-Schaft s | 106 - 108
CL-20611 3xd VHM-Spiralbohrer INOX, HA-Schaft s | 106 - 108
CL-20630 3xd VHM-Spiralbohrer INOX, mit IK, HB-Schaft NOE 109-111
CL-20631 3xd VHM-Spiralbohrer INOX, mit IK, HA-Schaft O 109-111
CL-20640 5xd VHM-Spiralbohrer INOX, mit IK, HB-Schaft O 112-114
CL-20641 5xd VHM-Spiralbohrer INOX, mit IK, HA-Schaft NOE 112-114

Das ist coBRADRILL® 116-117

Wendeschneidplattenbohrer 118-125
CDI 2xD Wendeschneidplattenbohrer m 118-119
CDI 3xD Wendeschneidplattenbohrer m 120-121
CDI 4xD Wendeschneidplattenbohrer m 122-123
CDI 5xD Wendeschneidplattenbohrer m 124
Wendeschneidplatten UNIVERSAL P M K | 125
Ersatzteile fir Wendeschneidplattenbohrer 125
Schnittwerte - cOBRAMODUS 125

Das ist coBRATURN® 126-127

Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem -coBRAMODUS 128-129

Klemmhalter Kennzeichnungssystem -coBRAMODUS 128-129

Bohrstangen Kennzeichnungssystem -coBRAMODUS 130-131

Drehen mit negativen Wendeschneidplatten 132-159
Wendeschneidplatten 133-152

Plattenfinder negativ 133
Wendeschneidplatten - die Favoriten fiir die Stahlbearbeitung G2 n m 134-136




PRODUKTVERZEICHNIS

Programmerweiterung m Innere Kiihlung m Neuer Artikel @ 2te Generation

Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Stahlbearbeitung n 137-141
Wiper-Wendeschneidplatten n 141
Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Stahl- und Rostfreibearbeitung n 142 -143
Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Rostfreibearbeitung 144 - 145
Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Gussbearbeitung m 146 -149
Hartmetallsorten und Beschichtungen 150-151
Geometriemerkmale 152
Drehhalter und Bohrstangen 154 - 159
Drehhalter fir die AuBenbearbeitung 154-157
Drehhalter mit innerer Kiihlung fur die AuBBenbearbeitung m 155-156
Ersatzteile Kniehebelspannung AuBenbearbeitung 156
Ersatzteile Spannpratzenspannung AuBenbearbeitung 158
Bohrstangen m 158 -159
Ersatzteile fir Bohrstangen 159
Drehen mit positiven Wendeschneidplatten 160 - 193
Wendeschneidplatten 160 - 181
Plattenfinder positiv 161
Wendeschneidplatten - die Favoriten fr die Stahlbearbeitung G2 n mm 162-166
Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Stahlbearbeitung n 166 - 169
Prazisionsgeschliffene Genauigkeits-Wendeschneidplatten n E 169-170
Wendeschneidplatten fur die Stahl- und Rostfreibearbeitung n 170-171
Wendescheidenplatten - die Favoriten fiir die Rostfreibearbeitung 172-173
Préazisionsgeschliffene Genauigkeits-Wendeschneidplatten 174
Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Gussbearbeitung m 175
Wendeschneidplatten - die Favoriten fur die Aluminiumbearbeitung E 176-178
Hartmetallsorten und Beschichtungen 179-180
Geometriemerkmale 181
Drehhalter und Bohrstangen 182-193
Drehhalter fir die AuBenbearbeitung 182-183
Drehhalter fur die AuBenbearbeitung mit IK m 184 -185
Drehhalter fur die AuBenbearbeitung mit f1 Maf3 186
Drehhalter fur die AuBenbearbeitung mit f1 MaB3 und IK m 187
Ersatzteile Schraubspannung AuBenbearbeitung 188-189
Bohrstangen m 190-192
Ersatzteile fir Bohrstangen 193

Das ist coBRATH7-A0° 194 - 195
Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem -coBRAMODUS 197
Klemmbhalter Kennzeichungssystem -coBRAMODUS 197
Bohrstangen Kennzeichungssystem -coBRAMODUS 197
Wendeschneidplatten 198 - 201
Metrisch 198 - 199
Vollprofil metrisch 60° AuBengewinde u m E 198
Vollprofil metrisch 60° Innengewinde n m E 198
Teilprofil metrisch 60° AuBengewinde n m H 198
Teilprofil metrisch 60° Innengewinde n m H 199
Zustellungsempfehlungen fir metrische Gewinde (Innen/AufBen) 202
Whitworth 200
Vollprofil Whitworth 55° AuBengewinde n m H 200
Vollprofil Whitworth 55° Innengewinde n m H 200
Teilprofil Whitworth 55° AuBengewinde n m H 200
Teilprofil Withworth 55° Innengewinde n m H 200
Zustellungsempfehlungen fur Whitworth (Innen/AuBen) 203




Programmerweiterung [ Innere Kihlung [NEM Neuer Artikel [&] 2te Generation

PRODUKTVERZEICHNIS

NPT 201
Vollprofil NPT AuBengewinde n m H 201
Vollprofil NPT Innengewinde n m H 201
Zustellungsempfehlungen fur NPT Gewinde (Innen/AuBen) 203

Geometrie 203
Drehhalter und Bohrstangen 204 - 206

Drehhalter fir AuBengewinde 204

Drehhalter fur AuBengewinde mit IK m 204

Ersatzteile fur die AuBenbearbeitung 205

Bohrstangen fur Innengewinde m 206

Ersatzteile fur Bohrstangen 206

Zwischenlagen 208
Zustellungsarten 209
Hartmetallsorten und Beschichtungen 209
Fehlerbehebung 209
Dasist coBRA T/ ® 210-211
Durchgangsloch

CL-22010 Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B (PN k|N]s| 212

CL-22010-SET Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B (PN k|N]s| 212

CL-22020 Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B, 6GX, UbermaB (PN k|N]s| 213

CL-22030 Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B Q'R0 [ 213

CL-22210 Metrisches Feingewinde, DL, Anschnitt B [P I k| n]s| 217

CL-22310 Whitworth Rohrgewinde G, DL, Anschnitt B n mmﬂ 219

CL-22410 UNC, DL [P I k| n]s| 220

CL-22430 UNF, DL [P I k| n]s| 221

Grundloch

CL-22110 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt C n nmﬂ 214

CL-22110-SET Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt C (P I k| n]s| 214

CL-22120 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt C, 6GX, UbermaB n nma 215

CL-22180 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze n mmﬂ 215

CL-22185 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze, 6GX (PN k|N]s| 216

CL-22190 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze n mmﬂ m 216

CL-22250 Metrisches Feingewinde, GL, Anschnitt C (P M k|N]s| 218

CL-22280 Metrisches Feingewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze (PN k|N]s| 218

CL-22350 Whitworth Rohrgewinde G, GL, Anschnitt C (PN k|N]s| 219

CL-22450 UNC, GL (PN k|N]s| 220

CL-22470 UNF, GL (PN k|N]s| 221

I coBRATO0L® Richtbacken 222-223
COBRAGSERVICE 224 - 225
Nachschleifpreise VHM®MUNI, kurz und lang 224
Nachschleifpreise VHM®MINOX, kurz und lang 225
Nachschleifpreise VHM®MUNI, kurz und lang 224
Nachschleifpreise VHM®MINOX, kurz und lang 225
Nachschleifpreise VHM®MALU, lang, extralang, Z3, TiB2 Beschichtung, scharfkantig/Eckenradius 226
Nachschleifpreise VHM®MALU, lang, extra lang, Z3, DLC Beschichtung, scharfkantig/Eckenradius 226
Nachschleifpreise VHM®MALU, lang, Z4, TiB2 Beschichtung, mit Spanbrecher 226
Nachschleifpreise VHM®MALU, lang, Z4, DLC Beschichtung, mit Spanbrecher 227
Nachschleifpreise VHM®MALU, 3xd und 5xd, Z6, TiB2 Beschichtung, mit Spanbrecher 227
Nachschleifpreise VHM®MALU, 3xd und 5xd, Z6, DLC Beschichtung, mit Spanbrecher 227
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HIGH PERFORMANCE MILLING
C o BRA ’

WENDESCHNEIDPLATTENFRASER

Die COBRA ® Planfraser und Eckfraser sind Systemwerkzeuge, die mit hoher Prézision
gefertigt und mit einer Nickelschicht oberflachenveredelt sind. Sowohl Planfraser als auch Eckfraser
sind in positiver und negativer Ausflihrung lieferbar.

Alle Fraserverflgen tGber Innenkthlung. Je nach Durchmesser sind die Werkzeuge als Aufsteckfraser,
mit Zylinderschaft (HA) oder mit Weldonspannflache (HB) ausgefihrt.

Etliche Fraser verflgen bei gleichem Durchmesser Uber unterschiedliche Schneidenanzahl.
Die verfigbaren Wendeplatten in Kombination mit den verschiedenen Hartmetallsorten und
Geometrien gewahrleisten eine sichere Anwendung in Stahl, Rostfrei, Guss,
Aluminium und Nichteisenwerkstoffen.

Die COBRA ® Familie ist universell und leistungsstark —
und das zu fairen Preisen!

VORTEILE

Fraskorper mit hoher Prazision gefertigt
Oberflachenveredelt durch Nickelschicht
Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat

Beschichtung der neusten Generation

AN N N NN

Hartmetallsorten fur die Bearbeitung von Stahl, Rostfrei, Guss,
Alu und Nichteisenwerkstoffe sowie flr den universellen \
Einsatz v

Erhaltlich in den Plattentypen SEET / SNEU / ’ \ ‘, _
APKT / APET / WNGX ) / e 471;#0 = /
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R90.2 WENDESCHNEIDPLATTENFRASER

Mit dem R90.2 halten Sie ein modernes Werkzeug mit hochstem technologischem
Innovationsgrad in ihren Handen, das sich jederzeit auf Augenhohe mit den Weltmarktfihrern
befindet.

Das Eckfraskonzept mit 6-schneidigen Wendeplatten ermoglicht eine hochproduktive
Bearbeitung mit bestmoglichem universellem Einsatz. Alle Korper sind in hoher Prazision gefertigt,
verfliigen Uber innere Kihlmittelzufuhr und sind allesamt vernickelt.

Ein Muss in jeder Fertigung wenn Vielseitigkeit, einfache Handhabung und beste
Kosten-/ Nutzen-Effizienz gefragt sind.

b S80XONM
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KENNZEICHNUNGSSYSTEME COBRAMILL®

KENNZEICHNUNGSSYSTEM WENDESCHNEIDPLATTEN

Grundform der Normfreiwinkel der Toleranzklasse Merkmale der
Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte

Parallelo-
Q gramm 85° @ E 20
R Rund @ F 25°

GroBe Dicke

0,025 0,005 0,025

C TROUCHE
C 0,025 0,013 0,025 teilweise zylindrische - __I s L_

Bohrung, 40-60° 6,00 legl = | = | -
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Dreieck Y K 0,05-0,13 0,013 0,025 Ausfuhrung
T 6o N o 1200 - - 12 - - -
L 005-013 0025 0,025
12,70 12 22 12 05 12 07 13
Trigon 80° M 005-010 005-025 0,13
mit ver-
W groBerten P o1 PO P p— —— 1588 16 27 15 06 16 06 16
Eckenwin-
keln u 008-025 0,13-030 0,13 1600 - - 16 - - - |-

KENNZEICHNUNGSSYSTEM FRASKORPER

Fraser Typ Durchmesser @D Aufnahme @d

R45
Aufsteckfraser Aufsteckfraser
R145 2 { “ I@ ‘
Schaftfraser Schaftfraser
- “ . _ Aufsteckfraser (@D) _ Aufsteckfraser (@d)
R90.2 o= | il 16 _ 16 16
20 - 20 -
25 - - 22
R90.2 32 ) ) 57
40 40 25 -
) - 50 32 32
ciN
R190 o
= . _ 63 - 40
Schaftfraser
- 80
- 100
R190 B 125
- 160

Aufsteckfraser



COBRAMILL® KENNZEICHNUNGSSYSTEME

Eckenausfiihrung Schneidkantenform Schneidrichtung Geometrie Hartmetallsorte
L links Milling High Hartmetallsorte fiir
- P25  Stahlwerkstoffen
MH Milling Heavy Sehr gut geeignet auch in
Scharf @ Gusswerkstoffen

JLI3SLUVIS

K MM MiIIilng Hartmetallsorte fur
Medium K25  die Anwendungin
E . . Gusswerkstoffen
R rechts ML Milling Light Hartmetallsorte fiir die
Gerundet L PK20  Anwendung in Stahl und
= Re —> AL Aluminium Gusswerkstoffen
i T :I Q Hartmetallsorte fir die
WL Wiper universelle Anwendung
. PMK30 Bestens geeignet in Stahl /
Eckenradius ) Rostfrei / Guss
mm Negative Fase .
N el Hartmetallsorte fiir
01 0,1 A 45° M30 die Anwendungin
02 02 D 60° 3 CI - Rostfreiwerkstoffen
! Hartmetallsorte fir
04 04 E 75° ) Ma0 die Anwendung in
08 08 E 850 Gerundete negativ Fase Rostfreiwerkstoffen unter
4 schwierigen Bedingungen
12 1,2 P 90° Universelle Anwendung
Ty N25  in Aluminium- und
16 1,6 Planfasen-Freiwinkel P R -
20 2,0 D 15°
24 2,4 E 20°
28 2,8 F 25°
32 3.2 G 30°
P 11°
N 0°
Zéhnezahl Lange Wendeschneidplatte
AT 16 N
Aufsteckfraser
WNGX 04

- 2 40 73

3 3 50 81

4 4 63 88
5 5 - 100
6 - = 110
7 - - 145
8 - = 170
10 -

13



STARTSEITE

COBRAMILL R45 AUFSTECKFRASER MIT ¥ COBRAVILL®

od
R45 Aufsteckfraser
Ungleiche Teilung
Inhalt: 1 Stiick L
V=@
o Ungleiche
VN " 275,00 € 1
ab 7 oD
Anzahl
Bestellnummer oD . WP
Zahne
CL-R45 050Q22 04 040 SEET 12 R45 50 22 4 40 SEET 12 275,00 €
CL-R45 063Q22 05 040 SEET 12 R45 63 22 5 40 SEET 12 325,00 €
CL-R45 080Q27 06 050 SEET 12 R45 80 27 6 50 SEET 12 405,00 €
CL-R45 100Q32 07 050 SEET 12 R4S 100 32 7 50 SEET 12 460,00 €
CL-R45 125Q40 08 063 SEET 12 R45 125 40 8 63 SEET 12 560,00 €
CL-R45 160Q40 10 063 SEET 12 R4S 160 40 10 63 SEET 12 780,00 €

Ersatzteile auf Seite 20

SEET WENDESCHNEIDPLATTEN
UNIVERSAL
Inhalt: 10 Stiick

pro Stlick 1 0,50 €

“ “ Bestellnummer - Bearbeitung

GroBe Planfase .

CL-SEET 12T3AGSN MHH P25 sehrschwer |31 13,40 3,97 13 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGSN MH PMK30 schwer [ o [ « | 13,40 3,97 13 65 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN MM PMK30 mittel [ » [ « | 13,40 3,97 12 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN MM P25 mittel [P | 13,40 3,97 1.2 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGSN MM K25 mittel [« | 13,40 3,97 13 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN MM M30 mittel 13,40 3,97 12 6,5 10,50 €
12
CL-SEET 12T3AGEN MM M40 mittel 13,40 3,97 1.2 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN ML PMK30 leicht B 13,40 3,97 17 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN ML P25 leicht a 13,40 3,97 17 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN ML M30 leicht 13,40 3,97 17 6,5 10,50 €
CL-SEET 12T3AGEN ML M40 leicht 13,40 3,97 17 65 10,50 €
CL-SEET 12T3AGFN AL N25 Alu | RPN 3,97 22 6,5 10,50 €

Schnittwerte R45 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

. Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
1SO Material 2
[N/mm?] PMK 30 P25 M30 M40 K25 N25
$355J0, CASE, 16MnCr5, 42CrMod, 850 e ) ; ; _
100Cr6
€60, 12312, 1.2842, 1.2344, 1.2080, 1200 e ) ) } _
1.2379
1.4305,1.4301,1.4571,
T AT <750 130-180 - 250 - 140-160-180  110-140 - 160 R }
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, o o _ ; o _
n N GEAAE <450 180-220-280  180-220-280 180-220-280
AICUMgPb, G-AISi12,
“ Cuzn40 <500 - . - - - 250-550 -900

Schnittwerte R45 - COBRANMODUS [Zahnvorschub]

Zahnvorschub f, [mm]

IS0 Material Zugfestigkeit
atenia [N/mm?] Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie
MHH MH MM ML AL
$355J0, C45E, 16MnCr5, 42CrMo4, -850
100Cr6
0,25-0,35-0,45 0,20-0,30-0,40 0,10-0,22-0,30 0,10-0,15-0,20 -
C60, 1.2312,1.2842, 1.2344, 1.2080, <1200
1.2379 -
1.4305,1.4301,1.4571,
14034, 14435 <750 - 0,20-0,28-0,35 0,10-0,22-0,30 0,170-0,15-0,20 -
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07,
n EN-GJS-400-15 <650 0,25-0,35-0,45 0,20-0,30-0,40 0,10-0,22-0,30 0,10-0,15-0,20 -
AICuMgPb, G-AlSi12,
“ CuZn40 <500 = - - - 0,15-0,25-0,30



COBRAMILL®

R145 Aufsteckfraser
Ungleiche Teilung

Inhalt: 1 Stlick

Ungleiche
Teilung

275,00 €

COBRAMILL R145 AUFSTECKFRASER MIT @

Bestellnummer -

CL-R145 050Q22 05 040 SNEU 12
CL-R145063Q22 06 040 SNEU 12
CL-R145080Q27 07 050 SNEU 12
CL-R145 100Q32 08 050 SNEU 12
CL-R145 125Q40 10 063 SNEU 12

R145
R145
R145
R145
R145

2D

50
63
80
100
125

- Anzahl
Zahne
22 5 40
22 6 40
27 7 50
32 8 50
40 10 63

od

SHlS

o

SNEU 12
SNEU 12
SNEU 12

SNEU 12
SNEU 12

275,00 €
325,00 €
405,00 €
460,00 €
560,00 €

Ersatzteile auf Seite 20

SNEU WENDESCHNEIDPLATTEN
UNIVERSAL
Inhalt: 10 Stick

pro Stlck ab 1 2,50 €

CL-SNEU 1206ANSN MH PMK30
CL-SNEU 1206ANSN MH P20
CL-SNEU 1206ANSN MH P25
CL-SNEU 1206ANSN MH PK20
CL-SNEU 1206ANEN MM PMK30
CL-SNEU 1206ANEN MM P20
CL-SNEU 1206ANEN MM P25
CL-SNEU 1206ANEN MM PK20
CL-SNEU 1206ANEN ML PMK30
CL-SNEU 1206ANEN ML P20
CL-SNEU 1206ANEN ML P25
CL-SNEU 1206ANEN ML PK20

schwer
schwer
schwer
schwer
mittel
mittel
mittel
mittel
leicht
leicht
leicht
leicht

Schnittwerte R145 - COBRANMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

IS0 Material Z"gfes"gzk eit
[N/mm?] PMK30
$355J0, C45E, 16MnCr5, 42CrMod, _g50 18022080
100Cr6
1ce;z(;,719.2312, 1.2842, 1.2344, 1.2080, 1200 130150180
1.4305,1.4301, 14571,
1034 14235 <750 130-180 - 250
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n GTW-45-07, EN-GJS-400-15 =2 1027402600
Schnittwerte R145 - COBRAMODUS [Zahnvorschub]
Zugfestigkeit
1SO Material Hgtestgkel .
[N/mm?] Geometrie
MH
$355J0, C45E, 16MnCr5, 42CrMod, e
100Cr6 =
0,20-0,30-0,40
€60, 1.2312, 1.2842, 1.2344, 1.2080, 1200
1.2379 =
14305, 1.4301, 14571,
1.4034,1.4435 =730 0A0-CED-04
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n GTW-45-07, EN-GJS-400-15 SAED DZD-OED-GT

GroBe Planfase :

L [mm] - bs [mm] - Preis/stic
12,70 6,35 2,2 4,5 13,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 13,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 13,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
12,70 6,35 2,2 4,5 12,50 €
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

P20 P25 PK20
200-240-300 180-220-280 180-220-280
150-170-190 130-150-280 140-160- 180
200-240-300 180-220-280 180-220-280

Zahnvorschub f, [mm]

Geometrie Geometrie
MM ML
0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20
0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20
0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20

15

JLIFSLUVLS



COBRAMILL R90.2 SCHAFT- UND AUFSTECKFRASER MIT IIA COBRAVILL®

R90.2 Schaftfraser v, AN
= Zylinder -oder Weldonschaft 7‘ﬁ u i s ‘ =8t
Tl inhalt 1 stk R uuk’d v “—“jjl”d
= | : | ——
w

» )
~ u l ﬁ % b 240'00 € Zylinderschaft Weldonschaft

Zylinderschaft

Anzahl Lidnge n

CL-R90.2 020A20 03 170 WNGX 04 R90.2 20 20 3 50 170 WNGX04 250,00 €
CL-R90.2 025A25 03 170 WNGX 04 R90.2 25 25 3 50 170 WNGX04 345,00 €
CL-R90.2 032A32 04 170 WNGX 04 R90.2 32 32 4 50 170 WNGX04 385,00 €
CL-R90.2 032A25 04 170 WNGX 04 R90.2 32 25 4 35 170 WNGX04 400,00 €
CL-R90.2 040A32 03 170 WNGX 08 R90.2 40 32 3 35 170 WNGX08 465,00 €
Weldonschaft

N e - [ [ e [ e
CL-R90.2 020B20 03 081 WNGX 04 R90.2 20 20 3 31 81 WNGX04 240,00 €
CL-R90.2 025B25 03 088 WNGX 04 R90.2 25 25 3 32 88 WNGX04 250,00 €
CL-R90.2 025B25 04 088 WNGX 04 R90.2 25 25 4 32 88 WNGX04 270,00 €
CL-R90.2 032B32 05 100 WNGX 04 R90.2 32 32 5 40 100 WNGX04 305,00 €
CL-R90.2 032B25 05 100 WNGX 04 R90.2 32 25 5 35 100 WNGX04 320,00 €
Ersatzteile auf Seite 21 CL-R90.2 040B32 03 100 WNGX 08 R90.2 40 32 3 35 100 WNGX08 335,00 €

R90.2 Aufsteckfraser

Inhalt: 1 Stiick

»
v U & »240,00 €

Anzahl
Bestellnummer 2D Tza wp
Zéhne

Aufsteckfraser L

CL-R90.2 040Q16 04 040 WNGX 04 R90.2 40 16 4 40 WNGX04 240,00 €
CL-R90.2 040Q16 06 040 WNGX 04 R90.2 40 16 6 40 WNGX04 270,00 €
CL-R90.2 050Q22 05 040 WNGX 04 R90.2 50 22 5 40 WNGX04 295,00 €
CL-R90.2 050Q22 07 040 WNGX 04 R90.2 50 22 7 40 WNGX04 325,00 €
CL-R90.2 063Q22 06 040 WNGX 04 R90.2 63 22 6 40 WNGX04 345,00 €
CL-R90.2 050Q22 05 040 WNGX 08 R90.2 50 22 5 40 WNGX08 295,00 €
CL-R90.2 063Q22 06 040 WNGX 08 R90.2 63 22 6 40 WNGX08 345,00 €
CL-R90.2 080Q27 07 050 WNGX 08 R90.2 80 27 7 50 WNGX08 425,00 €
CL-R90.2 100Q32 09 050 WNGX 08 R90.2 100 32 9 50 WNGX08 530,00 €
CL-R90.2 125Q40 11 063 WNGX 08 R90.2 125 40 11 63 WNGX08 680,00 €

80O

X NM 60
%0 502200502 0°

Ersatzteile auf Seite 21

Anwendungsvideo:

https://www.youtube.com/
watch?v=DOgHsSjcZkw
Videoldnge
04:07 min



https://www.youtube.com/watch?v=DOgHsSjcZkw

COBRAMILL® WNGX WENDESCHNEIDPLATTEN

WNGX WENDESCHNEIDPLATTEN
UNIVERSAL
Inhalt: 10 Stiick

i J’/\I
\

pro St[]ckab16,50 €
" 5 GroBe Dicke Radius Planfase = Schnitttiefe .

CLWNGX 040304 MM PMK30 miel [ 4 33 04 18 35 16,50 €
CLWNGX 040304 MM P25TiN mitel [ 4 33 04 18 35 16,50 €
CLWNGX 040304 MM M40 mittel 4 33 04 18 35 16,50 €
CLWNGX 040308 MM PMK30 miel R 4 33 0,8 18 35 16,50 €
CLWNGX 040308 MM P20 04 mitel [ 4 33 08 18 35 16,50 €
CLWNGX 040308 MM P25TiN mitel [ 4 33 08 18 35 16,50 €
CLWNGX 040308 MM M30 mittel 4 33 08 18 35 16,50 €
CLWNGX 040308 MM M40 mittel 4 33 08 18 35 16,50 €
CLWNGX 040308 MM K25 mittel O - 33 08 18 35 16,50 €
CLWNGX 080608 MH PMK30 swer 0 s 6,45 08 30 7,5 18,00 €
CLWNGX 080608 MH PK20 swer [ e 6,45 08 30 7,5 18,00 €
CLWNGX 080608 MH P20 schwer [ 8 6,45 08 30 7,5 18,00 €
CLWNGX 080608 MH K25 schwer O : 6,45 038 30 7,5 18,00 €
CLWNGX 080608 MM PMK30 miel [P s 6,45 08 30 75 18,00 €
CLWNGX 080608 MM PK20 08 mie [ P s 6,45 08 30 7,5 18,00 €
CLWNGX 080608 MM P20 mittel [ 8 6,45 08 30 75 18,00 €
CLWNGX 080608 MM P25TiN mitel [ 8 6,45 08 30 75 18,00 €
CLWNGX 080608 MM M30 mittel 8 6,45 08 30 7,5 18,00 €
CLWNGX 080608 MM M40 mittel 8 6,45 08 30 75 18,00 €
CLWNGX 080608 MM K25 mittel B s 6,45 08 30 75 18,00 €
Schnittwerte R90.2 - CGOBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
. Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1SO Material :
(N/mm?] PMK30 P25TiN P20 PK20 K25 M30 M40
?3‘3'2% G5, TGS, S, <850 160-200-260 160-200-260 200-240-300 180-220-280 - - -
€60, 1.2312, 1.2842, 1.2344,
10080, 1237 <1200 120-140-170 120-140-170 150-170-190 140-160-180 - - .
14305, 1.4301, 1.4571,
L1094 1 aa <750 130-160 - 180 : : : : 140-160-180  110-140-160
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n CTWAS07 EN-CISA0015 <450 160-200-260 160-200-260 200-240-300 180-220-280  160-200-260 .
Schnittwerte R90.2 - COBRAMODUS [Zahnvorschub]
. Zugfestigkeit Zahnvorschub f, [mm]
1SO Material :
[N/mm?] Geometrie MH Geometrie MM

1.4305,1.4301,1.4571,

1403414435 <750 0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20

EN-GJL-200, EN-GJL-300,

GTW-45-07, EN-GJS-400-15 SAE 0,10-0,20-030 0,10-0,15-0,20

$355J0, C45E, 16MnCr5, 42CrMo4, 2850
100Cr6 -
0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20
€60, 1.2312,1.2842, 1.2344, 21200
1.2080, 1.2379 -

JLIFSLUVLS



STARTSEITE

COBRAMILL R190 SCHAFT- UND AUFSTECKFRASER MIT IIA COBRAVILL®

R190 Schaftfraser —

Zylinder -oder Weldonschaft ﬂi%
|
\

Inhalt: 1 Stlick

| L1, -
I <[ EE=-
| e

o Zylinderschaft Weldonschaft
U L O 17000€ "

Zylinderschaft

Anzahl Lidnge n
16 40

L

CL-R190 016A16 02 145 APKT11 R190 16 2 145 APKT11 170,00 €
CL-R190 020A20 03 170 APKT11 R190 20 20 3 50 170 APKT11 180,00 €
CL-R190 025A25 03 170 APKT11 R190 25 25 3 50 170 APKT11 200,00 €
CL-R190 032A32 04 170 APKT11 R190 32 32 4 50 170 APKT11 235,00 €
CL-R190 025A25 02 170 APKT16 R190 25 25 2 50 170 APKT16 180,00 €
CL-R190 032A32 03 170 APKT16 R190 32 32 3 50 170 APKT16 210,00 €

Weldonschaft

Anzahl Linge )
Bestellnummer oD . Preis/Stk.
Ersatzteile auf Seite 21 _- - Zéhne - Ll

CL-R190 016B16 02 073 APKT11 R190 16 16 2 25 73 APKT11 170,00 €
CL-R190 020B20 03 081 APKT11 R190 20 20 3 31 81 APKT11 180,00 €
CL-R190 025B25 03 088 APKT11 R190 25 25 3 32 88 APKT11 200,00 €
CL-R190 025B25 04 088 APKT11 R190 25 25 4 32 88 APKT11 210,00 €
CL-R190 032B32 05 100 APKT11 R190 32 32 5 32 100 APKT11 235,00 €
CL-R190 025B25 02 088 APKT16 R190 25 25 2 32 88 APKT16 180,00 €
CL-R190 032B32 03 100 APKT16 R190 32 32 3 40 100 APKT16 210,00 €

R190 Aufsteckfraser

Inhalt: 1 Stiick

»
WU & éﬁ Y ,225,00 €

Anzahl
Bestellnummer 2D . wp
Zahne

Aufsteckfraser

CL-R190 040Q16 04 040 APKT11 R190 40 16 4 40 APKT11 235,00 €

CL-R190 040Q16 06 040 APKT11 R190 40 16 6 40 APKT11 240,00 €

CL-R190 050Q22 05 040 APKT11 R190 50 22 5 40 APKT11 280,00 €

CL-R190 050Q22 07 040 APKT11 R190 50 22 7 40 APKT11 295,00 €

CL-R190 063Q22 06 040 APKT11 R190 63 22 6 40 APKT11 335,00 €

CL-R190 040Q16 04 040 APKT16 R190 40 16 4 40 APKT16 225,00 €

CL-R190 050Q22 05 040 APKT16 R190 50 22 5 40 APKT16 280,00 €

W .‘ CL-R190 063Q22 06 040 APKT16 R190 63 22 6 40 APKT16 335,00 €

‘Q%‘dv — |

99 06Ty CL-R190 080Q27 07 050 APKT16 R190 80 27 7 50 APKT16 390,00 €
CL-R190 100Q32 07 050 APKT16 R190 100 32 7 50 APKT16 440,00 €

Ersatzteile auf Seite 21

Rampen-/ und Helixwinkel fir CobraMill R190 - COBRAMODUS

- maximaler
_ Werkzeug ° _ minimaler BOhrungs ? _ Bohrungs e

APKT11 16 8.4° 19,80 28,78 32
APKT11 20 5.9° 27,64 36,77 40
APKT11 25 3.2° 37,67 46,76 50
APKT11 32 15° 51,68 60,74 64
APKT11 40 1.2° 67,65 76,73 80
APKT11 50 1.0° 87,64 96,72 100
APKT16 25 2.9° 37,69 46,70 50
APKT16 32 1.7° 51,70 60,69 64
APKT16 40 1.5° 67,30 76,28 80
APKT16 50 1.3° 87,70 96,68 100
APKT16 63 0.8° 113,71 122,68 126

APKT16 80 0.5° 147,72 156,69 160



COBRAMILL®

APKT / APET WENDESCHNEIDPLATTEN
UNIVERSAL
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuck ab 9,70 €

CL-APKT 113516R MH PMK30
CL-APKT 113504R MM PMK30
CL-APKT 113508R MM PMK30
CL-APKT 113532R MM PMK30*
CL-APKT 113504R MM P25
CL-APKT 113508R MM P25
CL-APKT 113508R MM PK20
CL-APKT 113504R MM K25
CL-APKT 113508R MM K25

CL-APKT 113504R MM M30
CL-APKT 113504R MM M40
CL-APKT 113508R MM M40
CL-APKT 113504R ML PMK30
CL-APKT 113508R ML PMK30
CL-APKT 113504R ML P25
CL-APKT 113508R ML P25
CL-APKT 113504R ML M40
CL-APKT 160416R MH PMK30
CL-APKT 160416R MH P25
CL-APKT 160416R MH PK20
CL-APKT 160416R MH K25
CL-APKT 160408R MM PMK30
CL-APKT 160412R MM PMK30
CL-APKT 160432R MM PMK30 *
CL-APKT 160408R MM P25
CL-APKT 160408R MM PK20
CL-APKT 160408R MM K25
CL-APKT 160408R MM M30
CL-APET 160408R AL N25

“ “ Bestellnummer GroBe  Bearbeitung

schwer
mittel
mittel
mittel
mittel
mittel

mittel

mittel
mittel
mittel
mittel
mittel
leicht
leicht
leicht
leicht
leicht
schwer
schwer
schwer
schwer
mittel
mittel
mittel

mittel

mittel
mittel
mittel

Alu

Schnittwerte R190 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

. Zugfestigkeit
1SO Material :
IN/mm?] PMK30

$355J0, C45E, 16MnCr5,
42CrMo4, 100Cr6 (Y 1ED-228D-250
€60, 1.2312, 1.2842, 1.2344,
12080, 1.2379 <1200 120-140-170
1.4305,1.4301,1.4571,
14034, 1.4435 <750 140-160 - 180
EN-GJL-200, EN-GJL-300,

n GTW-45-07, EN-GJS-400-15 e 150-cA0- 260
AlCuMgPb, G-AlSi12,

“ CUZH40 5500 )

Schnittwerte 190 - COBRANMODUS [Zahnvorschub]

I1SO Material Zugfestigkeit
[N/mm?]

$355J0, C45E, 16MnCr5, 850
42CrMo4, 100Cr6
€60, 1.2312, 1.2842, 1.2344,
1.2080, 1.2379 1200
1.4305,1.4301,1.4571,
1.4034,1.4435 ST
EN-GJL-200, EN-GJL-300, -
GTW-45-07, EN-GJS-400-15

“ AlCUMgPb, G-AlSi12, Cuzn40 <500

P25

160-200 - 260

120-140-170

160-200 - 260

Geometrie MH

0,10-0,15-0,24

0,10-0,15-0,25

0,10-0,15-0,24

1SO

PK20

180-220-280

140-160- 180

180-220-280

APKT/APET WENDESCHNEIDPLATTEN

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

e
GroBe Dicke Radius Planfase Schnitttiefe Preis/Stk.
L [mm] S [mm] R [mm] bs [mm] ap max [mm]

11,31 3,5 1,6 2 9 9,70 €
11,31 3,5 04 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,8 2 9 9,70 €
11,31 35 32 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,4 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,8 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,8 2 9 9,70 €
11,31 3,5 04 2 9 9,70 €
11,31 35 0,8 2 9 9,70 €
11,31 3,5 04 2 9 9,70 €
11,31 35 04 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,8 2 9 9,70 €
11,31 3,5 04 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,8 2 9 9,70 €
11,31 3,5 04 2 9 9,70 €
11,31 3,5 0,8 2 9 9,70 €
11,31 3,5 04 2 9 9,70 €
16,96 52 1.6 2,6 14 11,00 €
16,96 52 1,6 2,6 14 11,00 €
16,96 5.2 1,6 2,6 14 11,00 €
16,96 5,2 1,6 2,6 14 11,00 €
16,96 52 0,8 2,6 14 11,00 €
16,96 52 1,2 2,6 14 11,00 €
14,00 52 3,2 - 12 11,00 €
16,96 5,2 0,8 2,6 14 11,00 €
16,96 5.2 0,8 2,6 14 11,00 €
16,96 52 0,8 2,6 14 11,00 €
16,96 5.2 08 2,6 14 11,00 €
16,96 5,2 0,8 2,6 14 11,00 €

K25 M30 M40 N25
- 140-160 - 180 110-140 - 160 -
160-200 - 260 = = =
- - - 150 -550-900

Zahnvorschub f, [mm]

Geometrie MM

Geometrie ML Geometrie AL

0,08-0,12-0,20 0,05-0,08-0,14 =
0,08-0,12-0,20 005-0,08-0,14 =
0,08-0,12-0,20 005-0,08-0,14 =

0,05-0,15-0,25
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ERSATZTEILE COBRAVILL®

Ersatzteile fUr R45

Inhalt: 1 Stlick

| SN,
i

STARTSEITE

Torx ) ; ' < Hohlschraube \ Schliissel
% Torx Schraube WP k Schliissel WP v Euhenios \4% Zwischenlage Hohlschraube
Preis/Stk. Anzugsmoment Preis/Stk. R:ESCIGTTHTNTEY Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.

CLTS-M5x12 2,05¢€ Em CLTST20 9,80 € CLZL-SE1204 260€  CLHS-M5x05x7  3,85€ CL-IS-HA0D 2,05¢€

Torx Schraube

Wendeschneidplatte

Hohlschraube Zwischenlage

Zwischenlage

Ersatzteile fUr R145

Inhalt: 1 Stlick

Torx Schraube WP Torx Schliissel WP
Wendeschneidplatte

Bestellnummer Preis/Stk. Anzugsmoment Bestellnummer Preis/Stk.

SNEU 12 50-125 CLTS-MS5x12 2,05¢€ [ 5,0 Nm | CLTST20 R

20



COBRAMILL® ERSATZTEILE

Ersatzteile fir R90.2

Inhalt: 1 Stlick

JLI3SLUVIS

Obg 4 POXONM s

02200502 !

Torx Schraube WP \ Torx Schliissel WP

Wendeschneidplatte
Preis/Stk. Anzugsmoment Preis/Stk.
CobraMill R90.2 WNGX 04 20-63 CLTS-M2,5%6 350€ CLTST8 7.30€
CobraMill R90.2 WNGX 08 50-125 CLTS-M4X11 350¢€ Em CLTSTI5 9,80 €

Ersatzteile fir R190

Inhalt: 1 Stlick

Torx Schraube WP \ Torx Schliissel WP

Wendeschneidplatte
Preis/Stk. Anzugsmoment Preis/Stk.
CobraMill R190 APKT 11 16-63 CLTS-M2,5¢5 2,05 € LTS T8 7.30€
CobraMill R190 APKT 16 25 CLTS-M4x8 2,05€ [ 3,0nm | CLTSTIS 9,80 €
CobraMill R190 APKT 16 32-100 CLTS-M4X10 2,05 € CLTSTI5 9,80 €
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HARTMETALLSORTEN UND BESCHICHTUNGEN

A Nassbearbeitung

Hartmetallsorte

PMK30

Universell

O

P25
Stahl

A

STARTSEITE

P20
Stahl

P25TiN
Stah

a

PK20

Stahl/Guss

K25

Guss

A
K

M30

Rostfrei

5

M40

Rostfrei

A

22

Trockenbearbeitung
Anwendungsbereich

= Hartmetallsorte fur die
universelle Anwendung

= Bestens geeignet in Stahl/
Rostfrei/ Guss

= Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

= Sehrgut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

= Hartmetallsorte fr
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

= Sehrgut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

= Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

= Sehrgut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

= Hartmetallsorte fur die
Anwendung in Stahl- und
Gusswerkstoffen

= Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Gusswerkstoffen

= Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Rostfreiwerkstoffen

= Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Rostfreiwerkstoffen unter
schwierigen Bedingungen

Beschichtung

COBRAMILL®

Eigenschaften

TiALN-Beschichtung m /mehrlagig

Hohe Warmbharte, bestes tribonomisches
VerschleiBverhalten

Gewadbhrleistet ein Maximum an Standzeit

Prozesssicheres Frasen dank eines
Hartmetallsubstrats der Premiumklasse

AICrN-Beschichtung m hohe Warmharte
Hochstleistung in Stahlwerkstoffen
Gewadbhrleistet ein Maximum an Standzeit

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir die Trockenbearbeitung geeig-
net

Mehrlagige TiCN+AI,O, Beschichtung m
auf Feinkorn-Hartmetall

Hochstleistung in Stahlwerkstoffen
Gewabhrleistet ein Maximum an Standzeit

Fir die Trockenbearbeitung ausgelegt

AICrN+TiN-Beschichtung m /mehrlagig
Hochstleistung in Stahlwerkstoffen
Gewdbhrleistet ein Maximum an Standzeit

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir die Trockenbearbeitung geeig-
net

Mehrlagige TiCN+Al,O, Beschichtung m
auf Feinkorn-Hartmetall

Vereint Zahigkeit mit groBer VerschleiBfestigkeit und ist somit einsetzbar in

Stahl und Guss bei langen Eingriffszeiten

Fur die Trockenbearbeitung ausgelegt

TiAIN Schicht m auf Feinkorn —
Hartmetall der neuesten Generation

Fiir die Frasbearbeitung von Gusswerkstoffen mit hohen Anforderungen an
die Zahigkeit

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir die Trockenbearbeitung

Neueste TiAIN- Beschichtung m auf Feinkorn - Hartmetall mit extremer
Haftung.

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir die Trockenbearbeitung geeig-

net

Mehrlagige TiCN+AI,O, Beschichtung m
auf sehr stabilem Hartmetall

hohe VerschleiBfestigkeit

Extreme Zahigkeit und Warmharte erméglichen Schruppen und schwierigs-
ten Bedingungen



COBRAMILL®

A Nassbearbeitung

Hartmetallsorte

N25

Aluminium

5

Trockenbearbeitung

Anwendungsbereich

Beschichtung

= Universelle Anwendung
in Aluminium-/
Kupferwerkstoffen

Geometriemerkmale

Geometrie

MHH

Schweres
Schruppen

MH

Schruppen

Mittlere
Bearbeitung

ML

Schlichten

AL

Aluminium

Beschreibung

MHH - Milling High Heavy
Schweres Schruppen

= Sehr stabile Geometrie mit groBer
negativer Schutzfase

= FUr den Einsatz bei schwierigsten
Bedingungen

MH - Milling Heavy
Schruppbearbeitung

= Schruppgeometrie mit negativer
Schutzfase
= FUr den universellen Einsatz mit

groBen Vorschiben
SEET

0.22

\LQH ]

MM - Milling Medium
Mittlere Frasbearbeitung

= Mittlere Geometrie mit stabiler
Schneidkantenausfihrung
= FUr den universellen Einsatz mit

mittleren Vorschiiben

SEET SNEU

ML - Milling Light ﬂ‘ ‘ﬁ
Leichte Frasbearbeitung 120 — |
= Leichtschnittige Geometrie mit groBen
Spanwinkel
= FUr geringe Schnitttiefen und

kleinerem Vorschub
SEET

fi
—

= Extrem scharfe Schneidkante K
= Umfangsgeschliffen und poliert
= Hochpositiver Spanwinkel

AL — Aluminium

SEET

SNEU

GEOMETRIEMERKMALE

Eigenschaften

Unbeschichtetes Feinstkorn — Hartmetall
mit exzellentem VerschleiBverhalten

Prozesssicheres Frasen in Aluminium-/ und
Kupferwerkstoffen

Schneidkantenausfiihrung

[l
13%

SEET
= ‘M wﬂrﬂ 25/> ‘4& 1?éf

APMT APKT

APMT11 APMT16 APKT WNGX

SNEU

APET

23
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HIGH PERFORMANCE MILLING

C- . BRAl | °soLp

VORTEILE

v Sehr gute Standzeiten

v Schruppen und Schlichten gleichermal3en

4 Optimiert fur den Vollschnitt

v’ Mehrschneider mit Spanteiler fur die wirtschaftliche
Trochoidalbearbeitung

v" Brillante Spanabfuhr durch innovativ gestaltete Spankammern

4 Optimiert fur die Bearbeitung nichteisenhaltiger Materialien

v Scharfkantig und mit Eckenradien verfugbar

v’ Erhaltlich von @ 2 - 20mm




INEW ALU HOCHLEISTUNGS-VHM-FRASER

Unsere neuen VHM-FraserCPM ALU mit 3 und 4 Schneiden sowie die VHM-FraserCSM ALU mit 6

Schneiden decken dank der verfugbaren TiB2 und DLC Schichten das komplette Materialspektrum
im Bereich der NE Metalle ab.

Die Tib2 Schicht empfiehlt sich fur die Bearbeitung von Alu <10%S5i; Polymere, Kupfer.
Die DLC Schicht (Diamantahnlicher Kohlenstoff) empfiehlt sich fir die Bearbeitung von abrasiven
Werkstoffen wie Alu 12%Si; Polymere, Kupfer, Faserverstarkte Kunststoffe

DIE NEUE RIEGE FUR DIE
ALUMINIUM BEARBEITUNG




STARTSEITE
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VHM-FRASERS™™ UNIVERSAL COBRAVVIILL®soup

CL-24305 VHM-Fraser®™ kurz Z4
mit Schruppfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

UNI Werks- B %_’ E Zahne

VHM norm Alcrona 4
Pro ¥ HBschaft
N En e " - o0 A sk
“ CL-24305-3,00 3,00 0,13 54 6 6 4 26,00 €
CL-24305-4,00 4,00 0,18 54 8 6 4 26,00 €
CL-24305-5,00 5,00 0,20 54 9 6 4 26,00 €
CL-24305-6,00 6,00 0,20 54 10 6 4 26,00 €
CL-24305-7,00 7,00 0,20 58 12 8 4 42,00 €
CL-24305-8,00 8,00 0,20 58 12 8 4 34,00 €
CL-24305-9,00 9,00 0,30 66 14 10 4 61,00 €
CL-24305-10,00 10,00 0,30 66 14 10 4 48,50 €
CL-24305-11,00 11,00 0,30 73 16 12 4 78,00 €
CL-24305-12,00 12,00 0,30 73 16 12 4 67,00 €
CL-24305-14,00 14,00 0,30 75 18 14 4 105,00 €
CL-24305-16,00 16,00 0,40 82 22 16 4 110,00 €
CL-24305-20,00 20,00 0,50 92 26 20 4 175,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24305, CL-24315, CL-24316

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestigkeit Ran'1p/
[N/mm?] Helix = 2=1xd 2= 0,4xd 2 = 0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B =180° B =78,5° B =60° B =38 B=32° B =26°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 190 240 290 310 350 380
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =2° 115 150 160 190 200 230
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =2° 90 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =2° 80 85 100 110 125 140
Em:g;:igg'_ fg"GJLBOO' SIS =450 =3° 150 180 220 270 320 360
Em:gjg:ggg:g: EN-GJS-700-2 =650 =2° 120 155 165 190 210 240
“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 =3° 230 290 340 380 420 450
Zahnvorschub fz [mm]
o e = 1xd 2 = 0,4xd 2 = 0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B=180° B=78,5° B=60° B=38° B=32° B=26°
3 0,008 0,014 0,030 0,050 0,055 0,070
4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100
5 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130
6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170
7 0,035 0,045 0,050 0,120 0,140 0,180
8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220
9 0,045 0,055 0,070 0,160 0,190 0,240
10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260
11 0,060 0,070 0,090 0,200 0,230 0,280
12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300
14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330
16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370
18 0,120 0,140 0,170 0,290 0,330 0,430
20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

8 = Umschlingungswinkel! Vorschibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.



COBRAMILL®soun VHM-FRASER® UNIVERSAL

3
CL-24315 / CL-24316 VHM-Fraser lang 24 5 St —j
mit Schruppfase und Freischliff UNIVERSAL ] — 8
Inhalt: 1 Stlick ab 28'50 € A|_2_‘
3 1\ o z 14
vim  ung Werks B W.. L) zheeppc Wvﬁ @ "
norm Pro ¥ HBSchaft HASchaft

mm
0,13 57 8

HA-Schaft mm nm mm
CL-24315-3,00 28,50 € CL-24316-3,00 28,50€ 3,00 18 6 28 4
CL-24315-4,00 28,50 € CL-24316-4,00 2850€ 400 0,18 57 11 21 6 38 4
CL-24315-5,00 28,50 € CL-24316-5,00 2850€ 500 020 57 13 21 6 48 4
CL-24315-6,00 28,50 € CL-24316-6,00 2850€ 600 020 57 13 21 6 55 4
CL-24315-7,00 46,00 € CL-24316-7,00 4600€ 700 020 63 19 27 8 65 4
CL-24315-8,00 38,50 € CL-24316-8,00 3850€ 800 0,20 63 19 27 8 75 4
CL-24315-9,00 67,00 € CL-24316-9,00 67,00€ 900 030 72 22 32 10 85 4
CL-24315-10,00 54,00 € CL-24316-10,00 54,00€ 1000 030 72 22 32 10 95 4
CL-24315-11,00 86,00 € CL-24316-11,00 86,00€ 1100 030 83 26 38 12 10,5 4
CL-24315-12,00 76,00 € CL-24316-12,00 76,00€ 1200 030 83 26 38 12 15 4
CL-24315-14,00 115,00 € CL-24316-14,00 11500€ 1400 0,30 83 26 42 14 13,5 4
CL-24315-16,00 120,00 € CL-24316-16,00 12000€ 1600 0,40 92 32 44 16 15,5 4
CL-24315-18,00 210,00 € CL-24316-18,00 210,00€ 1800 040 92 32 50 18 17,5 4
CL-24315-20,00 210,00 € CL-24316-20,00 210,00€ 2000 050 104 38 54 20 19,5 4

. . . Schnittwerte siehe Seite 26
= VergroBerte Spannuten im vorderen Bereich

= Spezielles Spannuten-Profil fir mehr Stabilitat
= Gigantische Standzeiten in Stahl & Inox

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd
= Optimiert fur die HPM-Zerspanung

= Zum Schruppen und Schlichten

GERMAN = Fir groBe Schnitttiefen mit extrem hoher Zerspanleistung
R\E\;SAIGR'S = Sehrhohe Laufruhe
SPECIAL

Anwendungsvideo:

O£ 10

6

https://www.youtube.com/
watch?v=Y79esm8giAg
Videoldnge
071:05 min

J1I3S1YV1S


https://www.youtube.com/watch?v=Y79esm8giAg

STARTSEITE

VHM-FRASER® UNIVERSAL COBRAMILL®soun

CL-24317 VHM-Fraser™ lang 24
mit Schutzfase und Freischliff UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick

_ | a0 .
vim  unp Werks BT W.. zafne  hpc

e  AEE ¥ 4B schaft

R EmpEE | s O s O e O s e

“ CL-24317-3,00 3,00 0,03 57 8 18 6 28 4 28,50 €
CL-24317-4,00 4,00 0,04 57 1 21 6 38 4 28,50 €
CL-24317-5,00 5,00 0,05 57 13 21 6 48 4 28,50 €
CL-24317-6,00 6,00 0,06 57 13 21 6 55 4 28,50 €
CL-24317-8,00 8,00 0,08 63 19 27 8 7.5 4 38,50 €
CL-24317-10,00 10,00 0,10 72 22 32 10 95 4 54,00 €
CL-24317-12,00 12,00 0,12 83 26 38 12 11,5 4 76,00 €
CL-24317-16,00 16,00 0,15 92 32 44 16 15,5 4 120,00 €
CL-24317-20,00 20,00 015 104 38 54 20 19,5 4 210,00 €

. . . Schnittwerte siehe Seite 29
= VergroBerte Spannuten im vorderen Bereich

= Spezielles Spannuten-Profil fir mehr Stabilitat
= Gigantische Standzeiten in Stahl & Inox

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd

= Optimiert fur die HPM-Zerspanung

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen mit extrem hoher Zerspanleistung
= Sehrhohe Laufruhe



COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24317

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestigkeit Ran_\p/
[N/mm?] Helix = s 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd @ =0,075xd @ =0,05xd
B =180° B=785° B = 60° B=38° B=32° B =26°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 190 240 290 310 350 380
1.2312, 1.2344, 1.2379, 1.2842 <1200 =2° 115 150 160 190 200 230
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =2° 90 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435,1.4571 =850 =2° 80 85 100 110 125 140
Engj;ﬁgg'_ fg"GJL'3°°' EmYA-07, <450 =3 150 180 220 270 320 360
NG5 0003, EN-GIS-700-2 =650 =2 120 155 165 190 210 240
“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 =3° 230 290 340 380 420 450
Zahnvorschub fz [mm]
g 2 = 1xd 2 =< 0,4xd 2 = 0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B =180° B=785° B = 60° B=38° B=32° B=26°
3 0,008 0,014 0,030 0,050 0,055 0,070
4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100
5 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130
6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170
7 0,035 0,045 0,050 0,120 0,140 0,180
8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220
9 0,045 0,055 0,070 0,160 0,190 0,240
10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260
11 0,060 0,070 0,090 0,200 0,230 0,280
12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300
14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330
16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370
18 0,120 0,140 0,170 0,290 0,330 0,430
20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

3 = Umschlingungswinkel! Vorschiibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

31I13S1YVLS



STARTSEITE

30

VHM-FRASER® UNIVERSAL

CL-24510 VHM-Fraser™ |ang 74
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

=

Alcrona
Pro [RY

Werks-
norm

UNI
HB Schaft

VHM
5]
“ CL-24510-4,00x0,25
CL-24510-4,00x0,50
CL-24510-4,00x1,00
CL-24510-5,00x0,50
CL-24510-5,00x1,00
CL-24510-5,00x1,50
CL-24510-6,00x0,50
CL-24510-6,00x1,00
CL-24510-6,00x1,50
CL-24510-6,00x2,00
CL-24510-8,00x0,50
CL-24510-8,00x1,00

CL-24510-8,00x1,50

CL-24510-8,00x2,00
CL-24510-10,00x0,50
CL-24510-10,00x1,00
CL-24510-10,00x1,50
CL-24510-10,00x2,00
CL-24510-10,00x3,00
CL-24510-12,00x0,50
CL-24510-12,00x1,00
CL-24510-12,00x1,50
CL-24510-12,00x2,00
CL-24510-12,00x3,00
CL-24510-14,00x1,00
CL-24510-14,00x2,00
CL-24510-16,00x1,00
CL-24510-16,00x1,50
CL-24510-16,00x2,00
CL-24510-16,00x2,50
CL-24510-16,00x3,00
CL-24510-16,00x4,00
CL-24510-20,00x1,00
CL-24510-20,00x1,50
CL-24510-20,00x2,00
CL-24510-20,00x2,50
CL-24510-20,00x3,00
CL-24510-20,00x4,00

CL-24510-20,00x5,00

% E Zahne
e 4

“ Bestellnummer -

4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00

8,00

HPC

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
4,00

5,00

57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
72
72
72
72
72
83
83
83
83
83
83
83
92
92
92
92
92
92
104
104
104
104
104
104

104

22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
32
32
32
32
32
32
38
38
38
38
38
38

38

21

21

21
21
21
21
21
21
21
21
27
27
27
27
32
32
32
32
32
38
38
38
38
38
42
a2
a4
a4
44
a4
a4
a4
54
54
54
54
54
54

54

COBRAMILL®soun

2d:
mm

6 38
6 3.8
6 3.8
6 4.8
6 4,8
6 4,8
6 55
6 55
6 55
6 55
8 7>
8 7.5
8 7.5
8 7.5
10 85
10 9,5
10 9,5
10 9,5
10 9,5
12 1,5
12 11,5
12 11,5
12 11,5
12 11,5
14 13,5
14 13,5
16 15,5
16 15,5
16 15,5
16 15,5
16 15,5
16 15,5
20 19,5
20 19,5
20 19,5
20 19,5
20 19,5
20 19,5
20 19,5

Anzahl der
Schneiden

4

4

34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
34,00 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
62,00 €
62,00 €
62,00 €
62,00 €
62,00 €
86,00 €
86,00 €
86,00 €
86,00 €
86,00 €
110,00 €
110,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
255,00 €
255,00 €
255,00 €
255,00 €
255,00 €
255,00 €

255,00 €

Schnittwerte siehe Seite 31



COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24510

Schnittgeschwindigkeit V_ [m/min]

1SO Material Zugfestlgzkelt Rarpp/
[N/mm?] Helix = = 1xd 2 = 0,4xd @ = 0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd @ = 0,05xd
B = 180° B =78,5° B =60° B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 190 240 290 310 350 380
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =2° 115 150 160 190 200 230
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =2° 920 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =2° 80 85 100 110 125 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, o
EN-GJS-400-15 =450 =3 150 180 220 270 320 360
EN-GJS-500-7, °
EN-GJS-600-3, EN-GIS.700-2 =650 =2 120 155 165 190 210 240
“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 =3° 230 290 340 380 420 450
Zahnvorschub fz [mm]
g 2 =1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B =180° B=785° B =60° B=38° B=32° B=26°
4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100
5 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130
6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170
8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220
10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260
12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300
14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330
16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370
20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

8 = Umschlingungswinkel! Vorschiibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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STARTSEITE

VHM-FRASERS™™ UNIVERSAL COBRAVVIILL®soup

[s0}
o

CL-24860 / CL-24861 VHM-Fraser“™ extra lang Z4
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

3 #
Werks- B % Zahne
VHM U . = n HPC %# @

¥ X HBSchaft

_ Preis/Stk. preis/stk. 29 r lh I la @d, @ds | Anzahl der

HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm mm mm mm Schneiden
CL-24860-6,00%0,50 32,00 € CL-24861-6,00x0,50 32,00€ 6,00 0,50 75 7 32 6 55 4
CL-24860-6,00x1,00 32,00 € CL-24861-6,00x1,00 32,00€ 6,00 1,00 75 7 32 6 55 4
CL-24860-6,00x1,50 32,00 € CL-24861-6,00x1,50 32,00 € 6,00 1,50 75 7 32 6 55 4
CL-24860-6,00x2,00 32,00 € CL-24861-6,00x2,00 32,00€ 6,00 2,00 75 7 32 6 5,5 4
CL-24860-8,00%0,50 47,50 € CL-24861-8,00x0,50 47,50 € 8,00 0,50 85 9 42 8 7,5 4
CL-24860-8,00x1,00 47,50 € CL-24861-8,00x1,00 47,50 € 8,00 1,00 85 9 42 8 7.5 4
CL-24860-8,00x1,50 47,50 € CL-24861-8,00x1,50 47,50 € 8,00 1,50 85 9 42 8 7.5 4
CL-24860-8,00x2,00 47,50 € CL-24861-8,00x2,00 47,50 € 8,00 2,00 85 9 42 8 7.5 4
CL-24860-10,00%0,50 67,00 € CL-24861-10,00x0,50 67,00€ 10,00 0,50 100 11 52 10 9,5 4
CL-24860-10,00x1,00 67,00 € CL-24861-10,00x1,00 67,00€ 10,00 1,00 100 1 52 10 9,5 4
CL-24860-10,00x1,50 67,00 € CL-24861-10,00x1,50 67,00€ 10,00 1,50 100 11 52 10 9,5 4
CL-24860-10,00x2,00 67,00 € CL-24861-10,00x2,00 67,00€ 10,00 2,00 100 11 52 10 9,5 4
CL-24860-12,00x0,50 96,00 € CL-24861-12,00%0,50 96,00 € 12,00 0,50 110 12 62 12 11,5 4
CL-24860-12,00x1,00 96,00 € CL-24861-12,00x1,00 96,00 € 12,00 1,00 110 12 62 12 1,5 4
CL-24860-12,00x1,50 96,00 € CL-24861-12,00x1,50 96,00€ 12,00 1,50 110 12 62 12 11,5 4
CL-24860-12,00x2,00 96,00 € CL-24861-12,00x2,00 96,00 € 12,00 2,00 110 12 62 12 11,5 4
CL-24860-16,00x0,50 165,00 € CL-24861-16,00x0,50 165,00 € 16,00 0,50 140 16 82 16 15,5 4
CL-24860-16,00x1,00 165,00 € CL-24861-16,00x1,00  165,00€ 16,00 1,00 140 16 82 16 15,5 4
CL-24860-16,00x1,50 165,00 € CL-24861-16,00x1,50 165,00 € 16,00 1,50 140 16 82 16 15,5 4
CL-24860-16,00x2,00 165,00 € CL-24861-16,00x2,00  165,00€ 16,00 2,00 140 16 82 16 15,5 4
CL-24860-16,00x2,50 165,00 € CL-24861-16,00x2,50 165,00 € 16,00 2,50 140 16 82 16 15,5 4

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24860, CL-24861

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestlgzkelt Rarpp/
[N/mm?] Helix = 2 s1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B =180° B=785° B = 60° B=38° B=32° B =26°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =2,5° 145 145 180 220 240 325
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =2° 90 920 120 130 150 200
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1,5° - 920 90 100 110 125
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =1,5° = 80 80 90 100 115
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, °
EN-GJS-400-15 =450 =25 140 140 175 200 230 300
EN-GJS-500-7, °
EN-GJS-600-3. EN-GJS-700-2 <650 =2 120 120 150 170 200 260
Zahnvorschub fz [mm]
Q &= 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B =180° B =785° B = 60° B =38° B=32° B =26°
6 0,025 0,027 0,030 0,040 0,050 0,057
8 0,030 0,033 0,036 0,050 0,060 0,070
10 0,040 0,045 0,048 0,065 0,080 0,090
12 0,055 0,060 0,065 0,090 0,110 0,125
16 0,080 0,090 0,100 0,135 0,160 0,185

8 = Umschlingungswinkel! Vorschibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.



COBRAMILL®soun VHM-FRASER® UNIVERSAL

CL-24445 / CL-24446 VHM-Fraser®™lang Z5
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick ab 40,00 €

| #
VHM  unp erks ?Z %_. = zahne  Hpc @
Pro % HBSchaft
HB-Schaft HA-Schaft mm mm [ mm
CL-24445-6,00 40,00 € CL-24446-6,00 40,00€ 300 0,13 57 8 18 6 28 4
CL-24445-8,00 55,00 € CL-24446-8,00 5500€ 400 018 57 1 21 6 38 4
CL-24445-10,00 82,00 € CL-24446-10,00 82,00€ 500 020 57 13 21 6 438 4
CL-24445-12,00 110,00 € CL-24446-12,00 11000€ 600 020 57 13 21 6 55 4
CL-24445-16,00 180,00 € CL-24446-16,00 180,00€ 800 020 63 19 27 8 7,5 4
CL-24445-20,00 285,00 € CL-24446-20,00 28500€ 1000 030 72 22 32 10 95 4

= Optimierte Stirngeometrie zum Rampen und Helixfrésen bis 8°
= Spezielles Spannuten-Profil fir optimale Spanabfihrung

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 1,5xd in Stahlwerkstoffen

= Optimiert fir die HPM-Zerspanung Anwendungsvideo:
= Trochoidales Frasen

= Universell einsetzbar, zum Schruppen und Schlichten

= 5 Schneiden fur extrem hohe Zerspanleistung
= Sehr hohe Laufruhe

watch?v=WQH7tjP9Na8

Videoldnge
04:06 min
Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24445, CL-24446
L Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
q Zugfestigkeit Ramp/
1SO Material A A
[N/mm?] Helix = 2= 1xd % = 0,4xd % =0,25xd 2=0,1xd % =0,075xd = =0,05xd
B =180° B =78,5° B =60° B =38 B=32° B =26°
$355J0, €45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =8° 180 230 280 300 330 370
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =5° 110 150 160 180 200 220
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =3° - 90 110 120 130 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =1,5° - 80 100 110 120 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, °
EN-GJS-400-15 =450 =3 150 180 220 270 320 360
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3. EN-GJS-700-2 =650 =2° 120 155 165 190 210 240
Zahnvorschub fz [mm]
Q Helix @ min 2 s1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B=180° B=785° B =60° B=38° Bs32° B=26°

6 9 0,025 0,030 0,040 0,100 0,130 0,170

8 12 0,030 0,040 0,050 0,140 0,170 0,220

10 15 0,040 0,050 0,070 0,160 0,200 0,280

12 18 0,060 0,070 0,090 0,200 0,250 0,320

16 24 0,090 0,110 0,130 0,240 0,280 0,380

20 30 0,130 0,150 0,170 0,300 0,360 0,480

8 = Umschlingungswinkel! Vorschibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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STARTSEITE

VHM-FRASER® INOX

CL-24358 VHM-Fraser™ lang 24

mit Schruppfase und kurzem Halsfreischliff INOX

Zaf;ne HPC W;t
-

3,00

Inhalt: 1 Stlick

=

TISINOS [R)

Werks-
norm

VHM

INOX

CL-24358-3,00
CL-24358-4,00

CL-24358-5,00

CL-24360 VHM-Fraser™ |ang Z4
mit Schruppfase und Freischliff INOX
Inhalt: 1 Stiick

==

TISINOS (R Y

Werks-
norm

VHM  INOX

CL-24360-3,00
CL-24360-4,00
CL-24360-5,00
CL-24360-6,00
CL-24360-7,00
CL-24360-8,00
CL-24360-9,00
CL-24360-10,00
CL-24360-11,00
CL-24360-12,00
CL-24360-14,00
CL-24360-16,00

CL-24360-18,00

CL-24360-20,00

W. =

HB Schaft

="

HB Schaft

Bestellnummer -

4,00

5,00

mehr Stabilitat!

3,00

4,00

10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00

20,00

Zahne

4

Fase
x 45°

0,13
0,18

0,20

Verkiirzter Halsfreischliff fiir

HPC W"

Fase
x 45°

0,13

0,18

0,30
0,30
0,30
0,40
0,40

0,50

63

72

72

83

83

83

92

92

104

%

35,50 €

l2 Qd2
mm mm

8 12 6
" 15 6
13 17 6

2
mm

8 18 6
1 21 6
13 21 6
13 21 6
19 27 8
19 27 8
22 32 10
22 32 10
26 38 12
26 38 12
26 42 14
32 44 16
32 50 18
38 54 20

COBRAMILL®soun

28

3,8

48

Anzahl der -
Schneiden
4 35,50 €
4 35,50 €
4 35,50 €

Schnittwerte siehe Seite 35

Anzahl der -

Schneiden
4 35,50 €
4 35,50 €
4 35,50 €
4 35,50 €
4 57,00 €
4 51,00 €
4 76,00 €
4 68,00 €
4 110,00 €
4 98,00 €
4 135,00 €
4 155,00 €
4 215,00 €
4 265,00 €

Schnittwerte siehe Seite 35



COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS INOX

Schnittwerte - COBRAMODUS INOX, CL-24358, CL-24360

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material zu[g,\f‘?i:gzlje't ::T:i gy gy
= e=s1x ®=1x
ap=1xd ap = 0,5 xd 2=04xd 2=0,25xd 2=0,1xd
1.4000, 1.4034, 1.4113, 1.4510 =750 =3° 80 80 85 100 140
1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543 =750 =3° 100 100 105 120 140
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4539 =850 =3° 920 90 100 110 125
1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507 =850 =2° 65 65 70 80 100
1.4558,1.3917, 2.4602, 2.4610 =1200 =1° 35 35 38 45 100
3.7035, 3.7064, 3.7164, 3.7185 =850 =1° 50 50 50 75 110
Zahnvorschub fz [mm]
(]
es1xd es=s1xd
ap=1xd ap = 0,5 xd 2e=04xd 2=0,25xd 2=0,1xd
3 = 0,015 0,018 0,020 0,030
4 - 0,020 0,022 0,025 0,040
5 - 0,025 0,028 0,030 0,050
6 0,025 0,028 0,030 0,035 0,065
7 0,025 0,028 0,030 0,035 0,065
8 0,035 0,038 0,040 0,045 0,080
9 0,035 0,040 0,045 0,048 0,090
10 0,045 0,048 0,050 0,060 0,100
1 0,045 0,048 0,050 0,060 0,100
12 0,050 0,055 0,060 0,070 0,110
14 0,055 0,060 0,065 0,070 0,120
16 0,075 0,080 0,085 0,100 0,160
18 0,075 0,080 0,085 0,100 0,170
20 0,080 0,090 0,100 0,120 0,180

Nassbearbeitung empfohlen. B = Umschlingungswinkel

Anwendungsvideo:

ORT1{O)

https://www.youtube.com/
watch?v=DW90JDSVQ2Y
Videoldnge
02:34 min

J1I3S1YV1S


https://www.youtube.com/watch?v=DW90JDSVQ2Y

STARTSEITE

VHM-FRASER®™ ALUMINIUM COBRAMILL®soun

IIX[=¥1 CL-24250 / CL-24251 VHM-Fraser® lang Z3 - i
mit Freischliff ALUMINIUM

Inhalt: 1 Stiick ab 2 3150 € AI_ZJ

?d2

; 14
VHM ALy erks ?: %+ 0 zahne Hpc 1
iB2 e HB Schaft HA Schaft
HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm
CL-24250-2,00 23,50 € CL-24251-2,00 2350€ 2 0,0 50 7 10 6 18 3
CL-24250-2,00%0,5 24,00 € CL-24251-2,00x0,5 2400€ 2 05 50 7 10 6 18 3
CL-24250-3,00 23,50 € CL-24251-3,00 2350€ 3 0,0 60 9 15 6 28 3
CL-24250-3,00x0,5 24,00 € CL-24251-3,00x0,5 2400€ 3 05 60 9 15 6 28 3
CL-24250-4,00 24,00 € CL-24251-4,00 2400€ 4 0,0 60 12 17 6 38 3
CL-24250-4,00%0,5 24,50 € CL-24251-4,00%0,5 2450€ 4 05 60 12 17 6 38 3
CL-24250-4,00x1,0 24,50 € CL-24251-4,00x1,0 2450€ 4 1,0 60 12 17 6 38 3
CL-24250-5,00 23,50 € CL-24251-5,00 2350€ 5 0,0 60 15 20 6 48 3
CL-24250-5,00x0,5 24,00 € CL-24251-5,00%0,5 2400€ 5 05 60 15 20 6 48 3
CL-24250-5,00x1,0 24,00 € CL-24251-5,00x1,0 2400€ 5 10 60 15 20 6 48 3
CL-24250-6,00 24,00 € CL-24251-6,00 2400€ 6 0,0 60 17 22 6 5,5 3
CL-24250-6,00%0,5 24,50 € CL-24251-6,00%0,5 2450€ 6 05 60 17 22 6 5,5 3
CL-24250-6,00x1,0 24,50 € CL-24251-6,00x1,0 2450€ 6 1,0 60 17 22 6 5,5 3
CL-24250-8,00 35,00 € CL-24251-8,00 3500€ 8 0,0 65 22 27 8 75 3
CL-24250-8,00%0,5 36,00 € CL-24251-8,00%0,5 3600€ 8 0,5 65 22 27 8 75 3
CL-24250-8,00x1,0 36,00 € CL-24251-8,00x1,0 3600€ 8 1,0 65 22 27 8 7,5 3
CL-24250-8,00x2,0 36,00 € CL-24251-8,00x2,0 3600€ 8 2,0 65 22 27 8 75 3
CL-24250-10,00 48,50 € CL-24251-10,00 4850€ 10 0,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24250-10,00x0,5 50,00 € CL-24251-10,00x0,5 50,00€ 10 05 75 27 33 10 9,5 3
CL-24250-10,00x1,0 50,00 € CL-24251-10,00x1,0 50,00€ 10 1,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24250-10,00x2,0 50,00 € CL-24251-10,00x2,0 50,00€ 10 2,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24250-10,00x3,0 50,00 € CL-24251-10,00x3,0 50,00€ 10 3,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24250-12,00 68,00 € CL-24251-12,00 68,00€ 12 0,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24250-12,00x0,5 70,00 € CL-24251-12,00x0,5 7000€ 12 05 83 32 36 12 11,5 3
CL-24250-12,001,0 70,00 € CL-24251-12,00x1,0 7000€ 12 1,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24250-12,00x2,0 70,00 € CL-24251-12,00x2,0 7000€ 12 2,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24250-12,00x3,0 70,00 € CL-24251-12,00x3,0 7000€ 12 3,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24250-16,00 135,00 € CL-24251-16,00 13500€ 16 0,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24250-16,00x0,5 135,00 € CL-24251-16,00x0,5  13500€ 16 05 100 42 50 16 15,5 3
CL-24250-16,00x1,0 135,00 € CL-24251-1600x1,0  13500€ 16 1,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24250-16,00x2,0 135,00 € CL24251-16,00x20  13500€ 16 2,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24250-16,00x3,0 135,00 € CL-24251-1600x30  13500€ 16 30 100 42 50 16 15,5 3
CL-24250-16,00x40 135,00 € CL-24251-16,00x40  13500€ 16 4,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24250-20,00 200,00 € CL-24251-20,00 200,00€ 20 0,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24250-20,00x0,5 205,00 € CL-24251-20,00x0,5  205,00€ 20 05 125 52 73 20 19,5 3
CL-24250-20,00x1,0 205,00 € CL-24251-20,00x1,0 205,00 € 20 1,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24250-20,00x2,0 205,00 € CL-24251-20,00x20 205,00 € 20 2,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24250-20,00x3,0 205,00 € CL-24251-20,00x30  20500€ 20 3,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24250-20,00x40 205,00 € CL-24251-20,00x4,0  205,00€ 20 4,0 125 52 73 20 19,5 3

Schnittwerte siehe Seite 43



COBRAMILL®soun VHM-FRASER®™ ALUMINIUM

=" CL-24252 / CL-24253 VHM-Fraser™ lang Z3 - i
mit Freischliff ALUMINIUM

Inhalt: 1 Stiick ab 23150 € AEJ

1 14
VHM ALy erks = %* = b zahne  Hpc I
DLC ¥ N HBschaft HASchaft
HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm
€L-24252-2,00 23,50 € CL-24253-2,00 23,50 € 2 0,0 50 7 10 6 18 3
CL-24252-2,00%x0,5 24,00 € CL-24253-2,00x0,5 24,00 € 2 0,5 50 7 10 6 1,8 3
CL-24252-3,00 23,50 € CL-24253-3,00 23,50 € 3 0,0 60 9 15 6 2,8 3
CL-24252-3,00%0,5 24,00 € CL-24253-3,00x05 24,00 € 3 0,5 60 9 15 6 28 3
CL-24252-4,00 24,00 € CL-24253-4,00 24,00 € 4 0,0 60 12 17 6 38 3
CL-24252-4,00x0,5 24,50 € CL-24253-4,00x0,5 24,50 € 4 0,5 60 12 17 6 3,8 3
CL-24252-4,00x1,0 24,50 € CL-24253-4,00x1,0 24,50 € 4 1,0 60 12 17 6 3,8 3
CL-24252-5,00 23,50 € CL-24253-5,00 23,50 € 5 0,0 60 15 20 6 4,8 3
CL-24252-5,00x0,5 24,00 € CL-24253-5,00x0,5 24,00 € 5 0,5 60 15 20 6 4,8 3
CL-24252-5,00x1,0 24,00 € CL-24253-5,00x1,0 24,00 € 5 1,0 60 15 20 6 4,8 3
CL-24252-6,00 24,00 € CL-24253-6,00 24,00 € 6 0,0 60 17 22 6 5.5 3
CL-24252-6,00x0,5 24,50 € CL-24253-6,00x0,5 24,50 € 6 0,5 60 17 22 6 5,5 3
CL-24252-6,00x1,0 24,50 € CL-24253-6,00x1,0 24,50 € 6 1,0 60 17 22 6 5,5 3
CL-24252-8,00 35,00 € CL-24253-8,00 35,00 € 8 0,0 65 22 27 8 7.5 3
CL-24252-8,00x0,5 36,00 € CL-24253-8,00x0,5 36,00 € 8 0,5 65 22 27 8 7.5 3
CL-24252-8,00x1,0 36,00 € CL-24253-8,00x1,0 36,00 € 8 1,0 65 22 27 8 7,5 3
CL-24252-8,00x2,0 36,00 € CL-24253-800x20 36,00 € 8 2,0 65 2 27 8 7,5 3
CL-24252-10,00 48,50 € CL-24253-10,00 48,50 € 10 0,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24252-10,00%0,5 50,00 € CL-24253-10,00x0,5 50,00 € 10 0,5 75 27 33 10 9,5 3
CL-24252-10,00x1,0 50,00 € CL-24253-10,00x1,0 50,00 € 10 10 75 27 33 10 9,5 3
CL-24252-10,00x2,0 50,00 € ClL-24253-10,00x2,0 50,00 € 10 2,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24252-10,00%3,0 50,00 € CL-24253-10,00x3,0 50,00 € 10 3,0 75 27 33 10 9,5 3
CL-24252-12,00 68,00 € CL-24253-12,00 68,00 € 12 0,0 83 3 36 12 11,5 3
CL-24252-12,00x0,5 70,00 € CL-24253-12,00x0,5 70,00 € 12 0,5 83 32 36 12 11,5 3
CL-24252-12,00x1,0 70,00 € CL-24253-12,00x1,0 70,00 € 12 1,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24252-12,00x2,0 70,00 € CL-24253-12,00x2,0 70,00 € 12 2,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24252-12,00x3,0 70,00 € CL-24253-12,00x3,0 70,00 € 12 3,0 83 32 36 12 11,5 3
CL-24252-16,00 135,00 € CL-24253-16,00 135,00 € 16 0,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24252-16,00x05 135,00 € CL-24253-16,00x0,5 135,00 € 16 0,5 100 42 50 16 15,5 3
CL-24252-16,00x1,0 135,00 € CL-24253-16,00x1,0 135,00 € 16 1,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24252-16,00x2,0 135,00 € CL-24253-16,00x2,0 135,00 € 16 2,0 100 42 50 16 15,5 3
CL24252-16,00x30 135,00 € CL-24253-1600x3,0 135,00 € 16 3,0 100 2 50 16 15,5 3
CL-24252-16,00x4,0 135,00 € CL-24253-16,00x4,0 135,00 € 16 4,0 100 42 50 16 15,5 3
CL-24252-20,00 200,00 € CL-24253-20,00 200,00 € 20 0,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24252-20,00x0,5 205,00 € CL-24253-20,00x0,5 205,00 € 20 0,5 125 52 73 20 19,5 3
CL-24252-20,00x1,0 205,00 € CL-24253-20,00x1,0 205,00 € 20 1,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24252-20,00x2,0 205,00 € CL-24253-20,00x2,0 205,00 € 20 2,0 125 52 73 20 19,5 3
CL24252-20,00x30 205,00 € CL-24253-20,00x3.0 205,00 € 20 3,0 125 52 73 20 19,5 3
CL-24252-20,00x4,0 205,00 € CL-24253-20,00x4,0 205,00 € 20 4,0 125 52 73 20 19,5 3
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STARTSEITE

VHM-FRASER®™ ALUMINIUM COBRAMILL®soun

IIX[=¥1 CL-24260 / CL-24261 VHM-Fraser® extra lang Z3 - i
mit Freischliff ALUMINIUM

InvALT: 1 STiiCK ab 34,00 € Al_ZJ

@d2

. 14
VHM ALy erks ?: M.. 0 zahne Hpc W# @ I
iB2 [ HB Schaft HA Schaft
HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm
CL-24260-4,00 34,00 € CL-24261-4,00 34,00 € 4 0,0 75 12 37 6 38 3
CL-24260-4,00x0,5 35,00 € CL-24261-4,00x0,5 35,00 € 4 0,5 75 12 37 6 3.8 3
CL-24260-4,00x1 35,00 € CL-24261-4,00x1 35,00 € 4 1,0 75 12 37 6 3,8 E
CL-24260-6,00 34,00 € CL-24261-6,00 34,00 € 6 0,0 75 17 37 6 5,5 3
CL-24260-6,00x0,5 35,00 € CL-24261-6,00x0,5 35,00 € 6 0,5 75 17 37 6 5,5 3
CL-24260-6,00x1 35,00 € CL-24261-6,00x1 35,00 € 6 1,0 75 17 37 6 55 3
CL-24260-8,00 45,00 € CL-24261-8,00 45,00 € 8 0,0 100 22 62 8 7.5 3
CL-24260-8,00x0,5 46,00 € CL-24261-8,00x0,5 46,00 € 8 0,5 100 22 62 8 7,5 3
CL-24260-8,00x1 46,00 € CL-24261-8,00x1 46,00 € 8 1,0 100 22 62 8 7,5 3
CL-24260-8,00x2 46,00 € CL-24261-8,00x2 46,00 € 8 2,0 100 22 62 8 7,5 3
CL-24260-10,00 64,00 € CL-24261-10,00 64,00 € 10 0,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24260-10,00x0,5 65,00 € CL-24261-10,00x0,5 65,00 € 10 0,5 100 27 58 10 9,5 3
CL-24260-10,00x1 65,00 € CL-24261-10,00x1 65,00 € 10 1,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24260-10,00x2 65,00 € CL-24261-10,00x2 65,00 € 10 2,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24260-10,00x3 65,00 € CL-24261-10,00x3 65,00 € 10 3,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24260-12,00 88,00 € CL-24261-12,00 88,00 € 12 0,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24260-12,00x0,5 90,00 € CL-24261-12,00x0,5 90,00 € 12 0,5 100 32 53 12 11,5 3
CL-24260-12,00x1 90,00 € CL-24261-12,00x1 90,00 € 12 1,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24260-12,00x2 90,00 € CL-24261-12,00x2 90,00 € 12 2,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24260-12,00x3 90,00 € CL-24261-12,00x3 90,00 € 12 3,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24260-16,00 180,00 € CL-24261-16,00 180,00 € 16 0,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24260-16,00%0,5 185,00 € CL-24261-16,00x0,5 185,00 € 16 0,5 150 42 100 16 15,5 3
CL-24260-16,00x1 185,00 € CL-24261-16,00x1 185,00 € 16 1,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24260-16,00x2 185,00 € CL-24261-16,00x2 185,00 € 16 2,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24260-16,00x3 185,00 € CL-24261-16,00x3 185,00 € 16 3,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24260-16,00x4 185,00 € CL-24261-16,00x4 185,00 € 16 4,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24260-20,00 260,00 € CL-24261-20,00 260,00 € 20 0,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24260-20,00%0,5 270,00 € CL-24261-20,00%0,5 270,00 € 20 0,5 150 52 98 20 19,5 3
CL-24260-20,00x1 270,00 € CL-24261-20,00x1 270,00 € 20 1,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24260-20,00x2 270,00 € CL-24261-20,00x2 270,00 € 20 2,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24260-20,00x3 270,00 € CL-24261-20,00x3 270,00 € 20 3,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24260-20,00x4 270,00 € CL-24261-20,00x4 270,00 € 20 4,0 150 52 98 20 19,5 3
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COBRAMILL®soun VHM-FRASER®™ ALUMINIUM

X[=¥1 CL-24262 / CL-24263 VHM-Fraser™ extra lang Z3 mit [ &
mit Freischliff ALUMINIUM

Inhalt: 1 Stiick ab 52,00 € Al_ZJ *
| 14
VHM ALy Werks = M.. ) zahne Hpe W @ n

%
TiB2 ¥ HBSchaft HASchaft
HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm
CL-24262-4,00 52,00 € CL-24263-4,00 52,00 € 4 0,0 75 12 37 6 3,8 3
CL-24262-4,00x0,5 54,00 € CL-24263-4,00x0,5 5400€ 4 05 75 12 37 6 38 3
CL-24262-4,00x1 54,00 € CL-24263-4,00x1 5400€ 4 1,0 75 12 37 6 38 3
CL-24262-6,00 52,00 € CL-24263-6,00 52,00 € 6 0,0 75 17 37 6 55 3
CL-24262-6,00%0,5 54,00 € CL-24263-6,00x0,5 54,00 € 6 0,5 75 17 37 6 55 3
CL-24262-6,00x1 54,00 € CL-24263-6,00x1 5400€ 6 1,0 75 17 37 6 55 3
CL-24262-8,00 77,00 € CL-24263-8,00 77,00 € 8 0,0 100 22 62 8 7.5 3
CL-24262-8,00x0,5 79,00 € CL-24263-8,00x0,5 79,00€ 8 0,5 100 22 62 8 75 3
CL-24262-8,00x1 79,00 € CL-24263-8,00x1 7900€ 8 1,0 100 22 62 8 75 3
CL-24262-8,00x2 79,00 € CL-24263-8,00x2 7900€ 8 2,0 100 22 62 8 75 3
CL-24262-10,00 96,00 € CL-24263-10,00 96,00 € 10 0,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24262-10,00x0,5 99,00 € CL-24263-10,00x0,5 99,00 € 10 05 100 27 58 10 95 3
CL-24262-10,00%1 99,00 € CL-24263-10,00x1 99,00 € 10 1,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24262-10,00x2 99,00 € CL-24263-10,00x2 99,00 € 10 2,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24262-10,003 99,00 € CL-24263-10,00x3 99,00€ 10 3,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24262-12,00 115,00 € CL-24263-12,00 11500€ 12 0,0 100 32 53 12 1,5 3
CL-24262-12,00x0,5 120,00 € CL-24263-12,00x0,5 120,00 € 12 0,5 100 32 53 12 11,5 3
CL-24262-12,00x1 120,00 € CL-24263-12,00x1 12000€ 12 1,0 100 32 53 12 1,5 3
CL-24262-12,00x2 120,00 € CL-24263-12,00x2 12000€ 12 2,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24262-12,003 120,00 € CL-24263-12,00x3 12000€ 12 30 100 32 53 12 11,5 3
CL-24262-16,00 220,00 € CL-24263-16,00 220,00€ 16 0,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24262-16,00x0,5 225,00 € CL-24263-16,00x0,5 22500€ 16 05 150 42 100 16 15,5 3
CL-24262-16,00x1 225,00 € CL-24263-16,00x1 225,00 € 16 1,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24262-16,00x2 225,00 € CL-24263-16,00x2 22500€ 16 2,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24262-16,00%3 225,00 € CL-24263-16,00x3 22500€ 16 3,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24262-16,00x4 225,00 € CL-24263-16,00x4 22500€ 16 40 150 42 100 16 15,5 3
CL-24262-20,00 330,00 € CL-24263-20,00 330,00€ 20 0,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24262-20,00x0,5 340,00 € CL-24263-20,00x0,5 340,00 € 20 0,5 150 52 98 20 19,5 3
CL-24262-20,00x1 340,00 € CL-24263-20,00x1 340,00 € 20 1,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24262-20,00x2 340,00 € CL-24263-20,00x2 340,00€ 20 2,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24262-20,00x3 340,00 € CL-24263-20,00x3 340,00€ 20 3,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24262-20,00%4 340,00 € CL-24263-20,00x4 340,00€ 20 4,0 150 52 98 20 19,5 3
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STARTSEITE

VHM-FRASER®™ ALUMINIUM COBRAMILL®soun

IIX[=¥1 CL-24265 / CL-24266 VHM-Fraser® extra lang Z3 - i
mit Freischliff ALUMINIUM

Inhalt: 1 Stiick ab 34,00 € A|_z_l
VHM Ay Werks BET %: =0 b zahne  Hpe W¢ @ n

?d2

norm
DLC HB Schaft  HA Schaft

Bestellnummer Bestellnummer
_ ad, h la @ds

HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm
CL-24265-4,00 34,00 € CL-24266-4,00 34,00 € 4 0,0 75 12 37 6 38 3
CL-24265-4,00x0,5 35,00 € CL-24266-4,00x0,5 35,00 € 4 0,5 75 12 37 6 3,8 3
CL-24265-4,00x1 35,00 € CL-24266-4,00x1 35,00 € 4 1,0 75 12 37 6 3.8 3
CL-24265-6,00 34,00 € CL-24266-6,00 34,00 € 6 0,0 75 17 37 6 5,5 3
CL-24265-6,00x0,5 35,00 € CL-24266-6,00x0,5 35,00 € 6 0,5 75 17 37 6 55 3
CL-24265-6,00x1 35,00 € CL-24266-6,00x1 35,00 € 6 1,0 75 17 37 6 5,5 3
CL-24265-8,00 45,00 € CL-24266-8,00 45,00 € 8 0,0 100 22 62 8 7,5 3
CL-24265-8,00x0,5 46,00 € CL-24266-8,00x0,5 46,00 € 8 0,5 100 22 62 8 7.5 3
CL-24265-8,00x1 46,00 € CL-24266-8,00x1 46,00 € 8 1,0 100 22 62 8 7.5 3
CL-24265-8,00x2 46,00 € CL-24266-8,00x2 46,00 € 8 2,0 100 22 62 8 7.5 3
CL-24265-10,00 64,00 € CL-24266-10,00 64,00 € 10 0,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24265-10,00%0,5 65,00 € CL-24266-10,00x0,5 65,00 € 10 0,5 100 27 58 10 9,5 3
CL-24265-10,00x1 65,00 € CL-24266-10,00x1 65,00 € 10 1,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24265-10,00x2 65,00 € CL-24266-10,00x2 65,00 € 10 2,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24265-10,00x3 65,00 € CL-24266-10,00x3 65,00 € 10 3,0 100 27 58 10 9,5 3
CL-24265-12,00 88,00 € (CL-24266-12,00 88,00 € 12 0,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24265-12,00%0,5 90,00 € CL-24266-12,00x0,5 90,00 € 12 0,5 100 32 53 12 11,5 3
CL-24265-12,00x1 90,00 € CL-24266-12,00x1 90,00 € 12 1,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24265-12,00x2 90,00 € CL-24266-12,00x2 90,00 € 12 2,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24265-12,00x3 90,00 € CL-24266-12,00%3 90,00 € 12 3,0 100 32 53 12 11,5 3
CL-24265-16,00 180,00 € CL-24266-16,00 180,00 € 16 0,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24265-16,00%0,5 185,00 € CL-24266-16,00x0,5 185,00 € 16 0,5 150 42 100 16 15,5 3
CL-24265-16,00x1 185,00 € CL-24266-16,00x1 185,00 € 16 1,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24265-16,00x2 185,00 € CL-24266-16,00x2 185,00 € 16 2,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24265-16,00x3 185,00 € CL-24266-16,00x3 185,00 € 16 3,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24265-16,00x4 185,00 € CL-24266-16,00x4 185,00 € 16 4,0 150 42 100 16 15,5 3
CL-24265-20,00 260,00 € CL-24266-20,00 260,00 € 20 0,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24265-20,00%0,5 270,00 € CL-24266-20,00%0,5 270,00 € 20 0,5 150 52 98 20 19,5 3
CL-24265-20,00x1 270,00 € CL-24266-20,00x1 270,00 € 20 1,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24265-20,00x2 270,00 € CL-24266-20,00x2 270,00 € 20 2,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24265-20,00%3 270,00 € CL-24266-20,00x3 270,00 € 20 3,0 150 52 98 20 19,5 3
CL-24265-20,00x4 270,00 € CL-24266-20,00x4 270,00 € 20 4,0 150 52 98 20 19,5 3
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COBRAMILL®soun

IX[=¥1 CL-24267 / CL-24268 VHM-Fraser™ extra lang Z3 mit [

HPC W

mit Freischliff ALUMINIUM
Inhalt: 1 Stiick

v aw v S ) D e

HASchaft  HA Schaft

norm DLC

KN —

CL-24267-4,00

%

CL-24267-4,00x0,5

=
——

CL-24267-4,00x1

<

=
——

CL-24267-6,00
CL-24267-6,00x0,5

CL-24267-6,00x1

§
)
5

CL-24267-8,00

§
)
5

CL-24267-8,00x0,5
CL-24267-8,00x1
CL-24267-8,00x2
CL-24267-10,00
CL-24267-10,00%0,5
CL-24267-10,00x1
CL-24267-10,00%2

CL-24267-10,00x3

CL-24267-12,00

CL-24267-12,00%0,5
CL-24267-12,00x1
CL-24267-12,00x2
CL-24267-12,00x3
CL-24267-16,00
CL-24267-16,00%0,5
CL-24267-16,00x1
CL-24267-16,00x2
CL-24267-16,00x3
CL-24267-16,00x4
CL-24267-20,00
CL-24267-20,00%0,5
CL-24267-20,00x1
CL-24267-20,00x2
CL-24267-20,00x3

CL-24267-20,00x4

52,00 €
54,00 €
54,00 €
52,00 €
54,00 €
54,00 €
77,00 €
79,00 €
79,00 €
79,00 €
96,00 €
99,00 €
99,00 €
99,00 €
99,00 €
115,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
220,00 €
225,00 €
225,00 €
225,00 €
225,00 €
225,00 €
330,00 €
340,00 €
340,00 €
340,00 €
340,00 €

340,00 €

Bestellnummer

HA-Schaft
CL-24268-4,00
CL-24268-4,00x0,5
CL-24268-4,00x1
CL-24268-6,00
CL-24268-6,00%0,5
CL-24268-6,00x1
CL-24268-8,00
CL-24268-8,00%0,5
CL-24268-8,00x1
CL-24268-8,00x2
CL-24268-10,00
CL-24268-10,00x0,5
CL-24268-10,00x1
CL-24268-10,00x2
CL-24268-10,00x3
CL-24268-12,00
CL-24268-12,00%0,5
CL-24268-12,00x1
CL-24268-12,00x2
CL-24268-12,00%3
CL-24268-16,00
CL-24268-16,00x0,5
CL-24268-16,00x1
CL-24268-16,00x2
CL-24268-16,00x3
CL-24268-16,00x4
CL-24268-20,00
CL-24268-20,00x0,5
CL-24268-20,00x1
CL-24268-20,00x2
CL-24268-20,00x3

CL-24268-20,00x4

M

52,00 €
54,00 €
54,00 €
52,00 €
54,00 €
54,00 €
77,00 €
79,00 €
79,00 €
79,00 €
96,00 €
99,00 €
99,00 €
99,00 €
99,00 €
115,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
220,00 €
225,00 €
225,00 €
225,00 €
225,00 €
225,00 €
330,00 €
340,00 €
340,00 €
340,00 €
340,00 €

340,00 €

ab 52,00 €

Ea

®

od,
mm

20
20
20
20
20

20

0,0

0,5

0,0

0,5

0,0

0,5

2,0
0,0

0,5

2,0
3,0
0,0

0,5

2,0
3,0
0,0

0,5

2,0
3,0
4,0
0,0

0,5

2,0
3,0

4,0

VHM-FRASER®™ ALUMINIUM

75

75

75

75

75

75

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

150

150

150

150

150

150

150

150

150

150

d1

22

22

22

22

27

27

27

27

27

32

32

32

32

32

42

42

42

42

42

42

52

52

52

52

52

52

mm

37

37

37

37

37

37

62

62

62

62

58

58

58

58

58

53

53

53

53

53

100

100

100

100

100

98

98

98

98

98

98

20

20

20

20

20

20

Qds

mm

3,8 3
3.8 3
3.8 3
55 3
5 3
55 3
7.5 3
7.5 3
7.5 3
7.5 3
9,5 3
9,5 3
9,5 3
9,5 3
9,5 3
11,5 3
11,5 3
11,5 3
11,5 3
11,5 3
15,5 3
15,5 3
15,5 3
15,5 3
15,5 3
15,5 3
19,5 3
19,5 3
19,5 3
19,5 3
19,5 3
19,5 3
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STARTSEITE

42

VHM-FRASER®™ MIT ALUMINIUM

X[=¥1 CL-24410 / CL-24411 VHM-Fraser® lang Z4
mit Freischliff ALUMINIUM
Inhalt: 1 Stlick

VHM

ALU

Werks: %

norm TiB2

HB-Schaft
CL-24410-4,00
CL-24410-6,00
CL-24410-8,00
CL-24410-10,00
CL-24410-12,00
CL-24410-16,00

CL-24410-20,00

Spanteiler

Bestellnummer

W, o -

4

¥ HBschaft HASchaft

38,00 €
38,00 €
52,00 €
72,00 €
100,00 €
175,00 €

280,00 €

Bestellnummer

HA-Schaft
CL-24411-4,00
CL-24411-6,00
CL-24411-8,00
CL-24411-10,00
CL-24411-12,00
CL-24411-16,00

CL-24411-20,00

38,00 €
38,00 €
52,00 €
72,00 €
100,00 €
175,00 €

280,00 €

X[=¥1 CL-24412 / CL-24413 VHM-Fréser™ lang 74
mit Freischliff ALUMINIUM
Inhalt: 1 Stick

VHM

ALU

Werks: W

norm DLC

HB-Schaft
CL-24412-4,00
CL-24412-6,00
CL-24412-8,00
CL-24412-10,00
CL-24412-12,00
CL-24412-16,00

CL-24412-20,00

Spanteiler

Bestellnummer

%ﬂ; ) zafne  Hpc

HB Schaft  HA Schaft

38,00 €
38,00 €
52,00 €
72,00 €
100,00 €
175,00 €

280,00 €

Bestellnummer

HA-Schaft
CL-24413-4,00
CL-24413-6,00
CL-24413-8,00
CL-24413-10,00
CL-24413-12,00
CL-24413-16,00

CL-24413-20,00

38,00 €
38,00 €
52,00 €
72,00 €
100,00 €
175,00 €

280,00 €

38,00 €

od,
mm

38,00 €

od,
mm

£

HPC @

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

0,0

#

®

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

0,0

mm

60

60

60

75

83

100

125

mm

60

60

60

75

83

100

125

COBRAMILL®soun

22

27

32

42

52

22

27

32

42

52

4

4

@d2

@d2

om
o,
S
12
14
n
la @ds
mm mm
16 6 3,8
22 6 5,5
22 8 7,5
33 10 9,5
36 12 11,5
50 16 15,5
73 20 19,5
Schnittwerte siehe Seite 43
om
o,
S
12
14
n
la @ds
mm mm
16 6 3,8
22 6 55
22 8 7,5
33 10 9,5
36 12 11,5
50 16 15,5
73 20 19,5
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COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS ALUMINIUM

Schnittwerte - COBRAMODUS ALUMINIUM, CL-24250, CL-24251, CL-24252, CL-24253, CL-24410, CL-24411, CL-24412, CL-24413

L Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
Zugfestigkeit Ramp /

=0 Slateric) [N/mm?] Helix = 2s1xd ae<04xd aes025xd aes0,1xd aes0,075xd ae s 0,05xd
8 =<180° B=785° B =60° g =38° B=32° B =26°
f\l’:\rfii;izdrﬁlz'gAigfn%“;nMg' C-ANsf), AT, =550 =45° 420 530 580 680 730 780
grgﬁzsg 1,\%25%5&15;;:::;;)%' QuEretion =450 =45° 300 400 480 550 600 650
E;‘i;‘;s Lc‘a‘;zigfuz;;:ﬂa‘t?é;‘ﬁ!:;e5’\“5 =550 =45 280 380 460 530 580 630
PVC, PTFE, Thermoplaste =100 =45° 450 500 550 580 630 680
Bakelit, Melamin, Duroplaste =150 =45° 350 400 450 480 530 580
CFK, GFK, Faserverstarkte Kunststoffe =1500 =45° 230 280 320 380 400 420

Zahnvorschub fz [mm]

o e=1xd ae=0,4xd ae=0,25xd aes0,1xd ae =0,075xd ae = 0,05xd
B =180° B=785° B=60° B=38° B=32° B=26°
2 0,025 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080
3 0,035 0,045 0,055 0,070 0,080 0,100
4 0,050 0,060 0,070 0,110 0,125 0,150
5 0,055 0,065 0,075 0,120 0,145 0,170
6 0,070 0,090 0,110 0,150 0,175 0,210
8 0,090 0,110 0,140 0,190 0,220 0,260
10 0,100 0,150 0,180 0,280 0,320 0,380
12 0,120 0,170 0,210 0,310 0,360 0,440
16 0,150 0,200 0,250 0,380 0,440 0,530
20 0,170 0,260 0,320 0,480 0,580 0,650

Schnittwerte - COBRAMODUS ALUMINIUM, CL-24260, CL-24261, CL-24262, CL-24263, CL-24265, CL-24266, CL-24267, CL-24268

L Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
Zugfestigkeit Ramp /

ISO Material 5 B
[N/mm?] Helix = ®&s1xd aes04xd ae=025xd ae=0,1xd ae=0,075xd ae s 0,05xd
B = 180° B=785° B = 60° B =38° B=32° B =26°
AL99.5, AIMg2,5, AICuMg0,5, AlCuMgPb .
Reinaluminium, Aluminiumlegierungen langspanend =AY =13 Y “R 2au Gy ox0 G
il’jr'rfi'rliﬁﬂfg;ﬂ?ﬂ%ﬂﬂ'\"g' AN, Aig2 =550 s15° 360 450 490 510 620 660
G—CuSn1OZn,_CuSn12, CuSn10Pb, CuZn39Pb2 <450 <150 255 340 410 465 510 550
Bronze, Messing kurzspanend
CuZn15, CuZn37, CuZn40, CuAl10Fe5Ni5 <550 <15° 240 320 390 450 490 530
Kupfer - Legierungen langspanend
PVC, PTFE, Thermoplaste =100 =15° 380 425 465 490 535 575
Bakelit, Melamin, Duroplaste =150 =15° 300 340 380 410 450 490
CFK, GFK, Faserverstarkte Kunststoffe =1500 =15° 195 240 275 325 340 360

Zahnvorschub fz [mm]

o es1xd aes0,4xd aes0,25 xd aes0,1xd ae = 0,075xd ae = 0,05xd
Bs=180° B=785° B=60° B=38° B=32° B=26°
4 0,040 0,050 0,055 0,090 0,100 0,120
5 0,045 0,052 0,060 0,095 0,115 0,135
6 0,055 0,072 0,090 0,120 0,140 0,170
8 0,070 0,090 0,110 0,150 0,175 0,210
10 0,080 0,120 0,145 0,225 0,255 0,305
12 0,095 0,135 0,170 0,250 0,290 0,350
16 0,120 0,160 0,200 0,305 0,350 0,425
20 0,135 0,210 0,255 0,385 0,465 0,520

B = Umschlingungswinkel!

31I13S1YVLS



STARTSEITE

44

VHM-TROCHOIDALFRASER®™ UNIVERSAL

CL-24325 / CL-24326 2xd VHM-FraserM lang 24
mit Schruppfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

VHM

UNI

Werks- BN

norm Alcrona
Pro

Spanteiler

HB-Schaft

CL-24325-3,00
CL-24325-4,00
CL-24325-5,00
CL-24325-6,00
CL-24325-8,00
CL-24325-10,00
CL-24325-12,00
CL-24325-14,00
CL-24325-16,00

CL-24325-20,00

). = e =

M HBSchaft HA Schaft

28,50 €
28,50 €
28,50 €
28,50 €
38,50 €
54,00 €
76,00 €
115,00 €
120,00 €

210,00 €

Bestellnummer

HA-Schaft
CL-24326-3,00
CL-24326-4,00
CL-24326-5,00
CL-24326-6,00
CL-24326-8,00
CL-24326-10,00
CL-24326-12,00
CL-24326-14,00
CL-24326-16,00

CL-24326-20,00

28,50 €
28,50 €
28,50 €
28,50 €
38,50 €
54,00 €
76,00 €
115,00 €
120,00 €

210,00 €

hne i
v we |
L e
mm mm

COBRAMILL®soun

ab 28,50 €

ad

3,00 0,13
4,00 0,18
5,00 0,20
6,00 0,20
8,00 0,20
10,00 0,30
12,00 0,30
14,00 0,30
16,00 0,40
20,00 0,50

= Optimierte Stirngeometrie zum Rampen und Helixfrésen bis 10°

= Spanteiler fir weniger anfallendes Spanvolumen

= Universell einsetzbar

= Vollspurfahig

= Optimiert fur seitliches Frasen

= Trochoidales Frasen auch mit groBeren Schnittbreiten

= Zum Schruppen und Schlichten

= Extrem hohe Zerspanleistung
= Sehr hohe Laufruhe

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL 2xd, CL-24325, CL-24326

I1SO

20

Material
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034
1.4404, 1.4435, 1.4571
. N ®s1xd
Helix @ min B = 180°
4,5 0,007
6 0,010
5; 0,015
9 0,025
12 0,030
15 0,040
18 0,060
21 0,070
24 0,090
30 0,130

Zugfestigkeit Ramp/

[N/mm?]

=850

=1200

=750

=850

Helix =

=10°

=8°

=4°

=3°

2 =0,4xd
B =785°

0,012
0,020
0,025
0,030
0,040
0,050
0,070
0,090
0,110

0,150

s 1xd
B =180°

180

110

2 = 0,4xd
B=785°

230

150

20

80

Zahnvorschub fz [mm]

2 =0,25xd
B =60°

0,028

0,035

0,035

0,040

0,050

0,070

0,090

0,110

0,130

0,170

=

57

57

57

57

63

72

83

83

92

104

22

26

26

32

38

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

2 = 0,25xd
B =60°

280

160

110

100

2 =0,1xd
B=38°

0,050
0,070
0,080
0,100
0,140
0,160
0,200
0,220
0,240

0,300

la 2ds
mm mm
18 6 2,8
21 6 3,8
21 6 4,8
21 6 55
27 8 7.5
32 10 9,5
38 12 11,5
42 14 13,5
44 16 15,5
54 20 19,5
2 s0,1xd 2 =0,075xd
B =38° B=32°
300 330
180 200
120 130
110 120
2 =0,075xd
B=32°
0,070
0,090
0,110
0,130
0,170
0,200
0,250
0,260
0,280
0,360

8 = Umschlingungswinkel! Vorschibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

2 = 0,05xd
B=26°

220

150

140

2 =0,05xd
B=26°

0,080
0,110
0,150
0,170
0,220
0,280
0,320
0,350
0,380

0,480



COBRAMILL®soun VHM-TROCHOIDALFRASER®“™ UNIVERSAL

CL-25515 / CL-25516 3xd VHM-Fraser=“ 74-5
mit Eckenradius UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stick ab 40'00 €
3 R =
VHM  UNI WErKS e % %.. =] ZZ'?';e @

Pro Spanteiler M HBSchaft HA Schaft
HB-Schaft HA-Schaft e T (]
CL-25515-5,00 40,00 € CL-25516-5,00 40,00 € 5,00 0,10 57 16 6 4
CL-25515-6,00 40,00 € CL-25516-6,00 40,00 € 6,00 0,10 57 20 6 4
CL-25515-8,00 55,00 € CL-25516-8,00 55,00 € 8,00 0,10 63 26 8 4
CL-25515-10,00 82,00 € CL-25516-10,00 82,00 € 10,00 0,10 72 32 10 5
CL-25515-12,00 110,00 € CL-25516-12,00 110,00 € 12,00 0,12 83 38 12 5
CL-25515-14,00 150,00 € CL-25516-14,00 150,00 € 14,00 0,15 100 44 14 5
CL-25515-16,00 180,00 € CL-25516-16,00 180,00 € 16,00 0,15 115 52 16 5
CL-25515-20,00 285,00 € CL-25516-20,00 285,00 € 20,00 0,20 131 62 20 5

= Optimierte Stirngeometrie zum Rampen und Helixfrédsen bis 10°
= Spanteiler fur weniger anfallendes Spanvolumen

= Universell einsetzbar

= Vollspurfahig

= Optimiert fur seitliches Frasen

= Trochoidales Frasen auch mit groBeren Schnittbreiten

= Zum Schruppen und Schlichten
= Extrem hohe Zerspanleistung
= Sehrhohe Laufruhe

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL 3xd, CL-25515, CL-25516

. Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
Zugfestigkeit

150 Material [N/mm?] Helix < P r— *=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05xd 20,025 xd
B=38° B=32° B=26° B=18°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =6° 180 300 330 370 400
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =4° 110 180 200 220 240
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =2° 920 120 130 150 170
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =2° 80 110 120 140 160
Zahnvorschub fz [mm]
ﬂ Helix @ min Helixfrisen 2s0,1xd 2 =0,075 xd 2=0,05xd 2 =0,025 xd
B=38° B=32° 8 <26° B<18°
5 7.5 0,015 0,045 0,065 0,08 0,10
6 9 0,025 0,06 0,07 0,09 0,12
8 12 0,030 0,08 0,09 0,11 0,16
10 15 0,040 0,10 0,12 0,14 0,20
12 18 0,060 0,12 0,14 0,17 0,24
14 21 0,070 0,14 0,16 0,20 0,28
16 24 0,090 0,16 0,18 0,22 0,32
20 30 0,120 0,20 0,23 0,28 0,39

8 = Umschlingungswinkel! Vorschibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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STARTSEITE

VHM-TROCHOIDALFRASER®™ UNIVERSAL COBRAMIL ®soLo

CL-25525 / CL-25526 3xd VHM-Fraser=“ z74-5
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

E E Zshne

VHM UNI Werkss B % %

norm e Spanteiler < HBSchaft HASchaft 47>
Ex e Ll
HB-Schaft HA-Schaft mm mm o i
CL-25525-6,00 51,00 € CL-25526-6,00 51,00 € 6,00 0,10 75 20 32 6 5,90 4
CL-25525-8,00 77,00 € CL-25526-8,00 77,00 € 8,00 0,10 85 26 42 8 7,90 4
CL-25525-10,00 120,00 € CL-25526-10,00 120,00€ 10,00 0,10 100 32 52 10 9,90 5
CL-25525-12,00 150,00 € CL-25526-12,00 150,00€ 12,00 0,12 110 38 62 12 11,90 5
CL-25525-14,00 200,00 € CL-25526-14,00 200,00 € 14,00 0,15 125 44 72 14 13,90 5
CL-25525-16,00 235,00 € CL-25526-16,00 235,00€ 16,00 0,15 140 52 82 16 15,90 5
CL-25525-20,00 375,00 € CL-25526-20,00 375,00€ 20,00 0,20 165 62 102 20 19,90 5

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr grofB3e Schnitttiefen

= Spanteiler fir weniger anfallendes Spanvolumen

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehrhohe Laufruhe

= AICrN Hochleistungsbeschichtung fir maximale VerschleiBfestigkeit

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL 3xd, CL-25525, CL-25526

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

I1SO Material Zugfestlgzk et Helix =
[N/mm?] Helixfrisen 2=<0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05 xd % =0,025 xd
B =38° B=32° B =26° B=18°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =1,5° 180 220 240 260 300
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =1,5° 110 - 130 150 170
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1° 90 - 120 140 150
1.4404, 1.4435,1.4571 =850 =1° 80 - 110 120 130
Zahnvorschub fz [mm]
ﬂ Helix @ min Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 =0,025 xd
B=38° B=32° B=26° B=18°
6 9 0,025 0,050 0,055 0,070 0,100
8 12 0,030 0,060 0,070 0,085 0,120
10 15 0,040 0,080 0,095 0,120 0,160
12 18 0,060 0,100 0,110 0,140 0,190
14 21 0,070 0,120 0,140 0,170 0,240
16 24 0,090 0,140 0,160 0,200 0,280
20 30 0,120 0,170 0,200 0,240 0,340

8 = Umschlingungswinkel! Vorschiibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

46



COBRAMILL®soun

CL-25530 / CL-25531 5xd VHM-Fraser“ z4-5

mit Eckenradius UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

=

Alcrona
Pr

Werks-
norm

VHM UNI

Spanteiler

W, =

M HBSchaft HA Schaft

VHM-TROCHOIDALFRASER®™ UNIVERSAL

ab 55,00 €

Zéhne z
4-5

HB-Schaft HA-Schaft mm mm mm mm
CL-25530-6,00 55,00 € CL-25531-6,00 5500€ 6,00 0,10 75 25 32 6 5,90 4
CL-25530-8,00 76,00 € CL-25531-8,00 76,00€ 800 0,10 85 42 - 8 - 4
CL-25530-10,00 120,00 € CL-25531-10,00 120,00€ 1000 0,10 100 52 = 10 5 5
CL-25530-12,00 150,00 € CL-25531-12,00 150,00€ 1200 0,12 110 62 - 12 - 5
CL-25530-14,00 205,00 € CL-25531-14,00 20500€ 1400 0,15 125 72 - 14 - 5
CL-25530-16,00 250,00 € CL-25531-16,00 250,00€ 1600 0,15 140 82 - 16 - 5
CL-25530-20,00 380,00 € CL-25531-20,00 380,00€ 2000 0,20 165 102 - 20 - 5
= Universell einsetzbar
= Zum Schruppen und Schlichten
i = FlrgrofBe Schnitttiefen
4§ = Spanteiler fur weniger anfallendes Spanvolumen
= Extrem hohe Zerspanleistung
; = Sehrhohe Laufruhe
= AICrN Hochleistungsbeschichtung fir maximale VerschleiBfestigkeit
Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL 3xd, CL-25530, CL-25531
o Miateria Zugfestigkeit el < Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
[N/mm?] Helixfrisen 2=0,1xd % = 0,075 xd % =0,05xd % =0,025 xd
B =38° B=32° B=26° B=18°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =15° 180 220 240 260 300
12312, 1.2344, 1.2379, 1.2842 <1200 =15° 110 - 130 150 170
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1° 20 - 120 140 150
1.4404, 1.4435,1.4571 =850 =1° 80 - 110 120 130
Zahnvorschub fz [mm]
ﬂ Helix @ min Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 =0,025 xd
p=38° p=32° B=26° p=18°
6 9 0,025 0,050 0,055 0,070 0,100
8 12 0,030 0,060 0,070 0,085 0,120
10 15 0,040 0,080 0,095 0,120 0,160
12 18 0,060 0,100 0,110 0,140 0,190
14 21 0,070 0,120 0,140 0,170 0,240
16 24 0,090 0,140 0,160 0,200 0,280
20 30 0,120 0,170 0,200 0,240 0,340

8 = Umschlingungswinkel! Vorschiibe in INOX um 25% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

a7
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STARTSEITE

VHM-TROCHOIDALFRASER®M INOX COBRAMILL®soun

CL-25555 / CL-25556 3xd VHM-Fraser“ z74-5
mit Eckenradius INOX

Inhalt: 1 Stiick ab 51 ,00 €

a ) =
VHM  INOx  “Werks == % %., ) ZZ'_";e @
Alnova oo teiler N HBSchaft HA Schaft
HB-Schaft HA-Schaft i

CL-25555-6,00 51,00 € CL-25556-6,00 51,00€ 6,00 0,10

CL-25555-8,00 72,00 € CL-25556-8,00 7200€ 800 0,10 63 26 8 4
CL-25555-10,00 120,00 € CL-25556-10,00 12000€ 10,00 0,10 72 32 10 5
CL-25555-12,00 135,00 € CL-25556-12,00 13500€ 12,00 012 83 38 12 5
CL-25555-14,00 180,00 € CL-25556-14,00 180,00€ 14,00 0,15 100 44 14 5
CL-25555-16,00 235,00€ CL-25556-16,00 23500€ 16,00 0,15 15 52 16 5
CL-25555-20,00 360,00 € CL-25556-20,00 360,00€ 20,00 0,20 131 62 20 5

= fir INOX und Titan-Werkstoffe

= zum Schruppen und Schlichten

= Spanteiler fur weniger anfallendes Spanvolumen
= extrem hohe Zerspanleistung

= sehrhohe Laufruhe

= sehrweicher Schnitt

Schnittwerte - COBRANMODUS INOX 3xd, CL-25555, CL-25556

L Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
Zugfestigkeit

I1SO Material Helix =
[N/mm?] Helixfrasen 2=<0,1xd @ <0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 0,025 xd
B <38° B=32° B <26° B=<18°
1.4000, 1.4034, 1.4113,1.4510 =750 =2° 90 160 180 200 220
1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543 =750 =2° 90 160 180 200 220
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4539 =850 =2° 80 145 160 180 200
1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507 =850 =2° 65 125 145 160 180
1.4558, 1.3917, 2.4602, 2.4610 =1200 =1,5° 35 70 80 90 100
3.7035, 3.7064, 3.7164, 3.7185 =850 =2° 45 80 920 100 110
Zahnvorschub fz [mm]
@ Helix @ min Helixfrasen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05xd 2 =0,025 xd
B <38° B<32° B <26° B<18°
6 9 0,02 0,05 0,06 0,08 0,10
8 12 0,03 0,07 0,08 0,10 0,13
10 15 0,04 0,09 0,10 0,12 0,16
12 18 0,06 0,10 0,12 0,15 0,20
14 21 0,07 0,12 0,14 0,17 0,23
16 24 0,08 0,14 0,16 0,20 0,27
20 30 0,10 0,18 0,20 0,25 0,33

8 = Umschlingungswinkel! Nassbearbeitung empfohlen.
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COBRAMILL®soun

NOTIZEN

49
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50

VHM-TROCHOIDALFRASER®M INOX

CL-25565 / CL-25566 3xd VHM-Fraser<™ z74-5
mit Eckenradius und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stlick

VHM

INOX

Spanteiler

Bestellnummer

HB-Schaft
CL-25565-6,00
CL-25565-8,00
CL-25565-10,00
CL-25565-12,00
CL-25565-14,00
CL-25565-16,00

CL-25565-20,00

M,

M HBSchaft HA Schaft

HA-Schaft

58,00 € CL-25566-6,00
84,00 € CL-25566-8,00
130,00 € CL-25566-10,00
165,00 € CL-25566-12,00
210,00 € CL-25566-14,00
280,00 € CL-25566-16,00

425,00 € CL-25566-20,00

= flr INOX und Titan-Werkstoffe
= zum Schruppen und Schlichten

e

58,00 €
84,00 €
130,00 €
165,00 €
210,00 €
280,00 €

425,00 €

= Spanteiler fir weniger anfallendes Spanvolumen

= extrem hohe
= sehrhohelLa
= sehrweicher

Zerspanleistung
ufruhe
Schnitt

CL-25570 / CL-25571 5xd VHM-Fraser©™ 74-5

mit Eckenradius INOX
Inhalt: 1 Stiick

Werks-

VHM norm

INOX

Alnova Spanteiler

Bestellnummer

HB-Schaft
CL-25570-6,00
CL-25570-8,00
CL-25570-10,00
CL-25570-12,00
CL-25570-14,00
CL-25570-16,00

CL-25570-20,00

i, =

M HBSchaft HA Schaft

HA-Schaft

72,00 € CL-25571-6,00
97,00 € CL-25571-8,00
150,00 € CL-25571-10,00
185,00 € CL-25571-12,00
250,00 € CL-25571-14,00
320,00 € CL-25571-16,00

490,00 € CL-25571-20,00

= flr INOX und Titan-Werkstoffe
= zum Schruppen und Schlichten

Zéhne
.z

72,00 €
97,00 €
150,00 €
185,00 €
250,00 €
320,00 €

490,00 €

= Spanteiler fur weniger anfallendes Spanvolumen

= extrem hohe
= sehrhohelLa
= sehrweicher

Zerspanleistung
ufruhe
Schnitt

58,00 €

*

ad, I
mm mm
6,00 0,10 75
8,00 0,10 85
10,00 0,10 100
12,00 0,12 110
14,00 0,15 125
16,00 0,15 140
20,00 0,20 165

ab 72,00 €

*

ad, I
mm mm
6,00 0,10 75
8,00 0,10 85
10,00 0,10 100
12,00 0,12 110
14,00 0,15 125
16,00 0,15 140
20,00 0,20 165

COBRAMILL®soun

20

26

32

38

44

52

62

25

42

52

62

72

82

102

32

42

52

62

72

82

102

@ds

mm

5,90 4
7,90 4
9,90 5
11,90 5
13,90 5
15,90 5
19,90 5

Schnittwerte siehe Seite 51

@ds

5,90 4

Schnittwerte siehe Seite 51



COBRAMILL®soun

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-25565, CL-25566, CL-25570, CL-25571

1SO

20

Material

1.4000, 1.4034,1.4113, 1.4510

1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543

1.4401,1.4435, 1.4571, 1.4539

1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507

2.4602,2.4610

3.6471,3.7164,3.7165, 3.7035

Helix @ min

21
24

30

Zugfestigkeit
[N/mm?]

=750

=750

=850

=850

=1200

=850

Helixfrasen

0,020
0,025
0,030
0,050
0,060
0,080

0,100

Schnittwerte - COBRAMODUS INOX

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Helix =
Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd
B =38 B=32°

=1° 85 140 160

=1° 85 130 150

=1° 75 120 140

=1° 60 - 90

=1° 35 - 65

=1° 40 - 70

Zahnvorschub fz [mm]

2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05xd
B=38° B=32° B=26°
0,045 0,050 0,065
0,055 0,065 0,080
0,075 0,085 0,105
0,090 0,105 0,125
0,110 0,130 0,160
0,125 0,145 0,180
0,160 0,180 0,220

8 = Umschlingungswinkel! Vorschiibe in Rostfrei um 30% reduzieren! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

2 = 0,05 xd
B=26°

180

170

160

110

70

80

a2 = 0,025 xd
B=18°

210

180

170

130

80

20

a2 = 0,025 xd
B=18°

0,090
0,110
0,150
0,180
0,220
0,250

0,310

31I13S1YVLS
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STARTSEITE

VHM-TROCHOIDALFRASER“M ALUMINIUM

=1 CL-25580 / CL-25581 3xd VHM-Fraserc™ 76
mit Freischliff ALUMINIUM
Inhalt: 1 Stiick

‘ Z
VHM ALy erks F: %_, 0 zéne  ppe @

B2 spanteiler N HBSchaft HA Schaft

HB-Schaft HA-Schaft mm
CL-25580-6,00 43,50 € CL-25581-6,00 4350€ 6 0,0
CL-25580-8,00 59,00 € CL-25581-8,00 5900€ 8 0,0
CL-25580-10,00 83,00 € CL-25581-10,00 83,00€ 10 0,0
CL-25580-12,00 105,00 € CL-25581-12,00 105,00€ 12 0,0
CL-25580-16,00 175,00 € CL-25581-16,00 175,00€ 16 0,0
CL-25580-20,00 280,00 € CL-25581-20,00 280,00€ 20 0,0

=1 CL-25582 / CL-25583 3xd VHM-Fraserc™ 76
mit Freischliff ALUMINIUM
Inhalt: 1 Stiick

; =
VHM ALy erks &= %_, =~ ) zéhne  Hpe
DLC Spanteiler W HBSchaft HA Schaft
HB-Schaft HA-Schaft mm
CL-25582-6,00 43,50 € CL-25583-6,00 43,50 € 6
CL-25582-8,00 59,00 € CL-25583-8,00 59,00 € 8
CL-25582-10,00 83,00 € CL-25583-10,00 83,00 € 10

CL-25582-12,00 105,00 € CL-25583-12,00 105,00 € 12

CL-25582-16,00 175,00 € CL-25583-16,00 175,00 € 16

CL-25582-20,00 280,00 € CL-25583-20,00 280,00 € 20

52

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

0,0

mm

60

75

75

100

125

125

mm

60

75

75

100

125

125

20

26

32

38

50

62

20

26

32

38

50

62

COBRAMILL®soun

om
T
S
o~
— - T
Q
12
14
n
la @ds
mm mm
22 6 55 6
37 8 7,5 6
33 10 9,5 6
53 12 11,5 6
75 16 15,5 6
73 20 19,5 6
Schnittwerte siehe Seite 55
om
T
Ql
o~
— - T
Q
12
14
n
la Qds
mm mm
22 6 5,5 6
37 8 7,5 6
33 10 9,5 6
53 12 11,5 6
75 16 15,5 6
73 20 19,5 6

Schnittwerte siehe Seite 55



COBRAMILL®soun

=¥ CL-25590 5xd VHM-FrasercM™ 76
mit Freischliff ALUMINIUM
Inhalt: 1 Stiick

: j oD 73

VHM ALy Werks &= W., zahne
TiB2 Spanteiler A HB Schaft

“ CL-25590-6,00 6 0,0
CL-25590-8,00 8 0,0
CL-25590-10,00 10 0,0
CL-25590-12,00 12 0,0
CL-25590-16,00 16 0,0
CL-25590-20,00 20 0,0

=" CL-25591 5xd VHM-Frasers™ 76

mit Freischliff ALUMINIUM

Inhalt: 1 Stlick

VHM ALy Werks o M.. =" zahne
DLC Spanteiler N HBSchaft

“ CL-25591-6,00 6 0,0
CL-25591-8,00 8 0,0
CL-25591-10,00 10 0,0
CL-25591-12,00 12 0,0
CL-25591-16,00 16 0,0
CL-25591-20,00 20 0,0

VHM-TROCHOIDALFRASER“™ ALUMINIUM

100

125

150

100

125

150

165

59,00 €

=
mm mm
32 37 6
42 62 8
52 58 10
62 78 12
82 100 16
102 113 20

ab 59,00 €

. I =
mm mm
32 37 6

42 62 8

52 58 10
62 78 12
82 100 16
102 113 20

5,5
7.5
9,5
11,5
15,5

19,5

Anzahl der -

Schneiden
6 59,00 €
6 82,00 €
6 110,00 €
6 140,00 €
6 215,00 €
6 335,00 €

Schnittwerte siehe Seite 55

Bd2

15,5

19,5

Anzahl der -

Schneiden
6 59,00 €
6 82,00 €
6 110,00 €
6 140,00 €
6 215,00 €
6 335,00 €

Schnittwerte siehe Seite 55
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NOTIZEN COBRAMILL®soup

w
=
w
(2}
[
<
=
v

54



COBRAMILL®soun

Schnittwerte - COBRAMODUS ALUMINIUM, CL-25580, CL-25581, CL-25582, CL-25583

1so Material Zugfestigkeit Ranjp /
[N/mm?] Helix = ae <0,1xd
B=38°
AL99.5, AIMg2,5, AICuMg0,5, AICuMgPb .
Reinaluminium, Aluminiumlegierungen langspanend =200 =8 B
G-AlISi12, GD-AISi5Cu1Mg, GD-AIMg9, AlZnMgCu1,5 <550 <30 490
Aluminiumlegierungen - -
G-CuSn1 OZn,‘CuSn12, CuSn10Pb, CuzZn39Pb2 <450 <30 410
Bronze, Messing kurzspanend
CuZn15, CuZn37, CuZn40, CuAl10Fe5Ni5 =550 <30 390
Kupfer - Legierungen langspanend
Zahnvorschub fz [mm]
ﬂ ae=0,1xd ae = 0,075xd
B =38° B=32°
6 0,120 0,140
8 0,150 0,175
10 0,225 0,255
12 0,250 0,290
16 0,305 0,350
20 0,385 0,465
= Umschlingungswinkel!
Schnittwerte - COBRANODUS ALUMINIUM, CL-25590, CL-25591
q Zugfestigkeit Ramp /
1SO Material IN/mm?] Helix = ae=0,1xd
B=38°
AL99.5, AlIMg2,5, AlCuMg0,5, AlCuMgPb o
Reinaluminium, Aluminiumlegierungen langspanend =Y 32 0
G»AISVHVZ, GD-AISiSCu1Mg, GD-AIMg9, AlZnMgCu1,5 <550 <20 450
Aluminiumlegierungen
G-CuSn1 OZn,.CuSn12, CuSn10Pb, CuZn39Pb2 <450 <20 340
Bronze, Messing kurzspanend
Cuzn15, CuZn37, CuZn40, CuAl10Fe5Ni5 <550 <20 320
Kupfer - Legierungen langspanend
Zahnvorschub fz [mm]
o aes0,1xd ae =0,075xd
B=38° Bs32°
6 0,100 0,125
8 0,140 0,160
10 0,200 0,230
12 0,220 0,250
16 0,260 0,300
20 0,320 0,370

8 = Umschlingungswinkel!

Schnittwerte - COBRAMODUS ALUMINIUM

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

ae =0,075xd ae = 0,05xd
B=32° B =26°
600 640
510 620
465 510
450 490
ae = 0,05xd

B =26°

0,170

0,210

0,305

0,350

0,425

0,520

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
ae = 0,075xd ae = 0,05xd
B=32° B =26°

510 600
490 510
410 465
390 450

ae =0,05xd
B =26°

0,150
0,200
0,270
0,300
0,360

0,450

55
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STARTSEITE

56

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24185 VHM-Fraser extra kurz Z3

Schneidentoleranz E8, mit Schutzfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

VHM UNI Werks- =: M*

norm Alcrona

Pro HA Schaft

“ “ Bestellnummer -

CL-24185-1,00
CL-24185-1,50
CL-24185-2,00
CL-24185-2,50
CL-24185-2,80
CL-24185-3,00
CL-24185-3,80

CL-24185-4,00

CL-24185-4,80
CL-24185-5,00
CL-24185-5,75
CL-24185-6,00
CL-24185-6,75
CL-24185-7,00
CL-24185-7,75
CL-24185-8,00
CL-24185-9,00
CL-24185-9,70
CL-24185-10,00
CL-24185-11,70
CL-24185-12,00
CL-24185-14,00
CL-24185-16,00

CL-24185-20,00

Zahne

1,50
2,00
2,50
2,80
3,00
3,80
4,00
4,80
5,00
5,75
6,00
6,75
7,00
7,75
8,00
9,00
9,70
10,00
11,70
12,00
14,00
16,00

20,00

ab 21 ,50 €

W @/ Passung P9

Fase
x 45°

0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06

0,06

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
50
50
50
55
55
58
62

75

COBRAMILL®soun

Anzahl der
Schneiden

3 21,50 €
3 3 21,50 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
6 3 23,00 €
8 3 34,00 €
8 3 34,00 €
8 3 34,00 €
8 3 34,00 €
10 3 45,00 €
10 3 45,00 €
10 3 45,00 €
12 3 61,00 €
12 3 61,00 €
14 3 88,00 €
16 3 115,00 €
20 3 170,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63



COBRAMILL®soun

CL-24190 VHM-Fraser kurz Z3
mit Schruppfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

VHM UNI Werks- BN M* ﬁ Zahne

norm Alcrona
Pro Y

HB Schaft

Fase
“ “ sestelindmmer - RS -

CL-24190-2,00
CL-24190-2,50
CL-24190-3,00
CL-24190-3,50
CL-24190-4,00
CL-24190-5,00
CL-24190-6,00
CL-24190-7,00
CL-24190-8,00
CL-24190-9,00

CL-24190-10,00

CL-24190-12,00
CL-24190-14,00

CL-24190-16,00

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= FUr groBe Schnitttiefen

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale VerschleiBfestigkeit

3

2,00
2,50

3,00

10,00
12,00
14,00

16,00

e M’L @

0,10
0,10
0,13
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30

0,30

ab 24,00 €

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

Anzahl der
Schneiden

6 3 24,00 €
6 3 24,00 €
6 3 24,00 €
6 3 24,00 €
6 3 24,00 €
6 3 24,00 €
6 3 24,00 €
8 3 34,00 €
8 3 34,00 €
10 3 45,50 €
10 3 45,50 €
12 3 63,00 €
14 3 88,00 €
16 3 115,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63

57

J1I3S1YV1S



STARTSEITE

58

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24192 VHM-Fraser kurz Z3
mit Schutzfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

norm Alcrona
Pro

- 3 70 5
VHM UNI Werks- B %: E Zagne
¥

HB Schaft  HASchaft*

“ “ BESte"nummer -

CL-24192-1,00
CL-24192-1,50
CL-24192-2,00
CL-24192-2,50
CL-24192-2,80
CL-24192-3,00
CL-24192-3,80
CL-24192-4,00
CL-24192-4,80
CL-24192-5,00

CL-24192-5,75

CL-24192-6,00
CL-24192-7,00
CL-24192-7,75
CL-24192-8,00
CL-24192-8,70
CL-24192-9,00
CL-24192-9,70
CL-24192-10,00
CL-24192-11,70
CL-24192-12,00
CL-24192-13,70
CL-24192-14,00
CL-24192-15,70

CL-24192-16,00

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale VerschleiBfestigkeit

1,00
1,50
2,00
2,50
2,80
3,00
3,80
4,00
4,80
5,00
5,75

6,00

10,00
11,70
12,00
13,70
14,00
15,70

16,00

ab 22,00 €

Hpc Mﬁ @

Fase
x 45°

0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06

0,06

54

54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
58
58
58
66
66
66
66
73
73
75
75
82

82

22

22

COBRAMILL®soun

Anzahl der
Schneiden
3%

3 22,00 €
3* 3 22,00 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
6 3 24,50 €
8 3 34,00 €
8 3 34,00 €
8 3 34,00 €
10 3 49,50 €
10 3 49,50 €
10 3 49,50 €
10 3 49,50 €
12 3 66,00 €
12 3 66,00 €
14 3 91,00 €
14 3 91,00 €
16 3 120,00 €
16 3 120,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63



COBRAMILL®soun

CL-24195 VHM-Fraser lang Z3

mit Freischliff und Schruppfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

vhm  un Werks BT W.. =

norm Alcrona
Pro ¥ HBschaft

“ “ Bestellnummer -

CL-24195-3,00
CL-24195-3,50
CL-24195-4,00
CL-24195-5,00
CL-24195-6,00
CL-24195-7,00
CL-24195-8,00
CL-24195-9,00
CL-24195-10,00
CL-24195-12,00
CL-24195-14,00
CL-24195-16,00

CL-24195-20,00

Zahne

3

9,00
10,00
12,00
14,00
16,00

20,00

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen

CL-24197 VHM-Fraser lang Z3
mit Freischliff und Schutzfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

Werks- B M*

norm A|<rona
Pro (

VHM UNI
HB Schaft

“ “ Bestellnummer -

CL-24197-2,00
CL-24197-2,50
CL-24197-3,00
CL-24197-3,50
CL-24197-4,00
CL-24197-4,50
CL-24197-5,00
CL-24197-5,50
CL-24197-6,00
CL-24197-7,00
CL-24197-8,00
CL-24197-9,00
CL-24197-10,00

CL-24197-12,00

CL-24197-14,00
CL-24197-16,00

CL-24197-20,00

Zahne

10,00
12,00
14,00
16,00

20,00

3

63

63

72

72

83

83

92

104

= Extrem hohe Zerspanleistung
= Sehr hohe Laufruhe

22

22

26

26

32

38

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

2d: Anzahl der
mm Schneiden
18 2,8

21

21

21

27

27

32

32

38

42

44

54

6 3 23,00 €
6 3.3 3 23,00 €
6 38 3 23,00 €
6 4.8 3 23,00 €
6 55 3 23,00 €
8 6,5 3 30,00 €
8 7,5 3 30,00 €
10 8,5 3 43,00 €
10 9,5 3 43,00 €
12 11,5 3 60,00 €
14 13,5 3 91,00 €
16 15,5 3 115,00 €
20 19,5 3 180,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale Verschlei3festigkeit

+»22,00 €

Hpc th @

Fase
x 45°

0,02
0,02
0,03
0,04

0,04

0,14
0,15

0,15

e
mm mm Schneiden
57 6 - 6 - 3 22,00 €
57 6 - 6 - 3 22,00 €
57 8 18 6 2,8 3 22,00 €
57 8 18 6 33 3 22,00 €
57 11 21 6 3,8 3 22,00 €
57 11 21 6 4,3 3 23,00 €
57 13 21 6 4.8 3 22,00 €
57 13 21 6 53 3 23,00 €
57 13 21 6 55 3 22,00 €
63 19 27 8 6,5 3 31,50 €
63 19 27 8 7.5 3 31,50 €
72 22 32 10 8,5 3 44,50 €
72 22 32 10 9,5 3 44,50 €
83 26 38 12 11,5 3 62,00 €
83 26 42 14 13,5 3 91,00 €
92 32 44 16 15,5 3 115,00 €
104 38 54 20 19,5 3 175,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63
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STARTSEITE

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24310 VHM-Fraser kurz 24
mit Schruppfase UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

VHM UNI Werks- B W* ﬁ ZEZne HPC

norm Alcrona Y

Pro HB Schaft

“ “ Bestellnummer -

CL-24310-3,00
CL-24310-4,00
CL-24310-5,00
CL-24310-6,00
CL-24310-7,00
CL-24310-8,00
CL-24310-9,00
CL-24310-10,00
CL-24310-11,00
CL-24310-12,00
CL-24310-14,00
CL-24310-16,00

CL-24310-20,00

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00

20,00

= Flr groBe Schnitttiefen

CL-24312 VHM-Fraser kurz 74
mit Schutzfase UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick

vHM  un Werks BT %: )

norm Alcrona
Pro HB Schaft

CL-24312-2,00
CL-24312-2,50
CL-24312-3,00
CL-24312-4,00
CL-24312-5,00
CL-24312-6,00
CL-24312-7,00
CL-24312-8,00
CL-24312-9,00
CL-24312-10,00
CL-24312-11,00
CL-24312-12,00

CL-24312-14,00

CL-24312-16,00
CL-24312-18,00

CL-24312-20,00

60

Zah =
e we )= (R
N “-

2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00

20,00

COBRAMILL®soun

ab 22,00 €
W #
e @
x 45° mm Schneiden
6

0,13 54 6 4 22,00 €
0,18 54 8 6 4 22,00 €
0,20 54 9 6 4 22,00 €
0,20 54 10 6 4 22,00 €
0,20 58 12 8 4 34,00 €
0,20 58 12 8 4 29,50 €
0,30 66 14 10 4 49,00 €
0,30 66 14 10 4 41,00 €
0,30 73 16 12 4 49,00 €
0,30 73 16 12 4 60,00 €
0,30 75 18 14 4 80,00 €
0,40 82 22 16 4 100,00 €
0,50 92 26 20 4 145,00 €

) Schnittwerte siehe Seite 63
Extrem hohe Zerspanleistung

Sehr hohe Laufruhe
AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale VerschleiB3festigkeit

»23,00 €

Fase l2 Anzahl der
X 45° mm Schneiden
54

0,02 4 6 4 23,50 €
0,02 54 4 6 4 23,50 €
0,03 54 6 6 4 23,00 €
0,04 54 8 6 4 23,00 €
0,05 54 9 6 4 23,00 €
0,06 54 10 6 4 23,00 €
0,07 58 12 8 4 34,00 €
0,08 58 12 8 4 30,00 €
0,09 66 14 10 4 49,00 €
0,10 66 14 10 4 41,00 €
0,11 73 16 12 4 49,00 €
0,12 73 16 12 4 60,00 €
0,14 75 18 14 4 80,00 €
0,15 82 22 16 4 100,00 €
0,15 84 24 18 4 150,00 €
0,15 92 26 20 4 145,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63



COBRAMILL®soun

CL-24330 VHM-Fraser lang 24

mit Schruppfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

vhm  unp Werks BT %.. =

HB Schaft

norm Alcrona
Pro [

4

“ “ Bestellnummer -

CL-24330-1,00
CL-24330-1,50
CL-24330-2,00
CL-24330-2,50
CL-24330-3,00
CL-24330-4,00
CL-24330-5,00
CL-24330-6,00
CL-24330-7,00
CL-24330-8,00
CL-24330-9,00
CL-24330-10,00

CL-24330-11,00

CL-24330-12,00
CL-24330-13,00
CL-24330-14,00
CL-24330-16,00
CL-24330-18,00

CL-24330-20,00

10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
16,00
18,00

20,00

CL-24332 VHM-Fraser lang Z4
mit Schutzfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

VHM UNI Werks: B

Pro

Al =
norm crona &

C7 () zahne
y 4

HB Schaft

CL-24332-2,00
CL-24332-2,50
CL-24332-3,00
CL-24332-4,00
CL-24332-5,00
CL-24332-6,00
CL-24332-7,00
CL-24332-8,00
CL-24332-9,00
CL-24332-10,00
CL-24332-11,00
CL-24332-12,00

CL-24332-14,00

CL-24332-16,00
CL-24332-18,00

CL-24332-20,00

10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00

20,00

Zahne

HPC W¢

Fase
x 45°

0,02
0,02

0,02

Fase
x 45°

0,02

57

57

57

63

63

72

72

83

83

83

83

92

92

104

%

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

+»23,00 €

2d: Anzahl der
mm Schneiden
5 09

mm
3 6 4 27,50 €
4,5 8 6 1.4 4 27,50 €
6 10 6 1.8 4 27,50 €
7 11 6 2,3 4 27,50 €
8 18 6 2,8 4 23,00 €
1 21 6 3.8 4 23,00 €
13 21 6 4,8 4 23,00 €
13 21 6 55 4 23,00 €
19 27 8 6,5 4 39,00 €
19 27 8 7.5 4 31,00 €
22 32 10 8,5 4 57,00 €
22 32 10 9,5 4 43,00 €
26 38 12 10,5 4 72,00 €
26 38 12 11,5 4 62,00 €
26 42 14 12,5 4 93,00 €
26 42 14 13,5 4 92,00 €
32 44 16 155 4 98,00 €
32 50 18 17,5 4 170,00 €
38 54 20 19,5 4 170,00 €

£
# @
de Anzahl der
Schneiden

57

57

57

57

57

63

63

72

72

83

83

83

92

92

104

22

22

26

26

26

32

32

38

ab 23,00 €

21

21

21

27

27

32

32

38

38

42

44

50

54

Schnittwerte siehe Seite 63

4 25,50 €

- 4 25,50 €
28 4 23,00 €
3.8 4 23,00 €
4.8 4 23,00 €
55 4 23,00 €
6,5 4 39,00 €
75 4 31,00 €
8,5 4 57,00 €
9,5 4 45,00 €
10,5 4 72,00 €
1,5 4 63,00 €
13,5 4 97,00 €
15,5 4 98,00 €
17,5 4 175,00 €
19,5 4 175,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63
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STARTSEITE

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24335 VHM-Fraser extra lang 24
mit Schruppfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

Werks- B W 7
VHM  UNp e R -
Pro M HBSchaft

“ “ Bestellnummer -

CL-24335-5,00
CL-24335-6,00
CL-24335-8,00
CL-24335-10,00
CL-24335-10,00x80
CL-24335-12,00
CL-24335-14,00
CL-24335-16,00
CL-24335-16,00x125

CL-24335-20,00

= Universell einsetzbar

= Sehrhohe Laufruhe

CL-24337 VHM-Fraser extra lang Z4
mit Schutzfase und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

VHM  UN]  Werks: M* ) Zahne

norm Alcrona
Pro HB Schaft

“ “ Bestellnummer -

CL-24337-5,00
CL-24337-6,00
CL-24337-8,00
CL-24337-10,00
CL-24337-10,00x80
CL-24337-12,00
CL-24337-12,00x120
CL-24337-14,00
CL-24337-16,00
CL-24337-16,00x125

CL-24337-20,00

= Universell einsetzbar

= Sehrhohe Laufruhe

62

Zahne
4

6,00
8,00
10,00
10,00
12,00
14,00
16,00
16,00

20,00

= Zum Schruppen und Schlichten
= Flr groBe Schnitttiefen
= Extrem hohe Zerspanleistung

6,00

8,00

10,00
10,00
12,00
12,00
14,00
16,00
16,00

20,00

= Zum Schruppen und Schlichten
= Flr groBe Schnitttiefen
= Extrem hohe Zerspanleistung

Hpc MA @

Fase
x 45°

0,20
0,20

0,20

0,40
0,40

0,50

HPC

Fase
x 45°

63
63
80
100
80
100
100
150
125

150

80
100
120
100
150
125

150

ab 34,00 €

mm

22

22

28

33

33

33

43

53

53

68

mm

22

22

28

33

33

33

33

48

53

53

68

29
29
36
54
43
54
54
84
69

84

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale VerschleiBfestigkeit

29

29

36

54

43

54

69

54

84

69

84

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale VerschleiBfestigkeit

COBRAMILL®soun

Qd2
mm

6

4.8

55

73
9,5
9,5
11,5
13,5
15,5
15,5

19,5

Anzahl der
Schneiden

4

4

34,00 €
34,00 €
44,00 €
61,00 €
57,00 €
75,00 €
94,00 €
145,00 €
135,00 €

195,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63

Anzahl der
Schneiden

4

4

36,00 €
36,00 €
44,50 €
63,00 €
57,00 €
75,00 €
84,00 €
94,00 €
145,00 €
135,00 €

195,00 €

Schnittwerte siehe Seite 63



COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24185, CL-24190, CL-24192, CL-24195, CL-24197, CL-24310, CL-24312, CL-24330,
CL-24332, CL-24335, CL-24337

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestlgzkelt Ran_\p/
[N/mm?] Helix =
®e=1xd =04 xd 2 =0,25 xd 2 =0,1xd
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 180 230 280 300
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 s2° 110 150 160 180
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1,5° - 90 110 120
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =15° c 80 100 110
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, <450 <30 140 170 210 240
EN-GJS-400-15
EN-GJS5-500-7, =650 =2° 120 150 160 185

EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

Zahnvorschub fz [mm]

Q es=1xd 2 =0,4xd 2 =0,25 xd 2=0,1xd
1 0,006 0,010 0,015 0,025
2 0,007 0,011 0,020 0,030
3 0,007 0,012 0,028 0,040
4 0,010 0,020 0,032 0,050
5 0,015 0,025 0,035 0,055
6 0,025 0,030 0,040 0,060
7 0,030 0,035 0,045 0,070
8 0,030 0,040 0,050 0,080
9 0,035 0,045 0,060 0,085
10 0,040 0,050 0,070 0,110
1 0,050 0,060 0,080 0,125
12 0,060 0,070 0,090 0,140
14 0,070 0,090 0,110 0,170
16 0,090 0,110 0,130 0,200
18 0,110 0,130 0,150 0,230

20 0,120 0,150 0,170 0,260

In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

31I13S1YVLS



STARTSEITE

64

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24500 VHM-Fraser lang 24
mit Eckenradius und Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

- 3 70 3
VHM UNI Werks- B %* Zahne

norm Alcrona
Pro M HBSchaft

CL-24500-4,00x0,25
CL-24500-4,00x0,50
CL-24500-4,00x1,00
CL-24500-5,00x0,50
CL-24500-5,00x1,00
CL-24500-5,00x1,50
CL-24500-6,00x0,50
CL-24500-6,00x1,00
CL-24500-6,00x1,50
CL-24500-6,00x2,00
CL-24500-8,00x0,50
CL-24500-8,00x1,00
CL-24500-8,00x1,50

CL-24500-8,00x2,00

CL-24500-10,00x0,50
CL-24500-10,00x1,00
CL-24500-10,00x1,50
CL-24500-10,00x2,00
CL-24500-12,00x0,50
CL-24500-12,00x1,00
CL-24500-12,00x1,50
CL-24500-12,00x2,00
CL-24500-14,00x1,00
CL-24500-14,00x2,00
CL-24500-16,00x1,00
CL-24500-16,00x1,50
CL-24500-16,00x2,00
CL-24500-16,00x2,50
CL-24500-20,00x1,00
CL-24500-20,00x1,50
CL-24500-20,00x2,00
CL-24500-20,00x2,50
CL-24500-20,00x3,00
CL-24500-20,00x4,00

CL-24500-20,00x5,00

= mit Eckenradius
= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten
= Flr groBe Schnitttiefen
= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehrhohe Laufruhe

4

4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00

8,00

£
HPC # @
“ “ - Radius -

0,25
0,50
1,00
0,50
1,00
1,50
0,50
1,00
1,50
2,00
0,50

1,00

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

63

63

63

63

72

72

72

72

83

83

83

83

83

83

92

92

92

92

104

104

104

104

104

104

104

ab 29,00 €

22

22

22

22

26

26

26

26

26

26

32

32

32

32

38

38

38

38

38

38

38

21

21
21
21
21
21
21
21
21
21
27
27
27
27
32
32
32
32
38
38
38
38
42
42
a4
a4
a4
a4
54
54
54
54
54
54

54

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale VerschleiBfestigkeit

COBRAMILL®soun

@d
mm

6

6

20

20

20

20

20

20

20

38
3,8
3,8
48
438
438
55
55
55
55
7,5
7,5
7,5
75
9,5
95
9,5
9,5
11,5
11,5
11,5

11,5

19,5
19,5

19,5

Anzahl der

Schneiden

4

4

29,00 €

29,00 €
29,00 €
29,00 €
29,00 €
29,00 €
29,00 €
29,00 €
29,00 €
29,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €
39,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
97,00 €
97,00 €
125,00 €
125,00 €
125,00 €
125,00 €
195,00 €
195,00 €
195,00 €
195,00 €
195,00 €
195,00 €

195,00 €

Schnittwerte siehe Seite 65



COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24500

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zu[g’\jf::ggeit Ir-(laeri‘xp;
®&=1xd *2=0,4xd 2 =0,25xd 2 =0,1xd
$355J0, C45, 16MNnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 180 230 280 300
1.2312,1.2344, 1.2379, 1.2842 <1200 s2° 110 150 160 180
1.4305,1.4301, 1.4034 <750 <1,5° ; %0 110 120
1.4404, 14435, 1.4571 =850 <1,5° ; 80 100 110
Em:gtigg— 1E'5“'GJL'3°°' Y207, <450 <3 140 170 210 240
ENHElES-S00-7, <650 <2 120 150 160 185

EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

Zahnvorschub fz [mm]

g es=1xd 2=0,4xd 2 =0,25 xd 2=0,1xd
1 0,006 0,010 0,015 0,025
2 0,007 0,011 0,020 0,030
3 0,007 0,012 0,028 0,040
4 0,010 0,020 0,032 0,050
5 0,015 0,025 0,035 0,055
6 0,025 0,030 0,040 0,060
7 0,030 0,035 0,045 0,070
8 0,030 0,040 0,050 0,080
9 0,035 0,045 0,060 0,085
10 0,040 0,050 0,070 0,110
1" 0,050 0,060 0,080 0,125
12 0,060 0,070 0,090 0,140
14 0,070 0,090 0,110 0,170
16 0,090 0,110 0,130 0,200
18 0,110 0,130 0,150 0,230

20 0,120 0,150 0,170 0,260

In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

31I13S1YVLS



STARTSEITE

66

VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24480 / CL-24481 VHM-Schlichtfraser lang 26-8
UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

VHM UNI Werkss B M* ﬁ E Zahne Wgou
Ay

norm Alcrona 6-8
Pro HB Schaft  HA Schaft

“ “ Bestellnummer - Bestellnummer

HB-Schaft HA-Schaft
CL-24480-3,00 37,50 € CL-24481-3,00 37,50 €
CL-24480-4,00 32,50 € CL-24481-4,00 32,50 €
CL-24480-5,00 32,50 € CL-24481-5,00 32,50 €
CL-24480-6,00 32,50 € CL-24481-6,00 32,50 €
CL-24480-8,00 38,00 € CL-24481-8,00 38,00 €
CL-24480-10,00 62,00 € CL-24481-10,00 62,00 €
CL-24480-12,00 82,00 € CL-24481-12,00 82,00 €
CL-24480-16,00 135,00 € CL-24481-16,00 135,00 €
CL-24480-20,00 210,00 € CL-24481-20,00 210,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24480, CL-24481

1SO Material Zu[g’;‘f7::igzljeit ::Tf;
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3°
1.2312, 1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =2°
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1,5°
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =15°
E“:g;jgg,_ 1E;\J-GJL-aoo, GTW-45-07, g <30
EN-GJS-500-7, o e

EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

ab 32,50 €

mm

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00

20,00

Zahnvorschub fz [mm]

2 2s0,1xd 2 =0,05 xd
3 0,007 0,010
4 0,010 0,015
5 0,015 0,020
6 0,020 0,025
8 0,025 0,032
10 0,030 0,040
12 0,040 0,055
16 0,045 0,060
20 0,055 0,080

In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

57

57

57

57

63

72

83

92

104

2=0,1xd

220

180

110

100

200

180

COBRAMILL®soun

22

26

32

38

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

2 =0,05xd

260

220

120

110

240

230

2 =0,025 xd

0,013
0,020
0,025
0,030
0,045
0,050
0,070
0,080

0100

Anzahl der
Schneiden

2 = 0,025 xd

280

240

140

120

260

250



COBRAMILL®soun VHM-FRASER®" UNIVERSAL

CL-24730 VHM-Radiusfraser lang Z4 = 5
mit Vollradius UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick ab 32'50 € )E—l *
v on Wels ST B g e T %; @ i,

Roml e + % HASchaft & N
N EupEE - T - Bz O s e
CL-24730-3,00 3,00 1,50 57 8 18 6 28 4 32,50 €
CL-24730-4,00 4,00 2,00 57 11 21 6 38 4 32,50 €
CL-24730-5,00 5,00 2,50 57 13 21 6 48 4 32,50 €
CL-24730-6,00 6,00 3,00 57 13 21 6 55 4 32,50 €
CL-24730-8,00 8,00 4,00 63 19 27 8 7.5 4 45,50 €
CL-24730-10,00 10,00 5,00 72 2 32 10 95 4 64,00 €
CL-24730-12,00 12,00 6,00 83 26 38 12 115 4 94,00 €
CL-24730-14,00 14,00 7,00 83 26 42 14 13,5 4 130,00 €
CL-24730-16,00 16,00 8,00 92 32 44 16 15,5 4 165,00 €
CL-24730-20,00 20,00 10,00 104 38 54 20 19,5 4 235,00 €

. Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

= AICrN Hochleistungsbeschichtung - maximale Verschleif3festigkeit

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL, CL-24730

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zuﬁ:?:::?\zeit ::Tf;
®=s1xd ®=04xd 2 =0,25xd 2=0,1xd
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 180 230 280 300
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =2° 110 150 160 180
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1,5° - 90 110 120
1.4404, 1.4435,1.4571 =850 =1,5° - 80 100 110
E“:g;f‘gg'_ fg"GJLBOO' ERET, =450 =3° 140 170 210 240
ENHGI-500-7, =650 =2 120 150 160 185

EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

Zahnvorschub fz [mm]

0 es1xd 2=0,4xd 2=0,25xd 2=0,1xd
3 0,007 0,012 0,028 0,040
4 0,010 0,020 0,032 0,050
5 0,015 0,025 0,035 0,055
6 0,025 0,030 0,040 0,060
8 0,030 0,040 0,050 0,080
10 0,040 0,050 0,070 0,110
12 0,060 0,070 0,090 0,140
14 0,070 0,090 0,110 0,170
16 0,090 0,110 0,130 0,200
20 0,120 0,150 0,170 0,260

8 = Umschlingungswinkel! In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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STARTSEITE

VHM-FRASER" INOX

CL-24220 VHM-Fraser kurz Z3
mit Schruppfase INOX

Inhalt: 1 Stlick

VHM  INox  Werks BT %.. =)

norm Alnova () HB Schaft

Fase
Bestellnummer - X 45°

CL-24220-2,00
CL-24220-2,50
CL-24220-3,00
CL-24220-3,50
CL-24220-4,00
CL-24220-5,00
CL-24220-6,00
CL-24220-7,00
CL-24220-8,00
CL-24220-10,00
CL-24220-12,00

CL-24220-14,00

CL-24220-16,00

= Flr INOX und Titan-Werkstoffe
= Zum Schruppen und Schlichten

CL-24222 \VHM-Fraser kurz Z3

mit Schutzfase,Schneidentoleranz ES INOX

Inhalt: 1 Stiick

Zahne
3

HPC W¢

2,00 0,10
2,50 0,10
3,00 0,13
3,50 0,13
4,00 0,18
5,00 0,20
6,00 0,20
7,00 0,20
8,00 0,20
10,00 0,30
12,00 0,30
14,00 0,30
16,00 0,40

ab 24,50 €

%

®
B

54

54
58
58
66
73
75

82

I2
mm

22

= Extrem hohe Zerspanleistung
= Sehr hohe Laufruhe
= Sehr weicher Schnitt

VHM  INox  Werks BT W.. = b zahne e

norm Alnova ¥ N HBschaft

CL-24222-1,00
CL-24222-1,50
CL-24222-2,00
CL-24222-2,50
CL-24222-2,80
CL-24222-3,00
CL-24222-3,80
CL-24222-4,00
CL-24222-4,80
CL-24222-5,00

CL-24222-5,75

CL-24222-6,00
CL-24222-7,75
CL-24222-8,00
CL-24222-10,00
CL-24222-12,00
CL-24222-13,00
CL-24222-14,00
CL-24222-15,00

CL-24222-16,00

68

HA Schaft*

1,00
1,50
2,00
2,50
2,80

3,00

10,00
12,00
13,00
14,00
15,00

16,00

Fase
Bestellnummer - X 45°

0,02
0,02
0,02
0,02
0,03

0,03

22,00

i %

54

54

54

54

54

54

54

54

54

54

54

54

58

58

66

73

75

75

82

82

]

Passung P9

mm

22

22

co B RAM I LL®SDLID

3*

3%

3

3

Anzahl der
Schneiden

24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
34,00 €
34,00 €
45,50 €
63,00 €
90,00 €
120,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73

3

3

Anzahl der
Schneiden

22,00 €
22,00 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
24,50 €
34,00 €
34,00 €
48,50 €
64,00 €
92,00 €
92,00 €
120,00 €
120,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73



c D B RAM | LL®SDLID

CL-24225 VVHM-Fraser lang Z3
mit Schruppfase und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stlick

vHM  INox  Werks BT W.. =

norm

Alnova ¥ HBschaft

Bestellnummer -

CL-24225-3,00
CL-24225-3,50
CL-24225-4,00
CL-24225-5,00
CL-24225-6,00
CL-24225-7,00
CL-24225-8,00
CL-24225-9,00
CL-24225-10,00
CL-24225-12,00
CL-24225-14,00
CL-24225-16,00

CL-24225-20,00

= FUr INOX und Titan-Werkstoffe

Zahne
3

3,00
3,50

4,00

9,00

10,00
12,00
14,00
16,00

20,00

= Zum Schruppen und Schlichten

= Extrem hohe Zerspanleistung

CL-24227 VVHM-Fraser lang Z3
mit Schutzfase und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stiick

vHM  INox  Werks BT M.. ="

norm

Alnova ¥ HBschaft

Zahne
3

Bestellnummer -

CL-24227-2,00
CL-24227-2,50
CL-24227-3,00
CL-24227-3,50
CL-24227-4,00
CL-24227-5,00
CL-24227-6,00
CL-24227-7,00
CL-24227-8,00
CL-24227-10,00
CL-24227-12,00
CL-24227-16,00

CL-24227-20,00

= FUr INOX und Titan-Werkstoffe

2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00
10,00
12,00
16,00

20,00

63

63

72

72

83

83

92

104

22

22

26

26

32

38

21

27

27

32

32

38

42

44

54

= Sehr hohe Laufruhe
= Sehr weicher Schnitt

VHM-FRASER®! INOX

9d: Anzahl der
mm Schneiden

6

6

+29,00 €

=
HPC # @
I2 2d: Anzahl der
mm mm Schneiden

Fase
x 45°

0,02
0,02
0,03
0,04

0,04

= Zum Schruppen und Schlichten

= Extrem hohe Zerspanleistung

57

57
57
57
57
57
57
63
63
72
83
92

104

22

26

32

38

21

27

27

32

38

44

54

= Sehrhohe Laufruhe
= Sehr weicher Schnitt

28 3 29,00 €
33 3 29,00 €
38 3 29,00 €
4,8 3 29,00 €
55 3 29,00 €
6,5 3 29,00 €
7.5 3 29,00 €
8,5 3 41,00 €
9,5 3 41,00 €
11,5 3 58,00 €
135 3 80,00 €
15,5 3 135,00 €
19,5 3 215,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73

= 3 29,00 €

- 3 29,00 €
2,8 3 29,00 €
33 3 29,00 €
38 3 29,00 €
4,8 3 29,00 €
55 3 29,00 €
6,5 3 41,00 €
75 3 41,00 €
9,5 3 58,00 €
11,5 3 80,00 €
15,5 3 135,00 €
19,5 3 215,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73

69
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STARTSEITE

VHM-FRASER" INOX

CL-24355 VVHM-Fraser kurz 74
mit Schruppfase INOX
Inhalt: 1 Stlck

24,50 €

VHM INOX Werks: B - ﬁ Zahne HPC W,t @
norm - Alnova ¥ N HBSchaft 3
EIEE N = .
“ CL-24355-3,00 3,00 0,13 54 6
CL-24355-4,00 4,00 0,18 54 8
CL-24355-5,00 5,00 0,20 54 9
CL-24355-6,00 6,00 0,20 54 10
CL-24355-7,00 7,00 0,20 58 12
CL-24355-8,00 8,00 0,20 58 12
CL-24355-9,00 9,00 0,30 66 14
CL-24355-10,00 10,00 0,30 66 14
CL-24355-11,00 11,00 0,30 73 16
CL-24355-12,00 12,00 0,30 73 16
CL-24355-14,00 14,00 0,30 75 18
CL-24355-16,00 16,00 0,40 82 22
CL-24355-20,00 20,00 0,50 92 26

= Far INOX und Titan-Werkstoffe
= Zum Schruppen und Schlichten
= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehrhohe Laufruhe

= Sehrweicher Schnitt

CL-24357 VHM-Fraser kurz 74
mit Schutzfase INOX
Inhalt: 1 Stiick

24,50 €

T z
Za3ne HPC Lo @

=

Alnova

Werks-
norm

="

¥ B schaft

VHM  INOX

o
“ CL-24357-3,00 3,00 0,03 54 6
CL-24357-4,00 4,00 0,04 54 8
CL-24357-5,00 5,00 0,05 54 9
CL-24357-6,00 6,00 0,06 54 10
CL-24357-8,00 8,00 0,08 58 12
CL-24357-10,00 10,00 0,10 66 14
CL-24357-12,00 12,00 0,12 73 16
CL-24357-16,00 16,00 0,15 82 22
CL-24357-20,00 20,00 0,15 92 26

= Flr INOX und Titan-Werkstoffe
= Zum Schruppen und Schlichten

= Extrem hohe Zerspanleistung
= Sehrhohe Laufruhe
= Sehr weicher Schnitt

70

COBRAMILL®soun

Schneiden
6 4 24,50 €
6 4 24,50 €
6 4 24,50 €
6 4 24,50 €
8 4 36,50 €
8 4 36,50 €
10 4 45,50 €
10 4 47,00 €
12 4 63,00 €
12 4 63,00 €
14 4 92,00 €
16 4 120,00 €
20 4 185,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73

) 3 ]
? —

Schneiden
6 4 24,50 €
6 4 24,50 €
6 4 24,50 €
6 4 24,50 €
8 4 34,00 €
10 4 48,50 €
12 4 63,00 €
16 4 120,00 €
20 4 195,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73



COBRAMILL®soun

CL-24370 VHM-Fraser lang 24
mit Schruppfase und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stlick

VHM

INOX

Werks-
norm

= )

-
Alnova ¥ u

ﬁ Zahne

3
HB Schaft

Bestellnummer -

CL-24370-1,00
CL-24370-1,50
CL-24370-2,00
CL-24370-2,50
CL-24370-3,00
CL-24370-4,00
CL-24370-5,00
CL-24370-6,00
CL-24370-7,00
CL-24370-8,00
CL-24370-9,00
CL-24370-10,00
CL-24370-11,00
CL-24370-12,00
CL-24370-14,00
CL-24370-16,00
CL-24370-18,00

CL-24370-20,00

1,00
1,50

2,00

10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00

20,00

CL-24372 VHM-Fraser lang Z4

mit Schutzfase und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stiick

VHM

INOX

Werks-
norm

= )

-
Alnova ¥ N

T
ﬁ Za3ne

HB Schaft

Bestellnummer -

CL-24372-3,00
CL-24372-4,00
CL-24372-5,00
CL-24372-6,00
CL-24372-8,00
CL-24372-10,00
CL-24372-12,00
CL-24372-14,00
CL-24372-16,00

CL-24372-20,00

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00

20,00

HPC

Fase
x 45°

HPC

Fase
x 45°

0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,10
0,12
0,14
0,15

0,15

= Flr INOX und Titan-Werkstoffe
= Zum Schruppen und Schlichten

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe
= Sehr weicher Schnitt

57

57

57

63

63

72

72

83

83

83

92

92

104

72

83

83

92

104

22

22

26

26

26

32

32

38

22

26

26

32

38

21

27

27

32

32

38

38

42

44

50

54

21

27

32

38

42

44

54

VHM-FRASER®! INOX

Anzahl der
Schneiden

4

4

37,00 €

37,00 €
37,00 €
37,00 €
29,50 €
29,50 €
29,50 €
29,50 €
47,00 €
40,50 €
64,00 €
56,00 €
84,00 €
80,00 €
115,00 €
130,00 €
205,00 €

210,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73

4.8
55
7,5
9,5
11,5
13,5
15,5

19,5

Anzahl der

Schneiden

4

4

29,50 €

29,50 €
29,50 €
29,50 €
40,50 €
58,00 €
81,00 €
120,00 €
135,00 €

215,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73
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STARTSEITE

72

VHM-FRASER" INOX

CL-24530 VHM-Fraser lang 24
mit Eckenradius und Freischliff INOX

Inhalt: 1 Stlick

VHM

INOX

Schnittwerte
siehe Seite 73

Werks-
norm

-
Alnova ¥ u

CL-24530-3,00x0,50
CL-24530-4,00x0,50
CL-24530-4,00x1,00
CL-24530-5,00x0,50
CL-24530-5,00x1,00
CL-24530-6,00x0,50
CL-24530-6,00x1,00
CL-24530-6,00x2,00
CL-24530-8,00x0,50
CL-24530-8,00x1,00
CL-24530-8,00x2,00
CL-24530-10,00x0,50
CL-24530-10,00x1,00
CL-24530-10,00x2,00
CL-24530-12,00x0,50
CL-24530-12,00x1,00
CL-24530-12,00x2,00
CL-24530-16,00x1,00
CL-24530-16,00x2,00
CL-24530-20,00x1,00
CL-24530-20,00x2,00
CL-24530-20,00x3,00

CL-24530-20,00x5,00

Zahne

4

10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
16,00
16,00
20,00
20,00
20,00

20,00

HPC

0,50

- @/
Bestellnummer - Radius -

57

57

57

57

57

63

63

63

72

72

72

83

83

83

92

92

104

104

104

104

COBRAMILL®soun

36,50 €

22

22

22

26

26

26

32

32

38

38

38

38

12

21
21
21
27
27
27
32
32
32
38
38
38
a4
44
54
54
54

54

2d: Anzahl der
mm Schneiden

6

6

20

20

20

20

3 4 37,00 €
38 4 36,50 €
38 4 36,50 €
48 4 36,50 €
48 4 36,50 €
55 4 36,50 €
55 4 36,50 €
55 4 36,50 €
75 4 48,50 €
75 4 48,50 €
75 4 48,50 €
95 4 68,00 €
95 4 68,00 €
95 4 68,00 €
11,5 4 90,00 €
11,5 4 90,00 €
11,5 4 90,00 €
15,5 4 155,00 €
15,5 4 155,00 €
19,5 4 235,00 €
19,5 4 235,00 €
19,5 4 235,00 €
19,5 4 235,00 €

Schnittwerte siehe Seite 73



COBRAMILL®soup Schnittwerte - COBRAMODUS INOX

Schnittwerte - COBRAMODUS INOX, CL-24220, CL-24222, CL-24225, CL-24325, CL-24357, CL-24370, CL-24372, CL-24530

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zuﬁ\f‘(/ers::gzlielt :ae“‘)fi
- ®&=1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd *2=0,1xd
1.4000, 1.4034, 1.4113, 1.4510 =750 s1° 80 85 100 140
1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543 <750 =1° 100 105 120 140
1.4401, 1.4435, 1.4571,1.4539 =850 =1° 90 105 110 125
1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507 =850 s1° 65 70 80 100
1.4558, 1.3917, 2.4602, 2.4610 <1200 =1° 35 38 45 65
3.7035,3.7064,3.7164, 3.7185 =850 =1° 50 50 75 80
Zahnvorschub fz [mm]
Q ®&=s1xd ®e=1xd
aps1xd ap=0,5xd *®=04xd 2 =0,25xd ®=0,1xd
1 - 0,005 0,008 0,010 0,015
2 - 0,007 0,010 0,012 0,020
3 - 0,010 0,012 0,016 0,030
4 - 0,015 0,016 0,022 0,040
5 - 0,020 0,022 0,025 0,050
6 0,020 0,022 0,025 0,030 0,065
7 0,025 0,028 0,030 0,032 0,065
8 0,030 0,035 0,040 0,045 0,080
9 0,035 0,040 0,045 0,048 0,090
10 0,040 0,045 0,050 0,055 0,100
11 0,045 0,045 0,050 0,055 0,100
12 0,045 0,050 0,060 0,065 0,110
14 0,050 0,060 0,065 0,070 0,120
16 0,070 0,080 0,085 0,090 0,160
18 0,070 0,080 0,085 0,090 0,170
20 0,070 0,090 0,100 0,120 0,180

Nassbearbeitung empfohlen.
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STARTSEITE

74

VHM-FRASER®" TITAN

CL-24421 VHM-Fraser Z4

203

COBRAMILL®soun

d1

mit Schutzfase TITAN B

Inhalt: 1 Stiick ab 51 ,00 € 5

=

@d2

3 14
vHM  TiTan Werks BSS— M.. .y e @ I
norm - AITiN +% waschart *
I ¢ mEw s S s e
CL-24421-2,00 2,00 0,020 50 6 4 4 51,00 €
CL-24421-2,50 2,50 0,025 50 6 4 4 51,00 €
CL-24421-3,00 3,00 0,030 50 9 4 4 51,00 €
CL-24421-4,00 4,00 0,040 50 1" 4 4 51,00 €
CL-24421-4,50 4,50 0,045 50 11 6 4 51,00 €
CL-24421-5,00 5,00 0,050 50 13 6 4 51,00 €
CL-24421-6,00 6,00 0,060 50 16 6 4 51,00 €
CL-24421-8,00 8,00 0,080 60 20 8 4 64,00 €
CL-24421-10,00 10,00 0,100 72 25 10 4 105,00 €
CL-24421-12,00 12,00 0,120 75 30 12 4 145,00 €
CL-24421-14,00 14,00 0,140 80 32 14 4 195,00 €
CL-24421-16,00 16,00 0,160 100 36 16 4 280,00 €
CL-24421-20,00 20,00 0,200 100 45 20 4 360,00 €

= Weichschneidende Geometrie

= Zum Schruppen und Schlichten

= Ultrafeinstkorn-Hartmetall

= Universell einsetzbar

= Vollspurféhig

= Optimiert fur seitliches Frasen

= Hervorragende Oberflachengute bei der Schlichtbearbeitung
= Sehrhohe Laufruhe

CL-24751 VHM-Fraser Z4

Schnittwerte siehe Seite 75

Anwendungsvideo:

®

https://www.youtube.com/

watch?v=gCZd0s6Jayw

Videoldnge
03:57 min

mit Vollradius TITAN

Inhalt: 1 Stiick ab 64,00 €

@d2

3 . 3
VHM  TITAN  Werks- = M* i ZaZne @/

nerm - AITIN ¥ X HASchaft
I . N . NEN
CL-24751-2,00 2,0 1,00 50 4 6
CL-24751-3,00 30 1,50 50 6 6
CL-24751-4,00 4,0 2,00 50 8 6
CL-24751-5,00 5,0 2,50 50 10 6
CL-24751-6,00 6,0 3,00 50 12 6
CL-24751-8,00 8,0 4,00 60 14 8
CL-24751-10,00 10,0 5,00 75 18 10
CL-24751-12,00 12,0 6,00 75 2 12
CL-24751-16,00 16,0 8,00 100 30 16
CL-24751-20,00 20,0 10,00 100 38 20

Anzahl der
iden

Schne
4 64,00 €
4 64,00 €
4 64,00 €
4 64,00 €
4 64,00 €
4 77,00 €
4 105,00 €
4 145,00 €
4 295,00 €
4 440,00 €

Schnittwerte siehe Seite 75


https://www.youtube.com/watch?v=gCZd0s6Jayw

COBRAMILL®soun

CL-24551 VHM-Fraser 24
mit Eckenradius TITAN

Inhalt: 1 Stlick

VHM

TITAN

Werks-
norm

=
. -
AITIN ¥ X HAS

]

Zah

a4
chaft

Bestellnummer

CL-24551-2,00x0,20
CL-24551-3,00x0,30
CL-24551-3,00x0,50
CL-24551-4,00x0,50
CL-24551-4,00x1,00
CL-24551-5,00x0,50
CL-24551-6,00x0,50
CL-24551-6,00x1,00
CL-24551-8,00x0,50
CL-24551-8,00x1,00
CL-24551-10,00%0,50
CL-24551-10,00%1,00
CL-24551-10,00%x2,00
CL-24551-12,00x1,00
CL-24551-12,00x2,00
CL-24551-12,00x3,00
CL-24551-16,00x1,00
CL-24551-16,00x2,00
CL-24551-16,00x3,00
CL-24551-16,00x4,00
CL-24551-20,00x1,00
CL-24551-20,00%x2,00
CL-24551-20,00%3,00

ne

ad
mm

2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5.0
6,0
6,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
16,0
16,0
16,0
16,0
20,0
20,0
20,0

*

0,20
0,30
0,50
0,50
1,00
0,50
0,50
1,00
0,50
1,00
0,50
1,00
2,00
1,00
2,00
3,00
1,00
2,00
3,00
4,00
1,00
2,00
3,00

Schnittwerte - COBRAMODUS TITAN, CL-24421, CL-24751, CL-24551

1SO

Material

Zu

n 3.6471,3.7164,3.7165, 3.7035

7]

10
12
14
16
20

®s1xd
B = 180°

0,005
0,007
0,009
0,010
0,011
0,015
0,022
0,028
0,035
0,040
0,050
0,060
0,070

B = Umschlingungswinkel!

gfestigkeit
[N/mm?]

=850

2 =0,4xd
B =785°

0,007
0,009
0,012
0,014
0,016
0,020
0,025
0,032
0,040
0,045
0,055
0,070
0,090

Ramp/
Helix =

e = 1xd
B =180°

55

ab 51 ,00 €

mm mm
50 6
50 9
50 9
50 "
50 11
50 13
50 16
50 16
60 20
60 20
72 25
72 25
72 25
75 30
75 30
75 30
100 36
100 36
100 36
100 36
100 45
100 45
100 45

od:
mm

4

VHM-FRASERS TITAN

L o o o » b b b

10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20

@d2

Anzahl der
Schneiden

D

N N > T - T - T e S S S S T T e - e

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

2 = 0,4xd
B=785°

60

Zahnvorschub fz [mm]

2 =0,25xd
B = 60°

0,009
0,011
0,015
0,018
0,020
0,025
0,028
0,038
0,045
0,050
0,060
0,090
0,110

2=0,1xd
Bs=38°

0,014
0,016
0,024
0,028
0,032
0,038
0,045
0,060
0,070
0,080
0,100
0,150
0,180

2 =0,25xd

B = 60°

80

2 = 0,05xd
B=26°

85

2 =0,05xd
B =26°

0,020
0,023
0,035
0,040
0,044
0,055
0,065
0,085
0,100
0,120
0,160
0,200
0,250

Preis/Stk.

51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
64,00 €
64,00 €
105,00 €
105,00 €
105,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
280,00 €
280,00 €
280,00 €
280,00 €
360,00 €
360,00 €
360,00 €

2 =0,075xd
B=32°

20

75

31I13S1YVLS



STARTSEITE

76

VHM-SCHLICHTFRASER®" PKH

CL-24541 VHM-Schlichtfraser 26-10

mit Eckenradius PKH

Inhalt: 1 Stlick

VHM

PKH

Werks-
norm

=

AITIN X

CL-24541-6,00x0,50
CL-24541-6,00x1,00
CL-24541-8,00x0,50
CL-24541-8,00x1,00
CL-24541-10,00x0,50
CL-24541-10,00x1,00
CL-24541-12,00x0,25
CL-24541-12,00x0,50
CL-24541-12,00x1,00
CL-24541-12,00x1,50
CL-24541-12,00x2,00
CL-24541-16,00x0,50
CL-24541-16,00x1,00

CL-24541-16,00x2,00

Y. -

HA Schaft

“ “ Bestellnummer -

Schnittwerte - COBRAMODUS PKH, CL-24541

I1SO

Material

EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4

1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842

EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07,
EN-GJS-400-15

1.2343,1.2344,1.2365, 1.2378

1.2363, 1.2842, 1.2080, 1.2379

2 =0,05xd
Bs26°

0,015
0,020
0,025
0,030

0,040

B = Umschlingungswinkel!

Zugfestigkeit

[N/mm?]

=850

=1200

=450

=650

40 - 50 HRC

50 - 62 HRC

Zahne
6-10

6

6

HRC
<62

ab 46,50 €

0,50 557/
1,00 57
0,50 63
1,00 63
0,50 73
1,00 73
0,25 83
0,50 83
1,00 83
1,50 83
2,00 83
0,50 92
1,00 92
2,00 92
2 =0,05xd
Bs26°
280
180
300
240
70
60

Zahnvorschub fz [mm]

2 =0,025xd
B<18°

0,025
0,035
0,040
0,050

0,060

COBRAMILL®soun

o
3l -

@d2

Schneiden
13 6 6 46,50 €
13 6 6 46,50 €
19 8 6 53,00 €
19 8 6 53,00 €
22 10 6 85,00 €
22 10 6 85,00 €
26 12 8 94,00 €
26 12 8 120,00 €
26 12 8 120,00 €
26 12 8 120,00 €
26 12 8 120,00 €
32 16 10 210,00 €
32 16 10 210,00 €
32 16 10 210,00 €
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
2 =0,025xd 2 =0,01xd
p=18° B=11,5°
300 320
200 220
320 350
260 300
75 80
65 70
2=0,01xd
B=11,5°

0,035

0,050

0,060

0,070

0,080



COBRAMILL®soun VHM-SCHLICHTFRASER®" PKH

CL-24840 VHM-Torusfraser lang 74

mit Eckenradius und Freischliff PKH
Inhalt: 1 Stiick ab 49'50 €
VHM PKH Werks- B ; " E Zahne HRC
norm  isiNos +% HAschatt 4 =62
o R e s
mm mm mm Schneiden
“ CL-24840-2,00x0,20 2 0,2 57 4 21 6 1,8 4 49,50 €
::E: ';tev,vtir;: CL-24840-2,00x0,50 2 0,5 57 4 21 6 18 4 49,50 €
CL-24840-3,00x0,20 3 0,2 57 6 21 6 2,8 4 49,50 €
CL-24840-3,00x0,50 3 0,5 57 6 21 6 2,8 4 49,50 €
CL-24840-4,00%x0,20 4 0,2 57 6 21 6 3,6 4 49,50 €
CL-24840-4,00x0,50 4 0,5 57 6 21 6 3,6 4 49,50 €
CL-24840-4,00x1,00 4 1,0 57 6 21 6 3,6 4 49,50 €
CL-24840-5,00x0,20 5 0,2 57 6 21 6 4,6 4 49,50 €
CL-24840-5,00%0,50 5 0,5 57 6 21 6 4,6 4 49,50 €
CL-24840-5,00x1,00 5 1,0 57 6 21 6 4,6 4 49,50 €
CL-24840-6,00x0,20 6 0,2 57 7 21 6 5,5 4 49,50 €
CL-24840-6,00x0,30 6 0,3 57 7 21 6 55 4 49,50 €
CL-24840-6,00x0,50 6 0,5 57 7 21 6 55 4 49,50 €
CL-24840-6,00x1,00 6 1,0 57 7 21 6 55 4 49,50 €
CL-24840-8,00x0,50 8 0,5 63 9 27 8 7,4 4 58,00 €
CL-24840-8,00x1,00 8 1,0 63 9 27 8 7.4 4 58,00 €
CL-24840-8,00x2,00 8 2,0 63 9 27 8 7.4 4 58,00 €
CL-24840-10,00%0,50 10 0,5 72 11 32 10 9,2 4 80,00 €
‘ CL-24840-10,00x1,00 10 1,0 72 11 32 10 9,2 4 80,00 €
CL-24840-10,00x2,00 10 2,0 72 1" 32 10 9,2 4 80,00 €
CL-24840-12,00%0,50 12 0,5 83 12 38 12 11,0 4 110,00 €
CL-24840-12,00%x1,00 12 1,0 83 12 38 12 11,0 4 110,00 €
CL-24840-12,00x2,00 12 2,0 83 12 38 12 11,0 4 110,00 €
CL-24840-16,00x2,00 16 2,0 92 16 44 16 15,0 4 180,00 €

Schnittwerte siehe Seite 78
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STARTSEITE

78

VHM-TORUSFRASER PKH

Schnittwerte - COBRAMODUS PKH, CL-24840

1SO Material

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4

1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842

EN-GJL-200,EN-GJL-300
GTW-45-07,EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3,
EN-GJS-700-2

1.2343, 1.2344,1.2365, 1.2378

1.2363, 1.2842,1.2080, 1.2379

Q 2= 1xd
2 0,005
3 0,008
4 0,015
5 0,020
6 0,025
8 0,030
10 0,040
12 0,050
16 0,060

8 = Umschlingungswinkel!

Zugfestigkeit
[N/mm?]
=850
=1200
=450
=650
40 - 50 HRC
50 - 62 HRC
% =0,4xd
0,007
0,009
0,018
0,024
0,028
0,040
0,050
0,060
0,080

Ramp/
Helix =

=3°

=1°

=1°

2 =0,25xd

0,008
0,010
0,020
0,028
0,030
0,050
0,070
0,090

0,110

= 1xd

160

90

150

120

55

45

2 = 0,4xd

190

110

180

155

55

45

Zahnvorschub fz [mm]

p=38°
0,010
0,012
0,022
0,030
0,040
0,080
0,110
0,140

0,180

2=0,1xd

COBRAMILL®soun

2 =0,25xd

240

130

220

165

60

50

2 =0,075xd

p=32°
0012
0015
0,025
0,032
0,050
0,120
0,150
0,170

0,200

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

2 =0,1xd
B=38°

260

150

250

190

65

55

2 =0,075xd
B=32°

280

180

270

210

70

60

2 =0,05xd
B=26°

0,015
0,020
0,028
0,035
0,055
0,150
0,180
0,200

0,220

2 = 0,05xd

B =26°

300

220

280

240

80

70



COBRAMILL®soun VHM-TORUSFRASER®" PKH

CL-24850 VHM-Torusfraser extra lang Z4 = 5|
mit Eckenradius und Freischliff PKH ]

Inhalt: 1 Stiick ab 65,00 € )E_l *

14
VHM pkH  Werks- = %_’ E Zihne HRC 1
norm  TisiNos Y haschart <62
N RN . R e N s
mm mm mm Schneiden
n CL-24850-4,00x0,50 4 0,5 80 7 44 6 3,6 4 65,00 €
CL-24850-6,00x0,20 6 0,2 80 7 44 6 55 4 65,00 €
CL-24850-6,00x0,50 6 0,5 80 7 44 6 55 4 65,00 €
CL-24850-6,00x1,00 6 1,0 80 7 44 6 55 4 65,00 €
CL-24850-8,00x1,00 8 1,0 100 9 54 8 7.4 4 93,00 €
CL-24850-10,00x1,00 10 1,0 100 11 60 10 9,2 4 125,00 €
CL-24850-10,00%x2,00 10 2,0 100 11 60 10 9,2 4 125,00 €
CL-24850-12,00%1,00 12 1,0 120 12 75 12 11,0 4 170,00 €
CL-24850-12,00x2,00 12 2,0 120 12 75 12 11,0 4 170,00 €
CL-24850-16,00%x2,00 16 2,0 150 16 92 16 15,0 4 280,00 €

Schnittwerte - COBRANODUS PKH, CL-24850

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zugfestigzkeit Rar{ipl
[N/mm?] Helix = 2= 1xd 2= 0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
ap =0,1xd ap = 0,25xd ap = 0,5xd B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 85 85 90 110 150 160
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 =2° 70 70 75 95 130 140
EN-GJL-200,EN-GJL-300 o
GTW.45.07.EN-GJS-400-15 =450 =3 85 85 90 110 150 160
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, o
EN-GJS-700-2 =650 s2 80 80 85 100 145 155
1.2343,1.2344, 1.2365, 1.2378 40 - 50 HRC =1° 40 40 45 50 60 70
1.2363, 1.2842, 1.2080, 1.2379 50 - 62 HRC =1° 35 35 40 45 50 60
Zahnvorschub fz [mm]
Q &= 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
aps=0,1xd ap = 0,25xd ap = 0,5xd B=38° B=32° B=26°
4 0,010 0,013 0,015 0,018 0,022 0,025
5 0,015 0,020 0,022 0,025 0,027 0,030
6 0,020 0,023 0,025 0,035 0,045 0,050
8 0,025 0,035 0,045 0,070 0,100 0,120
10 0,035 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150
12 0,045 0,055 0,070 0,110 0,150 0,180
16 0,050 0,065 0,075 0,120 0,160 0,170

B = Umschlingungswinkel!
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STARTSEITE

80

VHM-TORUSFRASER®" PKH

CL-24805 VHM-Torusfraser mini Z2

mit Eckenradius PKH

Inhalt: 1 Stlick

VHM

PKH

Werks-
norm

=

-
TISINOS ¥ "

CL-24805-0,30x0,05x1
CL-24805-0,40x0,05x2
CL-24805-0,50x0,05x4
CL-24805-0,60x0,06x2
CL-24805-0,60x0,06x4
CL-24805-0,60x0,06x6
CL-24805-0,80x0,08x4
CL-24805-0,80x0,08x6
CL-24805-1,00x0,10x3
CL-24805-1,00x0,10x4
CL-24805-1,00x0,10x5
CL-24805-1,00x0,10x6
CL-24805-1,00x0,10x8
CL-24805-1,00x0,10x15
CL-24805-1,00x0,10x20
CL-24805-1,20%0,12x4
CL-24805-1,20%0,12x8
CL-24805-1,20x0,12x12
CL-24805-1,20x0,12x15
CL-24805-1,20x0,12x20
CL-24805-1,20x0,12x25
CL-24805-1,50x0,15x5
CL-24805-1,50%0,15x6
CL-24805-1,50%0,15x8
CL-24805-1,50x0,15x10
CL-24805-1,50x0,15x15
CL-24805-1,50x0,15x20
CL-24805-1,50x0,15x25
CL-24805-2,00x0,20x6
CL-24805-2,00x0,20x8
CL-24805-2,00x0,20x12
CL-24805-2,00x0,20x15
CL-24805-2,00x0,20x20
CL-24805-2,00x0,20x25

CL-24805-2,00x0,20x30

]

HA Schaft

Bestellnummer -

Zahne

2

0,3
0,4
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8

1

HRC
<62

0,05 50
0,05 50
0,05 50
0,06 50
0,06 50
0,06 50
0,08 50
0,08 50
0,10 50
0,10 50
0,10 50
0,10 50
0,10 50
0,10 55
0,10 60
0,12 50
0,12 50
0,12 55
0,12 55
0,12 60
0,12 65
0,15 50
0,15 50
0,15 50
0,15 50
0,15 50
0,15 60
0,15 65
0,20 65
0,20 70
0,20 50
0,20 50
0,20 55
0,20 55
0,20 60

60,00 €

1

20

25

20

25

20
25

30

COBRAMILL®soun

203

@d2

14
I
2d: - Anzahl der -
mm Schneiden
6 0,27 2 68,00 €
6 0,37 2 68,00 €
6 0,47 2 68,00 €
6 0,57 2 68,00 €
6 0,57 2 68,00 €
6 0,57 2 60,00 €
6 0,76 2 60,00 €
6 0,76 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 0,96 2 60,00 €
6 1,15 2 60,00 €
6 1,15 2 60,00 €
6 1,15 2 60,00 €
6 1,15 2 60,00 €
6 1,15 2 60,00 €
6 1,15 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,44 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €
6 1,92 2 60,00 €

Schnittwerte siehe Seite 81



COBRAMILL®soun

Bestellnummer

CL-24805-3,00x0,50x10
CL-24805-3,00%0,50x5

CL-24805-3,00x0,50x8

CL-24805-3,00x0,50x15
CL-24805-3,00x0,50x20
CL-24805-3,00%x0,50x25
CL-24805-3,00x0,50x30
CL-24805-4,00x0,50x10
CL-24805-4,00x0,50x15
CL-24805-4,00x0,50x20
CL-24805-4,00x0,50x30
CL-24805-5,00%x0,50x10
CL-24805-5,00x0,50x30
CL-24805-5,00x0,50x40
CL-24805-6,00x0,50x20
CL-24805-6,00x0,50x30

CL-24805-6,00x0,50x40

Schnittwerte - COBRAMODUS

PKH, CL-24805

1SO Material Zu[gl\t“t;\::'iggeit
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850
1.2312,1.2344, 1.2379, 1.2842 =1200
EN-GJL-200,EN-GJL-300 <450
GTW-45-07 EN-GJS-400-15
1.2343,1.2344, 1.2365, 1.2378 40 - 50 HRC
1.2363, 1.2842, 1.2080, 1.2379 50 - 62 HRC
(/]
a::o‘;: ’ = =0,4xd
0,3 0,002 0,003
04 0,002 0,003
0,5 0,003 0,005
0,6 0,004 0,006
038 0,004 0,006
1 0,006 0,008
1,2 0,006 0,008
1,5 0,007 0,010
2 0,010 0,012
3 0,012 0,014
4 0,015 0,017
5 0,018 0,020
6 0,020 0,024

B = Umschlingungswinkel!

od,
mm

3

3

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

mm mm mm mm
0,50 50 2,4 10
0,50 70 2,4 5
0,50 75 2,4 8
0,50 55 2,4 15
0,50 55 2,4 20
0,50 60 2,4 25
0,50 65 2,4 30
0,50 55 3,2 10
0,50 60 3.2 15
0,50 65 3,2 20
0,50 75 3,2 30
0,50 65 4 10
0,50 75 4 30
0,50 80 4 40
0,50 65 4,8 20
0,50 75 4,8 30
0,50 100 4,8 40
Ra:np/
ixs
Helix a?:&;g ’ ®=0,4xd
=2° 920 100
=1,5° 65 75
s2° 110 140
=1,5° 100 110
=0,5° 35 35
=0,5° 30 30
Zahnvorschub fz [mm]
2 =0,25xd *Bss"é:;’,fd
0,004 0,005
0,004 0,005
0,007 0,008
0,008 0,010
0,008 0,010
0,010 0,012
0,010 0,012
0,012 0,016
0,016 0,018
0,018 0,022
0,020 0,025
0,025 0,028
0,028 0,030

110

100

150

120

40

35

ad2
mm

2 = 0,25xd

@ds
mm

2,88
2,88
2,88
2,88

2,88

2,88
3,85
3,85
3,85
3,85
4,85
4,85
4,85
5,85
5,85

5,85

2=0,1xd

B=38°

120

110

180

130

45

40

2 =0,075xd
B=32°

0,006
0,006
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,018
0,022
0,025
0,028
0,032

0,034

st?:::ilddeﬂ’ Preis/Stk.
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 60,00 €
2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B=32° B =26°
140 e
130 150
200 220
145 @
el 60
45 50
2 =0,05xd
B=26°
0,008
0,008
0,015
0,015
0,015
0018
0,018
0,020
0,025
0,028
0,032
0,035
0,040

81
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STARTSEITE

VHM-RADIUSFRASER®: UNIVERSAL COBRAMILL®soun

[aa}
.
CL-24718 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser 72 = 5| =
. . -] —- T
mit Vollradius PKH Q
Inhalt: 1 Stlick ab 65'00 € 12 *
= | ] HRC R 14
VHM  pkH  Werks . B0 ZEhnepoc +0000 1
norm  Aldura 4% HASschatt =62 o5
“ “ Bestellnummer r (& anzahiden
mm mm Schneiden
“ CL-24718-3,00 3 1,50 75 6 6 2 65,00 €
CL-24718-4,00 4 2,00 75 8 6 2 65,00 €
CL-24718-5,00 5 2,50 75 10 6 2 65,00 €
CL-24718-6,00 6 3,00 100 12 6 2 65,00 €
CL-24718-8,00 8 4,00 100 14 8 2 80,00 €
CL-24718-10,00 10 5,00 100 18 10 2 105,00 €
CL-24718-12,00 12 6,00 150 22 12 2 195,00 €
Schnittwerte - COBRAMODUS PKH, CL-24718
L Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
q Zugfestigkeit Ramp/
1SO Material 5 2
[N/mm?] Helix = @s1xd ==04xd ==025xd ®=<0,1xd 2 =0,075xd = =<0,05xd
ap = 0,5xd - - B =38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3° 160 190 240 260 280 300
1.2312,1.2344, 1.2379, 1.2842 =1200 =2° 90 110 130 150 180 220
EN-GJL-200,EN-GJL-300
T AT B LTS =450 =3° 150 180 220 250 270 280
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3,
EN-GJS-700-2 =650 =2° 120 155 165 190 210 240
1.2343,1.2344, 1.2365, 1.2378 40 - 50 HRC =1° 55 55 60 65 70 80
1.2363, 1.2842, 1.2080, 1.2379 50 - 62 HRC =1° 45 45 50 55 60 70
Zahnvorschub fz [mm]
Q es1xd 2=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
ap =0,5xd sl 25 d B =38 =320 B =26°
3 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
4 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055
5 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060
6 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,065
8 0,045 0,055 0,060 0,070 0,075 0,080
10 0,050 0,060 0,070 0,075 0,080 0,100
12 0,060 0,070 0,075 0,080 0,100 0,140

B = Umschlingungswinkel!



COBRAMILL®soun

CL-24700 VHM-Radiusfraser mini Z2
mit Vollradius PKH

Inhalt: 1 Stlick

5 y 4 HRC

VHM PKH Werkss B N g Zalzme
norm TISINOS N HAschaft <62

o E=

“ CL-24700-0,25 0,25

CL-24700-0,30 0,30

CL-24700-0,40 0,40

CL-24700-0,50 0,50

CL-24700-0,60 0,60

CL-24700-0,80 0,80

CL-24700-1,00 1,00

CL-24700-1,10 1,10

CL-24700-1,20 1,20

CL-24700-1,40 1,40

CL-24700-1,50 1,50

CL-24700-1,60 1,60

CL-24700-1,80 1,80

CL-24700-2,00 2,00

Schnittwerte - COBRANMODUS PKH, CL-24700

. Zugfestigkeit Ramp/
1SO Material IN/mm2] Helix <
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMod =850 =2
1.2312,1.2344, 1.2379,1.2842 <1200 =1,5°
EN-GJL-200,EN-GJL-300 o
GTW-45-07,EN-GJS-400-15 S50 =2
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, .
EN-GJS-700-2 eSO =S
1.2343,1.2344, 1.2365, 1.2378 40 - 50 HRC <0,5°
1.2363, 1.2842, 1.2080, 1.2379 50 - 62 HRC =0,5°
(4]
®e=1xd
ap = 0,25xd 2=0,4xd 2=0,25
0,25 0,002 0,003 0,004
03 0,002 0,003 0,004
04 0,003 0,004 0,005
05 0,004 0,005 0,007
06 0,005 0,006 0,008
038 0,005 0,006 0,008
1 0,006 0,008 0,010
11 0,007 0,010 0,012
1,2 0,007 0,010 0,012
14 0,010 0,012 0,016
1,5 0,010 0,012 0,016
16 0,012 0,016 0,018
18 0,012 0,016 0,018
2 0,012 0,016 0,018

B = Umschlingungswinkel!

VHM-HOCHGENAUIGKEITS-RADIUSFRASER®" PKH

mm mm

0,125 38

0,150 38

0,200 38

0,250 38

0,300 38

0,400 38

0,500 38

0,550 38

0,600 38

0,700 38

0,750 38

0,800 38

0,900 38

1,000 38

es=s1xd
ap = 0,25xd =04 xd

920 100
65 75
110 140
100 110
45 45
40 40

ab 27,50 €

Zahnvorschub fz [mm]

2=0,1xd
B=38°

0,005
0,005
0,006
0,008
0,010
0,010
0,012
0,016
0,016
0,018
0,018
0,022
0,022

0,022

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

a2 =0,25 xd

110

100

150

120

50

45

2 =0,075xd
B=32°

0,006
0,006
0,008
0,012
0,012
0,012
0,016
0,018
0,018
0,022
0,022
0,025
0,025

0,025

om
& )
5 — 8
2] f
14
n
9d: Anzahll der Preis/Stk.
mm Schneiden
3 2 58,00 €
3 2 55,00 €
3 2 32,00 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
3 2 27,50 €
2&=0,1xd 2 =0,075xd a2 = 0,05xd
B=38° B=32° B=26°
120 140 160
110 130 150
180 200 220
130 145 160
55 60 70
50 55 60
2 =0,05xd
B =26°
0,008
0,008
0,010
0,015
0,015
0,015
0,018
0,020
0,020
0,025
0,025
0,028
0,028
0,028
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STARTSEITE

84

VHM-HOCHGENAUIGKEITSRADIUSFRASER®" PKH

CL-24707 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser mini 22

mit Vollradius PKH
Inhalt: 1 Stiick ab 60'00 €

] j 5 HRC R
Werks- B N E Zahne AN

VAMEPER horm - sinos ¥ X HAschaft 2 =62 -0,005

r l2 Qd2
“ “ Bestellnummer
“ - - o
2

CL-24707-0,4-2 0,4 0,20 50 0,32 4
CL-24707-0,4-4 0,4 0,20 50 0,32 4 4
CL-24707-0,5-5 0,5 0,25 50 0,40 5 4
CL-24707-0,6-2 0,6 0,30 50 0,48 2 4
CL-24707-0,6-4 0,6 0,30 50 0,48 4 4
CL-24707-0,8-4 0,8 0,40 50 0,64 4 4
CL-24707-0,8-6 0.8 0,40 50 0,64 6 4
CL-24707-0,8-10 0,8 0,40 50 0,64 10 4
CL-24707-1,0-5 1,0 0,50 65 0,80 5 4
CL-24707-1,0-10 1,0 0,50 50 0,80 10 4
CL-24707-1,0-15 1,0 0,50 50 0,80 15 4
CL-24707-1,0-20 1,0 0,50 55 0,80 20 4
CL-24707-1,0-25 1,0 0,50 60 0,80 25 4
CL-24707-1,5-8 1,5 0,75 60 1,20 8 4
CL-24707-1,5-12 1,5 0,75 50 1,20 12 4
CL-24707-1,5-16 1,5 0,75 55 1,20 16 4
CL-24707-1,5-20 1,5 0,75 55 1,20 20 4
CL-24707-2,0-5 2,0 1,00 70 1,60 5 4
CL-24707-2,0-10 2,0 1,00 50 1,60 10 4
CL-24707-2,0-15 2,0 1,00 50 1,60 15 4
CL-24707-2,0-20 2,0 1,00 55 1,60 20 4
CL-24707-2,0-25 2,0 1,00 60 1,60 25 4
CL-24707-2,0-30 2,0 1,00 65 1,60 30 4
CL-24707-3,0-5 3,0 1,50 75 2,40 5 6
CL-24707-3,0-10 3,0 1,50 50 2,40 10 6
CL-24707-3,0-15 3,0 1,50 55 2,40 15 6
CL-24707-3,0-20 3,0 1,50 60 2,40 20 6
CL-24707-3,0-25 3,0 1,50 65 2,40 25 6
CL-24707-3,0-30 3,0 1,50 70 2,40 30 6
CL-24707-4,0-10 4,0 2,00 55 3,20 10 6
CL-24707-4,0-15 4,0 2,00 60 3,20 15 6
CL-24707-4,0-20 4,0 2,00 65 3,20 20 6
CL-24707-4,0-25 4,0 2,00 70 3,20 25 6
CL-24707-4,0-30 4,0 2,00 75 3,20 30 6
CL-24707-6,0-10 6,0 3,00 60 4,80 10 6
CL-24707-6,0-20 6,0 3,00 65 4,80 20 6
CL-24707-6,0-30 6,0 3,00 75 4,80 30 6
CL-24707-6,0-40 6,0 3,00 20 4,80 40 6

COBRAMILL®soun

203

@d2

0,37
0,37
0,47
0,57
0,57
0,76
0,76
0,76
0,96
0,96
0,96
0,96
0,96
1,44
1,44
1,44
1,44
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
1,92
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
3,85

3,85

Anzahl der
Schneiden

2

2

76,00 €
76,00 €
65,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
60,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €
64,00 €

Schnittwerte siehe Seite 85



COBRAMILL®soun

Schnittwerte - COBRAMODUS PKH, CL-24707

1SO

04
0,5
0.6

08

Material

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4

1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842

EN-GJL-200,EN-GJL-300
GTW-45-07,EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3,
EN-GJS-700-2

1.2343, 1.2344,1.2365, 1.2378

1.2363, 1.2842,1.2080, 1.2379

es=1xd
ap = 0,25xd

0,002
0,003
0,004
0,004
0,006
0,007
0,010
0,012
0,015

0,020

8 =Umschlingungswinkel!

Zugfestigkeit Ramp/
[N/mm?] Helix = 2=1xd
ap = 0,25xd 2=0,4xd

=850 =2° 90 100

=1200 =1,5° 65 75

=450 =2° 110 140

=650 =1,5° 100 110

40 - 50 HRC =0,5° 35 35

50 - 62 HRC =0,5° 30 30

Zahnvorschub fz [mm]
2 =0,1xd
2=0,4xd 2=0,25xd =38

0,003 0,004 0,005
0,005 0,007 0,008
0,006 0,008 0,010
0,006 0,008 0,010
0,008 0,010 0,012
0,010 0,012 0,016
0,012 0,016 0,018
0,014 0,018 0,022
0,017 0,020 0,025
0,024 0,028 0,030

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

2 =0,25 xd

110

100

150

120

40

35

2 =0,075xd
B=32°

0,006
0,012
0,012
0,012
0,016
0,018
0,022
0,025
0,028

0,034

2 =0,1xd
B=38°

120

110

180

130

45

40

2 =0,075xd
B=32°

140

130

200

145

50

45

2 = 0,05xd
B=26°

0,008
0,015
0,015
0,015
0,018
0,020
0,025
0,028
0,032

0,040

Schnittwerte - COBRAMODUS PKH

2 = 0,05xd
B=26°

160

150

220

160

60

50

85
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STARTSEITE

VHM-ENTGRATFRASER®: UNIVERSAL

CL-24900 VHM-Entgratfraser 60° 24

UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stlick

UNI

VHM

CL-24905 VHM-Entgratfraser 90° Z3-4

UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick

UNI

VHM

86

Werks: S i

norm

Alcrona
Pro HB Schaft HA Schaft

Zéhne

4

60°

“ sestelindmmer -

CL-24900-4,00
CL-24900-6,00
CL-24900-8,00
CL-24900-10,00
CL-24900-12,00
CL-24900-16,00

CL-24900-20,00

4

6

Werkss B ﬁ E Zahne

norm

Alcrona

Pro HB Schaft  HA Schaft

v 4

“ BEStEIInummer -

CL-24905-1,00
CL-24905-2,00
CL-24905-3,00
CL-24905-4,00
CL-24905-6,00
CL-24905-8,00
CL-24905-10,00
CL-24905-12,00
CL-24905-16,00

CL-24905-20,00

mm

54

57

63

72

83

92

104

mm

38

38

38

54

57

63

72

83

92

104

26,00 €

4

26,00 € gi’__j

Schaft

COBRAMILL®soun

Schaft

HA

HB

HB

HB

HB

HB

HB

HA

HA

HA

HA

HB

HB

HB

HB

HB

HB

4

Preis/Stk.

26,00 €

4 28,50 €
4 33,00 €
4 44,50 €
4 74,00 €
4 130,00 €
4 185,00 €

Schnittwerte siehe Seite 87

Preis/Stk.
3 28,50 €
3 28,50 €
4 28,50 €
4 26,00 €
4 28,50 €
4 33,00 €
4 44,50 €
4 74,00 €
4 130,00 €
4 185,00 €
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COBRAMILL®soun

CL-24910 VHM-Entgratfraser 120° z4
UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stlick

UNI Werkss B E Zél;ne Igi

VHM norm A MBSchaft HASchaft 120°

N

“ CL-24910-4,00 4
CL-24910-6,00 6
CL-24910-8,00 8
CL-24910-10,00 10
CL-24910-12,00 12
CL-24910-16,00 16
CL-24910-20,00 20

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24900, 24905, 24910

ISO Material

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4

1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842

1.4305, 1.4301, 1.4034

1.4404, 1.4435,1.4571

EN-GJL-200,EN-GJL-300, GTW-45-07,EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40

Zahnvorschub fz [mm]

0,005
0,007
0,010

0,020

0,030

54

57

63

72

83

92

104

VHM-ENTGRATFRASER®: UNIVERSAL

ab 26,00 €

Zugfestigkeit
[N/mm?]
=850
=1200
=750
=850
=450
=650
=500
%]
8
10
12
16
20

Vorschibe in Rostfrei um 25% reduzieren. In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

Schaft

HA

HB

HB

HB

HB

HB

HB

Schnittgeschwindigkeit V.

[m/min]

220

110

920

80

150

120

300

Zahnvorschub fz [mm]

0,040
0,050
0,060
0,080

0,100

Preis/Stk.

26,00 €
28,50 €
33,00 €
44,50 €
74,00 €
130,00 €

185,00 €

J1I3S1YV1S



STARTSEITE

VHM-VOR- UND RUCKWARTSENTGRATFRASER®" UNIVERSAL

CL-24921 VHM-Vor- und Ruckwarts-Entgratfraser 90° kurz Z3-4

UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stlick
Werks-
O [

VHM

Alcrona
Pro HA Schaft

CL-24921-2
CL-24921-3

CL-24921-4

pr U

Zahne
90°

“ sestelindmmer -

2

3

4

mm

75

75

75

46,50 €

la 2ds
mm mm

9 4
12 4
17 4

CL-24923 VHM-Vor- und Ruckwarts-Entgratfraser 90° lang 74

UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick

Werks-

UNI norm

VHM

88

Alcrona i

Pro HA Schaft

CL-24923-2
CL-24923-3
CL-24923-4
CL-24923-5
CL-24923-6
CL-24923-8
CL-24923-10
CL-24923-12

CL-24923-16

Zahne !;i
4
90°

“ BESte”nummer -

2

3

4

100

100

100

100

100

100

100

100

100

2,0
3,0
4,0
4,0
3.2
4,3
5,0

8,0

39,00 €

8 6
8 6
10 6
15 6
15 6
6
6
6
10

COBRAMILL®soun

o
. o

Q

14 3 46,50 €
2,2 4 46,50 €
2,7 4 46,50 €

Schnittwerte siehe Seite 89

g

- Preis/Stk.

1,2 4 59,00 €
2 4 59,00 €
2 4 59,00 €
3,5 4 75,00 €
4 4 72,00 €
4 91,00 €

4 115,00 €

4 135,00 €

4 175,00 €

Schnittwerte siehe Seite 89



COBRAMILL®soun

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24921, CL-24923

1SO Material
$355J0, €45, 16MnCr5, 42CrMo4
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034
1.4404, 1.4435,1.4571
EN-GJL-200,EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40

Zugfestigkeit
[N/mm?]

=850

= 1200

=750

=850

=450

=650

=500

Schnittgeschwindigkeit V.
[m/min]

20
70
40
35
20
70

115

Q Zahnvorschub fz [mm]
2 0,007
3 0,010
4 0,012
5 0,012
6 0,015
8 0,015
10 0,015
12 0,018
16 0,018

Vorschibe in Rostfrei um 25% reduzieren.
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

89
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STARTSEITE

90

VHM-VIERTELKREISFRASER®" KONKAV UNIVERSAL

CL-24915 VHM-Viertelkreisfraser konkav Z4

UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stlick

UNI Werks- BN

nOTM  TIAIN A schaft

VHM
“ “ sestelinummer -

Zahne

CL-24915-0,5 7
CL-24915-1 6
CL-24915-1,5 7
CL-24915-2 6
CL-24915-2,5 7
CL-24915-3 6
CL-24915-3,5 9
CL-24915-4 8
CL-24915-5 10
CL-24915-6 8
CL-24915-8 9

CL-24926 VHM-Vor-und Ruckwarts Viertelkreisfraser konkav 24

UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick

UNI Werks: B

norm — TIAIN A schaft

VHM

Zahne

CL-24926-0,2 80-7,6
CL-24926-0,3 80-74
CL-24926-0,4 80-72
CL-24926-0,5 80-7,0
CL-24926-0,8 10,0-8,4
CL-24926-1,0 10,0-8,0
CL-24926-1,2 10,0-7,6
CL-24926-1,5 10,0-7,0

-

0,2
0,3
0,4

0,5

2,5

3,5

COBRAMILL®soun

mm

70 8 4 88,00 €
70 8 4 88,00 €
75 10 4 91,00 €
75 10 4 91,00 €
75 12 4 99,00 €
75 12 4 99,00 €
80 16 4 125,00 €
80 16 4 125,00 €
80 20 4 180,00 €
80 20 4 180,00 €
100 25 4 360,00 €

Schnittwerte siehe Seite 91

Bd1
i
@d2

+150,00 € /=

l2 Anzahl der
mm Schneiden
6

100 2 4 150,00 €
100 2 6 4 150,00 €
100 2 6 4 150,00 €
100 2 6 4 150,00 €
100 4 6 4 155,00 €
100 4 6 4 155,00 €
100 4 6 4 155,00 €
100 4 6 4 155,00 €

Schnittwerte siehe Seite 91



COBRAMILL®soun

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL, CL-24915, CL-24926

1SO Material
$355J0, €45, 16MnCr5, 42CrMo4
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842
1.4305, 1.4301, 1.4034
1.4404, 1.4435,1.4571
EN-GJL-200,EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40

Zugfestigkeit
[N/mm?]

=850

= 1200

=750

=850

=450

=650

=500

Schnittgeschwindigkeit V.
[m/min]

920
70
40
35
20
70

115

(%) Zahnvorschub fz [mm]
0,2 0,010
03 0,010
0,4 0,010
05 0,010
0,8 0,012
1 0,015
1.2 0,015
15 0,018
2 0,020
2,5 0,020
3 0,025
35 0,025
4 0,030
5 0,035
6 0,040
8 0,050

Vorschibe in Rostfrei um 25% reduzieren.
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

91
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HIGH PERFORMANCE DRILLING

C BRA “soLID

VOLLHARTMETALLBOHRER
Die Vollhartmetallbohrer wurden fur Hochleistungs-Bohren in vielen
unterschiedlichen Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Gusseisen, NE-
Metalle, hitzebestandige Legierungen und Titanlegierungen entwickelt.

w
=
w
2
&
=
w




Ob in rotierendem Einsatz auf Bearbeitungszentren, in einem angetriebenen Werkzeug oder stehend
auf einer Drehmaschine — die COBRA “soup Bohrer sind universell einsetzbar.

Optimaler Spanbruch und hervorragende Standzeiten durch sorgfaltige Auswahl des Hartmetalls sind
nur zwei von vielen weiteren Vorteilen. Neben einer verstarkten Geometrie fUr eine prozesssichere
Bearbeitung, Uberzeugen die COBRA °soun Bohrer durch ihr breites Anwendungsfenster
auch bei nicht optimalen Bedingungen.

Versionen mit oder ohne
Innerer Kiihlung verfiigbar

JLIFSLUVLS

gute Selbstzentrierung

neueste TiAIN

’ Beschichtungstechnologie

AlCuMg

Qualitats Hartmetall
Ultra-Feinstkorn




3xd VHM-SPIRALBOHRER UNIVERSAL COBRADRILL®soLp

CL-20510 / CL-20511 3xd VHM-Spiralbohrer LN
mit HA oder HB-Schaft UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick ab 27'00 € 5

2d2

VHM  une ek g F: = b
IAIN  ypschaft  HA Schaft
“ mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm

CL-20510-1,00 41,00 € 2 - 1,00 5,5 45 7 4

CL-20510-1,10 41,00 € - - 1,10 55 45 7 4

CL-20510-1,20 41,00 € - 5 1,20 5,0 45 7 4

CL-20510-1,30 41,00 € - - 1,30 50 45 7 4

CL-20510-1,40 41,00 € - 2 1,40 5,0 45 7 4

B CL-20510-1,50 41,00 € - . 1,50 12,0 55 14 4

‘E CL-20510-1,60 41,00 € - . 1,60 11,5 55 14 4

& €L-20510-1,70 41,00 € - - 1,70 115 55 14 4

7 CL-20510-1,80 41,00 € - 5 1,80 11,5 55 14 4

CL-20510-1,85 41,00 € - - 1,85 11,0 55 14 4

CL-20510-1,90 41,00 € 2 - 1,90 11,0 55 14 4

CL-20510-2,00 29,00 € - - 2,00 17,0 55 20 4

CL-20510-2,10 29,00 € - . 2,10 17,0 55 20 4

CL-20510-2,15 29,00 € - - 2,15 17,0 55 20 4

CL-20510-2,20 29,00 € - 2 2,20 16,5 55 20 4

CL-20510-2,30 29,00 € - - 2,30 16,5 55 20 4

CL-20510-2,40 29,00 € - 5 2,40 16,5 55 20 4

CL-20510-2,50 29,00 € - - 2,50 16,5 55 20 4

CL-20510-2,60 29,00 € - . 2,60 16,0 55 20 4

CL-20510-2,65 29,00 € - - 2,65 16,0 55 20 4

CL-20510-2,70 29,00 € 2 - 2,70 16,0 55 20 4

€L-20510-2,80 29,00 € - . 2,80 16,0 55 20 4

CL-20510-2,85 29,00 € - 5 2,85 15,5 55 20 4

€L-20510-2,90 29,00 € - - 2,90 155 55 20 4

7 €L-20510-3,00 27,00€ CL-20511-3,00 27,00€ 3,00 15,5 62 20 6

o €L-20510-3,10 27,00€ CL-20511-3,10 27,00€ 3,10 15,5 62 20 6

— CL-20510-3,20 27,00 € CL-20511-3,20 27,00€ 320 15,0 62 20 6

€L-20510-3,25 27,00€ CL-20511-325 27,00€ 325 15,0 62 20 6

€L-20510-3,30 27,00€ CL-20511-3,30 27,00€ 330 15,0 62 20 6

CL-20510-3,40 27,00 € CL-20511-3,40 27,00€ 3,40 15,0 62 20 6

CL-20510-3,50 27,00€ CL-20511-3,50 27,00€ 3,50 15,0 62 20 6

CL-20510-3,60 27,00 € CL-20511-3,60 27,00€ 3,60 14,5 62 20 6

CL-20510-3,70 27,00 € CL-20511-3,70 27,00€ 3,70 14,5 62 20 6

CL-20510-3,80 27,00 € CL-20511-3,80 2700€ 3,80 18,5 66 24 6

CL-20510-3,90 27,00 € CL-20511-3,90 27,00€ 3,90 18,0 66 24 6

CL-20510-4,00 27,00 € CL-20511-4,00 27,00€ 4,00 18,0 66 24 6

CL-20510-4,10 27,00 € CL-20511-4,10 27,00€ 4,10 18,0 66 24 6

CL-20510-4,20 27,00 € CL-20511-4,20 27,00€ 420 17,5 66 24 6

CL-20510-4,30 27,00 € CL-20511-4,30 27,00€ 430 17,5 66 24 6

CL-20510-4,40 27,00€ CL-20511-4,40 27,00€ 4,40 17,5 66 24 6

CL-20510-4,50 27,00 € CL-20511-4,50 27,00€ 450 17,5 66 24 6

CL-20510-4,60 27,00 € CL-20511-4,60 27,00€ 4,60 17,0 66 24 6

CL-20510-4,65 27,00€ CL-20511-4,65 27,00€ 465 17,0 66 24 6

CL-20510-4,70 27,00€ CL-20511-4,70 2700€ 470 17,0 66 24 6

CL-20510-4,80 27,00 € CL-20511-4,80 27,00€ 480 21,0 66 28 6

CL-20510-4,90 27,00€ CL-20511-4,90 27,00€ 4,90 20,5 66 28 6

CL-20510-5,00 27,00 € CL-20511-5,00 27,00€ 5,00 20,5 66 28 6

€L-20510-5,10 27,00€ CL-20511-5,10 2700€ 510 20,5 66 28 6

CL-20510-5,20 27,00€ CL-20511-520 27,00€ 520 20,0 66 28 6

€L-20510-5,30 27,00€ CL-20511-5,30 27,00€ 530 20,0 66 28 6

CL-20510-5,40 27,00 € CL-20511-5,40 27,00€ 540 20,0 66 28 6

€L-20510-5,50 27,00€ CL-20511-5,50 27,00€ 550 20,0 66 28 6

CL-20510-5,55 27,00€ CL-20511-555 27,00€ 555 19,5 66 28 6

CL-20510-5,60 27,00€ CL-20511-5,60 27,00€ 560 19,5 66 28 6

CL-20510-5,70 27,00 € CL-20511-570 2700€ 570 19,5 66 28 6

CL-20510-5,80 27,00 € CL-20511-5,80 2700€ 580 19,5 66 28 6

CL-20510-5,90 27,00 € CL-20511-590 27,00€ 590 19,0 66 28 6

CL-20510-6,00 27,00 € CL-20511-6,00 27,00€ 6,00 19,0 66 28 6

CL-20510-6,10 28,00 € CL-20511-6,10 2800€ 6,10 25,0 79 34 8

CL-20510-6,20 28,00 € CL-20511-6,20 2800€ 6,20 24,5 79 34 8

CL-20510-6,30 28,00€ CL-20511-6,30 2800€ 630 24,5 79 34 8

Schnittwerte siehe Seite 96
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COBRADRILL®*soLin

Bestellnummer

mit HA Schaft
CL-20510-6,40
CL-20510-6,50
CL-20510-6,60
CL-20510-6,70
CL-20510-6,80
CL-20510-6,90
CL-20510-7,00
CL-20510-7,10
CL-20510-7,20
CL-20510-7,30
CL-20510-7,40
CL-20510-7,45
CL-20510-7,50
CL-20510-7,55
CL-20510-7,60
CL-20510-7,70
CL-20510-7,80
CL-20510-7,90
CL-20510-8,00
CL-20510-8,10
CL-20510-8,20
CL-20510-8,30
CL-20510-8,40
CL-20510-8,50
CL-20510-8,60
CL-20510-8,70
CL-20510-8,80
CL-20510-8,90
CL-20510-9,00
CL-20510-9,10
CL-20510-9,20
CL-20510-9,25
CL-20510-9,30
CL-20510-9,35
CL-20510-9,40
CL-20510-9,50
CL-20510-9,55
CL-20510-9,60
CL-20510-9,70
CL-20510-9,80
CL-20510-9,90
CL-20510-10,00
CL-20510-10,10
CL-20510-10,20
CL-20510-10,30
CL-20510-10,40
CL-20510-10,50
CL-20510-10,60
CL-20510-10,70
CL-20510-10,80
CL-20510-10,90
CL-20510-11,00
CL-20510-11,10
CL-20510-11,20
CL-20510-11,30
CL-20510-11,40
CL-20510-11,50
CL-20510-11,60
CL-20510-11,70
CL-20510-11,80
CL-20510-11,90
CL-20510-12,00
CL-20510-12,20
CL-20510-12,50
CL-20510-12,70
CL-20510-12,80
CL-20510-13,00
CL-20510-13,30

Preis/ Stk.

28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €

Bestellnummer

mit HB Schaft

CL-20511-6,40
CL-20511-6,50
CL-20511-6,60
CL-20511-6,70
CL-20511-6,80
CL-20511-6,90
CL-20511-7,00
CL-20511-7,10
CL-20511-7,20
CL-20511-7,30
CL-20511-7,40
CL-20511-7,45
CL-20511-7,50
CL-20511-7,55
CL-20511-7,60
CL-20511-7,70
CL-20511-7,80
CL-20511-7,90
CL-20511-8,00
CL-20511-8,10
CL-20511-8,20
CL-20511-8,30
CL-20511-8,40
CL-20511-8,50
CL-20511-8,60
CL-20511-8,70
CL-20511-8,80
CL-20511-8,90
CL-20511-9,00
CL-20511-9,10
CL-20511-9,20
CL-20511-9,25
CL-20511-9,30
CL-20511-9,35
CL-20511-9,40
CL-20511-9,50
CL-20511-9,55
CL-20511-9,60
CL-20511-9,70
CL-20511-9,80
CL-20511-9,90
CL-20511-10,00
CL-20511-10,10
CL-20511-10,20
CL-20511-10,30
CL-20511-10,40
CL-20511-10,50
CL-20511-10,60
CL-20511-10,70
CL-20511-10,80
CL-20511-10,90
CL-20511-11,00
CL-20511-11,10
CL-20511-11,20
CL-20511-11,30
CL-20511-11,40
CL-20511-11,50
CL-20511-11,60
CL-20511-11,70
CL-20511-11,80
CL-20511-11,90
CL-20511-12,00
CL-20511-12,20
CL-20511-12,50
CL-20511-12,70
CL-20511-12,80
CL-20511-13,00
CL-20511-13,30

3xd VHM-SPIRALBOHRER UNIVERSAL

Preis/ Stk.

28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
28,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
31,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
42,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €
61,00 €

6,40
6,50
6,60
6,70
6,30
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,55
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,30

BTmax
mm

24,5
24,5
24,0
24,0
24,0
23,5
235
30,5
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
30,0
29,5
29,5
29,5
29,0
29,0
35,0
34,5
34,5
34,5
34,5
34,0
34,0
34,0
335
335
335
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
33,0
325
325
32,5
32,5
32,0
32,0
40,0
39,5
39,5
39,5
39,5
39,0
39,0
39,0
38,5
38,5
38,5
38,0
38,0
38,0
38,0
37,5
37,5
37,5
37,0
37,0
415
415
41,0
41,0
40,5
40,0

mm

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107

34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
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10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
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3xd VHM-SPIRALBOHRER UNIVERSAL COBRADRILL®soLp

Bestellnummer

Preis/ Stk. Dd1 BTmax lh I2 @d:

Preis/ Stk.
mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm
CL-20510-13,50 61,00 € CL-20511-13,50 61,00 € 13,50 40,0 107 60 14
CL-20510-13,70 61,00 € CL-20511-13,70 61,00 € 13,70 39,5 107 60 14
CL-20510-13,80 61,00 € CL-20511-13,80 61,00 € 13,80 39,5 107 60 14
CL-20510-14,00 61,00 € CL-20511-14,00 61,00 € 14,00 39,0 107 60 14
CL-20510-14,20 82,00 € CL-20511-14,20 82,00 € 14,20 43,5 115 65 16
CL-20510-14,50 82,00 € CL-20511-14,50 82,00 € 14,50 43,5 115 65 16
CL-20510-14,70 82,00€ CL-20511-14,70 82,00 € 14,70 43,0 115 65 16
CL-20510-14,80 82,00€ CL-20511-14,80 82,00 € 14,80 43,0 115 65 16
CL-20510-15,00 82,00€ CL-20511-15,00 82,00 € 15,00 42,5 115 65 16
CL-20510-15,20 82,00€ CL-20511-15,20 82,00 € 15,20 42,0 115 65 16
CL-20510-15,30 82,00 € CL-20511-15,30 82,00 € 15,30 42,0 115 65 16
CL-20510-15,50 82,00 € CL-20511-15,50 82,00 € 15,50 42,0 115 65 16
= CL-20510-15,70 82,00 € CL-20511-15,70 82,00 € 15,70 41,5 115 65 16
E CL-20510-15,80 82,00 € CL-20511-15,80 82,00 € 15,80 41,5 115 65 16
E CL-20510-16,00 82,00 € CL-20511-16,00 82,00 € 16,00 41,0 115 65 16
",-, CL-20510-16,50 150,00 € CL-20511-16,50 150,00 € 16,50 48,5 123 73 18
CL-20510-16,80 150,00 € CL-20511-16,80 150,00€ 16,80 47,5 123 73 18
CL-20510-17,00 150,00 € CL-20511-17,00 150,00 € 17,00 47,5 123 73 18
CL-20510-17,50 150,00 € CL-20511-17,50 150,00 € 17,50 47,0 123 73 18
CL-20510-17,70 150,00 € CL-20511-17,70 150,00 € 17,70 46,5 123 73 18
CL-20510-17,80 150,00 € CL-20511-17,80 150,00 € 17,80 46,0 123 73 18
o CL-20510-18,00 150,00 € CL-20511-18,00 150,00 € 18,00 46,0 123 73 18
— CL-20510-18,50 150,00 € CL-20511-18,50 150,00 € 18,50 51,5 131 79 20
CL-20510-18,80 150,00 € CL-20511-18,80 150,00 € 18,80 51,0 131 79 20
CL-20510-19,00 150,00 € CL-20511-19,00 150,00 € 19,00 50,5 131 79 20
CL-20510-19,50 150,00 € CL-20511-19,50 150,00 € 19,50 50,0 131 79 20
CL-20510-19,80 150,00 € CL-20511-19,80 150,00 € 19,80 49,5 131 79 20
CL-20510-20,00 150,00 € CL-20511-20,00 150,00 € 20,00 49,0 131 79 20
Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL
1SO Material Zugfestigkeit [N/mm?] Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 125
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 <1200 105
1.4305, 1.4301, 1.4021, 1.4034 <750 55
1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 50
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15 <450 130
EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 <650 105
AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 <500 260
Vorschub f [mm/U]
g =850 =1200 =750 =850 =450 =650 =500
1 0,07 0,05 0,04 0,04 0,08 0,07 0,07
2 0,07 0,05 0,04 0,04 0,10 0,07 0,07
3 0,12 0,10 0,07 0,06 0,14 0,12 0,12
4 0,13 0,11 0,08 0,07 0,16 0,13 0,13
5 0,15 0,13 0,10 0,08 0,20 0,15 0,15
6 0,16 0,14 0,12 0,10 0,23 0,16 0,16
7 0,18 0,15 0,13 0,11 0,25 0,18 0,18
8 0,20 0,18 0,14 0,12 0,27 0,20 0,20
9 0,22 0,19 0,14 0,12 0,28 0,22 0,22
10 0,24 0,20 0,15 0,13 0,30 0,24 0,24
1 0,26 0,20 0,15 0,13 0,32 0,26 0,26
12 0,26 0,20 0,17 0,15 0,32 0,26 0,26
14 0,29 0,22 0,17 0,16 0,35 0,29 0,29
16 0,32 0,25 0,18 0,17 0,37 0,32 0,32
18 0,35 0,27 0,20 0,18 0,40 0,35 0,35
20 0,38 0,30 0,22 0,20 0,45 0,38 0,38
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COBRADRILL®*soLin

3xd VHM-SPIRALBOHRER MIT Il UNIVERSAL

CL-20530 / CL-20531 3xd VHM-Spiralbohrer mit 4

mit HA oder HB-Schaft UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stuck

VHM  UNI Werks 3y =
TIAIN  yp schaft

mit HB Schaft

CL-20530-2,00
CL-20530-2,10
CL-20530-2,15
CL-20530-2,20
CL-20530-2,30
CL-20530-2,40
CL-20530-2,50
CL-20530-2,60
CL-20530-2,65
CL-20530-2,70
CL-20530-2,80
CL-20530-2,85
CL-20530-2,90
CL-20530-3,00
CL-20530-3,10
CL-20530-3,20
CL-20530-3,25
CL-20530-3,30
CL-20530-3,40
CL-20530-3,50
CL-20530-3,60
CL-20530-3,70
CL-20530-3,80
CL-20530-3,90
CL-20530-4,00
CL-20530-4,10
CL-20530-4,20
CL-20530-4,30
CL-20530-4,40
CL-20530-4,50
CL-20530-4,60
CL-20530-4,65
CL-20530-4,70
CL-20530-4,80
CL-20530-4,90
CL-20530-5,00
CL-20530-5,10
CL-20530-5,20
CL-20530-5,30
CL-20530-5,40
CL-20530-5,50
CL-20530-5,55
CL-20530-5,60
CL-20530-5,70
CL-20530-5,80
CL-20530-5,90
CL-20530-6,00
CL-20530-6,10
CL-20530-6,20
CL-20530-6,30
CL-20530-6,40
CL-20530-6,50
CL-20530-6,60
CL-20530-6,70
CL-20530-6,80
CL-20530-6,90
CL-20530-7,00
CL-20530-7,10
CL-20530-7,20
CL-20530-7,30
CL-20530-7,40

b

HA Schaft

Preis/ Stk.

38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
38,00 €
33,50€
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50€
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €

33,50 € & SN

140°
Bestellnummer

mit HB Schaft

CL-20531-3,00
CL-20531-3,10
CL-20531-3,20
CL-20531-3,25
CL-20531-3,30
CL-20531-3,40
CL-20531-3,50
CL-20531-3,60
CL-20531-3,70
CL-20531-3,80
CL-20531-3,90
CL-20531-4,00
CL-20531-4,10
CL-20531-4,20
CL-20531-4,30
CL-20531-4,40
CL-20531-4,50
CL-20531-4,60
CL-20531-4,65
CL-20531-4,70
CL-20531-4,80
CL-20531-4,90
CL-20531-5,00
CL-20531-5,10
CL-20531-5,20
CL-20531-5,30
CL-20531-5,40
CL-20531-5,50
CL-20531-5,55
CL-20531-5,60
CL-20531-5,70
CL-20531-5,80
CL-20531-5,90
CL-20531-6,00
CL-20531-6,10
CL-20531-6,20
CL-20531-6,30
CL-20531-6,40
CL-20531-6,50
CL-20531-6,60
CL-20531-6,70
CL-20531-6,80
CL-20531-6,90
CL-20531-7,00
CL-20531-7,10
CL-20531-7,20
CL-20531-7,30
CL-20531-7,40

Preis/ Stk.

33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50€
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
33,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €
46,50 €

2,00
2,10
2,15
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,65
2,70
2,80
2,85
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,30
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,30
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40

BT (maximale Bonrtiefe)

BTmax
mm

17,0
17,0
17,0
16,5
16,5
16,5
16,5
16,0
16,0
16,0
16,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
14,5
14,5
18,5
18,0
18,0
18,0
17,5
17,5
17,5
17,5
17,0
17,0
17,0
21,0
20,5
20,5
20,5
20,0
20,0
20,0
20,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,0
19,0
25,0
24,5
24,5
24,5
24,5
24,0
24,0
24,0
235
23,5
30,5
30,0
30,0
30,0

mm

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55/
55
55
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

l2 @d2
mm mm

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
M
M
41
4

O 0 00 0 0 0 0 0 0 0 0 W W O O O O O O O O O O O O O O & & & & 6O O 6O O O O 6O O 6O 6O & 6 60 6 60 o &» A A B B B B BB

00
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3xd VHM-SPIRALBOHRER MIT I UNIVERSAL COBRADRILL®soLp

Bestellnummer Bestellnummer

Preis/ Stk. Preis/ Stk. (@) P b 2 (@l
mit HB Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm
CL-20530-7,45 46,50 € CL-20531-7,45 46,50 € 7,45 30,0 79 41 8
CL-20530-7,50 46,50 € CL-20531-7,50 46,50 € 7,50 30,0 79 a1 8
CL-20530-7,55 46,50 € CL-20531-7,55 46,50 € 7,55 29,5 79 a1 8
CL-20530-7,60 46,50 € CL-20531-7,60 46,50 € 7,60 29,5 79 a1 8
CL-20530-7,70 46,50 € CL-20531-7,70 46,50 € 7,70 29,5 79 a1 8
CL-20530-7,80 46,50 € CL-20531-7,80 46,50 € 7,80 29,5 79 a1 8
CL-20530-7,90 46,50 € CL-20531-7,90 46,50 € 7,90 29,0 79 a1 8
CL-20530-8,00 46,50 € CL-20531-8,00 46,50 € 8,00 29,0 79 41 8
CL-20530-8,10 54,00 € CL-20531-8,10 54,00 € 8,10 35,0 89 a7 10
CL-20530-8,20 54,00 € CL-20531-8,20 54,00 € 8,20 34,5 89 47 10
CL-20530-8,30 54,00 € CL-20531-8,30 54,00 € 8,30 34,5 89 a7 10
CL-20530-8,40 54,00 € CL-20531-8,40 54,00 € 8,40 34,5 89 a7 10
E CL-20530-8,50 54,00 € CL-20531-8,50 54,00 € 8,50 34,5 89 a7 10
.z. CL-20530-8,60 54,00 € CL-20531-8,60 54,00 € 8,60 34,0 89 a7 10
E CL-20530-8,70 54,00 € CL-20531-8,70 54,00 € 8,70 34,0 89 a7 10
2 CL-20530-8,80 54,00 € CL-20531-8,80 54,00 € 8,80 34,0 89 a7 10
CL-20530-8,90 54,00 € CL-20531-8,90 54,00 € 8,90 33,5 89 47 10
CL-20530-9,00 54,00 € CL-20531-9,00 54,00 € 9,00 33,5 89 47 10
CL-20530-9,10 54,00 € CL-20531-9,10 54,00 € 9,10 33,5 89 a7 10
CL-20530-9,20 54,00 € CL-20531-9,20 54,00 € 9,20 33,0 89 47 10
CL-20530-9,25 54,00 € CL-20531-9,25 54,00 € 9,25 33,0 89 47 10
— CL-20530-9,30 54,00 € CL-20531-9,30 54,00 € 9,30 33,0 89 47 10
E B CL-20530-9,35 54,00 € CL-20531-9,35 54,00 € 9,35 33,0 89 47 10
CL-20530-9,40 54,00 € CL-20531-9,40 54,00 € 9,40 33,0 89 47 10
CL-20530-9,50 54,00 € CL-20531-9,50 54,00 € 9,50 33,0 89 47 10
CL-20530-9,55 54,00 € CL-20531-9,55 54,00 € 9,55 32,5 89 47 10
CL-20530-9,60 54,00 € CL-20531-9,60 54,00 € 9,60 32,5 89 a7 10
CL-20530-9,70 54,00 € CL-20531-9,70 54,00 € 9,70 32,5 89 47 10
CL-20530-9,80 54,00 € CL-20531-9,80 54,00 € 9,80 32,5 89 a7 10
CL-20530-9,90 54,00 € CL-20531-9,90 54,00 € 9,90 32,0 89 47 10
CL-20530-10,00 54,00 € CL-20531-10,00 54,00€ 10,00 32,0 89 a7 10
CL-20530-10,10 76,00 € CL-20531-10,10 76,00€ 10,10 40,0 102 55 12
CL-20530-10,20 76,00 € CL-20531-10,20 76,00€ 10,20 39,5 102 55 12
CL-20530-10,30 76,00 € CL-20531-10,30 76,00€ 10,30 39,5 102 55 12
CL-20530-10,40 76,00 € CL-20531-10,40 76,00€ 10,40 39,5 102 55 12
CL-20530-10,50 76,00 € CL-20531-10,50 76,00€ 10,50 39,5 102 55 12
CL-20530-10,60 76,00 € CL-20531-10,60 76,00€ 10,60 39,0 102 55 12
CL-20530-10,70 76,00 € CL-20531-10,70 76,00€ 10,70 39,0 102 55 12
CL-20530-10,80 76,00 € CL-20531-10,80 76,00€ 10,80 39,0 102 55 12
CL-20530-10,90 76,00 € CL-20531-10,90 76,00€ 10,90 38,5 102 55 12
CL-20530-11,00 76,00 € CL-20531-11,00 76,00€ 11,00 38,5 102 55 12
CL-20530-11,10 76,00 € CL-20531-11,10 76,00€ 11,10 38,5 102 55 12
CL-20530-11,20 76,00 € CL-20531-11,20 76,00€ 11,20 38,0 102 55 12
CL-20530-11,30 76,00 € CL-20531-11,30 7600€ 11,30 38,0 102 55 12
CL-20530-11,40 76,00 € CL-20531-11,40 76,00€ 11,40 38,0 102 55 12
CL-20530-11,50 76,00 € CL-20531-11,50 76,00€ 11,50 38,0 102 55 12
CL-20530-11,60 76,00 € CL-20531-11,60 76,00€ 11,60 37,5 102 55 12
CL-20530-11,70 76,00 € CL-20531-11,70 76,00€ 11,70 37,5 102 55 12
CL-20530-11,80 76,00 € CL-20531-11,80 76,00€ 11,80 37,5 102 55 12
CL-20530-11,90 76,00 € CL-20531-11,90 76,00€ 11,90 37,0 102 55 12
CL-20530-12,00 76,00 € CL-20531-12,00 76,00€ 12,00 37,0 102 55 12
CL-20530-12,20 105,00 € CL-20531-12,20 10500€ 12,20 41,5 107 60 14
CL-20530-12,50 105,00 € CL-20531-12,50 10500€ 12,50 41,5 107 60 14
CL-20530-12,70 105,00 € CL-20531-12,70 10500€ 12,70 41,0 107 60 14
CL-20530-12,80 105,00 € CL-20531-12,80 10500€ 12,80 41,0 107 60 14
CL-20530-13,00 105,00 € CL-20531-13,00 10500€ 13,00 40,5 107 60 14
CL-20530-13,50 105,00 € CL-20531-13,50 10500€ 13,50 40,0 107 60 14
CL-20530-13,70 105,00 € CL-20531-13,70 10500€ 13,70 39,5 107 60 14
CL-20530-13,80 105,00 € CL-20531-13,80 10500€ 13,80 39,5 107 60 14
CL-20530-14,00 105,00 € CL-20531-14,00 10500€ 14,00 39,0 107 60 14
CL-20530-14,20 135,00 € CL-20531-14,20 13500€ 14,20 435 115 65 16
CL-20530-14,50 135,00 € CL-20531-14,50 13500€ 14,550 435 115 65 16
CL-20530-14,70 135,00 € CL-20531-14,70 13500€ 14,70 43,0 115 65 16
CL-20530-14,80 135,00 € CL-20531-14,80 13500€ 14,80 425 115 65 16
CL-20530-15,00 135,00 € CL-20531-15,00 13500€ 15,00 42,5 115 65 16
CL-20530-15,20 135,00 € CL-20531-15,20 13500€ 1520 42,0 115 65 16
CL-20530-15,30 135,00 € CL-20531-15,30 13500€ 1530 42,0 115 65 16
CL-20530-15,50 135,00 € CL-20531-15,50 13500€ 1550 42,0 115 65 16
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COBRADRILL®soLp 3xd VHM-SPIRALBOHRER MIT I UNIVERSAL

Bestellnummer - Bestellnummer @d Ih @d:

mit HB Schaft mit HB Schaft mm mm mm

3"’ \"& CL-20530-15,70 135,00 € CL-20531-15,70 135,00 € 15,70 41,5 115 65 16
CL-20530-15,80 135,00 € CL-20531-15,80 135,00 € 15,80 41,5 115 65 16
CL-20530-16,00 135,00 € CL-20531-16,00 135,00 € 16,00 41,0 115 65 16
CL-20530-16,50 185,00 € CL-20531-16,50 185,00 € 16,50 48,5 123 73 18
CL-20530-16,80 185,00 € CL-20531-16,80 185,00 € 16,80 47,5 123 73 18
CL-20530-17,00 185,00 € CL-20531-17,00 185,00 € 17,00 47,5 123 73 18
CL-20530-17,50 185,00 € CL-20531-17,50 185,00 € 17,50 47,0 123 73 18
CL-20530-17,70 185,00 € CL-20531-17,70 185,00 € 17,70 46,5 123 73 18
CL-20530-17,80 185,00 € CL-20531-17,80 185,00 € 17,80 46,5 123 73 18
CL-20530-18,00 185,00 € CL-20531-18,00 185,00 € 18,00 46,0 123 73 18
CL-20530-18,50 235,00 € CL-20531-18,50 235,00 € 18,50 51,5 131 79 20
CL-20530-18,80 235,00 € CL-20531-18,80 235,00 € 18,80 50,5 131 79 20
CL-20530-19,00 235,00 € CL-20531-19,00 235,00 € 19,00 50,5 131 79 20
CL-20530-19,50 235,00 € CL-20531-19,50 235,00 € 19,50 50,0 131 79 20
CL-20530-19,80 235,00 € CL-20531-19,80 235,00 € 19,80 49,0 131 79 20
CL-20530-20,00 235,00 € CL-20531-20,00 235,00 € 20,00 49,0 131 79 20

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

1SO Material Zugfestigkeit [N/mm?] Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
$355J0, €45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 125
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 <1200 105
1.4305, 1.4301, 1.4021, 1.4034 <750 55
1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571 <850 50
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15 <450 130
EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 <650 105
“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuzZn40 <500 260
Vorschub f [mm/U]
=850 =1200 =750 =850 =450 =650 =500
1 0,07 0,05 0,04 0,04 0,08 0,07 0,07
2 0,07 0,05 0,04 0,04 0,10 0,07 0,07
3 0,12 0,10 0,07 0,06 0,14 0,12 0,12
4 0,13 0,11 0,08 0,07 0,16 0,13 0,13
5 0,15 0,13 0,10 0,08 0,20 0,15 0,15
6 0,16 0,14 0,12 0,10 0,23 0,16 0,16
7 0,18 0,15 0,13 0,11 0,25 0,18 0,18
8 0,20 0,18 0,14 0,12 0,27 0,20 0,20
9 0,22 0,19 0,14 0,12 0,28 0,22 0,22
10 0,24 0,20 0,15 0,13 0,30 0,24 0,24
1" 0,26 0,20 0,15 0,13 0,32 0,26 0,26
12 0,26 0,20 0,17 0,15 0,32 0,26 0,26
14 0,29 0,22 0,17 0,16 0,35 0,29 0,29
16 0,32 0,25 0,18 0,17 0,37 0,32 0,32
18 0,35 0,27 0,20 0,18 0,40 0,35 0,35
20 0,38 0,30 0,22 0,20 0,45 0,38 0,38
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5xd VHM-SPIRALBOHRER MIT I UNIVERSAL COBRADRILL®soLp

CL-20540 / CL-20541 5xd VHM-Spiralbohrer mit I | Bt |
mit HA oder HB-Schaft UNIVERSAL g RS O SO [ 9
Inhalt: 1 Stiick ab 41 ,00 € Q
12
VHM  UnE ek 5y F: =" Q m I
IAIN  ppschaft  HA Schaft 140°
“ mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm
CL-20540-2,00 41,00 € - - 2,00 23,0 62 26 4
CL-20540-2,10 41,00 € - - 2,10 23,0 62 26 4
gb “'A CL-20540-2,15 41,00 € - - 2,15 23,0 62 26 4
\J \"‘ CL-20540-2,20 41,00 € - - 2,20 22,5 62 26 4
> CL-20540-2,30 41,00 € - - 2,30 22,5 62 26 4
g CL-20540-2,40 41,00 € - - 2,40 22,5 62 26 4
!E CL-20540-2,50 41,00 € - - 2,50 22,5 62 26 4
E CL-20540-2,60 41,00 € - - 2,60 22,0 62 26 4
('I-l CL-20540-2,65 41,00 € - - 2,65 22,0 62 26 4
CL-20540-2,70 41,00 € - - 2,70 22,0 62 26 4
CL-20540-2,80 41,00 € - - 2,80 22,0 62 26 4
CL-20540-2,85 41,00 € - - 2,85 21,5 62 26 4
CL-20540-2,90 41,00 € : ; 2,90 215 62 26 4
CL-20540-3,00 41,50 € CL-20541-3,00 41,50 € 3,00 23,5 66 28 6
CL-20540-3,05 41,50 € CL-20541-3,05 41,50 € 3,05 23,5 66 28 6
CL-20540-3,10 41,50 € CL-20541-3,10 41,50 € 3,10 23,5 66 28 6
CL-20540-3,20 41,50 € CL-20541-3,20 41,50 € 3,20 23,0 66 28 6
CL-20540-3,25 41,50 € CL-20541-3,25 41,50 € 3,25 23,0 66 28 6
CL-20540-3,30 41,50 € CL-20541-3,30 41,50 € 3,30 23,0 66 28 6
CL-20540-3,40 41,50 € CL-20541-3,40 41,50 € 3,40 23,0 66 28 6
CL-20540-3,50 41,50 € CL-20541-3,50 41,50 € 3,50 23,0 66 28 6
CL-20540-3,60 41,50 € CL-20541-3,60 41,50 € 3,60 22,5 66 28 6
CL-20540-3,70 41,50 € CL-20541-3,70 4150€ 370 225 66 28 6
CL-20540-3,80 41,50 € CL-20541-3,80 41,50 € 3,80 30,5 74 36 6
CL-20540-3,90 41,50 € CL-20541-3,90 41,50 € 3,90 30,0 74 36 6
CL-20540-4,00 44,50 € CL-20541-4,00 44,50 € 4,00 30,0 74 36 6
CL-20540-4,05 44,50 € CL-20541-4,05 44,50 € 4,05 30,0 74 36 6
CL-20540-4,10 44,50 € CL-20541-4,10 44,50 € 4,10 30,0 74 36 6
g I CL-20540-4,20 44,50 € CL-20541-4,20 44,50 € 4,20 29,5 74 36 6
CL-20540-4,30 44,50 € (CL-20541-4,30 44,50 € 4,30 29,5 74 36 6
— CL-20540-4,40 44,50 € CL-20541-4,40 44,50 € 4,40 29,5 74 36 6
CL-20540-4,50 44,50 € CL-20541-4,50 44,50 € 4,50 29,5 74 36 6
CL-20540-4,60 44,50 € CL20541-4,60 4450€ 460 29,0 74 36 6
CL-20540-4,65 44,50 € (CL-20541-4,65 44,50 € 4,65 29,0 74 36 6
CL-20540-4,70 44,50 € CL-20541-4,70 44,50 € 4,70 29,0 74 36 6
CL-20540-4,80 44,50 € (CL-20541-4,80 44,50 € 4,80 37,0 82 44 6
CL-20540-4,90 44,50 € CL-20541-4,90 44,50 € 4,90 36,5 82 44 6
CL-20540-5,00 44,50 € CL-20541-5,00 44,50 € 5,00 36,5 82 44 6
CL-20540-5,05 44,50 € CL-20541-5,05 44,50 € 5,05 36,5 82 44 6
CL-20540-5,10 44,50 € CL-20541-5,10 44,50 € 5,10 36,5 82 44 6
CL-20540-5,20 44,50 € CL-20541-5,20 44,50 € 5,20 36,0 82 44 6
CL-20540-5,30 44,50 € CL-20541-5,30 44,50 € 5,30 36,0 82 44 6
CL-20540-5,40 44,50 € CL-20541-5,40 44,50 € 5,40 36,0 82 44 6
CL-20540-5,50 44,50 € CL-20541-5,50 44,50 € 5,50 36,0 82 44 6
CL-20540-5,55 44,50 € CL-20541-5,55 44,50 € 5,55 35,5 82 44 6
CL-20540-5,60 44,50 € CL-20541-5,60 44,50 € 5,60 35,5 82 44 6
CL-20540-5,70 44,50 € CL-20541-5,70 44,50 € 5,70 35,5 82 44 6
CL-20540-5,80 44,50 € CL-20541-5,80 44,50 € 5,80 35,5 82 44 6
CL-20540-5,90 44,50 € CL-20541-5,90 44,50 € 5,90 35,0 82 44 6
CL-20540-6,00 44,50 € CL-20541-6,00 44,50 € 6,00 35,0 82 44 6
CL-20540-6,05 44,50 € CL-20541-6,05 44,50 € 6,05 35,0 82 44 6
CL-20540-6,10 51,00 € CL-20541-6,10 51,00 € 6,10 44,0 91 53 8
CL-20540-6,20 51,00 € CL20541-6,20 51,00€ 620 435 91 53 8
CL-20540-6,30 51,00 € CL-20541-6,30 51,00 € 6,30 43,5 91 53 8
CL-20540-6,40 51,00 € CL-20541-6,40 51,00 € 6,40 43,5 91 53 8
CL-20540-6,50 51,00 € CL-20541-6,50 51,00 € 6,50 43,5 91 53 8
CL-20540-6,60 51,00 € CL-20541-6,60 51,00 € 6,60 43,0 91 53 8
CL-20540-6,70 51,00 € CL-20541-6,70 51,00 € 6,70 43,0 91 53 8
CL-20540-6,80 51,00 € CL-20541-6,80 51,00 € 6,80 43,0 91 53 8
CL-20540-6,90 51,00 € CL-20541-6,90 51,00 € 6,90 42,5 91 53 8
CL-20540-7,00 51,00 € CL-20541-7,00 51,00 € 7,00 42,5 91 53 8
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COBRADRILL®*soLin

Bestellnummer

mit HA Schaft
CL-20540-7,10
CL-20540-7,20
CL-20540-7,30
CL-20540-7,40
CL-20540-7,45
CL-20540-7,50
CL-20540-7,55
CL-20540-7,60
CL-20540-7,70
CL-20540-7,80
CL-20540-7,90
CL-20540-8,00
CL-20540-8,05
CL-20540-8,10
CL-20540-8,20
CL-20540-8,30
CL-20540-8,40
CL-20540-8,50
CL-20540-8,60
CL-20540-8,70
CL-20540-8,80
CL-20540-8,90
CL-20540-9,00
CL-20540-9,10
CL-20540-9,20
CL-20540-9,25
CL-20540-9,30
CL-20540-9,35
CL-20540-9,40
CL-20540-9,50
CL-20540-9,55
CL-20540-9,60
CL-20540-9,70
CL-20540-9,80
CL-20540-9,90
CL-20540-9,92
CL-20540-10,00
CL-20540-10,05
CL-20540-10,10
CL-20540-10,20
CL-20540-10,30
CL-20540-10,40
CL-20540-10,50
CL-20540-10,60
CL-20540-10,70
CL-20540-10,80
CL-20540-10,90
CL-20540-11,00
CL-20540-11,10
CL-20540-11,20
CL-20540-11,30
CL-20540-11,40
CL-20540-11,50
CL-20540-11,60
CL-20540-11,70
CL-20540-11,80
CL-20540-11,90
CL-20540-12,00
CL-20540-12,05
CL-20540-12,10
CL-20540-12,20
CL-20540-12,30
CL-20540-12,40
CL-20540-12,50
CL-20540-12,70
CL-20540-12,80
CL-20540-13,00
CL-20540-13,50

Preis/ Stk.

51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €

5xd VHM-SPIRALBOHRER MIT Il UNIVERSAL

Bestellnummer

mit HB Schaft
CL-20541-7,10
CL-20541-7,20
CL-20541-7,30
CL-20541-7,40
CL-20541-7,45
CL-20541-7,50
CL-20541-7,55
CL-20541-7,60
CL-20541-7,70
CL-20541-7,80
CL-20541-7,90
CL-20541-8,00
CL-20541-8,05
CL-20541-8,10
CL-20541-8,20
CL-20541-8,30
CL-20541-8,40
CL-20541-8,50
CL-20541-8,60
CL-20541-8,70
CL-20541-8,80
CL-20541-8,90
CL-20541-9,00
CL-20541-9,10
CL-20541-9,20
CL-20541-9,25
CL-20541-9,30
CL-20541-9,35
CL-20541-9,40
CL-20541-9,50
CL-20541-9,55
CL-20541-9,60
CL-20541-9,70
CL-20541-9,80
CL-20541-9,90
CL-20541-9,92
CL-20541-10,00
CL-20541-10,05
CL-20541-10,10
CL-20541-10,20
CL-20541-10,30
CL-20541-10,40
CL-20541-10,50
CL-20541-10,60
CL-20541-10,70
CL-20541-10,80
CL-20541-10,90
CL-20541-11,00
CL-20541-11,10
CL-20541-11,20
CL-20541-11,30
CL-20541-11,40
CL-20541-11,50
CL-20541-11,60
CL-20541-11,70
CL-20541-11,80
CL-20541-11,90
CL-20541-12,00
CL-20541-12,05
CL-20541-12,10
CL-20541-12,20
CL-20541-12,30
CL-20541-12,40
CL-20541-12,50
CL-20541-12,70
CL-20541-12,80
CL-20541-13,00
CL-20541-13,50

Preis/ Stk.

51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
51,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
59,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
85,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €

7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,05
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,55
9,60
9,70
9,80
9,90
9,92
10,00
10,05
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,05
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50

BTmax
mm

42,5
42,0
42,0
42,0
42,0
42,0
41,5
41,5
41,5
41,5
41,0
41,0
41,0
49,0
48,5
48,5
48,5
48,5
48,0
48,0
48,0
47,5
47,5
47,5
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
46,5
46,5
46,5
46,5
46,0
46,0
46,0
46,0
56,0
55,5
55,5
55,5
55,5
55,0
55,0
55,0
54,5
54,5
54,5
54,0
54,0
54,0
54,0
53,5
53,5
53,5
53,0
53,0
53,0
58,5
58,5
58,5
58,5
58,5
58,0
58,0
57,5
57,0

mm

91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124

I2
mm

53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
7
71
71
71
77
77
77
77
77
77
77
77

@d:
mm

W 00 0 0 W W W W W W 0 ©
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5xd VHM-SPIRALBOHRER MIT I UNIVERSAL COBRADRILL®soLp

Bestellnummer Bestellnummer

Preis/ Stk. Preis/ Stk. (25 BTimex k ; 2k
mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm
\V/ \Z CL-20540-13,70 120,00 € CL-20541-13,70 120,00 € 13,70 56,5 124 77 14
g CL-20540-13,80 120,00 € CL-20541-13,80 120,00 € 13,80 56,5 124 77 14
CL-20540-13,90 120,00 € CL-20541-13,90 120,00 € 13,90 56,0 124 77 14
CL-20540-14,00 120,00 € CL-20541-14,00 120,00 € 14,00 56,0 124 77 14
CL-20540-14,10 145,00 € CL-20541-14,10 145,00 € 14,10 61,5 133 83 16
CL-20540-14,20 145,00 € CL-20541-14,20 145,00 € 14,20 61,5 133 83 16
CL-20540-14,50 145,00 € CL-20541-14,50 145,00 € 14,50 61,5 133 83 16
CL-20540-14,70 145,00 € CL-20541-14,70 145,00 € 14,70 61,0 133 83 16
CL-20540-14,80 145,00 € CL-20541-14,80 145,00 € 14,80 61,0 133 83 16
CL-20540-15,00 145,00 € CL-20541-15,00 145,00 € 15,00 60,5 133 83 16
CL-20540-15,10 145,00 € CL-20541-15,10 145,00 € 15,10 60,5 133 83 16
CL-20540-15,20 145,00 € CL-20541-15,20 145,00 € 15,20 60,0 133 83 16
“|:‘ CL-20540-15,30 145,00 € CL-20541-15,30 145,00 € 15,30 60,0 133 83 16
gz CL-20540-15,50 145,00 € CL-20541-15,50 145,00 € 15,50 60,0 133 83 16
E CL-20540-15,70 145,00 € CL-20541-15,70 145,00 € 15,70 59,5 133 83 16
!,-, CL-20540-15,80 145,00 € CL-20541-15,80 145,00 € 15,80 59,5 133 83 16
CL-20540-16,00 145,00 € CL-20541-16,00 145,00 € 16,00 59,0 133 83 16
CL-20540-16,50 215,00 € CL-20541-16,50 215,00 € 16,50 68,5 143 93 18
CL-20540-16,80 215,00 € CL-20541-16,80 215,00 € 16,80 68,0 143 93 18
CL-20540-17,00 215,00 € CL-20541-17,00 215,00 € 17,00 67,5 143 93 18
CL-20540-17,50 215,00 € CL-20541-17,50 215,00 € 17,50 67,0 143 93 18
CL-20540-17,70 215,00 € CL-20541-17,70 215,00 € 17,70 66,5 143 93 18
CL-20540-17,80 215,00 € CL-20541-17,80 215,00 € 17,80 66,5 143 93 18
CL-20540-18,00 215,00 € CL-20541-18,00 215,00 € 18,00 66,0 143 93 18
CL-20540-18,50 245,00 € CL-20541-18,50 245,00 € 18,50 73,5 153 101 20
R CL-20540-18,80 245,00 € CL-20541-18,80 245,00 € 18,80 72,5 153 101 20
) CL-20540-19,00 245,00 € CL-20541-19,00 245,00 € 19,00 72,5 153 101 20
CL-20540-19,50 245,00 € CL-20541-19,50 245,00 € 19,50 72,0 153 101 20
CL-20540-19,80 245,00 € CL-20541-19,80 245,00 € 19,80 71,5 153 101 20
CL-20540-20,00 245,00 € CL-20541-20,00 245,00 € 20,00 71,0 153 101 20
Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL
I1SO Material Zugfestigkeit [N/mm?] Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 125
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 <1200 105
1.4305, 1.4301, 1.4021, 1.4034 <750 55
1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 50
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15 <450 130
EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 <650 105
AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 <500 260
Vorschub f [mm/U]
g =850 =1200 =750 =850 =450 =650 =500
1 0,07 0,05 0,04 0,04 0,08 0,07 0,07
2 0,07 0,05 0,04 0,04 0,10 0,07 0,07
3 0,12 0,10 0,07 0,06 0,14 0,12 0,12
4 0,13 0,11 0,08 0,07 0,16 0,13 0,13
5 0,15 0,13 0,10 0,08 0,20 0,15 0,15
6 0,16 0,14 0,12 0,10 0,23 0,16 0,16
7 0,18 0,15 0,13 0,11 0,25 0,18 0,18
8 0,20 0,18 0,14 0,12 0,27 0,20 0,20
9 0,22 0,19 0,14 0,12 0,28 0,22 0,22
10 0,24 0,20 0,15 0,13 0,30 0,24 0,24
11 0,26 0,20 0,15 0,13 0,32 0,26 0,26
12 0,26 0,20 0,17 0,15 0,32 0,26 0,26
14 0,29 0,22 0,17 0,16 035 0,29 0,29
16 0,32 0,25 0,18 0,17 0,37 0,32 0,32
18 035 0,27 0,20 018 0,40 035 0,35
20 0,38 0,30 0,22 0,20 0,45 0,38 0,38
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COBRADRILL®*soLin

7-8xd VHM-SPIRALBOHRER MIT Il UNIVERSAL

CL-20550 / CL-20551 7-8xd VHM-Spiralbohrer mit 1

mit HA oder HB-Schaft UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

VHM  UNI erks

“ “ BEStE|Inummer

Schnittwerte
sieche Seite 105

=

TiAIN

7-8xd

mit HA Schaft
CL-20550-2,80
CL-20550-3,00
CL-20550-3,10
CL-20550-3,20
CL-20550-3,25
CL-20550-3,30
CL-20550-3,40
CL-20550-3,50
CL-20550-3,60
CL-20550-3,70
CL-20550-3,80
CL-20550-3,90
CL-20550-4,00
CL-20550-4,10
CL-20550-4,20
CL-20550-4,30
CL-20550-4,40
CL-20550-4,50
CL-20550-4,60
CL-20550-4,70
CL-20550-4,80
CL-20550-4,90
CL-20550-5,00
CL-20550-5,10
CL-20550-5,20
CL-20550-5,30
CL-20550-5,40
CL-20550-5,50
CL-20550-5,60
CL-20550-5,70
CL-20550-5,80
CL-20550-5,90
CL-20550-6,00
CL-20550-6,10
CL-20550-6,20
CL-20550-6,30
CL-20550-6,40
CL-20550-6,50
CL-20550-6,60
CL-20550-6,70
CL-20550-6,80
CL-20550-6,90
CL-20550-7,00
CL-20550-7,10
CL-20550-7,20
CL-20550-7,30
CL-20550-7,40
CL-20550-7,50
CL-20550-7,60
CL-20550-7,70
CL-20550-7,80
CL-20550-7,90
CL-20550-8,00
CL-20550-8,10
CL-20550-8,20
CL-20550-8,30
CL-20550-8,40
CL-20550-8,50
CL-20550-8,60
CL-20550-8,70
CL-20550-8,80

b

HB Schaft HA Schaft 140°

Preis/ Stk.

92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €

Bestellnummer

mit HB Schaft
CL-20551-3,00
CL-20551-3,10
CL-20551-3,20
CL-20551-3,25
CL-20551-3,30
CL-20551-3,40
CL-20551-3,50
CL-20551-3,60
CL-20551-3,70
CL-20551-3,80
CL-20551-3,90
CL-20551-4,00
CL-20551-4,10
CL-20551-4,20
CL-20551-4,30
CL-20551-4,40
CL-20551-4,50
CL-20551-4,60
CL-20551-4,70
CL-20551-4,80
CL-20551-4,90
CL-20551-5,00
CL-20551-5,10
CL-20551-5,20
CL-20551-5,30
CL-20551-5,40
CL-20551-5,50
CL-20551-5,60
CL-20551-5,70
CL-20551-5,80
CL-20551-5,90
CL-20551-6,00
CL-20551-6,10
CL-20551-6,20
CL-20551-6,30
CL-20551-6,40
CL-20551-6,50
CL-20551-6,60
CL-20551-6,70
CL-20551-6,80
CL-20551-6,90
CL-20551-7,00
CL-20551-7,10
CL-20551-7,20
CL-20551-7,30
CL-20551-7,40
CL-20551-7,50
CL-20551-7,60
CL-20551-7,70
CL-20551-7,80
CL-20551-7,90
CL-20551-8,00
CL-20551-8,10
CL-20551-8,20
CL-20551-8,30
CL-20551-8,40
CL-20551-8,50
CL-20551-8,60
CL-20551-8,70
CL-20551-8,80

W

Preis/ Stk.

92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
92,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
120,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €
155,00 €

92,00 € I CHESS

2,80
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80

BTmax
mm

26,0
29,5
29,5
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
28,5
28,5
37,5
37,0
37,0
36,5
36,5
36,5
36,5
36,5
36,0
36,0
50,0
49,5
49,5
49,5
49,0
49,0
49,0
49,0
48,5
48,5
48,5
48,0
48,0
67,0
66,5
66,5
66,5
66,5
66,0
66,0
66,0
65,5
65,5
65,5
65,0
65,0
65,0
65,0
64,5
64,5
64,5
64,0
64,0
83,0
82,5
82,5
82,5
82,5
82,0
82,0
81,5

BT (maximale Bonrtiefe)

mm

66
72
72
72
72
72
72
72
72
72
81
81

81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142

mm

30
34
34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95

@d:

0 00 0 W W W W W W W W W W W W W W W 0 o & & & 6O 6O & O 6O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O 6o O & b

oe]

10
10
10
10
10
10
10
10
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7-8xd VHM-SPIRALBOHRER MIT 4 UNIVERSAL COBRADRILL®soLp

Bestellnummer Bestellnummer
Preis/ Stk. @d1 BTmax h l2 @d:

Preis/ Stk.
R/ mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm
j CL-20550-8,90 155,00€  CL-20551-8,90 155,00 € 8,90 81,5 142 95 10
CL-20550-9,00 155,00 €  CL-20551-9,00 155,00 € 9,00 81,5 142 95 10
CL-20550-9,10 155,00 €  CL-20551-9,10 155,00 € 9,10 81,0 142 95 10
CL-20550-9,20 155,00€  CL-20551-9,20 155,00 € 9,20 81,0 142 95 10
CL-20550-9,30 155,00 €  CL-20551-9,30 155,00 € 9,30 81,0 142 95 10
CL-20550-9,40 155,00 €  CL-20551-9,40 155,00 € 9,40 81,0 142 95 10
CL-20550-9,50 155,00€  CL-20551-9,50 155,00 € 9,50 81,0 142 95 10
CL-20550-9,60 155,00 €  CL-20551-9,60 155,00 € 9,60 80,5 142 95 10
CL-20550-9,70 15500 €  CL-20551-9,70 155,00 € 9,70 80,5 142 95 10
CL-20550-9,80 155,00 €  CL-20551-9,80 155,00 € 9,80 80,5 142 95 10
CL-20550-9,90 155,00€  CL-20551-9,90 155,00 € 9,90 80,0 142 95 10
CL-20550-10,00 155,00 €  CL-20551-10,00 155,00 € 10,00 80,0 142 95 10
= CL-20550-10,20 195,00 €  CL-20551-10,20 195,00 € 10,20 98,5 162 114 12
.z. CL-20550-10,30 195,00 €  CL-20551-10,30 195,00 € 10,30 98,5 162 114 12
& CL-20550-10,50 195,00 €  CL-20551-10,50 195,00 € 10,50 98,5 162 114 12
2 CL-20550-10,80 195,00 €  CL-20551-10,80 195,00 € 10,80 97,5 162 114 12
CL-20550-11,00 195,00 €  CL-20551-11,00 195,00 € 11,00 97,5 162 114 12
CL-20550-11,20 195,00 €  CL-20551-11,20 195,00 € 11,20 97,0 162 114 12
CL-20550-11,50 195,00 €  CL-20551-11,50 195,00 € 11,50 97,0 162 114 12
CL-20550-11,60 195,00 €  CL-20551-11,60 195,00 € 11,60 96,5 162 114 12
CL-20550-11,80 195,00€  CL-20551-11,80 195,00 € 11,80 96,5 162 114 12
CL-20550-12,00 195,00 €  CL-20551-12,00 195,00 € 12,00 96,0 162 114 12
CL-20550-12,10 255,00 €  CL-20551-12,10 255,00 € 12,10 114,5 178 133 14
CL-20550-12,20 255,00 €  CL-20551-12,20 255,00 € 12,20 114,5 178 133 14
CL-20550-12,50 255,00 €  CL-20551-12,50 255,00 € 12,50 114,5 178 133 14
CL-20550-12,70 255,00 €  CL-20551-12,70 255,00 € 12,70 114,0 178 133 14
CL-20550-12,80 255,00 €  CL-20551-12,80 255,00 € 12,80 1135 178 133 14
CL-20550-13,00 255,00 €  CL-20551-13,00 255,00 € 13,00 113,5 178 133 14
E £ CL-20550-13,50 255,00 €  CL-20551-13,50 255,00 € 13,50 113,0 178 133 14
} 1 CL-20550-13,80 255,00 €  CL-20551-13,80 255,00 € 13,80 112,0 178 133 14
CL-20550-14,00 255,00 €  CL-20551-14,00 255,00 € 14,00 112,0 178 133 14
CL-20550-14,20 370,00 €  CL-20551-14,20 370,00 € 14,20 130,5 203 152 16
CL-20550-14,50 370,00 €  CL-20551-14,50 370,00 € 14,50 130,5 203 152 16
CL-20550-14,80 370,00 €  CL-20551-14,80 370,00 € 14,80 1295 203 152 16
CL-20550-15,00 370,00 €  CL-20551-15,00 370,00 € 15,00 129,5 203 152 16
CL-20550-15,50 370,00€  CL-20551-15,50 370,00 € 15,50 129,0 203 152 16
CL-20550-15,80 370,00 €  CL-20551-15,80 370,00 € 15,80 128,0 203 152 16
CL-20550-16,00 370,00 €  CL-20551-16,00 370,00 € 16,00 128,0 203 152 16
CL-20550-16,50 410,00€  CL-20551-16,50 410,00 € 16,50 146,5 222 171 18
CL-20550-17,00 410,00€  CL-20551-17,00 410,00 € 17,00 1455 222 171 18
CL-20550-17,50 410,00€  CL-20551-17,50 410,00 € 17,50 145,0 222 171 18
CL-20550-18,00 410,00€  CL-20551-18,00 410,00 € 18,00 144,0 222 171 18
CL-20550-18,50 510,00 €  CL-20551-18,50 510,00 € 18,50 162,5 243 190 20
CL-20550-19,00 510,00 €  CL-20551-19,00 510,00 € 19,00 161,5 243 190 20
CL-20550-19,50 510,00 €  CL-20551-19,50 510,00 € 19,50 161,0 243 190 20
CL-20550-20,00 510,00 €  CL-20551-20,00 510,00 € 20,00 160,0 243 190 20
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COBRADRILL®*soLin

ISO

Material

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4

1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842

1.4305, 1.4301, 1.4021, 1.4034

1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4571

EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40

7]

O 00 N o U~ W N =

N o= s s s s
o 0 o A~ N = O

=850

0,07
0,07
0,12
0,13
0,15
0,16
0,18
0,20
0,22
0,24
0,26
0,26
0,29
0,32
0,35
0,38

=1200

0,05
0,05
0,10
0,11
0,13
0,14
0,15
0,18
0,19
0,20
0,20
0,20
0,22
0,25
0,27
0,30

=750

0,04
0,04
0,07
0,08
0,10
0,12
0,13
0,14
0,14
0,15
0,15
0,17
0,17
0,18
0,20
0,22

Schnittwerte - COBRAMODUS UNIVERSAL

Zugfestigkeit [N/mm?]

<850

<1200

<750

<850

=450

<650

<500

Vorschub f [mm/U]

=850

0,04
0,04
0,06
0,07
0,08
0,10
0,11
0,12
0,12
0,13
0,13
0,15
0,16
0,17
0,18
0,20

=450

0,08
0,10
0,14
0,16
0,20
0,23
0,25
0,27
0,28
0,30
0,32
0,32
0,35
0,37
0,40
0,45

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

=650

0,07
0,07
0,12
0,13
0,15
0,16
0,18
0,20
0,22
0,24
0,26
0,26
0,29
0,32
0,35
0,38

125

105

55

50

130

105

260

=500

0,07
0,07
0,12
0,13
0,15
0,16
0,18
0,20
0,22
0,24
0,26
0,26
0,29
0,32
0,35
0,38

105
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3xd VHM-SPIRALBOHRER INOX

CL-20610 / CL-20611 3xd VHM-Spiralbohrer
mit HA oder HB-Schaft INOX

Inhalt: 1 Stiick

106

VHM

INOX

Werks-
norm

Schnittwerte
siehe Seite 108

=

TiAIN

Bestellnummer

mit HA Schaft

3xd

CL-20610-1,00
CL-20610-1,10
CL-20610-1,20
CL-20610-1,30
CL-20610-1,40
CL-20610-1,50
CL-20610-1,60
CL-20610-1,70
CL-20610-1,80
CL-20610-1,90
CL-20610-2,00
CL-20610-2,10
CL-20610-2,15
CL-20610-2,20
CL-20610-2,30
CL-20610-2,40
CL-20610-2,50
CL-20610-2,60
CL-20610-2,65
CL-20610-2,70
CL-20610-2,80
CL-20610-2,85
CL-20610-2,90
CL-20610-3,00
CL-20610-3,10
CL-20610-3,20
CL-20610-3,25
CL-20610-3,30
CL-20610-3,40
CL-20610-3,50
CL-20610-3,60
CL-20610-3,70
CL-20610-3,80
CL-20610-3,90
CL-20610-4,00
CL-20610-4,10
CL-20610-4,20
CL-20610-4,30
CL-20610-4,40
CL-20610-4,50
CL-20610-4,60
CL-20610-4,70
CL-20610-4,65
CL-20610-4,80
CL-20610-4,90
CL-20610-5,00
CL-20610-5,10
CL-20610-5,20
CL-20610-5,30
CL-20610-5,40
CL-20610-5,50
CL-20610-5,55
CL-20610-5,60
CL-20610-5,70
CL-20610-5,80
CL-20610-5,90
CL-20610-6,00
CL-20610-6,10
CL-20610-6,20
CL-20610-6,30
CL-20610-6,40

b

HB Schaft  HA Schaft 140°

Preis/ Stk.

36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,00 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €

Bestellnummer

mit HB Schaft

CL-20611-3,00
CL-20611-3,10
CL-20611-3,20
CL-20611-3,25
CL-20611-3,30
CL-20611-3,40
CL-20611-3,50
CL-20611-3,60
CL-20611-3,70
CL-20611-3,80
CL-20611-3,90
CL-20611-4,00
CL-20611-4,10
CL-20611-4,20
CL-20611-4,30
CL-20611-4,40
CL-20611-4,50
CL-20611-4,60
CL-20611-4,70
CL-20611-4,65
CL-20611-4,80
CL-20611-4,90
CL-20611-5,00
CL-20611-5,10
CL-20611-5,20
CL-20611-5,30
CL-20611-5,40
CL-20611-5,50
CL-20611-5,55
CL-20611-5,60
CL-20611-5,70
CL-20611-5,80
CL-20611-5,90
CL-20611-6,00
CL-20611-6,10
CL-20611-6,20
CL-20611-6,30
CL-20611-6,40

Preis/ Stk.

36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
36,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €

36,00 €

le
mm

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,15
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,65
2,70
2,80
2,85
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
44
4,50
4,60
4,70
4,65
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40

BTmax
mm

5,5
5,5
5,0
5,0
5,0
12,0
11,5
11,5
11,5
11,0
17,0
17,0
17,0
16,5
16,5
16,5
16,5
16,0
16,0
16,0
16,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
14,5
14,5
18,5
18,0
18,0
18,0
17,5
17,5
17,5
17,5
17,0
17,0
17,0
17,0
20,5
20,5
20,5
20,0
20,0
20,0
20,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,0
19,0
25,0
24,5
24,5
24,5

COBRADRILL®souio

BT (maximale Bohrtiefe)

2d2

mm

a5
45
a5
a5
45
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79

NN NN

14
14
14
14
14
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34

W 00 W 0 O O O O O O O O O O O O O O O O OO OOy Oy A DD DD DD DD D DSEDNAEDDDDDDDAEDSEDDDD DD
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COBRADRILL®*soLin
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Bestellnummer

mit HA Schaft
CL-20610-6,50
CL-20610-6,60
CL-20610-6,70
CL-20610-6,80
CL-20610-6,90
CL-20610-7,00
CL-20610-7,10
CL-20610-7,20
CL-20610-7,30
CL-20610-7,40
CL-20610-7,45
CL-20610-7,50
CL-20610-7,55
CL-20610-7,60
CL-20610-7,70
CL-20610-7,80
CL-20610-7,90
CL-20610-8,00
CL-20610-8,10
CL-20610-8,20
CL-20610-8,30
CL-20610-8,40
CL-20610-8,50
CL-20610-8,60
CL-20610-8,70
CL-20610-8,80
CL-20610-8,90
CL-20610-9,00
CL-20610-9,10
CL-20610-9,20
CL-20610-9,30
CL-20610-9,35
CL-20610-9,40
CL-20610-9,50
CL-20610-9,55
CL-20610-9,60
CL-20610-9,70
CL-20610-9,80
CL-20610-9,90
CL-20610-10,00
CL-20610-10,10
CL-20610-10,20
CL-20610-10,30
CL-20610-10,40
CL-20610-10,50
CL-20610-10,60
CL-20610-10,70
CL-20610-10,80
CL-20610-10,90
CL-20610-11,00
CL-20610-11,10
CL-20610-11,20
CL-20610-11,30
CL-20610-11,40
CL-20610-11,50
CL-20610-11,60
CL-20610-11,70
CL-20610-11,80
CL-20610-11,90
CL-20610-12,00
CL-20610-12,20
CL-20610-12,50
CL-20610-12,70
CL-20610-12,80
CL-20610-13,00
CL-20610-13,50
CL-20610-13,80
CL-20610-14,00

Preis/ Stk.

38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €

Bestellnummer

mit HB Schaft
CL-20611-6,50
CL-20611-6,60
CL-20611-6,70
CL-20611-6,80
CL-20611-6,90
CL-20611-7,00
CL-20611-7,10
CL-20611-7,20
CL-20611-7,30
CL-20611-7,40
CL-20611-7,45
CL-20611-7,50
CL-20611-7,55
CL-20611-7,60
CL-20611-7,70
CL-20611-7,80
CL-20611-7,90
CL-20611-8,00
CL-20611-8,10
CL-20611-8,20
CL-20611-8,30
CL-20611-8,40
CL-20611-8,50
CL-20611-8,60
CL-20611-8,70
CL-20611-8,80
CL-20611-8,90
CL-20611-9,00
CL-20611-9,10
CL-20611-9,20
CL-20611-9,30
CL-20611-9,35
CL-20611-9,40
CL-20611-9,50
CL-20611-9,55
CL-20611-9,60
CL-20611-9,70
CL-20611-9,80
CL-20611-9,90
CL-20611-10,00
CL-20611-10,10
CL-20611-10,20
CL-20611-10,30
CL-20611-10,40
CL-20611-10,50
CL-20611-10,60
CL-20611-10,70
CL-20611-10,80
CL-20611-10,90
CL-20611-11,00
CL-20611-11,10
CL-20611-11,20
CL-20611-11,30
CL-20611-11,40
CL-20611-11,50
CL-20611-11,60
CL-20611-11,70
CL-20611-11,80
CL-20611-11,90
CL-20611-12,00
CL-20611-12,20
CL-20611-12,50
CL-20611-12,70
CL-20611-12,80
CL-20611-13,00
CL-20611-13,50
CL-20611-13,80
CL-20611-14,00

Preis/ Stk.

38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
38,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
42,50 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
58,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €
84,00 €

@di

6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,30
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,50
9,55
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00

3xd VHM-SPIRALBOHRER INOX

BTmax
mm

24,5
24,0
24,0
24,0
23,5
2835
30,0
30,0
30,0
29,5
29,5
29,5
29,5
29,5
29,5
29,0
29,0
29,0
34,5
34,5
34,5
34,0
34,0
34,0
34,0
B8I5
33,5
33,5
33,0
330
33,0
33,0
32,5
32,5
32,5
B235
32,5
32,0
32,0
32,0
39,5
39,5
39,5
39,0
39,0
39,0
39,0
38,5
38,5
38,5
38,0
38,0
38,0
37,5
37,5
37,5
37,5
37,0
37,0
37,0
41,5
41,5
41,0
40,5
40,5
BO)5
39,0
39,0

mm

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
107

I2
mm

34
34
34
34
34
34
41
Y
Y
a1
41
Y
a1
41
Y
a1
41
Y
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
60

@d:
mm

0 00 00 00 00 00 0 0 00 00 0 0 0 0 0 00 00

©

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
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3xd VHM-SPIRALBOHRER INOX COBRADRILL®soLib

Bestellnummer Bestellnummer
Preis/ Stk. Preis/ Stk. o R b b 2k

mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm

CL-20610-14,20 115,00 € CL-20611-14,20 115,00 € 14,20 43,0 115 65 16

CL-20610-14,50 115,00 € CL-20611-14,50 115,00 € 14,50 42,5 115 65 16

CL-20610-14,80 115,00 € CL-20611-14,80 115,00 € 14,80 42,5 115 65 16

CL-20610-15,00 115,00 € CL-20611-15,00 115,00 € 15,00 42,5 115 65 16

CL-20610-15,30 115,00 € CL-20611-15,30 115,00 € 15,30 42,0 115 65 16

CL-20610-15,50 115,00 € CL-20611-15,50 115,00 € 15,50 41,5 115 65 16

CL-20610-15,80 115,00 € CL-20611-15,80 115,00 € 15,80 41,0 115 65 16

CL-20610-16,00 115,00 € CL-20611-16,00 115,00 € 16,00 41,0 115 65 16

CL-20610-16,50 205,00 € CL-20611-16,50 205,00 € 16,50 48,0 123 73 18

CL-20610-16,80 205,00 € CL-20611-16,80 205,00 € 16,80 47,5 123 73 18

CL-20610-17,00 205,00 € CL-20611-17,00 205,00 € 17,00 47,5 123 73 18

CL-20610-17,50 205,00 € CL-20611-17,50 205,00 € 17,50 46,5 123 73 18

“|:‘ CL-20610-17,70 205,00 € CL-20611-17,70 205,00 € 17,70 46,5 123 73 18
‘E CL-20610-17,80 205,00 € CL-20611-17,80 205,00 € 17,80 46,0 123 73 18
E CL-20610-18,00 205,00 € CL-20611-18,00 205,00 € 18,00 46,5 123 73 18
",-, CL-20610-18,50 210,00 € CL-20611-18,50 210,00 € 18,50 51,0 131 79 20
CL-20610-18,80 210,00 € CL-20611-18,80 210,00 € 18,80 50,5 131 79 20

= CL-20610-19,00 210,00 € CL-20611-19,00 210,00 € 19,00 50,5 131 79 20

% CL-20610-19,50 210,00 € CL-20611-19,50 210,00 € 19,50 49,5 131 79 20

CL-20610-19,80 210,00 € CL-20611-19,80 210,00 € 19,80 49,0 131 79 20

CL-20610-20,00 210,00 € CL-20611-20,00 210,00 € 20,00 49,0 131 79 20

g i EMPFOHLENER ENTSPANZYKLUS
0,5xd - 1,0xd

Schnittwerte - COBRAMODUS INOX ohne IK

I1SO Material Zugfestigkeit [N/mm?] Vorschub Reihe Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1.4000, 1.4034, 1.4113,1.4510 <750 1 38
1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543 <750 1 30
1.4401, 1.4435,1,4571,1.4539 <850 2 28
1.4362,1.4460, 1.4462, 1.4507 <850 2 25
AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 <500 3 260

Vorschub f [mm/U]

Q Vorschub Vorschub Vorschub
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3
1 0,03 0,02 0,07
2 0,05 0,04 0,07
3 0,06 0,05 0,12
4 0,07 0,06 0,13
5 0,08 0,07 0,15
6 0,09 0,08 0,16
7 0,09 0,08 0,18
8 0,10 0,09 0,20
9 0,11 0,10 0,22
10 0,12 0,11 0,24
12 0,14 0,13 0,26
14 0,14 0,13 0,29
16 0,15 0,14 0,32
18 0,15 0,14 0,35
20 0,17 0,15 033
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COBRADRILL®*soLin

CL-20630 / CL-20631 3xd VHM-Spiralbohrer mit 4
mit HA oder HB-Schaft INOX

Inhalt: 1 Stiick

VHM  UNI  erks

Schnittwerte
siehe Seite 111

\/R

W

§b

=

TiAIN

Bestellnummer

mit HA Schaft

3xd

CL-20630-2,00
CL-20630-2,10
CL-20630-2,15
CL-20630-2,20
CL-20630-2,30
CL-20630-2,40
CL-20630-2,50
CL-20630-2,60
CL-20630-2,65
CL-20630-2,70
CL-20630-2,80
CL-20630-2,85
CL-20630-2,90
CL-20630-3,00
CL-20630-3,10
CL-20630-3,20
CL-20630-3,25
CL-20630-3,30
CL-20630-3,40
CL-20630-3,50
CL-20630-3,60
CL-20630-3,70
CL-20630-3,80
CL-20630-3,90
CL-20630-4,00
CL-20630-4,10
CL-20630-4,20
CL-20630-4,30
CL-20630-4,40
CL-20630-4,50
CL-20630-4,60
CL-20630-4,65
CL-20630-4,70
CL-20630-4,80
CL-20630-4,90
CL-20630-5,00
CL-20630-5,10
CL-20630-5,20
CL-20630-5,30
CL-20630-5,40
CL-20630-5,50
CL-20630-5,55
CL-20630-5,60
CL-20630-5,70
CL-20630-5,80
CL-20630-5,90
CL-20630-6,00
CL-20630-6,10
CL-20630-6,20
CL-20630-6,30
CL-20630-6,40
CL-20630-6,50
CL-20630-6,60
CL-20630-6,70
CL-20630-6,80
CL-20630-6,90
CL-20630-7,00
CL-20630-7,10
CL-20630-7,20
CL-20630-7,30
CL-20630-7,40

b

HB Schaft HA

41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,00 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €

Schaft 140°

mit HB Schaft

CL-20631-3,00
CL-20631-3,10
CL-20631-3,20
CL-20631-3,25
CL-20631-3,30
CL-20631-3,40
CL-20631-3,50
CL-20631-3,60
CL-20631-3,70
CL-20631-3,80
CL-20631-3,90
CL-20631-4,00
CL-20631-4,10
CL-20631-4,20
CL-20631-4,30
CL-20631-4,40
CL-20631-4,50
CL-20631-4,60
CL-20631-4,65
CL-20631-4,70
CL-20631-4,80
CL-20631-4,90
CL-20631-5,00
CL-20631-5,10
CL-20631-5,20
CL-20631-5,30
CL-20631-5,40
CL-20631-5,50
CL-20631-5,55
CL-20631-5,60
CL-20631-5,70
CL-20631-5,80
CL-20631-5,90
CL-20631-6,00
CL-20631-6,10
CL-20631-6,20
CL-20631-6,30
CL-20631-6,40
CL-20631-6,50
CL-20631-6,60
CL-20631-6,70
CL-20631-6,80
CL-20631-6,90
CL-20631-7,00
CL-20631-7,10
CL-20631-7,20
CL-20631-7,30
CL-20631-7,40

W

41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
41,50 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €
57,00 €

3xd VHM-SPIRALBOHRER MIT I INOX

+41,00 € &

2,00
2,10
2,15
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,65
2,70
2,80
2,85
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
430
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40

17,0
17,0
17,0
16,5
16,5
16,5
16,5
16,0
16,0
16,0
16,0
15,5
15,5
15,5
15,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
14,5
14,5
18,5
18,0
18,0
18,0
17,5
17,5
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
21,0
20,5
20,5
20,5
20,0
20,0
20,0
20,0
19,5
19,5
19,5
19,5
19,0
19,0
25,0
24,5
24,5
24,5
24,5
24,0
24,0
24,0
23,5
23,5
30,0
30,0
30,0
30,0

BT (maximale Bonrtiefe)

[ ——

1

-§
12

mm

55
55
55)
55
55]
55
55
55
55
55
55
55
55
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

@d2

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41

W 0 0 00 0 W W W W W 00 0 W W O O O O 6O O O O & & O O & O & & & O & & & & & 6 & & 0 6 6o 6o o o o o & A A b D D DB DB DB D D DD
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3xd VHM-SPIRALBOHRER MIT @ INOX COBRADRILL®soLp

Bestellnummer Bestellnummer
Preis/ Stk. Preis/ Stk. o R b b 2k

V% mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm mm mm
CL-20630-7,45 57,00 € CL-20631-7,45 57,00 € 7,45 30,0 79 41 8
CL-20630-7,50 57,00€ CL-20631-7,50 57,00 € 7,50 30,0 79 41 8
CL-20630-7,60 57,00 € CL-20631-7,60 57,00 € 7,60 29,5 79 41 8
CL-20630-7,70 57,00€ CL-20631-7,70 57,00 € 7,70 295 79 4 8
CL-20630-7,80 57,00€ CL-20631-7,80 57,00 € 7,80 295 79 41 8
CL-20630-7,90 57,00€ CL-20631-7,90 57,00 € 7,90 29,0 79 41 8
CL-20630-8,00 57,00€ CL-20631-8,00 57,00 € 8,00 29,0 79 M 8
CL-20630-8,10 65,00 € CL-20631-8,10 65,00 € 8,10 345 89 47 10
CL-20630-8,20 65,00 € CL-20631-820 65,00 € 8,20 345 89 47 10
L-20630-8,30 65,00 € CL-20631-8,30 65,00 € 8,30 345 89 47 10
CL-20630-8,40 65,00 € CL-20631-8,40 65,00 € 8,40 345 89 47 10
CL-20630-8,50 65,00 € CL-20631-850 65,00 € 8,50 345 89 47 10

= CL-20630-8,60 65,00 € CL-20631-8,60 65,00 € 8,60 34,0 89 47 10
.z. CL-20630-8,70 65,00€ CL20631-870 65,00 € 8,70 34,0 89 47 10
= CL-20630-8,80 65,00€ CL-20631-8,80 65,00 € 8,80 34,0 89 47 10
[ CL-20630-8,90 65,00 € CL-20631-890 65,00 € 8,90 335 89 47 10
CL-20630-9,00 65,00 € CL-20631-9,00 65,00 € 9,00 335 89 47 10
CL-20630-9,10 65,00 € CL-20631-9,10 65,00 € 9,10 335 89 47 10
CL-20630-9,20 65,00 € CL-20631-9,20 65,00 € 9,20 330 89 47 10
L-20630-9,30 65,00 € CL-20631-9,30 65,00 € 9,30 33,0 89 47 10
CL-20630-9,35 65,00 € CL-20631-9,35 65,00 € 935 330 89 47 10
CL-20630-9,40 65,00 € CL-20631-9,40 65,00 € 9,40 330 89 47 10

—— CL-20630-9,50 65,00 € CL-20631-9,50 65,00 € 9,50 33,0 89 47 10
CL-20630-9,55 65,00€ CL20631-9,55 65,00 € 9,55 325 89 47 10

o CL-20630-9,60 65,00 € CL-20631-9,60 65,00 € 9,60 325 89 47 10
CL-20630-9,70 65,00 € CL-20631-9,70 65,00 € 9,70 325 89 47 10
CL-20630-9,80 65,00 € CL20631-9,80 65,00 € 9,80 325 89 47 10
C€L-20630-9,90 65,00 € CL-20631-9,90 65,00 € 9,90 32,0 89 47 10
CL-20630-10,00 65,00 € CL-20631-10,00 65,00 € 10,00 32,0 89 47 10
CL-20630-10,10 92,00 € CL-20631-10,10 92,00 € 10,10 39,5 102 55 12
CL-20630-10,20 92,00 € CL-20631-10,20 92,00 € 10,20 395 102 55 12
CL-20630-10,30 92,00 € CL-20631-10,30 92,00 € 10,30 395 102 55 12
CL-20630-10,40 92,00 € CL-20631-10,40 92,00 € 10,40 395 102 55 12
CL-20630-10,50 92,00€ CL20631-10,50 92,00 € 10,50 395 102 55 12
CL-20630-10,60 92,00 € CL-20631-10,60 92,00 € 10,60 39,0 102 55 12
CL-20630-10,70 92,00 € CL-20631-10,70 92,00 € 10,70 39,0 102 55 12
CL-20630-10,80 92,00 € CL-20631-10,80 92,00 € 10,80 385 102 55 12
€L-20630-10,90 92,00 € CL-20631-10,90 92,00 € 10,90 385 102 55 12
CL-20630-11,00 92,00 € CL-20631-11,00 92,00 € 11,00 385 102 55 12
CL-20630-11,10 92,00 € CL-20631-11,10 92,00 € 11,10 385 102 55 12
€L-20630-11,20 92,00 € CL-20631-11,20 92,00 € 11,20 38,0 102 55 12
CL-20630-11,30 92,00 € CL-20631-11,30 92,00 € 11,30 38,0 102 55 12
CL-20630-11,40 92,00 € CL-20631-11,40 92,00 € 11,40 38,0 102 55 12
CL-20630-11,50 92,00 € CL-20631-11,50 92,00 € 11,50 38,0 102 55 12
CL-20630-11,60 92,00 € CL-20631-11,60 92,00 € 11,60 375 102 55 12
CL-20630-11,70 92,00 € CL-20631-11,70 92,00 € 11,70 375 102 55 12
CL-20630-11,80 92,00€ CL-20631-11,80 92,00 € 11,80 375 102 55 12
CL-20630-11,90 92,00€ CL-20631-11,90 92,00 € 11,90 37,0 102 55 12
CL-20630-12,00 92,00 € CL-20631-12,00 92,00 € 12,00 37,0 102 55 12
CL-20630-12,20 130,00 € CL-20631-12,20 130,00 € 12,20 415 107 60 14
CL-20630-12,50 130,00 € CL-20631-12,50 130,00 € 12,50 415 107 60 14
CL-20630-12,70 130,00 € CL-20631-12,70 130,00 € 12,70 41,0 107 60 14
CL-20630-12,80 130,00 € CL-20631-12,80 130,00 € 12,80 405 107 60 14
CL-20630-13,00 130,00 € CL-20631-13,00 130,00 € 13,00 40,5 107 60 14
CL-20630-13,30 130,00 € CL-20631-13:30 130,00 € 13,30 40,0 107 60 14
CL-20630-13,50 130,00 € CL-20631-13,50 130,00 € 13,50 40,0 107 60 14
CL-20630-13,70 130,00 € CL-20631-13,70 130,00 € 13,70 395 107 60 14
CL-20630-13,80 130,00 € CL-20631-13,80 130,00 € 13,80 395 107 60 14
CL-20630-14,00 130,00 € CL-20631-14,00 130,00 € 14,00 39,0 107 60 14
CL-20630-14,20 170,00 € CL-20631-14,20 170,00 € 14,20 435 115 65 16
CL-20630-14,30 170,00 € CL-20631-14,30 170,00 € 14,30 435 115 65 16
CL-20630-14,50 170,00 € CL-20631-14,50 170,00 € 14,50 435 115 65 16
CL-20630-14,70 170,00 € CL-20631-14,70 170,00 € 14,70 43,0 115 65 16
CL-20630-14,80 170,00 € CL-20631-14,80 170,00 € 14,80 42,5 115 65 16
CL-20630-15,00 170,00 € CL-20631-15,00 170,00 € 15,00 425 115 65 16
CL-20630-15,20 170,00 € CL-20631-15,20 170,00 € 15,20 420 115 65 16
CL-20630-15,30 170,00 € CL-20631-15,30 170,00 € 15,30 42,0 115 65 16
CL-20630-15,50 170,00 € CL-20631-15,50 170,00 € 15,50 42,0 115 65 16
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COBRADRILL®soLp 3xd VHM-SPIRALBOHRER MIT I INOX

Bestellnummer - Bestellnummer @ds I d>

W
V mit HA Schaft mit HB Schaft

gy, \V’ﬁ CL-20630-15,70 170,00 € CL-20631-15,70 170,00 € 15,70 41,5 115 65 16
) CL-20630-15,80 170,00 € CL-20631-15,80 170,00 € 15,80 41,0 115 65 16
CL-20630-16,00 170,00 € CL-20631-16,00 170,00 € 16,00 41,0 115 65 16
CL-20630-16,50 225,00 € CL-20631-16,50 225,00 € 16,50 48,0 123 73 18
CL-20630-16,80 225,00 € CL-20631-16,80 225,00 € 16,80 47,5 123 73 18
CL-20630-17,00 225,00 € CL-20631-17,00 225,00 € 17,00 47,5 123 73 18
CL-20630-17,50 225,00 € CL-20631-17,50 225,00 € 17,50 46,5 123 73 18
CL-20630-17,70 225,00 € CL-20631-17,70 225,00 € 17,70 46,5 123 73 18
CL-20630-17,80 225,00 € CL-20631-17,80 225,00 € 17,80 46,0 123 73 18
CL-20630-18,00 225,00 € CL-20631-18,00 225,00 € 18,00 46,0 123 73 18
CL-20630-18,50 280,00 € CL-20631-18,50 280,00 € 18,50 51,0 131 79 20
CL-20630-18,80 280,00 € CL-20631-18,80 280,00 € 18,80 50,5 131 79 20
CL-20630-19,00 280,00 € CL-20631-19,00 280,00 € 19,00 50,5 131 79 20
CL-20630-19,50 280,00 € CL-20631-19,50 280,00 € 19,50 49,5 131 79 20
CL-20630-19,80 280,00 € CL-20631-19,80 280,00 € 19,80 49,0 131 79 20
CL-20630-20,00 280,00 € CL-20631-20,00 280,00 € 20,00 49,0 131 79 20

Schnittwerte - COBRANMNMODUS INOX mit IK

I1SO Material Zugfestigkeit [N/mm?] Vorschub Reihe Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1.4000, 1.4034, 1.4113,1.4510 <750 1 85
1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543 <750 1 70
1.4401, 1.4435, 1,4571, 1.4539 <850 2 65
1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507 <850 2 50
1.4558,1.3917, 2.4602, 2.4610 warmfeste Superlegierungen 3 40
3.7035, 3.7064, 3.7164, 3.7185 Titanwerkstoffe 4 35

“ AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 5 260
Vorschub f [mm/U]
o Vorschub Vorschub Vorschub Vorschub Vorschub
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 Reihe 4 Reihe 5
2 0,06 0,04 0,03 0,03 0,07
2,5 0,07 0,05 0,04 0,04 0,07
3 0,08 0,06 0,05 0,04 0,12
4 0,10 0,08 0,07 0,06 0,13
5 012 0,09 0,08 0,07 0,15
6 0,14 0,10 0,09 0,08 0,16
7 0,15 0,11 0,10 0,09 0,18
8 0,16 0,11 0,10 0,09 0,20
9 0,17 0,12 0,11 0,10 0,22
10 0,18 0,13 0,12 0,10 0,24
12 0,20 0,15 0,14 0,12 0,26
14 0,22 0,16 0,15 0,13 0,29
16 0,23 0,17 0,16 0,14 0,32
18 0,25 0,18 0,16 0,15 0,35

20 0,26 0,20 0,18 0,16 0,33
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5xd VHM-SPIRALBOHRER MIT ¥ INOX COBRADRILL®soLp

CL-20640 / CL-20641 5xd VHM-Spiralbohrer mit [T | BTt |

mit HA oder HB-Schaft INOX S S

a1 stack 51,00 € & GO &
12

unt Ve o B B0 0 ;@ 1)

VAM norm TiAIN HB Schaft  HA Schaft 140° 3
mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm
CL-20640-2,00 51,00 € - - 2,00 23,0 62 26 4
CL-20640-2,10 51,00 € - - 2,10 23,0 62 26 4
CL-20640-2,15 51,00 € = - 2,15 23,0 62 26 4
CL-20640-2,20 51,00 € - - 2,20 22,5 62 26 4
CL-20640-2,30 51,00 € - - 2,30 22,5 62 26 4
IIII:ll CL-20640-2,40 51,00 € - - 2,40 22,5 62 26 4
g CL-20640-2,50 51,00 € - - 2,50 22,5 62 26 4
E CL-20640-2,60 51,00 € - - 2,60 22,0 62 26 4
'G CL-20640-2,65 51,00 € = o 2,65 22,0 62 26 4
CL-20640-2,70 51,00 € - - 2,70 22,0 62 26 4
CL-20640-2,80 51,00 € - - 2,80 22,0 62 26 4
CL-20640-2,85 51,00 € - - 2,85 21,5
CL-20640-2,90 51,00 € = - 2,90 215 62 26 4
CL-20640-3,00 51,00 € CL-20641-3,00 51,00 € 3,00 23,5 66 28 6
CL-20640-3,10 51,00 € CL-20641-3,10 51,00 € 3,10 23,5 66 28 6
CL-20640-3,20 51,00 € CL-20641-3,20 51,00 € 3,20 23,0 66 28 6
CL-20640-3,25 51,00 € CL-20641-3,25 51,00 € 3,25 23,0 66 28 6
CL-20640-3,30 51,00 € CL-20641-3,30 51,00 € 3,30 23,0 66 28 6
CL-20640-3,40 51,00 € CL-20641-3,40 51,00 € 3,40 23,0 66 28 6
CL-20640-3,50 51,00 € CL-20641-3,50 51,00 € 3,50 23,0 66 28 6
CL-20640-3,60 51,00 € CL-20641-3,60 51,00 € 3,60 22,5 66 28 6
CL-20640-3,70 51,00 € CL-20641-3,70 51,00 € 3,70 22,5 66 28 6
CL-20640-3,80 51,00 € CL-20641-3,80 51,00 € 3,80 30,5 74 36 6
CL-20640-3,90 51,00 € CL-20641-3,90 51,00 € 3,90 30,0 74 36 6
CL-20640-4,00 55,00 € CL-20641-4,00 55,00 € 4,00 30,0 74 36 6
CL-20640-4,10 55,00 € CL-20641-4,10 55,00 € 4,10 30,0 74 36 6
CL-20640-4,20 55,00 € CL-20641-4,20 55,00 € 4,20 29,5 74 36 6
CL-20640-4,30 55,00 € CL-20641-4,30 55,00 € 4,30 29,5 74 36 6
CL-20640-4,40 55,00 € CL-20641-4,40 55,00 € 4,40 29,5 74 36 6
CL-20640-4,50 55,00 € CL-20641-4,50 55,00 € 4,50 29,5 74 36 6
CL-20640-4,60 55,00 € CL-20641-4,60 55,00 € 4,60 29,0 74 36 6
CL-20640-4,65 55,00 € CL-20641-4,65 55,00 € 4,65 29,0 74 36 6
CL-20640-4,70 55,00 € CL-20641-4,70 55,00 € 4,70 29,0 74 36 6
CL-20640-4,80 55,00 € CL-20641-4,80 55,00 € 4,80 37,0 82 44 6
CL-20640-4,90 55,00 € CL-20641-4,90 55,00 € 4,90 36,5 82 44 6
CL-20640-5,00 55,00 € CL-20641-5,00 55,00 € 5,00 36,5 82 44 6
CL-20640-5,10 55,00 € CL-20641-5,10 55,00 € 5,10 36,5 82 44 6
CL-20640-5,20 55,00 € CL-20641-5,20 55,00 € 5,20 36,0 82 44 6
CL-20640-5,30 55,00 € CL-20641-5,30 55,00 € 5,30 36,0 82 44 6
CL-20640-5,40 55,00 € CL-20641-5,40 55,00 € 5,40 36,0 82 44 6
CL-20640-5,50 55,00 € CL-20641-5,50 55,00 € 5,50 36,0 82 44 6
CL-20640-5,55 55,00 € CL-20641-5,55 55,00 € 5,55 35,5 82 44 6
CL-20640-5,60 55,00 € CL-20641-5,60 55,00 € 5,60 255 82 44 6
CL-20640-5,70 55,00 € CL-20641-5,70 55,00 € 5,70 35,5 82 44 6
CL-20640-5,30 55,00 € CL-20641-5,80 55,00 € 5,80 35,5 82 44 6
CL-20640-5,90 55,00 € CL-20641-5,90 55,00 € 5,90 35,0 82 44 6
CL-20640-6,00 55,00 € CL-20641-6,00 55,00 € 6,00 35,0 82 44 6
CL-20640-6,10 63,00 € CL-20641-6,10 63,00 € 6,10 44,0 91 53 8
CL-20640-6,20 63,00 € CL-20641-6,20 63,00 € 6,20 43,5 91 53 8
CL-20640-6,30 63,00 € CL-20641-6,30 63,00 € 6,30 43,5 91 53 8
CL-20640-6,40 63,00 € CL-20641-6,40 63,00 € 6,40 43,5 91 53 8
CL-20640-6,50 63,00 € CL-20641-6,50 63,00 € 6,50 43,5 91 53 8
CL-20640-6,60 63,00 € CL-20641-6,60 63,00 € 6,60 43,0 91 53 8
CL-20640-6,70 63,00 € CL-20641-6,70 63,00 € 6,70 43,0 91 53 8
CL-20640-6,80 63,00 € CL-20641-6,80 63,00 € 6,80 43,0 91 53 8
CL-20640-6,90 63,00 € CL-20641-6,90 63,00 € 6,90 42,5 91 53 8
CL-20640-7,00 63,00 € CL-20641-7,00 63,00 € 7,00 42,5 91 53 8
CL-20640-7,10 63,00 € CL-20641-7,10 63,00 € 7.10 42,5 91 53 8
CL-20640-7,20 63,00 € CL-20641-7,20 63,00 € 7.20 42,0 91 53 8
CL-20640-7,30 63,00 € CL-20641-7,30 63,00 € 730 42,0 91 53 8
CL-20640-7,40 63,00 € CL-20641-7,40 63,00 € 7,40 42,0 91 53 8
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COBRADRILL®*soLin
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Bestellnummer Bestellnummer
Preis/ Stk.

mit HA Schaft

CL-20640-7,45
CL-20640-7,50
CL-20640-7,55
CL-20640-7,60
CL-20640-7,70
CL-20640-7,80
CL-20640-7,90
CL-20640-8,00
CL-20640-8,10
CL-20640-8,20
CL-20640-8,30
CL-20640-8,40
CL-20640-8,50
CL-20640-8,60
CL-20640-8,70
CL-20640-8,80
CL-20640-8,90
CL-20640-9,00
CL-20640-9,10
CL-20640-9,20
CL-20640-9,30
CL-20640-9,35
CL-20640-9,40
CL-20640-9,50
CL-20640-9,55
CL-20640-9,60
CL-20640-9,70
CL-20640-9,80
CL-20640-9,90
CL-20640-10,00
CL-20640-10,10
CL-20640-10,20
CL-20640-10,30
CL-20640-10,40
CL-20640-10,50
CL-20640-10,60
CL-20640-10,70
CL-20640-10,80
CL-20640-10,90
CL-20640-11,00
CL-20640-11,10
CL-20640-11,20
CL-20640-11,30
CL-20640-11,40
CL-20640-11,50
CL-20640-11,60
CL-20640-11,70
CL-20640-11,80
CL-20640-11,90
CL-20640-12,00
CL-20640-12,20
CL-20640-12,50
CL-20640-12,70
CL-20640-12,80
CL-20640-13,00
CL-20640-13,30
CL-20640-13,50
CL-20640-13,70
CL-20640-13,80
CL-20640-14,00
CL-20640-14,20
CL-20640-14,30
CL-20640-14,50
CL-20640-14,70
CL-20640-14,80
CL-20640-15,00
CL-20640-15,20
CL-20640-15,30

63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €

mit HB Schaft

CL-20641-7,45
CL-20641-7,50
CL-20641-7,55
CL-20641-7,60
CL-20641-7,70
CL-20641-7,80
CL-20641-7,90
CL-20641-8,00
CL-20641-8,10
CL-20641-8,20
CL-20641-8,30
CL-20641-8,40
CL-20641-8,50
CL-20641-8,60
CL-20641-8,70
CL-20641-8,80
CL-20641-8,90
CL-20641-9,00
CL-20641-9,10
CL-20641-9,20
CL-20641-9,30
CL-20641-9,35
CL-20641-9,40
CL-20641-9,50
CL-20641-9,55
CL-20641-9,60
CL-20641-9,70
CL-20641-9,80
CL-20641-9,90
CL-20641-10,00
CL-20641-10,10
CL-20641-10,20
CL-20641-10,30
CL-20641-10,40
CL-20641-10,50
CL-20641-10,60
CL-20641-10,70
CL-20641-10,80
CL-20641-10,90
CL-20641-11,00
CL-20641-11,10
CL-20641-11,20
CL-20641-11,30
CL-20641-11,40
CL-20641-11,50
CL-20641-11,60
CL-20641-11,70
CL-20641-11,80
CL-20641-11,90
CL-20641-12,00
CL-20641-12,20
CL-20641-12,50
CL-20641-12,70
CL-20641-12,80
CL-20641-13,00
CL-20641-13,30
CL-20641-13,50
CL-20641-13,70
CL-20641-13,80
CL-20641-14,00
CL-20641-14,20
CL-20641-14,30
CL-20641-14,50
CL-20641-14,70
CL-20641-14,80
CL-20641-15,00
CL-20641-15,20
CL-20641-15,30

Preis/ Stk.

63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
63,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
110,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
145,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €
175,00 €

5xd VHM-SPIRALBOHRER MIT ¥ INOX

7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,50
9,55
9,60
9,70
9,30
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,30
14,50
14,70
14,80
15,00
15,20
15,30

BTmax
mm

42,0
42,0
415
41,5
41,5
41,5
41,0
41,0
49,0
48,5
48,5
48,5
48,5
48,0
48,0
48,0
475
47,5
47,5
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
46,5
46,5
46,5
46,5
46,0
46,0
56,0
55,5
55,5
55,5
55,5
55,0
55,0
55,0
54,5
54,5
54,5
54,0
54,0
54,0
54,0
53,5
53,5
53,5
53,0
53,0
58,5
58,5
58,0
58,0
57,5
57,0
57,0
56,5
56,0
56,0
61,5
61,5
61,5
61,0
61,0
60,5
60,0
60,0

mm

91

91

91

91

91

91

91

91

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

I2
mm

53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83

@d:
mm

0 0 0 ® W W

8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
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5xd VHM-SPIRALBOHRER MIT ¥ INOX COBRADRILL®soLp

Bestellnummer Bestellnummer @ds I @d>

mit HA Schaft mit HB Schaft mm mm mm
CL-20640-15,50 175,00 € CL-20641-15,50 175,00 € 15,50 60,0 133 83 16
CL-20640-15,70 175,00 € CL-20641-15,70 175,00 € 15,70 59,5 133 83 16
CL-20640-15,80 175,00 € CL-20641-15,80 175,00 € 15,80 59,5 133 83 16
CL-20640-16,00 175,00 € CL-20641-16,00 175,00 € 16,00 59,0 133 83 16
CL-20640-16,50 270,00 € CL-20641-16,50 270,00 € 16,50 68,5 143 93 18
CL-20640-16,80 270,00 € CL-20641-16,80 270,00 € 16,80 67,5 143 93 18
CL-20640-17,00 270,00 € CL-20641-17,00 270,00 € 17,00 67,5 143 93 18
CL-20640-17,50 270,00 € CL-20641-17,50 270,00 € 17,50 67,0 143 93 18
CL-20640-17,70 270,00 € CL-20641-17,70 270,00 € 17,70 66,5 143 93 18
CL-20640-17,80 270,00 € CL-20641-17,80 270,00 € 17,80 66,0 143 93 18
CL-20640-18,00 270,00 € CL-20641-18,00 270,00 € 18,00 66,0 143 93 18
CL-20640-18,50 295,00 € CL-20641-18,50 295,00 € 18,50 73,0 153 101 20
"|:" CL-20640-18,80 295,00 € CL-20641-18,80 295,00 € 18,80 72,5 153 101 20
E CL-20640-19,00 295,00 € CL-20641-19,00 295,00 € 19,00 72,5 153 101 20
E CL-20640-19,50 295,00 € CL-20641-19,50 295,00 € 19,50 715 153 101 20
= CL-20640-19,80 295,00 € CL-20641-19,80 295,00 € 19,80 71,0 153 101 20
CL-20640-20,00 295,00 € CL-20641-20,00 295,00 € 20,00 71,0 153 101 20
Schnittwerte - COBRAMODUS INOX mit IK
1SO Material Zugfestigkeit [N/mm?] Vorschub Reihe Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1.4000, 1.4034, 1.4113,1.4510 <750 1 85
1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4543 <750 1 70
1.4401, 1.4435, 1,4571, 1.4539 <850 2 65
1.4362, 1.4460, 1.4462, 1.4507 <850 2 50
1.4558,1.3917, 2.4602, 2.4610 warmfeste Superlegierungen 3 40
3.7035, 3.7064, 3.7164, 3.7185 Titanwerkstoffe 4 35
“ AlICuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 <500 5 260
Vorschub f [mm/U]
o Vorschub Vorschub Vorschub Vorschub Vorschub
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 Reihe 4 Reihe 5
2 0,06 0,04 0,03 0,03 0,07
2,5 0,07 0,05 0,04 0,04 0,07
3 0,08 0,06 0,05 0,04 0,12
4 0,10 0,08 0,07 0,06 0,13
5 0,12 0,09 0,08 0,07 0,15
6 0,14 0,10 0,09 0,08 0,16
7 0,15 0,11 0,10 0,09 0,18
8 0,16 0,11 0,10 0,09 0,20
9 0,17 0,12 0,11 0,10 0,22
10 0,18 0,13 0,12 0,10 0,24
12 0,20 0,15 0,14 0,12 0,26
14 0,22 0,16 0,15 0,13 0,29
16 0,23 0,17 0,16 0,14 0,32
18 0,25 0,18 0,16 0,15 0,35
20 0,26 0,20 0,18 0,16 0,33
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STARTSEITE

HIGH PERFORMANCE DRILLING
C BRA ’

WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER

Der Wendeschneidplattenbohrer ist ein Systemwerkzeug der Spitzenklasse.
Mit nur einer Hartmetallsorte und Geometrie sind Sie in der Lage alle gangigen Materialien
prozesssicher und wirtschaftlich zu bohren.

Bohrkorper mit hoher Prazision

gefertigt

Neueste
Oberflaichenbehandlungstechnologie

Optimierte Spannutenform fiir
perfekten Spantransport

VORTEILE UND NUTZEN

v" Reduzierter Ausschuss durch Bohren mit hoher Genauigkeit

v’ Die Wendeschneidplatten konnen sowohl als Innen- oder auch
als AuBen-Wendeschneidplatten verwendet werden. Das schlie3t
Verwechslungen aus und Sie profitieren von reduzierten Investitions-
und Lagerkosten.

v’ Gedrallte Kiihlkanale ermoglichen hochstes Zerspanvolumen und
ausgezeichnete Spanabfihrung

v’ Die Oberflachenbehandlung des Bohrkorpers schitzt nicht nur vor
Korrosion, sondern auch vor Spanabrieb und damit fir eine hohe
Langlebigkeit

v’ Die optimierte Bohrkorperstruktur sorgt fur eine bessere Stabilitat und
erhebliche Larmreduzierung
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SICHERHEIT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT

Durch seine gedrallten Kiihlkanale mit optimierter Spannutenform und einer einheitlichen
Wendeplatte fur die Zentrum- und AulBenschneide reduzieren Sie Verwechslungsgefahr, Lagerplatz
und Lagerhaltung. Sie haben deutliche Zeitersparnis und Produktivitatsgewinne durch

schnellere Rustvorgange und mehr Sicherheit im Vergleich zu anderen Systemen.

COBRA ® Wendeschneidplattenbohrer zeichnen sich durch
hohe Genauigkeiten, einfache Handhabung und ein Top Preis-
Leistungsverhaltnis aus!

JLIFSLUVLS

= - .- = —

Spezielle Schneidkantenform g

FUr eine bessere Spankontrolle und — ""/” KiihInut
Schneidenstabilitat — uhinuten
Z — k <

@ Sorgen flr eine perfekte
\ Kdhlung der Wendeschneidplatte

Keine Verwechslungsgefahr N p " Schneidkantenpraparation

Die Wendeschneidplatte kann sowohl fir 7 FUr bessere Standzeiten und
Innen, als auch fur AuBen verwendet werden [FZz erhohte Bruchfestigkeit



STARTSEITE

2xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT [[d

CDI-2xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 48,00

Inhalt: 1 Stlick

118

v N

*Lieferzeit
anfragen

Q'il

=

Bestellnummer

CL-CDI-140-2D-A20-X04
CL-CDI-145-2D-A20-X04
CL-CDI-150-2D-A20-X04
CL-CDI-155-2D-A20-X04
CL-CDI-160-2D-A20-X05
CL-CDI-165-2D-A20-X05
CL-CDI-170-2D-A25-X05
CL-CDI-175-2D-A25-X05
CL-CDI-180-2D-A25-X05
CL-CDI-185-2D-A25-X05
CL-CDI-190-2D-A25-X06
CL-CDI-195-2D-A25-X06
CL-CDI-200-2D-A25-X06
CL-CDI-205-2D-A25-X06*
CL-CDI-210-2D-A25-X06
CL-CDI-215-2D-A25-X06*
CL-CDI-220-2D-A25-X06
CL-CDI-225-2D-A25-X06*
CL-CDI-230-2D-A25-X07
CL-CDI-235-2D-A25-X07*
CL-CDI-240-2D-A25-X07
CL-CDI-245-2D-A25-X07*
CL-CDI-250-2D-A25-X07
CL-CDI-255-2D-A32-X07*
CL-CDI-260-2D-A32-X07
CL-CDI-265-2D-A32-X07*
CL-CDI-270-2D-A32-X07
CL-CDI-275-2D-A32-X09*
CL-CDI-280-2D-A32-X09
CL-CDI-285-2D-A32-X09*
CL-CDI-290-2D-A32-X09
CL-CDI-295-2D-A32-X09*
CL-CDI-300-2D-A32-X09
CL-CDI-305-2D-A32-X09*
CL-CDI-310-2D-A40-X09
CL-CDI-315-2D-A40-X09*
CL-CDI-320-2D-A40-X09
CL-CDI-325-2D-A40-X09*
CL-CDI-330-2D-A40-X09
CL-CDI-335-2D-A40-X11*
CL-CDI-340-2D-A40-X11
CL-CDI-345-2D-A40-X11*
CL-CDI-350-2D-A40-X11
CL-CDI-355-2D-A40-X11*
CL-CDI-360-2D-A40-X11
CL-CDI-365-2D-A40-X11*
CL-CDI-370-2D-A40-X11
CL-CDI-375-2D-A40-X11*
CL-CDI-380-2D-A40-X11
CL-CDI-385-2D-A40-X11*
CL-CDI-390-2D-A40-X11
CL-CDI-395-2D-A40-X11*
CL-CDI-400-2D-A40-X11
CL-CDI-405-2D-A40-X13*
CL-CDI-410-2D-A40-X13
CL-CDI-415-2D-A40-X13*
CL-CDI-420-2D-A40-X13

@D
mm

14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
25,50
26,00
26,50
27,00
27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
41,50
42,00

300,00 € °

Bohrtoleranz

+0,25
0

DDmax ad Qd1

mm mm mm
14,70 20 25
15,10 20 25
15,50 20 25
15,90 20 25
17,10 20 25
17,50 20 25
17,90 25 32
18,30 25 32
18,70 25 32
19,10 25 32
20,20 25 32
20,60 25 32
21,00 25 32
21,40 25 32
21,80 25 32
22,20 25 32
22,60 25 32
23,00 25 32
24,40 25 32
24,80 25 32
25,20 25 32
25,60 25 32
26,00 25 32
26,40 32 40
26,80 32 40
27,20 32 40
27,60 32 40
29,20 32 40
29,60 32 40
30,00 32 40
30,40 32 40
30,80 32 40
31,20 32 40
31,60 32 40
32,00 40 48
32,40 40 48
32,80 40 48
33,20 40 48
33,60 40 48
35,40 40 48
35,80 40 48
36,20 40 48
36,60 40 48
37,00 40 48
37,40 40 48
37,80 40 48
38,20 40 48
38,60 40 48
39,00 40 48
39,40 40 48
39,80 40 48
40,20 40 48
40,60 40 48
42,30 40 48
42,80 40 48
43,00 40 48
43,60 40 48

o

BTmax

COBRADRILL®

—
e A et Sy o e

L2
L1
Ersatzteile auf Seite 125
Br;l;'r';'“ rrl;:n ml':" Wendeplatten Preis/Stk.
28 94 44 CLxPMG od0a0a  300:00€
29 96 46 ‘ 300,00 €
30 97 47 @ 300,00 €
31 99 49 Oeie)2o) 300,00 €
32 101 51 300,00 €
33 102 52 CLxPMG 0s0a0a  300-00€
34 109 53 ‘ 300,00 €
35 iy 55 @ 300,00 €
36 112 56 (Seite 125) 300,00 €
37 113 57 300,00 €
38 114 58 300,00 €
39 116 60 300,00 €
40 117 61 CLxPMG o6020a  33000€
4 118 62 : 330,00 €
42 120 64 @ 330,00 €
43 121 65 Oeie)2o) 330,00 €
44 122 66 330,00 €
45 124 68 330,00 €
46 125 69 330,00 €
47 126 70 330,00 €
48 127 71 330,00 €
49 129 73 CL-XPMG 077306 330,00 €
50 130 74 @ 330,00 €
51 136 76 (Seite 124) 355,00 €
52 137 77 355,00 €
53 138 78 355,00 €
54 139 79 355,00 €
55 141 81 355,00 €
56 142 82 355,00 €
57 143 83 355,00 €
58 144 84 355,00 €
59 146 86 cLxPmeosTa0s | 3SS00€
60 147 87 ‘ 355,00 €
61 149 89 @ 355,00 €
62 160 90 (Seite 125) 355,00 €
63 161 91 355,00 €
64 162 92 355,00 €
65 164 94 355,00 €
66 165 95 360,00 €
67 167 97 360,00 €
68 168 98 360,00 €
69 169 99 360,00 €
70 171 101 360,00 €
71 172 102 360,00 €
72 174 104 ove110s0s  36000€
73 175 105 ‘ 360,00 €
74 175 105 @ 360,00 €
75 176 106 (Seite 125) 360,00 €
76 178 108 360,00 €
77 179 109 360,00 €
78 180 110 360,00 €
79 182 112 360,00 €
80 183 113 360,00 €
81 185 s CL-XPMG130408 465.00¢
82 187 17 ‘ 465,00 €
83 188 118 @ 465,00 €
84 189 119 (=12, 465,00 €




COBRADRILL®

*Lieferzeit
anfragen

Bestellnummer -

CL-CDI-425-2D-A40-X13*
CL-CDI-430-2D-A40-X13
CL-CDI-435-2D-A40-X13*
CL-CDI-440-2D-A40-X13
CL-CDI-445-2D-A40-X13*
CL-CDI-450-2D-A40-X13
CL-CDI-455-2D-A40-X15*
CL-CDI-460-2D-A40-X15
CL-CDI-465-2D-A40-X15*
CL-CDI-470-2D-A40-X15
CL-CDI-475-2D-A40-X15*
CL-CDI-480-2D-A40-X15

42,50
43,00
43,50
44,00
44,50
45,00
45,50
46,00
46,50
47,00
47,50
48,00

@Dmax
mm

43,70
44,20
44,40
44,90
45,20
45,70
47,50
47,80
4830
48,50
49,00
49,20

2xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT I

- Wendeplatten -

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

ﬂdl
mm

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48

" FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96

mm
191
192
193
194
195
197
198

201
202
203
205

121
122
123
124
125
127
128
130
131
132
133
135

. Ladngere Standzeit gegentiber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt

= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Optimale Gewindequalitat

" Garantierte optimale Spanabfuhr
" Hohe Prozesssicherheit

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

SICHERHEITSHINWEIS
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehenden Werkstiicken wird die Scheibe
vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

CL-XPMG 130408

(Seite 125)

CL-XPMG150512

(Seite 125)

465,00 €
465,00 €
465,00 €
465,00 €
465,00 €
465,00 €
480,00 €
480,00 €
480,00 €
480,00 €
480,00 €
480,00 €
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STARTSEITE

3xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT [[d

CDI-3xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 48,00

Inhalt: 1 Stlick

120

N N

*Lieferzeit
anfragen

{/il

=

Bestellnummer

CL-CDI-140-3D-A20-X04
CL-CDI-145-3D-A20-X04
CL-CDI-150-3D-A20-X04
CL-CDI-155-3D-A20-X04
CL-CDI-160-3D-A20-X05
CL-CDI-165-3D-A20-X05
CL-CDI-170-3D-A25-X05
CL-CDI-175-3D-A25-X05
CL-CDI-180-3D-A25-X05
CL-CDI-185-3D-A25-X05
CL-CDI-190-3D-A25-X06
CL-CDI-195-3D-A25-X06
CL-CDI-200-3D-A25-X06
CL-CDI-205-3D-A25-X06*
CL-CDI-210-3D-A25-X06
CL-CDI-215-3D-A25-X06*
CL-CDI-220-3D-A25-X06
CL-CDI-225-3D-A25-X06*
CL-CDI-230-3D-A25-X07
CL-CDI-235-3D-A25-X07*
CL-CDI-240-3D-A25-X07
CL-CDI-245-3D-A25-X07*
CL-CDI-250-3D-A25-X07
CL-CDI-255-3D-A32-X07*
CL-CDI-260-3D-A32-X07
CL-CDI-265-3D-A32-X07*
CL-CDI-270-3D-A32-X07
CL-CDI-275-3D-A32-X09*
CL-CDI-280-3D-A32-X09
CL-CDI-285-3D-A32-X09*
CL-CDI-290-3D-A32-X09
CL-CDI-295-3D-A32-X09*
CL-CDI-300-3D-A32-X09
CL-CDI-305-3D-A32-X09*
CL-CDI-310-3D-A40-X09
CL-CDI-315-3D-A40-X09*
CL-CDI-320-3D-A40-X09
CL-CDI-325-3D-A40-X09*
CL-CDI-330-3D-A40-X09
CL-CDI-335-3D-A40-X11*
CL-CDI-340-3D-A40-X11
CL-CDI-345-3D-A40-X11*
CL-CDI-350-3D-A40-X11
CL-CDI-355-3D-A40-X11*
CL-CDI-360-3D-A40-X11
CL-CDI-365-3D-A40-X11*
CL-CDI-370-3D-A40-X11
CL-CDI-375-3D-A40-X11*
CL-CDI-380-3D-A40-X11
CL-CDI-385-3D-A40-X11*
CL-CDI-390-3D-A40-X11
CL-CDI-395-3D-A40-X11*
CL-CDI-400-3D-A40-X11

oD
mm

14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
25,50
26,00
26,50
27,00
27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00

320,00 € °

Bohrtoleranz

+0,25
0

BDmax od Bd

mm mm mm
14,70 20 25
15,10 20 25
15,50 20 25
15,90 20 25
17,10 20 25
17,50 20 25
17,90 25 32
18,30 25 32
18,70 25 32
19,10 25 32
20,20 25 32
20,60 25 32
21,00 25 32
21,40 25 32
21,80 25 32
22,20 25 32
22,60 25 32
23,00 25 32
24,40 25 32
24,80 25 32
25,20 25 32
25,60 25 32
26,00 25 32
26,40 32 40
26,80 32 40
27,20 32 40
27,60 32 40
29,20 32 40
29,60 32 40
30,00 32 40
30,40 32 40
30,80 32 40
31,20 32 40
31,60 32 40
32,00 40 48
32,40 40 8
32,80 40 48
33,20 40 48
33,60 40 48
35,40 40 48
35,80 40 48
36,20 40 48
36,60 40 48
37,00 40 48
37,40 40 48
37,80 40 48
38,20 40 48
38,60 40 8
39,00 40 48
39,40 40 48
39,80 40 48
40,20 40 8
40,60 40 48

o

BTmax

COBRADRILL®

—
e A et Sy o e

L2
L1
Ersatzteile auf Seite 125
Br;‘r'r';‘“ rrl1-|:n mL:n Wendeplatten Preis/Stk.
42 108 58 CLXPMG 030204 32000€
435 110 60 ‘ 320,00 €
45 112 62 @ 320,00 €
46,5 114 64 (Seite 125) 320,00 €
48 116 66 320,00 €
49,5 118 68 CLxPMG 050204 32000€
51 125 69 ‘ 320,00 €
52,5 128 72 @ 320,00 €
54 129 73 (Seite 125) 320,00 €
55,5 131 75 320,00 €
57 132 76 320,00 €
58,5 135 79 320,00 €
60 137 81 CLxPMG 060204 34000€
61,5 138 82 ‘ 340,00 €
63 140 84 @ 340,00 €
64,5 142 86 (Seite 125) 340,00 €
66 143 87 340,00 €
67,5 146 90 340,00 €
69 147 91 340,00 €
70,5 149 93 340,00 €
72 151 95 340,00 €
73,5 153 97 CL-XPMG 077306 340,00 €
75 155 99 @ 340,00 €
76,5 160 100 (Seite 125) 365,00 €
78 162 102 365,00 €
79,5 164 104 365,00 €
81 165 105 365,00 €
825 168 108 365,00 €
84,0 169 109 365,00 €
85,5 171 m 365,00 €
87 172 112 365,00 €
88,5 175 115 CLxPmG ooT30s  I500€
90 177 117 : 365,00 €
91,5 178 118 @ 365,00 €
93 191 121 OSie)2o) 365,00 €
94,5 192 122 365,00 €
9% 194 124 365,00 €
97,5 196 126 385,00 €
99 198 128 385,00 €
100,5 200 130 385,00 €
102 201 131 385,00 €
1035 204 134 385,00 €
105 205 135 385,00 €
106,5 207 137 385,00 €
108 209 139 cLxPyG 110s08  38500¢€
109,5 211 141 ‘ 385,00 €
111 212 142 @ 385,00 €
1125 214 144 i, 385,00 €
114 216 146 385,00 €
1155 218 148 385,00 €
117 219 149 385,00 €
1185 221 151 385,00 €
120 223 153 385,00 €




COBRADRILL® 3xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT I

@Dmax @d1 L1
- mm - mm - mm - Wendeplatten -

CL-CDI-405-3D-A40-X13* 40,50 42,30 40 48 1215 225 155 480,00 €
CL-CDI-410-3D-A40-X13 41,00 42,80 40 48 123 227 157 480,00 €
CL-CDI-415-3D-A40-X13* 41,50 43,00 40 48 1245 229 156 480,00 €
L-CDI-420-3D-A40-X1 42 4 4 4 12 2 1 480,
CL-CDI-420-3D-A40-X13 ,00 3,60 0 8 6 30 60 CLXPMG130408 80,00 €
CL-CDI-425-3D-A40-X13* 42,50 43,70 40 48 1275 232 162 480,00 €
CL-CDI-430-3D-A40-X13 43,00 44,20 40 48 129 234 164 480,00 €
Seite 125
CL-CDI-435-3D-A40-X13* 43,50 44,40 40 48 130,5 236 166 (Seite 125) 480,00 €
CL-CDI-440-3D-A40-X13 44,00 44,90 40 48 132 237 167 480,00 €
CL-CDI-445-3D-A40-X13* 44,50 45,20 40 48 1335 240 170 480,00 €
CL-CDI-450-3D-A40-X13 45,00 45,70 40 48 135 242 172 480,00 €
CL-CDI-455-3D-A40-X15* 45,50 47,5 40 48 136,5 244 174 510,00 €
L-CDI-460-3D-A40-X1 46, 47, 4 4 1 24 17 10,
CL-CDI-460-3D-A40-X15 6,00 80 0 8 38 6 6 CLXPMG150512 510,00 €
CL-CDI-465-3D-A40-X15* 46,50 48,30 40 48 1395 248 178 510,00 €
CL-CDI-470-3D-A40-X15 47,00 48,50 40 48 141 249 179 510,00 €
CL-CDI-475-3D-A40-X15* 47,50 49,00 40 48 142,50 251 181 (Seite 125) 510,00 €
CL-CDI-480-3D-A40-X15 48,00 49,20 40 48 144 253 183 510,00 €

" FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

= Langere Standzeit gegentber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Optimale Gewindequalitat

" Garantierte optimale Spanabfuhr

" Hohe Prozesssicherheit
" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

SICHERHEITSHINWEIS
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehenden Werkstiicken wird die Scheibe
vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

Anwendungsvideo:

https://www.youtube.com/
watch?v=TyJHdq1KZGA

Videoldnge
02:48 min
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https://www.youtube.com/watch?v=TyJHdq1KZGA

STARTSEITE

4xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT ¥

CDI-4xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 44,00

Inhalt: 1 Stlick

122

W N

*Lieferzeit
anfragen

< i |

=

Bestellnummer

CL-CDI-140-4D-A20-X04
CL-CDI-145-4D-A20-X04
CL-CDI-150-4D-A20-X04
CL-CDI-155-4D-A20-X04
CL-CDI-160-4D-A20-X05
CL-CDI-165-4D-A20-X05
CL-CDI-170-4D-A25-X05
CL-CDI-175-4D-A25-X05
CL-CDI-180-4D-A25-X05
CL-CDI-185-4D-A25-X05
CL-CDI-190-4D-A25-X06
CL-CDI-195-4D-A25-X06
CL-CDI-200-4D-A25-X06
CL-CDI-205-4D-A25-X06*
CL-CDI-210-4D-A25-X06
CL-CDI-215-4D-A25-X06*
CL-CDI-220-4D-A25-X06
CL-CDI-225-4D-A25-X06*
CL-CDI-230-4D-A25-X07
CL-CDI-235-4D-A25-X07*
CL-CDI-240-4D-A25-X07
CL-CDI-245-4D-A25-X07*
CL-CDI-250-4D-A25-X07
CL-CDI-255-4D-A32-X07*
CL-CDI-260-4D-A32-X07
CL-CDI-265-4D-A32-X07*
CL-CDI-270-4D-A32-X07
CL-CDI-275-4D-A32-X09*
CL-CDI-280-4D-A32-X09
CL-CDI-285-4D-A32-X09*
CL-CDI-290-4D-A32-X09
CL-CDI-295-4D-A32-X09*
CL-CDI-300-4D-A32-X09
CL-CDI-305-4D-A32-X09*
CL-CDI-310-4D-A40-X09
CL-CDI-315-4D-A40-X09*
CL-CDI-320-4D-A40-X09
CL-CDI-325-4D-A40-X09*
CL-CDI-330-4D-A40-X09
CL-CDI-335-4D-A40-X11*
CL-CDI-340-4D-A40-X11
CL-CDI-345-4D-A40-X11*
CL-CDI-350-4D-A40-X11
CL-CDI-355-4D-A40-X11*
CL-CDI-360-4D-A40-X11
CL-CDI-365-4D-A40-X11*
CL-CDI-370-4D-A40-X11
CL-CDI-375-4D-A40-X11*
CL-CDI-380-4D-A40-X11
CL-CDI-385-4D-A40-X11*
CL-CDI-390-4D-A40-X11
CL-CDI-395-4D-A40-X11*
CL-CDI-400-4D-A40-X11
CL-CDI-405-4D-A40-X13*
CL-CDI-410-4D-A40-X13
CL-CDI-415-4D-A40-X13*
CL-CDI-420-4D-A40-X13

oD

14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
25,50
26,00
26,50
27,00
27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
41,50
42,00

365,00 € °

Bohrtoleranz

+0,30
0

BDmax od Bch

mm mm mm
14,70 20 25
15,10 20 25
15,50 20 25
15,90 20 25
17,10 20 25
17,50 20 25
17,90 25 32
18,30 25 32
18,70 25 32
19,10 25 32
20,20 25 32
20,60 25 32
21,00 25 32
21,40 25 32
21,80 25 32
22,20 25 32
22,60 25 32
23,00 25 32
24,40 25 32
24,80 25 32
25,20 25 32
25,60 25 32
26,00 25 32
26,40 32 40
26,80 32 40
27,20 32 40
27,60 32 40
29,20 32 40
29,60 32 40
30,00 32 40
30,40 32 40
30,80 32 40
31,20 32 40
31,60 32 40
32,00 40 48
32,40 40 18
32,80 40 48
33,20 40 48
33,60 40 48
35,40 40 48
35,80 40 48
36,20 40 48
36,60 40 48
37,00 40 48
37,40 40 48
37,80 40 48
38,20 40 48
38,60 40 48
39,00 40 48
39,40 40 48
39,80 40 48
40,20 40 48
40,60 40 48
42,30 40 48
42,80 40 48
43,00 40 8
43,60 40 48

o

BTmax

COBRADRILL®

—
e A et Sy o e

L2
L1
Ersatzteile auf Seite 125
Br;‘r'r';‘“ nl1-;n mLzm Wendeplatten Preis/Stk.
56 122 72 CLxPMG 040208 36500€
58 125 75 ‘ 365,00 €
60 127 77 @ 365,00 €
62 129 79 (Seite 125) 365,00 €
64 132 82 365,00 €
66 134 84 CLxPMG 050208 3500€
68 142 86 ‘ 365,00 €
70 145 89 @ 365,00 €
72 147 91 (Seite 125) 365,00 €
74 149 93 365,00 €
76 151 95 365,00 €
78 155 99 365,00 €
80 157 101 CLXPMG 060208 A0000€
82 159 103 ‘ 400,00 €
84 161 105 @ 400,00 €
86 163 107 (i 400,00 €
88 165 109 400,00 €
90 168 112 400,00 €
92 170 114 400,00 €
94 173 117 400,00 €
9% 175 119 400,00 €
98 178 117 CL-XPMG 07T306 400,00 €
100 180 124 @ 400,00 €
102 186 126 (Seite 125) 455,00 €
104 188 128 455,00 €
106 190 130 455,00 €
108 192 132 455,00 €
110 195 135 455,00 €
112 197 137 455,00 €
114 199 139 455,00 €
116 201 141 455,00 €
118 204 144 CLxPMGooTs0s  A5S00€
120 207 147 : 455,00 €
122 208 148 @ 455,00 €
124 222 152 Oeitch2n) 455,00 €
126 224 154 455,00 €
128 226 156 455,00 €
130 229 159 455,00 €
132 231 161 495,00 €
134 233 163 495,00 €
136 235 165 495,00 €
138 238 168 495,00 €
140 240 170 495,00 €
142 243 173 495,00 €
144 245 175 CLxPMG 110408 295 00€
146 247 177 ‘ 495,00 €
148 249 179 @ 495,00 €
150 252 182 (i ] 495,00 €
152 254 184 495,00 €
154 256 186 495,00 €
156 258 188 495,00 €
158 261 191 495,00 €
160 263 193 495,00 €
162 265 195 CLXPMIG 130408 550,00 €
164 268 198 ‘ 550,00 €
166 270 200 @ 550,00 €
168 272 202 (i 550,00 €




COBRADRILL®

*Lieferzeit
anfragen

CL-CDI-405-4D-A40-X13*
CL-CDI-410-4D-A40-X13
CL-CDI-415-4D-A40-X13*
CL-CDI-420-4D-A40-X13
CL-CDI-425-4D-A40-X13*
CL-CDI-430-4D-A40-X13
CL-CDI-435-4D-A40-X13*
CL-CDI-440-4D-A40-X13

dem Markt

Bestellnummer -

40,50
41,00
41,50
42,00
42,50
43,00
43,50
44,00

@Dimax
mm

42,30
42,80
43,00
43,60
43,70
44,20
44,40
44,90

4xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT ¥

- Wendeplatten -

40
40
40
40
40
40
40
40

= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Optimale Gewindequalitat

" Garantierte optimale Spanabfuhr

L] Hohe Prozesssicherheit

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

SICHERHEITSHINWEIS
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehenden Werkstiicken wird die Scheibe
vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

Anwendungsvideo:

https://www.youtube.com/
watch?v=aajuP3ZsOoU

Videoldnge
02:00 min

”dl
mm

48
48
48
48
48
48
48
48

FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

162
164
166
168
170
172
174
176

Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf

mm
265
268
270
272
274
277
279
281

195
198
200
202
204
207
209
211

CL-XPMG 130408

(Seite 125)

550,00 €
550,00 €
550,00 €
550,00 €
550,00 €
550,00 €
550,00 €
550,00 €
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https://www.youtube.com/watch?v=aajUP3ZsOoU

STARTSEITE

5xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT I

CDI-5xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 40,00

Inhalt: 1 Stlick

124

N’

*Lieferzeit
anfragen

b

I N |

Bohrtoleranz

+0,40
0

oD
Bestellnummer e

CL-CDI-140-5D-A20-X04
CL-CDI-145-5D-A20-X04
CL-CDI-150-5D-A20-X04
CL-CDI-155-5D-A20-X04
CL-CDI-160-5D-A20-X05
CL-CDI-165-5D-A20-X05
CL-CDI-170-5D-A25-X05
CL-CDI-175-5D-A25-X05
CL-CDI-180-5D-A25-X05
CL-CDI-185-5D-A25-X05
CL-CDI-190-5D-A25-X06
CL-CDI-195-5D-A25-X06
CL-CDI-200-5D-A25-X06
CL-CDI-205-5D-A25-X06*
CL-CDI-210-5D-A25-X06
CL-CDI-215-5D-A25-X06*
CL-CDI-220-5D-A25-X06
CL-CDI-225-5D-A25-X06*
CL-CDI-230-5D-A32-X07
CL-CDI-235-5D-A32-X07*
CL-CDI-240-5D-A32-X07
CL-CDI-245-5D-A32-X07*
CL-CDI-250-5D-A32-X07
CL-CDI-255-5D-A32-X07*
CL-CDI-260-5D-A32-X07
CL-CDI-265-5D-A32-X07*
CL-CDI-270-5D-A32-X07
CL-CDI-275-5D-A32-X09*
CL-CDI-280-5D-A32-X09
CL-CDI-285-5D-A32-X09*
CL-CDI-290-5D-A32-X09
CL-CDI-295-5D-A32-X09*
CL-CDI-300-5D-A32-X09
CL-CDI-305-5D-A32-X09*
CL-CDI-310-5D-A40-X09
CL-CDI-315-5D-A40-X09*
CL-CDI-320-5D-A40-X09
CL-CDI-325-5D-A40-X09*
CL-CDI-330-5D-A40-X09
CL-CDI-335-5D-A40-X11*
CL-CDI-340-5D-A40-X11
CL-CDI-345-5D-A40-X11*
CL-CDI-350-5D-A40-X11
CL-CDI-355-5D-A40-X11*
CL-CDI-360-5D-A40-X11
CL-CDI-365-5D-A40-X11*
CL-CDI-370-5D-A40-X11
CL-CDI-375-5D-A40-X11*
CL-CDI-380-5D-A40-X11
CL-CDI-385-5D-A40-X11*
CL-CDI-390-5D-A40-X11
CL-CDI-395-5D-A40-X11*
CL-CDI-400-5D-A40-X11

14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
25,50
26,00
26,50
27,00
27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00

SICHERHEITSHINWEIS
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehenden Werkstiicken wird die Scheibe
vom Werkstilick weggeschleudert! Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

+425,00 € °

@Dmax

14,70
15,10
15,50
15,90
17,10
17,50
17,90
18,30
18,70
19,10
20,20
20,60
21,00
21,40
21,80
22,20
22,60
23,00
24,40
24,80
25,20
25,60
26,00
26,40
26,80
27,20
27,60
29,20
29,60
30,00
30,40
30,80
31,20
31,60
32,00
32,40
32,80
33,20
33,60
35,40
35,80
36,20
36,60
37,00
37,40
37,80
38,20
39,60
39,00
39,40
39,80
40,20
40,60

ad
mm

20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Qd1
mm

25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48

o

BTmax

COBRADRILL®

—
e A et Sy o e

L2
L1
Ersatzteile auf Seite 125
Br;‘r'r';‘“ nl1-;n mLzm Wendeplatten Preis/Stk.
70 136 86 CLxPMG 0a020s  A2500€
72,50 140 90 ‘ 425,00 €
75 142 92 @ 425,00 €
77,5 145 95 (Seite 125) 425,00 €
80 148 98 425,00 €
82,5 151 101 CLxPMG 050208 A2500€
85 160 104 ‘ 425,00 €
87,5 163 107 @ 425,00 €
90 165 109 (Seite 125) 425,00 €
92,5 168 112 425,00 €
95 170 114 425,00 €
97,5 174 118 425,00 €
100 177 121 CLxPMG 060s0s  A5500€
102,5 180 124 ‘ 455,00 €
105 182 126 @ 455,00 €
107,5 185 129 (Seite 125) 455,00 €
110 187 131 455,00 €
112,5 190 134 455,00 €
115 198 138 455,00 €
17,5 200 140 455,00 €
120 203 143 455,00 €
122,5 206 146 CL-XPMG 077306 455,00 €
125 209 149 @ 455,00 €
127,5 213 153 (Seite 125) 455,00 €
130 217 157 520,00 €
1325 218 158 520,00 €
135 219 159 520,00 €
1375 222 162 520,00 €
140 225 165 520,00 €
142,5 229 169 520,00 €
145 231 171 520,00 €
1475 234 174 cLxPmGooTs0s  S2000€
150 237 177 ‘ 520,00 €
152,5 240 180 @ 520,00 €
155 253 183 Oeitch2n) 520,00 €
157,5 256 186 520,00 €
160 258 188 520,00 €
162,5 262 192 520,00 €
165 264 194 550,00 €
167,5 269 199 550,00 €
170 269 199 550,00 €
172,5 275 199 550,00 €
175 275 205 550,00 €
1775 281 205 550,00 €
180 281 211 CLxPMG 110408 SS000€
182,5 284 214 ‘ 550,00 €
185 286 216 @ 550,00 €
187,5 290 220 ) 550,00 €
190 292 222 550,00 €
192,5 295 225 550,00 €
195 297 227 550,00 €
197,5 303 233 550,00 €
200 303 233 550,00 €




COBRADRILL® 5xD WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER MIT I

XPMG DM PMK30 Wendeschneidplatten
@ Bereich 14,00 - 48,00

Inhalt: 10 Stiick pro Stuick ab 1 2,00 €
GroBe Preis/Stk.

Fur @
Bezeichnung Geom. Sorte min  empf. -
04 CL-XPMG040204 DM PMK30 14,0- 15,5 0,04 0,06 0,10 12,00 €
05 CL-XPMG050204 DM PMK30 16,0- 18,5 0,04 0,07 0,10 12,00 €
06 CL-XPMG060204 DM PMK30 19,0-22,5 0,04 0,08 0,12 12,00 €
07 CL-XPMGO7T306 DM PMK30 23,0-27,0 0,06 0,08 0,14 13,00 €
09 CL-XPMGO09T308 DM PMK30 27,5-33,0 0,06 0,12 0,18 14,00 €
1 CL-XPMG110408 DM PMK30 34,0-40,0 0,06 0,14 0,20 14,00 €
13 CL-XPMG130408 DM PMK30 40,5-45,0 0,06 0,14 0,22 15,50 €
15 CL-XPMG150512 DM PMK30 45,5-48,0 0,06 0,14 0,22 16,50 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Schnittgeschwindigkeit VC [m/min]

150 Material Z“?:;f::gzk]e“
PMK 30

S235JR, C15, 9SMnPb28 =600 240
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 190
1.2312,1.2344, 1.2379, 1.2842 =1200 160
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 160
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15 =450 180
EN-GJS-500-7,EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 =650 160

CDI-Ersatzteile fir Wendeschneidplattenbohrer

Inhalt: 1 Stick

Torx Plus Schraube WP Torx Plus Schliissel WP

P

LN
Wendeplatte @-Bereich Bestellnummer Preis/Stk. Anzugsmoment Bestellnummer Preis/Stk.

CL-XPMG 040204 140-155 CLTPS-M2x5 2,75€ [ 0,5 Nm | CLTSTPS 6,50 €
CLXPMG 050204 16,0-185 CLTPS-M2,2x5,5 2,75€ [ 0,6 Nm | CLTSTP6 6,50 €
CLXPMG 060204 19,0-22,5 CLTPS-M2,2x5,5 2,75€ [ 0,6 Nm | CLTSTP6 6,50 €
CL-XPMG 077306 23,0-27,0 CL-TPS-M2,5x7 2,75 € m CL-TS-TP7 6,50 €
CL-XPMG 097308 27,5-33,0 CLTPS-M3x8 2,75€ [ 1,4 Nm | CLTSTPY 6.50 €
CLXPMG 110408 34,0- 40,0 CLTPS-M4x10 2,75¢€ CLTSTPIS 6,50 €
CL-XPMG 130408 40,5-45,0 CLTPS-M4x10 2,75€ CLTSTPIS 6,50 €
CL-XPMG150512 45,548 CLTPS-M5x11 2,90 € EIm CLTSTP20 6,80 €
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CoBRATURNE

KLEMMHALTER UND BOHRSTANGEN

Mit Prazision gefertigte Klemmhalter, mit und ohne Innenkuhlung sowie direkter
KUhImittelibergabe am Schaft. Alle Bohrstangen sind mit Innenkthlung und
Skalierung fur die Auskraglange ausgestattet.

COBRATURN® N

DREHEN MIT NEGATIVEN
WENDESCHNEIDPLATTEN
VORTEILE
Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt
Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat
Beschichtung der neusten Generation
Hartmetallsorten fir die Bearbeitung von Stahl, Rostfrei,
Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe
Jetzt auch als Cermetsorte und mit Wipergeometrie

Erhaltlich in den Plattentypen CNMG/ CNMM/ DNMG/
SNMG/ TNMG/ VNMG/ WNMG

AN NN N RN

COBRATURN® P
DREHEN MIT POSITIVEN WENDESCHNEIDPLATTEN

VORTEILE

Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt
Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat
Beschichtung der neusten Generation

Hartmetallsorten fur die Bearbeitung von Stahl,
Rostfrei, Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe

Jetzt auch als PVD-beschichtete Aluminium-
Geometrie verfligbar

Erhaltlich in den Plattentypen CCGT/ CCMT/ CCGX/
DCMT/ DCGT/DCGX/ SCMT/ TCGX/TCMT/ VBMT/
VCMT/ VCGT/ VCGX

126 /




WENDESCHNEIDPLATTEN

Wendeschneidplatten mit Beschichtungen der neuesten Generation in
positiver und negativer Ausfuhrung, umfangreiche Hartmetallsorten und
Geometrien fur die Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe und eine Vielzahl
an Plattentypen machen diese Werkzeuge sowohl spezifisch als auch
universell einsetzbar.

s Mit dem im Katalog integrierten Plattenfinder finden Sie schnell

é und einfach das richtige Werkzeug fur lhre Zerspanungsaufgabe —
unabhangig davon, ob das System positiv oder negativ gewahlt wird.
Ganz getreu dem Motto: Einfach, Effizient, Wertsteigernd!

DREHHALTER MIT INNERER KUHLUNG

Auf den Punkt gekihlt - Feste Kuhlschmiermittelaustritte sorgen fur die dauerhafte und
zielgerichtete Kihlung und damit flr optimale Standzeiten und hochste Prozesssicherheit.  /#




KENNZEICHNUNGSSYSTEME

KENNZEICHNUNGSSYSTEM WENDESCHNEIDPLATTEN

C

Grundform der
Wendeschneidplatte

R Rund

Quadrat
90°

Dreieck
60°

Rhombus
80°

Rhombus
55~

Rhombus
35°

Trigon
80°

mit ver-
groBerten
Eckenwin-
keln

P © pbHO

KENNZEICHNUNGSSYSTEM KLEMMHALTER

S

Art der
Wendeschneidplatten-Klemmung

D
starre Klemmung
(Spannpratze)
P
liber die Bohrung gespannt
(Kniehebel)
S

uber die Bohrung geschraubt
(Schraubklemmung)

128

A

N

Normfreiwinkel der
Wendeschneidplatte

N
N
»
e |
v 2

C

Grundform der
Wendeschneidplatte

©

n

® ¢

90°

L

o>

80°

©

M

Toleranzklasse

Toleranz-  Toleranz
klasse ad

A 0,025
0,025
0,025
0,013
0,025
0,013

0,05-0,13

0,05-0,13
0,05-0,13
0,05-0,10
0,05-0,10
0,08-0,25

- I &6 m m

cz 2 r ®

L

Toleranz
Eckenhéhe

0,05-0,25
0,05-0,25
0,13-0,30

0,005
0,013
0,025
0,005
0,025
0,013
0,005
0,013
0,025

Toleranz
Dicke

0,025
0,025
0,025
0,025
0,13
0,025
0,025
0,025
0,025
0,13
0,025
0,13

Ausfiihrung des Kurzklemmbhalters oder
Einstellwinkel

72,

59

=

COBRA =

G

Merkmale der
Wendeschneidplatte

~ O

zylindrische Bohrung

« I

zylindrische Bohrung

« T

zylindrische Bohrung

T

teilweise zylindrische Boh-
rung, 40-60° Senkung

C

Normalfreiwinkel der
Wendeschneidplatte

50

70

caan

12

GroBe

C DR S TV W
06 06 05 09 05 11 06

09 07 08 12 06 16 08

19 12 25 22
25 15 27

16 33

R

Schneidrichtung

R = Rechtsschneidend
R

©)

L = Linksschneidend
L

@)

N = Neutral




COBRA ® KENNZEICHNUNGSSYSTEME

KENNZEICHNUNGSSYSTEM WENDESCHNEIDPLATTEN

04 08 TRR P25 G2

Dicke Schneidecken-Radius Geometrie Hartmetallsorte Generation
symbol Eckenradius Turning Rugged P05 Mittlere Bearbeitung, Schlichten, Geeignet fur kontinuierliche G2 2te Generation
D Y mm TRR  Rough - schweres Schnitte
#SL 01 0,1 Schruppen P10C  Feinschlichten, Schlichten, Geeignet fiir kontinuierliche Schnitte
02 0,2 TR Turning Rough - Vorschlichten, Fertigschlichten, Geeignet fur kontinuierliche
Sch P15
Dicke chruppen Schnitte
Symbol mm 04 04 Turning Medi
08 08 ™ urnm'\g/l_ el (4 P20 Mittlere Bearbeitung, Vorschlichten, Fertigschlichten,
01 1,59 ! = Wit geeignet fur kontinuierliche Schnitte
12 1,2 i i
T1 1,98 z Turning .Medlum Hartmettalsorte fir die Anwendung in Stahlwerkstoffen,
16 1,6 TM-R - Mittel E25R b o gut geeignet auch in Gusswerkstoffen
02 2,38 20 20 rechtsschneidend
J : : Schrupp Bearbeitung unter schwierigen Bedingungen
03 3,18 . . ; !
24 24 Turnmg_Medlum P35 Geeignet fUr unterbrochene Schnitte
T3 3,97 4 T™M-L - Mittel
28 28 linksschneidend Vorschlichten, Fertigschlichten, Geeignet fur kontinuierliche
04 476 ' PMI3 - Schnitte
32 32 ™W Turning Medium
05 5,56 Wiper PM25 Mittlere Bearbeitung, Vorschlichten, Fertigschlichten, Geeignet fir
06 6,35 T —— kontinuierliche Schnitte und leichte Schnittunterbrechungen
07 7,94 TF Schlichten M15 Vorschlichten, Fertigschlichten, Geeignet fur kontinuierliche
i
09 9,52 M = Radien mit schnitte
Minustoleranz M25 Leichtes Schruppen, mittlere Bearbeitung, Geeignet fiir
MTF Turning Finish - kontinuierliche Schnitte und leichte Schnittunterbrechungen
Schlichten M30 Schruppen, Mittlere Bearbeitung, Geeignet fiir kontinuierliche
AL Aluminium Schnitte und wechselnde Schnittbedingungen
N15 Mittlere Bearbeitung, Vorschlichten, Fertigschlichten, Geeignet fur

kontinuierliche Schnitte und leichte Schnittunterbrechungen

Mittlere Bearbeitung, Vorschlichten, Fertigschlichten, Geeignet fur
N15PVD kontinuierliche Schnitte und leichte Schnittunterbrechungen,
Beschichtet

KENNZEICHNUNGSSYSTEM KLEMMHALTER

16 16 H 09 -F

Zusatzliche

Schaftabmessung Werkzeuglange Wendeschneidplatten-GroBe T e
Drehalter mit
f1 MaB = b MaB
06-19
L1
07-15
H B
Die sechste und siebte Stelle soll
eine zweistellige Zahl sein, die den
Querschnitt des Klemmbhalters /\
kennzeichnet. L1 1SO 06-12 U
Ergibt sich fir die Schaftbreite 100 H < P
,B" oder die Schafthéhe ,H" eine
einstellige Zahl, wird eine 0 (Null) 110 J
vorangestellt. 125 K
Beispiel: 8,0mm =08 140 L 09-19
150 M —
160 N
170 P
06 -22
180 Q
200 R
250 S
11-16
06-08
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KENNZEICHNUNGSSYSTEME COBRATLURN®

KENNZEICHNUNGSSYSTEM BOHRSTANGEN

A 32 T S D

Grundform der
Wendeplatte

. 6B el B - ©

Stahlbohrstange mit innerer Metrisch: D
Kahlmittelzufuhr Eine zweistellige Zahl, die tber die Bohrung gespannt
den Bohrstangendurchmes- (ieliel
ser in mm angibt. Ergibt
sich fur den Durchmesser R
ein einstellige Zahl, wird
eine 0 (Null) vorangestellt.

Bohrstangentyp Bohrstangendurchmesser Bohrstangenldnge Art der Wendeplatten-Klemmung

¢

Beispiel: 8 mm =08 s
tiber die Bohrung
geschraubt
(Schraubklemmung)

L1
100
110
125
140
150
160
170
180
200
250
300
350
400
450
500

» § > B

w
=
o
2
&
&

<S<cHvwm»O0vzZZr~-A-1IF
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COBRATURN® KENNZEICHNUNGSSYSTEME

KENNZEICHNUNGSSYSTEM BOHRSTANGEN

U C R 11

Normalfreiwinkel der

Bohrstangenform oder Freiwinkel Wendeschneidplatte

Schneidrichtung Wendeschneidplatten-GroBe

R = Rechtsschneidende —

N o Bohrstange
F 06-19
\_L,0° B 5 \ﬁ/ ‘ < »
L i g c 7 . \ ) 07-15 g
s
P L = Linksschneidende
~ &: Bohrstange /\
. N
Y [ <
U @ 09-19
3°\L «—>
06-22 é g
Z
v
m
5
m
11-16
06-08
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HIGH PERFORMANCE TURNING

ol =1=7-\IEINEN

COBRATURN® N
DREHEN MIT NEGATIVEN WENDESCHNEIDPLATTEN

VORTEILE

Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt

Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat

Beschichtung der neusten Generation

Hartmetallsorten fir die Bearbeitung von Stahl, Rostfrei, Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe
Jetzt auch als Cermetsorte und mit Wipergeometrie

Erhaltlich in den Plattentypen CNMG/ CNMM/ DNMG/ SNMG/ TNMG/ VNMG/ WNMG

AN NI N N NN

KLEMMHALTER UND
BOHRSTANGEN

Mit Prazision gefertigte Klemmhalter, mit
und ohne InnenkUhlung sowie direkter
KUhImittellibergabe am Schaft. Alle
Bohrstangen sind mit InnenkUhlung

und Skalierung fur die Auskraglange
ausgestattet.




COBRAITURN® N

¢} COBRAMODUS - Plattenfinder

Typ

CNMG

CNMM

DNMG

GroBe

09

12

16

19

12

16

19

1

15

Sorte

P10C
P

-
v

P15 G2

W*P10C

W*P25

K

Fel
N
u|lw

E e KE
NS
v | w

A
=
v

o
w
ul

Seite

137

134

141

142

144

146

137

134

142

146

137

142

146

138

142
138,139
138

138,139

135

Typ

DNMG

SNMG

TNMG

VNMG

WNMG

GroBe

15

12

15

19

16

22

16

o
o

o
©

PLATTENFINDER NEGATIV

*Wiperwendescheidplatten ** Schnittrichtung rechts bzw links

Sorte

L**pP25

K

N

L**p25

R**pP25

A

A KKE A E
= = N = =
(V] ul v |wn u|lwn

el
N
(4]

P10C

P10C

P25 G2

A

5

P10C

P35 G2

Seite

139

142

144

147

139

143

147

139

148

139

148

140

135

143
145
149

140

136

145

149

140, 141
140

140, 141

136

Typ

WNMG

GroBe

Sorte Seite

W*P10C
Z -
145
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WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG CNMG E&2

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

[ ]
pro Stlick ab 8,00 €

B — Zustellung Vorschub

i ag [mm fry [mm

GroBe Bearbeitung R?#;: s p [mm] nmm Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

12 04 CL-CNMG120404 TF P15G2 03 04 15 007 015 030 8,00 €
12 - 04 CL-CNMG 120404 TF P25 G2 03 04 15 007 015 030 8,00 €
12 bearbeitung 08 CL-CNMG120408 TF P15 G2 03 08 15 010 020 040 8,00 €
12 08 CL-CNMG120408 TF P25 G2 03 08 15 010 020 040 8,00 €
12 04 CL-CNMG120404 ™ P15 G2 04 30 55 010 020 0,30 8,00 €
12 04 CL-CNMG 120404 ™ P25 G2 04 30 55 010 020 0,30 8,00 €
12 04 CL-CNMG120404 ™ P35 G2 04 30 55 010 020 030 8,00 €
12 08 CL-CNMG120408 ™ P15 G2 05 30 55 015 030 050 8,00 €
12 Be’:rige'ifng 08 CL-CNMG120408 ™ P25 G2 05 30 55 015 030 0,50 8,00 €
12 08 CL-CNMG120408 ™ P35G2 05 30 55 015 030 0,50 8,00 €
12 1,2 CL-CNMG120412 ™ P15 G2 08 30 55 018 035 0,60 8,00 €
12 1,2 CL-CNMG120412 ™ P25 G2 08 30 55 018 035 0,60 8,00 €
12 1,2 CL-CNMG120412 ™ P35 G2 08 30 55 018 035 0,60 8,00 €
12 08 CL-CNMG120408 R P15G2 07 40 70 020 035 0,50 8,00 €
12 08 CL-CNMG120408 R P25 G2 07 40 70 020 035 0,50 8,00 €
12 08 CL-CNMG120408 R P35G2 07 40 70 020 035 050 8,00 €
w 12 Schruppen 1,2 CL-CNMG120412 R P15 G2 10 40 70 025 040 070 8,00 €
w 12 1,2 CL-CNMG120412 R P25G2 10 40 70 025 040 0,70 8,00 €
E 12 1,2 CL-CNMG120412 R P35 G2 10 40 70 025 040 070 8,00 €
5 12 16 CL-CNMG120416 R P15 G2 10 40 70 025 040 070 8,00 €
16 08 CL-CNMG160608 ™ P15 G2 05 40 70 015 030 0,50 14,50 €
16 08 CL-CNMG160608 ™ P25G2 05 40 70 015 030 0,50 14,50 €
16 mittlere 038 CL-CNMG160608 ™ P35 G2 05 40 70 015 030 0,50 14,50 €
16 Bearbeitung 1,2 CL-CNMG160612 ™ P15 G2 08 40 70 020 035 060 14,50 €
16 1,2 CL-CNMG160612 ™ P25 G2 08 40 70 020 035 060 14,50 €
16 12 CL-CNMG160612 ™ P35G2 08 40 70 020 035 060 14,50 €
16 1,2 CL-CNMG160612 R P15 G2 10 50 80 025 040 0,70 14,50 €
16 12 CL-CNMG160612 R P25 G2 10 50 80 025 040 070 14,50 €
16 1,2 CL-CNMG160612 R P35 G2 10 50 80 025 040 0,70 14,50 €
16 Sehruppen 16 CL-CNMG160616 R P15G2 10 50 80 030 050 0,80 14,50 €
16 16 CL-CNMG160616 R P25 G2 10 50 80 030 050 080 14,50 €
16 1,6 CL-CNMG160616 TR P35 G2 10 50 80 030 050 0,80 14,50 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

ISO Material Zu[g’\firs;]t:]g’:\jzlieit
P15 G2 P25 G2 P35 G2
$355J0, 95Mn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 240-300- 380 190-270-330 120-190-270
‘1‘_22%%04' GE0, 1200800, 125512, 122142, <1200 160-200 - 280 140-180 - 240 100-140- 200
Werkzeugstéhle vergiitet <1700 50 HRC 70-90- 160 60-80- 140 40-60-120
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COBRAITURN® N

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG DNMG [E2

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG VNMG E&

Generation 2
Inhalt: 10 Stuick

GroBe

16
16
16
16
16
16
16
16
16

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

mm

04
04
04
04
038
038
038
038
04
04
04
038
038
038
038
038
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
038
038
038
1,2
1,2
1,2

Bezeichnung
CL-DNMG150404
CL-DNMG150404
CL-DNMG150604
CL-DNMG150604
CL-DNMG150408
CL-DNMG150408
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150604
CL-DNMG150604
CL-DNMG150604
CL-DNMG150408
CL-DNMG150408
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150412
CL-DNMG150412
CL-DNMG150412
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612

Geom.
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF

™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR
TR
TR

Sorte
P15 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

. Bestellnummer
Radius _

min
03
03
0,3
03
03
03
0,3
03
04
04
04
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
08
0,8
0,8
0,5
0,5
0,5
1,0
1,0
1,0

: Bestellnummer
Radius

mm

04
04
038
038
04
038
038
1,2
1,2

Bezeichnung
CL-VNMG160404
CL-VNMG160404
CL-VNMG160408
CL-VNMG160408
CL-VNMG160404
CL-VNMG160408
CL-VNMG160408
CL-VNMG160412
CL-VNMG160412

Geom.
TF
TF
TF
TF

™
™
™
™
™

Sorte
P15 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2
P15 G2
P25 G2

min
03
03
03
03
0,4
0,5
0,5
0,8
0,8

Zustellung
ap [mm]

oo [

0.4
0,4
0,4
0,4
0.8
0,8
0,38
0.8
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0

Zustellung
ap [mm]

04
04
0,8
0,8
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

15
15
15
15
15
15
1.5
15
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

15
15
1.5
1.5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25

pro Stick 9,30 €

Vorschub
fr [mm]

0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,40
0,40
0,40

0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,55
0,55
0,55
0,70
0,70
0,70

Preis/Stk.

9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€
9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€
9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€
9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€
9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€
9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€
9,30 €
9,30 €
9,30 €
9,30€

Schnittwerte siehe Seite 136

pro Stlck ab 1 4,50 €

0,07
0,07
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20

Vorschub
fr [mm]

0,15
0,15
0,20
0,20
0,18
0,30
0,30
0,35
0,35

0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50

Preis/Stk.

14,50 €
14,50 €
14,50 €
14,50 €
14,50 €
14,50 €
14,50 €
14,50 €
14,50 €

Schnittwerte siehe Seite 136
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WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG WNMG E&

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Stiick ab 8,00 €

Radius Bestellnummer Z:Stﬁumg Vfor[sri‘l:‘t:]b
GroBe Bearbeitung o, P ) Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 04 CL-WNMG060404 TF P15 G2 030 040 1,50 007 0,5 030 8,00 €
06 04 CL-WNMG060404 TF P25 G2 030 040 1,50 007 0,15 030 8,00 €
06 - 04 CLWNMG060404 TF P35G2 030 040 1,50 007 0,15 030 8,00 €
06 bearbeitung 08 CL-WNMG060408 TF P15 G2 030 080 1,50 0,10 020 040 8,00 €
06 08 CL-WNMG060408 TF P25 G2 030 080 150 0,10 020 040 8,00 €
06 08 CLWNMG060408 TF P35 G2 030 080 1,50 010 020 040 8,00 €
06 04 CLWNMG060404 ™ P15G2 040 1,50 300 010 020 025 8,00 €
06 04 CL-WNMG060404 ™ P25 G2 040 1,50 300 010 020 025 8,00 €
06 04 CL-WNMG060404 ™ P35 G2 040 1,50 300 010 020 025 8,00 €
06 08 CLWNMG060408 ™ P15 G2 050 2,00 300 015 025 035 8,00 €
06 Be?ri;‘e'ietfng 08 CL-WNMG060408 ™ P25 G2 050 2,00 300 015 025 035 8,00 €
06 08 CL-WNMG060408 ™ P35 G2 050 2,00 300 015 025 035 8,00 €
06 12 CL-WNMG060412 ™ P15 G2 100 200 300 020 030 045 8,00 €
06 12 CLWNMGO60412 ™ P25 G2 100 200 300 020 030 045 8,00 €
06 12 CL-WNMG060412 ™ P35 G2 100 200 300 020 030 045 8,00 €
08 04 CLWNMG080404 TF P15 G2 03 04 15 007 015 030 8,60 €
= 08 Fein- 04 CL-WNMG080404 TF P25 G2 03 04 15 007 015 030 8,60 €
E 08 bearbeitung 08 CL-WNMG080408 TF P15 G2 03 08 15 010 020 040 8,60 €
g 08 08 CL-WNMG080408 TF P25 G2 03 08 15 010 020 040 8,60 €
“n 08 04 CLWNMG080404 ™ P15 G2 04 15 35 010 020 040 8,60 €
08 04 CL-WNMG080404 ™ P25 G2 04 15 35 010 020 040 8,60 €
08 08 CL-WNMG080408 ™ P15 G2 05 25 40 010 025 045 8,60 €
08 08 CL-WNMG080408 ™ P25 G2 05 25 40 010 025 045 8,60 €
08 - 08 CL-WNMG080408 ™ P35 G2 05 25 40 010 025 045 8,60 €
08 Bearbeitung 12 CL-WNMG080412 ™ P15 G2 1,0 25 40 020 035 060 8,60 €
08 12 CLWNMGO80412 ™ P25 G2 1,0 25 40 020 035 060 8,60 €
08 12 CLWNMG080412 ™ P35 G2 10 25 40 020 035 060 8,60 €
08 16 CL-WNMG080416 ™ P15 G2 1,0 30 40 025 040 060 8,60 €
08 16 CLWNMGO80416 ™ P35 G2 1,0 30 40 025 040 060 8,60 €
08 08 CLWNMG080408 TR P15 G2 07 40 50 020 035 050 8,60 €
08 08 CLWNMG080408 R P25 G2 07 40 50 020 035 050 8,60 €
08 08 CL-WNMG080408 R P35 G2 07 40 50 020 035 050 8,60 €
08 schruppen 12 CL-WNMG080412 TR P15 G2 1,0 40 50 025 040 070 8,60 €
08 1.2 CLWNMG080412 R P25 G2 1,0 40 50 025 040 070 8,60 €
08 12 CL-WNMG080412 R P35 G2 10 40 50 025 040 070 8,60 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

ISO Material Zu[g’\firs:EZITit
P15 G2 P25 G2 P35 G2
$355J0, 95Mn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 240-300- 380 190-270-330 120-190-270
‘1‘_22%%04' GE0, 1200800, 125512, 122142, <1200 160-200 - 280 140-180 - 240 100-140- 200
Werkzeugstéhle vergiitet <1700 50 HRC 70-90- 160 60-80- 140 40-60-120
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COBRA

®

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG CNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

09
09
09
09
09
09
09
09
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

19
19
19
19
19

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

schweres
Schruppen

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

schweres Schruppen

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

schweres Schruppen

Radius
mm

04
04
08
038
04
04
08
038
04
04
04
04
038
038
08
04
04
04
04
038
038
038
08
1,2
1,2
1,2
08
038
1,2
1,2
1,2
038
038
038
038
1,2
1,2
1,2
1,6
038
1,2
1,2
1,2
1,6
1,6
1,6
1,2
038
038
1,2
1,6
1,6
1,6

Bezeichnung
CL-CNMG090304
CL-CNMG090304
CL-CNMG090308
CL-CNMG090308
CL-CNMG090304
CL-CNMG090304
CL-CNMG090308
CL-CNMG090308
CL-CNMG120404
CL-CNMG120404
CL-CNMG120404
CL-CNMG120404
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120404
CL-CNMG120404
CL-CNMG120404
CL-CNMG120404
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120412
CL-CNMG120412
CL-CNMG120412
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120412
CL-CNMG120412
CL-CNMG120412
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG160608
CL-CNMG160608
CL-CNMG160612
CL-CNMG160612
CL-CNMG160612
CL-CNMG160616
CL-CNMG160608
CL-CNMG160612
CL-CNMG160612
CL-CNMG160612
CL-CNMG160616
CL-CNMG160616
CL-CNMG160616
CL-CNMG160612
CL-CNMG190608
CL-CNMG190608
CL-CNMG190612
CL-CNMG190616
CL-CNMG190616
CL-CNMG190616

Geom.
TF
TF
TF
TF

™
™
™
™
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR
TR
TRR
TRR
™
™
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR
TR
TR
TR
TRR
™
™
TR
TR
TR
TRR

Sorte
P15
P25
P15
P25
P15
P25
P15
P25
PO5
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25

P10C
P15
P25

P10C
P15
P25

P15
P25
P15
P25
P05
P15
P25
P15
P25
PO5
P25

P15
P25
P25
P25
PO5
P15
P25

P15
P25
P15
P15
P25
P25
P15
P25
P25

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

min
03
0,3
03
03
04
0,4
0,5
0,5
0,3
0,3
03
03
0,3
0,3
03
0,4
04
04
0,4
0,5
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,7
0,7
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
1,0
0,7
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,5
0,5
0,5
1,0
1,5
1,0
2,0

Zustellung
ap [mm]

empf.

0,4
0,4
0,8
0,8
2,0
2,0
2,0
2,0
0,4
0,4
0,4
0,4
0,8
0,8
0,8
3,0
1,0
3,0
3,0
3,0
15
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5.0
5.0
5,0
5,0
5.0
5.0
5,0
5,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5.0
5.0

1,5
1.5
1,5
1.5
3,5
35
3,5
35
1,5
1.5
1,5
1.5
1,5
1.5
1,5
5,5
25
55
5,5
5,5
25
5,5
55
5,5
5,
55
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
85
8,5
10,0
10,0
10,0
10,0

min
0,07
0,07
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,07
0,07
0,07
0,07
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,25
0,20
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,25
0,15
0,15
0,25
0,30
0,30
0,30

pro Stick ab 6,30 €

Vorschub
fr [mm]

e [

0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,25
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,40
0,40
0,40
0,35
0,35
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,35
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,40
0,30
0,30
0,40
0,50
0,50
0,50

0,30
0,30
0,40
0,40
0,30
0,30
0,50
0,50
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
0,55
0,55
0,50
0,50
0,60
0,60
0,60
0,70
0,50
0,70
0,70
0,70
0,80
0,80
0,80
0,70
0,50
0,50
0,70
0,80
0,80
0,80

Preis/Stk.

6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
16,00 €
16,00 €
16,00 €
16,00 €
16,00 €
16,00 €
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STARTSEITE

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG CNMM

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

“ pro Stuck ab 7,40 €

Zustellung Vorschub
n Bestellnummer
ap [mm fry [mm
Groe Bearbeitung Radius _ p (] n ] Preis/Stk.

Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

12 0,8 CL-CNMM 120408 TR P15 0,7 5,0 7,0 020 040 050 740 €
12 0.8 CL-CNMM 120408 TR P25 0,7 5,0 7,0 020 040 050 740 €
12 0,8 CL-CNMM 120408 TR P35 0,7 5,0 7,0 020 040 050 7,40 €
12 12 CL-CNMM 120412 TR P25 1,0 5.0 7,0 025 0550 065 740 €
12 1.2 CL-CNMM 120412 TR P35 1.0 5,0 7.0 025 0,50 0,65 740 €
16 1.2 CL-CNMM 160612 TR P15 1.0 6,0 9,0 025 0,50 0,65 13,00 €
16 1.2 CL-CNMM 160612 TR P25 1,0 6,0 9,0 025 0,50 0,65 13,00 €
16 ST 12 CL-CNMM160612 TR P35 1,0 6,0 9,0 025 0550 0,65 13,00 €
16 1,6 CL-CNMM160616 TR P15 1.5 6,0 9,0 035 050 0,80 13,00 €
16 1.6 CL-CNMM160616 TR P25 15 6,0 9,0 035 050 0,80 13,00 €
16 16 CL-CNMM160616 TR P35 15 6,0 9,0 035 050 080 13,00 €
16 2,4 CL-CNMM 160624 TR P15 2,0 6,0 9,0 040 0,60 1,10 13,00 €
16 2,4 CL-CNMM 160624 TR P25 2,0 6,0 9,0 040 0,60 1,10 13,00 €
16 24 CL-CNMM 160624 TR P35 2,0 6,0 9,0 040 0,60 1,10 13,00 €
19 12 CL-CNMM 190612 TR P15 1,0 6,0 110 025 050 065 18,00 €
19 12 CL-CNMM 190612 TR P25 1,0 6,0 110 025 050 065 18,00 €
19 1.2 CL-CNMM 190612 TR P35 1,0 6,0 11,0 025 050 0,65 18,00 €
19 16 CL-CNMM 190616 TR P15 15 6,0 11,0 035 050 090 18,00 €
19 Schruppen 16 CL-CNMM 190616 TR P25 15 6,0 11,0 035 050 090 18,00 €
19 1,6 CL-CNMM 190616 TR P35 15 6,0 110 035 050 090 18,00 €
19 2,4 CL-CNMM 190624 TR P15 2,0 6,0 11,0 040 060 1,10 18,00 €
19 2,4 CL-CNMM 190624 TR P25 2,0 6,0 11,0 040 060 1,10 18,00 €
19 2,4 CL-CNMM 190624 TR P35 2,0 6,0 11,0 040 0,60 1,10 18,00 €

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG DNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuck ab 6,80 €

Zustellung Vorschub
. Bestellnummer
£
GroBe Bearbeitung EadiLe _ 3p [mm] nmml Preis/Stk.

mm
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

1 04 CL-DNMG110404 TF P15 03 04 15 007 015 030 6,80 €
11 04 CL-DNMG110404 TF P25 03 04 15 007 0415 030 6,80 €
11 elin- 08 CL-DNMG110408 TF P15 03 08 15 010 020 040 6,80 €
bearbeitung
1 08 CL-DNMG110408 TF P25 03 08 15 010 020 040 6,80 €
1 08 CL-DNMG110408 F P10C 03 08 15 010 020 040 6,80 €
11 04 CL-DNMG110404 ™ P15 04 20 40 010 0,20 030 6,80 €
11 04 CL-DNMG110404 ™ P25 04 20 40 010 0,20 0,30 6,80 €
11 mlidilaie 038 CL-DNMG110408 ™ P15 05 20 40 015 030 050 6,80 €
Bearbeitung
11 08 CL-DNMG110408 ™ P25 05 20 40 015 025 040 6,80 €
11 08 CL-DNMG110408 ™ P10C 04 1,5 25 015 025 040 6,80 €
15 04 CL-DNMG150604 TF P10C 03 04 15 007 015 030 8,20 €
15 04 CL-DNMG150604 F P15 03 04 15 007 015 030 8,20 ¢€
15 Fein- 04 CL-DNMG 150604 TF P25 03 04 15 007 015 030 8,20€
15 bearbeitung 08 CL-DNMG150608 F PO5 03 08 15 010 020 040 8,20€
15 08 CL-DNMG150608 TF P15 03 08 15 010 020 040 8,20€
15 08 CL-DNMG150608 TF P25 03 08 15 010 020 040 8,20¢
15 04 CL-DNMG150604 ™ P10C 04 15 25 010 020 030 820¢€
15 04 CL-DNMG150604 ™ P15 04 30 60 010 020 030 8,20€
15 il 0,4 CL-DNMG150604 ™ P25 04 30 60 010 020 030 8,20€
Bearbeitung
15 038 CL-DNMG150608 ™ PO5 05 30 60 015 030 050 8,20¢
15 08 CL-DNMG150608 ™ P15 05 30 60 015 030 050 820¢€
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COBRAITURN® N

. Bestellnummer
Radlus _

GroBe

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
12
12
12

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mittlere
Bearbeitung

mm

0,8
12
1.2
12
0,8
0,8
1.2
12
1.2
0,4
04
08
0,8
0,8
12
12

Bezeichnung
CL-DNMG150608
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150604
CL-DNMG150604
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-SNMG120408
CL-SNMG120412
CL-SNMG120412

Geom.
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR
TR
TM-R
T™M-L
TM-R
T™M-L
™
™
™

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG SNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

12
12
12
12
12
12

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Sorte
P25
PO5
P15
P25
P15
P25
PO5
P15
P25
P25
P25
P25
P25
P25
P15
P25

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

Zustellung
ap [mm]

0,5
0,8
0,8
0,8
0,5
0,5
1,0
1,0
1,0
0,5
0,5
0,8
0.8
0,5
0,8
0,8

: Bestellnummer

mm

0,4
04
0,8
0,8
1.2
1.2

Bezeichnung
CL-SNMG120404
CL-SNMG120404
CL-SNMG120408
CL-SNMG120408
CL-SNMG120412
CL-SNMG120412

Geom.
™
™
™
™
™
™

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG TNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

16
16
16
22
22
22
16
16

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mittlere
Bearbeitung

mm

0,4
0,8
1.2
1.2
12
1.2
0,4
0,4

Bezeichnung
CL-TNMG160404
CL-TNMG160408
CL-TNMG160412
CL-TNMG220412
CL-TNMG220412
CL-TNMG220412
CL-TNMG160404
CL-TNMG160404

Geom.

™
™
™
™
™
TR

TM-R

T™M-L

Sorte
P15
P25
P15
P25
P15
P25

Sorte
P25
P25
P25
P15
P25
P25
P25
P25

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0

Zustellung
ap [mm]

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
5.0
50
5,0
5,0
5,5
7,5
7,5

0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

min -- min

0,4
0,4
0,5
0,5
0,8
0,8

Radius Bestellnummer

3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0

Zustellung
ap [mm]

55
53
5,5
55
7.5
7

0,12
0,12
0,15
0,15
0,15
0,15

min -- min

04
0,5
0,8
0,8
08
1,0
0,5
0,5

2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
2,5
2,5

50
50
50
50
50
6,0
50
50

0,10
0,15
0,20
0,20
0,20
0,25
0,15
0,15

Vorschub
fr [mm]

0,30
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,40
0,40
0,40
0,20
0,20
0,25
0,25
0,30
0,35
0,35

0,50
0,60
0,60
0,60
0,50
0,55
0,70
0,70
0,70
0,25
0,25
0,40
0,40
0,50
0,60
0,60

Preis/Stk.

8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €

Schnittwerte siehe Seite 141

pro Stiick 6,80 €

Vorschub
fr [mm]

0,18
0,18
0,30
0,30
0,35
0,35

0,30
0,30
0,50
0,50
0,60
0,60

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €

Schnittwerte siehe Seite 141

pro Stuck ab 6,80 €

Vorschub
fr [mm]

0,20
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,20
0,20

0,30
0,40
0,60
0,60
0,60
0,70
0,25
0,25

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
6,80 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
6,80 €
6,80 €
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STARTSEITE

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG VNMG
Generation 1
Inhalt: 10 Stiick - |

“ proStUck12,50 €

Resel e Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s p (mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

16 0.2 CL-VNMG160402 TF P25 02 03 15 008 012 020 12,50 €
16 04 CLVNMG160404 TF POS 03 04 15 007 015 030 12,50 €
16 04 CLVNMG160404 TF P10C 03 04 15 007 015 030 12,50 €
16 04 CLVNMG160404 TF P15 03 04 15 007 015 030 12,50 €
16 - 04 CLVNMG160404 TF P25 03 04 15 007 015 030 12,50 €
bearbeitung
16 08 CLVNMG160408 TF POS 03 08 15 010 020 040 12,50 €
16 08 CLVNMG 160408 TF P10C 03 08 15 010 020 040 12,50 €
16 08 CLVNMG160408 TF P15 03 08 15 010 020 040 12,50 €
16 08 CL-VNMG160408 TF P25 03 08 15 010 020 040 12,50 €
16 04 CLVNMG160404 ™ P15 04 20 40 010 018 040 12,50 €
16 04 CLVNMG160404 ™ P25 04 20 40 010 018 040 12,50 €
16 it 038 CLVNMG160408 ™ P15 05 20 40 015 030 050 12,50 €
Bearbeitung
16 038 CLVNMG160408 ™ P25 05 20 40 015 030 050 12,50 €
16 12 CLVNMG160412 ™ P15 08 20 40 020 035 050 12,50 €

Schnittwerte siehe Seite 141

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG WNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

“ pro Stuick ab 6,80 €

Bestellnummer Zustellung Vforschub
GroBe Bearbeitung R?r‘]irl#s °p (mm] nmml Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 04 CL-WNMG060404 TF P10C 03 04 15 007 015 030 6,80 €
06 04 CL-WNMG060404 TF P15 03 04 15 007 015 030 6,80 €
06 Fein- 04 CL-WNMG060404 TF P25 03 04 15 007 015 030 6,80 €
06 bearbeitung 08 CL-WNMG060408 TF P15 03 08 15 010 020 040 6,80 €
06 08 CL-WNMG060408 TF P10C 03 08 15 010 020 040 6,80 €
06 08 CL-WNMG060408 TF P25 03 08 15 010 020 040 6,80 €
06 04 CL-WNMG060404 ™ P15 04 15 30 010 020 025 6,80 €
06 . 0,4 CL-WNMG060404 ™ P25 04 15 30 010 020 030 6,80 €
06 Bearbeitung 08 CL-WNMG060408 ™ P15 05 20 30 015 030 050 6,80 €
06 08 CL-WNMG060408 ™ P25 05 20 30 015 030 050 6,80 €
08 04 CL-WNMG080404 TF P05 03 04 15 007 015 030 7,60 €
08 Fein- 0,4 CL-WNMG080404 TF P10C 03 04 15 007 015 0,30 7,60 €
08 bearbeitung 0,4 CL-WNMG080404 TF P15 03 04 15 007 015 030 7,60 €
08 0,4 CL-WNMG080404 TF P25 03 04 15 007 015 030 7,60 €
08 08 CL-WNMG080408 TF P05 03 08 15 010 020 040 7,60 €
08 beafg;?t’ung 08 CL-WNMG080408 TF P10C 03 08 15 010 020 040 7,60 €
08 08 CL-WNMG080408 TF P25 03 08 15 010 020 040 7,60 €
08 04 CL-WNMG080404 ™ P05 04 15 35 010 015 035 7,60 €
08 04 CL-WNMG080404 ™ P15 04 15 35 010 015 035 7,60 €
08 0,4 CL-WNMG080404 ™ P25 04 15 35 010 015 035 7,60 €
08 08 CL-WNMG080408 ™ PO5 05 25 40 010 025 045 7,60 €
08 08 CL-WNMG080408 ™ P15 05 25 40 010 025 045 7,60 €
08 mittlere 08 CL-WNMG080408 ™ P25 05 25 40 010 025 045 7,60 €
08 Bearbeitung 12 CL-WNMG080412 ™ P05 10 25 40 020 035 0,60 7,60 €
08 1,2 CL-WNMG080412 ™ P15 10 25 40 020 035 060 7,60 €
08 1,2 CL-WNMG080412 ™ P25 10 25 40 020 035 060 7,60 €
08 1,6 CLWNMG080416 ™ PO5 15 25 40 025 040 0,70 7,60 €
08 1,6 CL-WNMG080416 ™ P15 10 30 40 025 040 060 7.60 €
08 1,6 CL-WNMG080416 ™ P25 10 30 40 025 040 060 7,60 €
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COBRAITURN® N

GroBe

08
08
08
08
08

Bearbeitung

Schruppen

mm

0,8
0,8
1.2
12
12

Bezeichnung
CL-WNMG080408
CL-WNMG080408
CL-WNMG080412
CL-WNMG080412
CL-WNMG080412

Geom.
TR
TR
TR
TR
TR

WIPER-WENDESCHNEIDPLATTEN

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

Radius Bestellnummer

Sorte
P15
P25
PO5
P15
P25

min
0,7
0,7
1,0
1,0
1,0

Zustellung

ap [mm]

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

5,0
50
50
50
50

0,20
0,20
0,25
0,25
0,25

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG WIPER WENDESCHNEIDPLATTEN CNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

12
12
12
08
08
08

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Radius
mm

0,8
0.8
1.2
0,8
0,8
0.8

Bestellnummer

Bezeichnung
CL-CNMG120408
CL-CNMG120408
CL-CNMG120412
CL-WNMG080408
CL-WNMG080408
CL-WNMG080408

Geom.
T™MW
™MW
T™MW
™MW
T™MW
™MW

Sorte
P10C
P25
P10C
P10C
P15
P25

0,5
0,5
08
0,5
0,5
0,8

Zustellung
ap [mm]

2,5
2,5
3,0
2,5
2,5
3,0

50
50
50
5,0
5,0
50

0,15
0,15
0,20
0,15
0,15
0,20

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG WIPER WENDESCHNEIDPLATTEN WNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

08
08
08

Schnittwerte - COBRAMODUS

IO

—N
> \
-
-

am

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Material

. Bestellnummer

mm

08
0,8
0,8

$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5

42CrMo4, C60, 1.2080, 1.2312, 1.2343,

1.2379

Werkzeugstahle vergltet

Bezeichnung
CL-WNMG080408
CL-WNMG080408
CL-WNMG080408

Zugfestigkeit
[N/mm?]

<750

<1200

<1700 50 HRC

Geom.
TMW
™MW
TMW

P05

250 - 320 - 400

180-220- 300

80-100- 180

Sorte

P10C
P15
P25

min
0,5
0,5
0,8

Zustellung
ap [mm]

-- min

2,5
2,5
3,0

50
50
50

0,15
0,15
0,20

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

P10C

220-280-360

180-220-280

70-90- 160

220-

140-

70-

P15

280-360

180-280

90- 160

Vorschub

fr [mm]

0,35
0,35
0,40
0,40
0,40

Vorschub
fr [mm]

0,20
0,20
0,35
0,20
0,20
0,35

0,50
0,55
0,70
0,70
0,70

0,25
0,25
0,60
0,25
0,25
0,60

Preis/Stk.

7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
6,80 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €

pro Stlick ab 6,80 €

pro Sttck 7,60 €

Vorschub
fr [mm]

0,20
0,20
0,35

P25

180-250-320

120-160-220

60-80-140

0,25
0,25
0,60

Preis/Stk.

7,60 €
7,60 €
7,60 €

P35

120-180-250

80-120- 160

45-60-100
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WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG CNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

“ pro Stiick ab 6,80 €

Zustellung Vorschub
n Bestellnummer
ap [mm fry [mm
GroBe Bearbeitung R?:]i:: s _ p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

12 0,4 CL-CNMG120404 TF PM25 0,20 0,50 1,50 0,08 0,11 0,15 6,80 €
12 Fe”?_ 0,8 CL-CNMG120408 TF PM25 0,20 1,00 1,50 0,10 0,20 0,28 6,80 €
bearbeitung
12 1.2 CL-CNMG120412 TF PM25 0,20 1,50 2,00 0,15 0,25 0,30 6,80 €
12 0,4 CL-CNMG120404 ™ PM25 0,35 1,00 3,00 0,10 0,18 0,22 6,80 €
12 mlttlgre 0,8 CL-CNMG120408 ™ PM25 0,35 1,00 3,00 0,15 0,25 0,35 6,80 €
Bearbeitung
12 1.2 CL-CNMG120412 ™ PM25 0,35 1,50 3,00 0,15 0,28 0,35 6,80 €
16 Fein- 08 CL-CNMG160608 TF PM25 050 250 500 0,10 020 028 12,50 €
16 bearbeitung 1.2 CL-CNMG160612 TF PM25 1,00 2,50 5,00 0,15 0,25 0,30 12,50 €
16 mittlere 0,8 CL-CNMG 160608 ™ PM25 0,60 3,50 6,50 0,15 0,25 0,35 12,50 €
16 Bearbeitung 1.2 CL-CNMG160612 ™ PM25 1,00 3,50 6,50 0,15 0,28 0,35 12,50 €
19 Fein- 08 CL-CNMG190608 TF PM25 050 3550 600 010 020 028 16,00 €
19 bearbeitung 1.2 CL-CNMG190612 TF PM25 0,80 3,50 6,00 0,15 0,25 0,30 16,00 €

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG DNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stuick

pro Stiick ab 6,80 €

Bostelinammen Zustellung Vorschub
i ag [mm fry [mm
GroBe Bearbeitung R?rt#: s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

11 . 04 CL-DNMG110404 TF PM25 020 050 150 008 011 015 6,80 €
1 bearbeitung 08 CL-DNMG110408 TF PM25 020 1,00 150 010 020 028 6,80 €
11 mittlere 04 CL-DNMG110404 ™ PM25 035 1,00 250 010 018 022 6,80 €
1 Bearbeitung 08 CL-DNMG110408 ™ PM25 035 1,00 250 015 025 035 6,80 €
15 04 CL-DNMG150604 TF PM25 020 050 250 008 011 015 8,20 €
15 bearFk?ieri‘t-ung 08 CL-DNMG150608 TF PM25 020 1,00 250 010 020 028 8,20 €
15 1,2 CL-DNMG150612 TF PM25 020 150 250 015 025 030 8,20 €
15 mittlere 08 CL-DNMG150608 ™ PM25 035 1,00 350 015 025 035 8,20 €
15 Bearbeitung 1,2 CL-DNMG150612 ™ PM25 035 150 350 015 028 035 8,20 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

50 Material Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
[N/mm?] PM25
$355J0, 95Mn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 100-160-300
42CrMo4, C60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 90-120-180
1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 80-100- 180
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 60-75-130
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COBRATURN® N WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG SNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

12
12
12

Zustellung Vorschub
n Bestellnummer
ap [mm fry [mm
Bearbeitung R?:## s _ p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

04 CL-SNMG120404 ™ PM25 035 1,00 350 010 0,18 022 6,80 €
it 08 CL-SNMG120408 ™ PM25 035 1,00 350 015 025 035 6,80 €

Bearbeitung
1,2 CL-SNMG120412 ™ PM25 035 150 350 015 028 035 6,80 €

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG VNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

16
16
16
16
16

Zustellung Vorschub
. Bestellnummer
ag [mm fry [mm
Bearbeitung R?r# s _ p [mm! n [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

0,4 CLVNMG160404 TF PM25 020 050 200 008 011 0,15 12,50 €

5 ey 08 CL-VNMG160408 TF PM25 020 1,00 200 010 020 028 12,50 €
earbeitung

1,2 CLVNMG160412 TF PM25 030 1,50 200 015 025 030 12,50 €

mittlere 08 CL-VNMG160408 ™ PM25 035 1,00 250 015 025 035 12,50 €

Bearbeitung 1.2 CLVNMG160412 ™ PM25 035 150 250 0,115 028 035 12,50 €

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG WNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

Bestellnummer Zustellung Vorschub
U f,
Bearbeitung Radius ap [mm] 1 [mm] preis/Stk.

GroBe i
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --
08 0,4 CL-WNMG080404 TF PM25 020 050 150 008 011 0,15 7,60 €
08 ety 038 CL-WNMG080408 TF PM25 020 100 150 010 020 028 7,60 €
bearbeitung
08 1,2 CL-WNMG080412 TF PM25 020 1,50 200 015 025 030 7,60 €
08 mittlere 08 CL-WNMG080408 ™ PM25 035 1,00 350 015 025 035 7,60 €
08 Bearbeitung 1,2 CL-WNMG080412 ™ PM25 035 1,50 350 015 028 035 7,60 €
Schnittwerte - COBRAMODUS
Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
ISO Material ugrestigker ¢
[N/mm?] PM25
$355J0, 95Mn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 100-160-300
42CrMod4, C60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 90-120-180
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510,
1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 =750 70-120-200
1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4571, 1.4583 <850 80-100-180
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 60-75-130

pro Stiick 6,80 €

pro Stuick 1 2,50 €

pro Stlick 7,60 €
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STARTSEITE

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG CNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuck 6,80 €

Zustellung Vorschub
n Bestellnummer
ap [mm fry [mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s _ p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

12 Fein- 0,4 CL-CNMG120404 TF M15 0,1 0,4 1,5 0,05 0,15 0,30 6,80 €
12 bearbeitung 0,8 CL-CNMG120408 TF M15 0,3 0,8 1,5 0,10 0,20 0,40 6,80 €
12 0,4 CL-CNMG120404 ™ M15 0,4 2,5 5,5 0,10 0,20 0,30 6,80 €
12 0,8 CL-CNMG120408 ™ M15 0,5 2,5 5,5 0,10 0,25 0,45 6,80 €
12 mlttlgre 0,8 CL-CNMG120408 ™ M25 0,5 2,5 5,5 0,10 0,25 0,45 6,80 €
Bearbeitung
12 1.2 CL-CNMG120412 ™ M15 0,8 3,0 5,5 0,15 0,30 0,60 6,80 €
12 1,2 CL-CNMG120412 ™ M25 0,8 3,0 5.5 0,15 0,30 0,60 6,80 €
12 0.8 CL-CNMG120408 TR M15 1,0 4,0 7.0 0,15 0,30 0,50 6,80 €
12 0.8 CL-CNMG120408 TR M25 1.0 4,0 7.0 0,15 0,30 0,50 6,80 €
Schruppen
12 1.2 CL-CNMG120412 TR M15 1,0 4,0 7.0 0,15 0,35 0,60 6,80 €
12 1,2 CL-CNMG120412 TR M25 1,0 4,0 7,0 015 035 0,60 6,80 €

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG DNMG
Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Sttick 8,20 €

Zustellung Vorschub
i Bestellnummer
ay [mm fry [mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s _ p [mm] n [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

15 Fein- 04 CL-DNMG150604 TF M15 01 04 15 005 015 030 8,20 €
15 bearbeitung 08 CL-DNMG150608 TF M15 03 08 15 010 020 040 820€
15 04 CL-DNMG150604 ™ M15 04 25 55 010 020 0,30 8,20 €
15 0,4 CL-DNMG150604 ™ M25 04 25 55 010 020 030 8,20 €
15 Be?f‘;iﬁfng 08 CL-DNMG150608 ™ M15 05 25 55 010 025 040 820€
15 08 CL-DNMG150608 ™ M25 05 25 55 010 025 045 8,20¢€
15 1,2 CL-DNMG150612 ™ M25 08 25 55 020 035 060 8,20 €
15 Schruppen 08 CL-DNMG150608 R M25 10 30 50 015 030 055 8,20 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
IsO Material
[N/mm?] M15 M25
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305,
1.4310, 1.4541 <750 100-160- 240 80-140-200
1.4401,1.4404, 1.4435,1.4571, 1.4583 <850 100-150-200 70-120-160
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80-120- 160 50-100- 150
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COBRAITURN® N

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG VNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

16
16
16
16

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG \WNMG

Bearbeitung
Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Generation 1

Inhalt: 10 Stiick

GroBe

06
06
06
06
08
08
08
08
08
08

Schnittwerte - COBRAMODUS

IO

Bearbeitung
Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Material

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305,

1.4310, 1.4541

04
0.8
0,4
0,8

0,4
0,8
0,4
0,8
0,4
0,8
0,4
08
0,8
1.2

1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571,1.4583

1.4362, 1.4460, 1.4462

Bezeichnung
CL-VNMG160404
CL-VNMG160408
CL-VNMG160404
CL-VNMG160408

Bezeichnung Geom.
CL-WNMG060404 TF
CL-WNMG060408 TF
CL-WNMG060404 ™
CL-WNMG060408 ™
CL-WNMG080404 TF
CL-WNMG080408 TF
CL-WNMG080404 ™
CL-WNMG080408 ™
CL-WNMG080408 ™
CL-WNMG080412 ™

Zugfestigkeit
[N/mm?]
<750
<850
<850

Geom.

TF
TF
™
™

n Bestellnummer
Radlus _

mm

Sorte
M15
M15
M15
M15

. Bestellnummer
Badivs _

mm

Sorte
M15
M15
M15
M15
M15
M15
M15
M15
M25
M15

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

0,1
03
0,4
0,50

Zustellung

p [mm]
|
0,4 1,5

0,8
1.5
1.5

Zustellung
ap [mm]

2,5
3,0
3,0

min
0,05
0,08
0,10
0,10

0,1
03
0,4
0,5
0,1
03
04
0,5
0,5
0,8

0,4
0,8
1.5
1.5
0,4
0,8
2,5
2,5
2,5
2,5

15
1.5
2,5
2,5
15
1.5
3,0
4,0
4,0
4,0

0,05
0,10
0,10
0,15
0,05
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15

pro Stuick 1 2,50 €

Vorschub
fr [mm]
emor. [JEL
0,15 0,30
0,15 0,30
0,18 0,25
0,25 0,30

Preis/Stk.

12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €

pro Stick ab 6,80 €

Vorschub

fr [mm]

emor. [
0,15 030
0,20 0,40
0,18 0,25
0,25 0,30
0,15 030
0,20 0,40
020 0,30
025 045
0,25 045
0,35 0,60

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

M15

100-160 - 240

100-150-200

80-120- 160

M25

80-140-200

70-120-160

50-100- 150

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
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WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG CNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuick ab 6,80 €

Radius Bestellnummer Z:Stﬁ!r:mg Vfor[s:ql:‘t:]b
GroBe Bearbeitung o, P Y Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

12 04 CL-CNMG120404 ™ K15 03 30 55 010 020 030 6,80 €
12 04 CL-CNMG120404 ™ k25 03 30 55 010 020 030 6,80 €
12 038 CL-CNMG120408 ™ K15 05 30 55 015 030 050 6,80 €
12 s 08 CL-CNMG120408 ™ K25 05 30 55 015 030 050 6,80 €
12 Bearbeitung 1.2 CL-CNMG120412 ™ K15 08 30 55 0115 035 060 6,80 €
12 1.2 CL-CNMG120412 ™ K25 08 30 55 015 035 060 6,80 €
12 16 CL-CNMG120416 ™ K15 10 30 55 020 040 070 6,80 €
12 16 CL-CNMG120416 ™ K25 10 30 55 020 040 070 6,80 €
12 038 CL-CNMG120408 R K15 05 35 65 020 035 050 6,80 €
12 038 CL-CNMG120408 R K25 05 35 65 020 035 050 6,80 €
12 12 CL-CNMG120412 R K15 08 35 65 020 040 065 6,80 €
12 schruppen 1.2 CL-CNMG120412 TR K25 08 35 65 020 040 065 6,80 €
12 16 CL-CNMG120416 TR K15 10 35 65 025 045 080 6,80 €
12 16 CL-CNMG120416 R K25 10 35 65 025 045 080 6,80 €
16 038 CL-CNMG160608 ™ K15 05 40 75 015 030 050 12,50 €
16 08 CL-CNMG160608 ™ K25 05 40 75 015 030 050 12,50 €
= 16 mittlere 12 CL-CNMG160612 ™ K15 08 40 75 015 035 060 12,50 €
E 16 Bearbeitung 1.2 CL-CNMG160612 ™ K25 08 40 75 015 035 060 12,50 €
|°<_" 16 16 CL-CNMG160616 ™ K15 10 40 75 020 040 070 12,50 €
“w 16 16 CL-CNMG160616 ™ K25 10 40 75 020 040 070 12,50 €
16 12 CL-CNMG160612 R K15 08 45 85 020 040 065 12,50 €
16 12 CL-CNMG160612 TR K25 08 45 85 020 040 065 12,50 €
16 S 16 CL-CNMG160616 R K15 10 45 85 025 045 080 12,50 €
16 16 CL-CNMG160616 R K25 10 45 85 025 045 080 12,50 €
19 1,2 CL-CNMG190612 ™ K15 08 45 95 015 035 060 16,00 €
19 mittlere 12 CL-CNMG190612 ™ K25 08 45 95 015 035 060 16,00 €
19 Bearbeitung 16 CL-CNMG190616 ™ K15 10 45 95 020 040 070 16,00 €
19 16 CL-CNMG190616 ™ K25 10 45 95 020 040 070 16,00 €
19 1,2 CL-CNMG190612 R K15 08 60 120 020 040 065 16,00 €
19 1,2 CL-CNMG190612 R K25 08 60 120 020 040 065 16,00 €
19 s 16 CL-CNMG190616 R K15 10 60 120 025 045 080 16,00 €
19 16 CL-CNMG190616 R K25 10 60 120 025 045 080 16,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

) Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1SO Material

[N/mm?] K15 K25
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 <500 220-300-400 200-280-380
EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJMW-350-4, <750 180-250- 350 160-220 - 280

EN-GIMW-450-7

146



COBRAITURN® N

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG DNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mm

04
04
038
038
1,2
1,2
1,6
16
038
038
1,2
1,2

Bezeichnung
CL-DNMG150604
CL-DNMG150604
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612
CL-DNMG150616
CL-DNMG150616
CL-DNMG150608
CL-DNMG150608
CL-DNMG150612
CL-DNMG150612

Geom.
™
™
™
™
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG SNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
15
15
15
15
15
15
15
15
19
19
19
19
19
19
19
19

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mm

0,8
08
12
1.2
0,8
038
12
1.2
1,6
16
12
1.2
16
16
1,2
1.2
16
16
1.2
1.2
1.6
1.6
1.2
1.2
1.6
1,6

Bezeichnung
CL-SNMG120408
CL-SNMG120408
CL-SNMG120412
CL-SNMG120412
CL-SNMG120408
CL-SNMG120408
CL-SNMG120412
CL-SNMG120412
CL-SNMG120416
CL-SNMG120416
CL-SNMG150612
CL-SNMG150612
CL-SNMG150616
CL-SNMG150616
CL-SNMG150612
CL-SNMG150612
CL-SNMG150616
CL-SNMG150616
CL-SNMG190612
CL-SNMG190612
CL-SNMG190616
CL-SNMG190616
CL-SNMG190612
CL-SNMG190612
CL-SNMG190616
CL-SNMG190616

Geom.
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR
TR
TR
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR
™
™
™
™
TR
TR
TR
TR

Sorte
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25

Sorte
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25
K15
K25

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

. Bestellnummer
Radius _

Zustellung
ap [mm]

v ot D

0,3
03
0,5
0,5
0,8
0,8
1,0
1,0
0,5
0,5
0,8
0,8

: Bestellnummer

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
3,5
3,5
3,5
3,5

Zustellung
ap [mm]

50
50
50
50
5,0
50
50
50
6,5
6,5
6,5
6,5

0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

v ot I

0,5
0,5
0,8
0,8
0,5
0,5
08
0,8
1,0
1,0
08
0,8
1,0
1,0
0,38
0.8
1,0
1.0
0,8
0,8
1.0
1.0
0,8
0,8
1,0
1,0

3,0
3,0
3,0
3,0
35
35
35
35
35
35
4,0
4,0
4,0
4,0
45
45
45
45
45
45
45
45
6,0
6,0
6,0
6.0

55
55
55
55
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
73
7>
7.5
7.5
8,5
85
85
8,5
9,5
9,5
9,5
9,5
12,0
12,0
12,0
12,0

0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25

pro Stlick 8,20 €

Vorschub
fr [mm]

0,20
0,20
0,30
0,30
0,35
0,35
0,40
0,40
0,35
0,35
0,40
0,40

0,30
0,30
0,50
0,50
0,60
0,60
0,70
0,70
0,50
0,50
0,65
0,65

Preis/Stk.

8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,20 €

Schnittwerte siehe Seite 146

pro Stuck ab 6,80 €

Vorschub
fr [mm]

0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,35
0,40
0,40
0,45
0,45
0,35
0,35
0,40
0,40
0,40
0,40
0,45
0,45
0,35
0,35
0,40
0,40
0,40
0,40
0,45
0,45

0,50
0,50
0,60
0,60
0,50
0,50
0,65
0,65
0,80
0,80
0,60
0,60
0,70
0,70
0,65
0,65
0,80
0,80
0,60
0,60
0,70
0,70
0,65
0,65
0,80
0,80

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
12,50 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €

Schnittwerte siehe Seite 146
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STARTSEITE

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV COBRATURN® N

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG TNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stiick ab 6,80 €

Radius Bestellnummer z:“ﬁ!r:mg Vfor[sr;l:‘t:]b
GroBe Bearbeitung o, P Y Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

16 04 CL-TNMG160404 ™ K15 03 25 50 010 020 030 6,80 €
16 04 CL-TNMG160404 ™ K25 03 25 50 010 020 030 6,80 €
16 08 CL-TNMG160408 ™ K15 05 25 50 015 030 050 6,80 €
16 — 08 CL-TNMG160408 ™ K25 05 25 50 015 030 050 6,80 €
16 Bearbeitung 1,2 CL-TNMG160412 ™ K15 08 25 50 015 035 060 6,80 €
16 1,2 CL-TNMG160412 ™ K25 08 25 50 015 035 0,60 6,80 €
16 1,6 CL-TNMG160416 ™ K15 10 25 50 020 040 070 6,80 €
16 1,6 CL-TNMG160416 ™ K25 10 25 50 020 040 070 6,80 €
16 08 CL-TNMG160408 TR K15 05 35 65 020 035 050 6,80 €
16 08 CL-TNMG160408 TR K25 05 35 65 020 035 0,50 6,80 €
16 Senruppen 1,2 CL-TNMG160412 TR K15 08 35 65 020 040 065 6,80 €
16 1,2 CL-TNMG160412 TR K25 08 35 65 020 040 0,65 6,80 €
22 08 CL-TNMG220408 ™ K15 05 40 75 015 030 0,50 8,20 €
22 08 CL-TNMG220408 ™ K25 05 40 75 015 030 0,50 8,20 €
22 mittlere 1,2 CL-TNMG220412 ™ K15 08 40 75 015 035 0,60 8,20 €
22 Bearbeitung 12 CL-TNMG220412 ™ K25 08 40 75 015 035 0,60 8,20 €
22 1,6 CL-TNMG220416 ™ K15 10 40 75 020 040 070 8,20 €
22 16 CL-TNMG220416 ™ K25 10 40 75 020 040 070 8,20 €
22 0,8 CL-TNMG220408 TR K15 05 45 85 020 035 0,50 8,20 €
22 0,38 CL-TNMG220408 TR K25 05 45 85 020 035 050 820¢€
22 1,2 CL-TNMG220412 TR K15 08 45 85 020 040 065 820¢€
22 Sehruppen 1,2 CL-TNMG220412 TR K25 08 45 85 020 040 065 8,20¢€
22 1,6 CL-TNMG220416 TR K15 10 45 85 025 045 080 820¢€
22 16 CL-TNMG220416 TR K25 10 45 85 025 045 080 820¢

Schnittwerte - COBRAMODUS

) Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1SO Material

[N/mm?] K15 K25
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 <500 220-300-400 200-280-380
EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJMW-350-4, <750 180-250- 350 160-220 - 280

EN-GIMW-450-7
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COBRAITURN® N

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG VNMG

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

Zustellung
0 i EadiLs (L)
GroBe Bearbeitung o,
Bezeichnung Geom. Sorte
16 0,8 CL-VNMG160408 TR K15 0,5 2,5
Schruppen
16 1,2 CL-VNMG160412 TR K15 0,8 25
Generation 1
Inhalt: 10 Stiick
Zustellung
B . Radius Bestellnummer ap [
GroBe Bearbeitung i
Bezeichnung Geom. Sorte
06 0,8 CL-WNMG060408 TR K15 0,5 25
Schruppen
06 0,8 CL-WNMG060408 TR K25 0,5 2,5
08 0,4 CL-WNMG080404 ™ K15 0,3 3,0
08 0,4 CL-WNMG080404 ™ K25 0,3 3,0
08 il 08 CL-WNMG080408 ™ K15 05 3.0
08 Bearbeitung 08 CL-WNMG080408 ™ K25 05 30
08 1,2 CL-WNMG080412 ™ K15 0,8 3,0
08 1,2 CL-WNMG080412 ™ K25 0,8 3,0
08 0,8 CL-WNMG080408 TR K15 0,5 35
08 0,8 CL-WNMG080408 TR K25 0,5 3,5
Schruppen
08 1.2 CL-WNMG080412 TR K15 0,8 3,5
08 1.2 CL-WNMG080412 TR K25 0,8 35

Schnittwerte - COBRAMODUS

(e} Material

EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350

EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJIMW-350-4,
EN-GIMW-450-7

Zugfestigkeit

[N/mm?]

<500

<750

4,0
4,0

0,20
0,20

min -- min

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

K15

220-300-400

180-250-350

4,0
4,0
4,5
45
45
45
45
45
55
55
55
55

0,20
0,20
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20

0,35
0,40

035 050
035 050
0,20 0,30
0,20 0,30
030 0,50
0,30 0,50
035 0,60
035 0,60
035 0,50
035 0,50
0,40 0,65
0,40 0,65
K25
200-280-380
160-220-280

0,50
0,65

WENDESCHNEIDPLATTEN NEGATIV

Preis/Stk.

12,50 €
12,50 €

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €

pro Stuick 1 2,50 €

Vorschub
fr [mm]

pro Stiick ab 6,80 €

Vorschub
fr [mm]
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HARTMETALLSORTEN UND BESCHICHTUNGEN

Hartmetallsorte

P05

Stahl

P10C

Stahl

P15
Stahl

P25

Stahl

P35
Stahl

P15 G2
Stahl

P25 G2
Stahl

P35 G2

Stahl

150

Anwendungsbereich Beschichtung

Ay
- o
SRR SRR

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Feinschlichten
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Hartmetallsorte far
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Sehr gut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

Schruppen unter schwierigen
Bedingungen

Schweres Schruppen

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Mittlere Bearbeitung
Fertigschlichten

Geeigent fur kontinuierliche
Schnitte

Schruppen

Leichtes Schruppen unter
schwierigen Bedingungen

Geeignet fur unterbrochene
Schnitte

COBRAITURN® N

Eigenschaften

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei glattem Schnitt und hohen
Anforderungen an die Warmhérte

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- [&']3] Triple Schicht
TiCN - Al,O; - TiN

Hochste VerschleiBfestigkeit bei
langen Eingriffszeiten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten

Erste Wahl bei hohen Anforderungen
an die Oberflachengiite

Unbeschichtete Cermetsorte

Geringe Neigung zur plastischen
Deformation und Aufbauschneidenbildung

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen

bei glattem Schnitt

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- [773] Triple Schicht
TiCN - AL,O; - TiN

Hoch verschleiBfest und
auBerordentlich leistungsfahig

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen

sowohl bei glattem, als auch bei unterbrochenem Schnitt
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- [§73] Triple Schicht
TiCN - Al,O; - TiN-Beschichtung

Gute VerschleiBfestigkeit, wie auch Zahigkeit. Sehr groBer
Anwendungsbereich

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei unterbrochenem Schnitt.

Sehr zdhes Hartmetall mit einer [475] Schicht
TiCN - AlLO; - TiN-Beschichtung

Exzellente VerschleiBfestigkeit und Widerstand gegen Ausplatzungen und
Bruch

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und legierte Stahle bei kontinuierlichen
Schnittbedingungen

Beste Wahl fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und effiziente Bearbeitung
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT-[€']] Triple Schicht mit
unidirektionaler Kristallausrichtung

MT-TiCN - ALO,-TiN

Hohe Warmharte und Formstabilitat bei hohen Schnittgeschwindigkeiten

Geeignet fur Kohlenstoffstdhle und legierte Stdhle bei kontinuierlichen
Schnittbedingungen und leichten Schnittunterbrechnungen

Beste Wahl fiir mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- [473] Triple Schicht mit
unidirektionaler Kristallausrichtung

MT-TiCN - AL,O,-TiN

Hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit in einem breiten Anwendungsbereich

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und legierte Stahle bei den meisten
unterbrochenen Schnittbedingungen

Beste Wahl fiir niedrige bis mittlere Schnittgeschwindigkeiten
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT-[§7]3] Triple Schicht mit
unidirektionaler Kristallausrichtung

MT-TiCN - ALO,-TiN

Hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit in einem breiten Anwendungsbereich



COBRAITURN® N

Hartmetallsorte

PM25

Stahl / Rostfrei

a
M15

Rostfrei

M25

Rostfrei

K15

Guss

K25

Guss

Anwendungsbereich

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Mittlere Bearbeitung
Leichtes Schruppen

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Mittlere Bearbeitung
Schruppen

Geeignet fur wechselnde
Schnittbedingungen

Beschichtung

HARTMETALLSORTEN UND BESCHICHTUNGEN

Eigenschaften

Erste Wahl fiir die universelle Anwendung
['75] - beschichtetes Hartmetall

Exzellente Sorte zur Anwendung bei niedrigen bis mittleren

Schnittgeschwindigkeiten

Hervorragender Widerstand gegen Thermoschock

Erste Wahl zum Schlichten in Rostfreiwerkstoffen
Ultra Feinstkorn Hartmetall mit einer TIAIN Beschichtung [2775]
Sehr gutes Verhalten gegen Aufbauschneidenbildung, was wiederum zu

einer langeren Standzeit fiihrt

Erste Wahl zur mittleren Bearbeitung in

Rostfreiwerkstoffen

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT-[47/] Doppel Schicht

TiCN -TiN

Exzellente Balance zwischen
VerschleiBfestigkeit & Zahigkeit

M25 ist hoch verschleiBfest und wurde fiir die Rostfreibearbeitung optimiert

Erste Wahl in Gusswerkstoffen bei glattem Schnitt und hohen
Anforderungen an die Warmhérte

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer dicken MT- [&']5]Schicht

TiCN - Al,O;

Hochste VerschleiBfestigkeit bei
langen Eingriffszeiten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten

Erste Wahl in Gusswerkstoffen bei hohen Anforderungen an die

Bruchfestigkeit

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer dicken MT- [&']5]Schicht

TiCN - AL,O;

Hochste VerschleiBfestigkeit bei
wechselnden Bedingungen
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GEOMETRIEMERKMALE COBRA ®

Geometrie Beschreibung Spanbruchdiagramm Schneidkantenausfiihrung
ap [mm]
7
5 ¥ 0
TRR - Turning Rugged Rough 1 PN
" 5 24

TRR Schwere Schruppbearbeitung 1
“ !

Schweres = Schruppgeometrie fur schwerste Schruppanforderung 5

Schruppen = sehrstabile Geometrie dank extra breiter Schutzfase
= sehr groBer Einsatzbereich 1

TR - Turning Rough 6

Schruppbearbeitung 5 ZN ‘ 0.32

TR = Schruppgeometrie mit hochster Leistung 4
= Exzellentes Spanbruchverhalten 3
= Hohere Stabilitat durch optimierte Spanflache
= Variabler Spanwinkel und offene Spanflachenstruktur E
= Dadurch eine optimale Spanabfuhr ] e

Schruppen

TM - Turning Medium ;
Mittlere Drehbearbeitung ] '/4» ‘ 012

TM = Mittlere Geometrie mit weichem Schnitt §15°

) = Variable Spanflache kombiniert Scharfe und i
Mittlere ; ' .

. Schneidkantensicherheit 2

Bearbeitung . ) ) ) « E

= Hohere Standzeit durch spezielle Rippenverstarkung .

= GroBer Einsatzbereich b fntm

= Geringe Schnittkraft 01 02 03 04 05 06

ap [mml
TM_R TM - Turning Medium *] ,/4» ‘ 0.18

Mittlere Drehbearbeitung A
Mittlere Bearbeitung i o
rechtsschneidend ) ) ’ ) e . R 15 r\
= Mittlere Geometrie mit dem weichen Schnitt einer positiven i
Geometrie )

TM'L = Besonders geeignet bei instabilen Bedingungen g
= Ausflhrung der Geometrie erlaubt groBe Schnitttiefen
Mittlere Bearbeitung ~ ® Geringe Schnittkrafte folmm
linksschneidend 01 02 03 04 05 06

TMW - Turning Medium Wiper B 028

Mittlere Drehbearbeitung mit Wiper s \\_\_/
TMW | e

= Top Oberflache durch speziellen Eckenradius

Schlichten = doppelter Vorschub bei gleicher Oberflichengiite mit )

Wiper vergleichbarer WP ohne Wiper g

= erhohte Kosteneffizienz durch schnelleren
Bearbeitungsprozess

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6
. L. ap [mm]
TF — Turning Finish 5 020
Schlichtbearbeitung g — ri
4
TF = Schlichtgeometrie mit sehr weichem Schnitt 2] x19° S~~~
: = Geringe Gratbildung g
Schlichten = Sehr geringe Schnittkraft, dadurch hervorragend fiir ]
dinnwandige und lange Teile q
= Spezielle Geometrie leitet den Span weg von der Schnittzone R fnlmm]
= Auch bei geringen Schnitttiefen sehr gute Spankontrolle L U U U U
TRR TR ™ TM-R TM-L TMW TF
schweres Schruppen Schruppen Mittel Mittel Mittel Wiper Schlichten
Geometrien 7 - &3 AN o ,/\ 7
@ 4@ . \/\ > <) L <O
4 S N Z ¢ "
7 : rechts schneidend links schneidend
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DREHHALTER NEGATIV COBRATURN® N

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER KNIEHEBEL FUR PLATTENTYP CN...
fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stiick £

ab 74'00 € rsatzteile auf Seite 156 Ly? J

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H‘;he Brf)'te Laﬂge N]!?B E'nStEI'LW'nkEI Preis/Stk.

rechts CL-PCLNR 1616 H09 16 16 100 20 95° 74,00 €
links CL-PCLNL 1616 HO9 16 16 100 20 95° 74,00 €
rechts CL-PCLNR 2020 K09 20 20 125 25 95° 74,00 €
links CL-PCLNL 2020 K09 20 20 125 25 95° 74,00 €
rechts CL-PCLNR 2525 M09 25 25 150 32 95° 80,00 €
links CL-PCLNL 2525 M09 25 25 150 32 95° 80,00 €
rechts CL-PCLNR 1616 H12 16 16 100 20 95° 74,00 €
links CL-PCLNL 1616 H12 16 16 100 20 95° 74,00 €
rechts CL-PCLNR 2020 K12 20 20 125 25 95° 74,00 €
links CL-PCLNL 2020 K12 20 20 125 25 95° 74,00 €
rechts CL-PCLNR 2525 M12 25 25 150 32 95° 80,00 €
links CL-PCLNL 2525 M12 25 25 150 32 95° 80,00 €

DREHHALTER KNIEHEBEL FUR PLATTENTYP DN...

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
fur die AuBenbearbeitung mit negativen Platten

Inhalt: 1 Stiick f ? b
=

- 74,00 € —
Ersatzteile auf Seite 156

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H‘I’qhe Br?)nte Laﬂge N]!":B Emstel||<wmkel Preis/Stk.

rechts CL-PDINR 1616 H11 16 16 100 20 93° 74,00 €
links CL-PDINL 1616 H11 16 16 100 20 93° 74,00 €
rechts CL-PDJNR 2020 K11 20 20 125 25 93° 74,00 €
links CL-PDJNL 2020 K11 20 20 125 25 93° 74,00 €
rechts CL-PDJNR 2525 M11 25 25 150 32 93° 80,00 €
links CL-PDINL 2525 M11 25 25 150 32 93° 80,00 €
rechts CL-PDJNR 2020 K15 20 20 125 25 93° 74,00 €
links CL-PDJNL 2020 K15 20 20 125 25 93° 74,00 €
rechts CL-PDJNR 2525 M15 25 25 150 32 93° 80,00 €
links CL-PDINL 2525 M15 25 25 150 32 93° 80,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten

Inhalt: 1 Stiick é{i 1 @ b
- 714,00 € o ;

Ersatzteile auf Seite 156 h " '

DREHHALTER KNIEHEBEL FUR PLATTENTYP SN... l

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H%he Brzlte Lalr;ge N:,?B E'"StEImekel Preis/Stk.

rechts
links

rechts

links
rechts

links

154

CL-PSSNR 1616 H12
CL-PSSNL 1616 H12
CL-PSSNR 2020 K12
CL-PSSNL 2020 K12
CL-PSSNR 2525 M12
CL-PSSNL 2525 M12

16
16
20
20
25
25

16
16
20
20
25
25

100
100
125
125
150
150

1.3 45°
1.3 45°
16,3 45°
16,3 45°
233 45°
233 45°

74,00 €
74,00 €
74,00 €
74,00 €
80,00 €
80,00 €



COBRATURN® N DREHHALTER NEGATIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER KNIEHEBEL FUR PLATTENTYP WN...
fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stlick

- 74,00 €

Ersatzteile auf Seite 156

n

Platte/GroBe  Halter- Ausfiihrung Hi?]he Br(:)ite L&Ir;ge N;?B Einstelll<winkel Preis/Stk.
rechts CL-PWLNR 1616 H06 16 16 100 20 95° 74,00 €

links CL-PWLNL 1616 H06 16 16 100 20 95° 74,00 €

W’\"‘ ,_Q6 rechts CL-PWLNR 2020 K06 20 20 125 25 95° 74,00 €
W links CL-PWLNL 2020 K06 20 20 125 25 95° 74,00 €
rechts CL-PWLNR 2525 M06 25 25 150 32 95° 80,00 €

links CL-PWLNL 2525 M06 25 25 150 32 95° 80,00 €

rechts CL-PWLNR 2020 K08 20 20 125 25 95° 74,00 €

WN .08 links CL-PWLNL 2020 K08 20 20 125 25 95° 74,00 €
rechts CL-PWLNR 2525 M08 25 25 150 32 95° 80,00 €

links CL-PWLNL 2525 M08 25 25 150 32 95° 80,00 €

DREHHALTER MIT
INNERER KUHLUNG I3

. Fur die direkte KihImitteltbergabe wurde zusatzlich eine Nut eingebracht, um
eine hohere Flexibilitat beim Spannen in unterschiedlichen Grundhaltern zu
gewahrleisten

Keine zusatzlichen Diisen

Die Kihlschmiermittelaustritte sind
fix und mit keinen zusatzlichen
Dusen versehen

" Passend fur alle gangigen VDI-Halter mit Kihlmittelibergabe

Die Halter haben 3 Anschlussméglichkeiten
G1/8"

Optimierung der Standzeit

direkte Kithimitteliibergabe Hohere Prozesssicherheit

DREHHALTER KNIEHEBEL I FUR PLATTENTYP CN... PR
fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stiick

7SS

+110,00 € o

Ersatzteile auf Seite 156

Platte/ Gr6Be  Halter-Ausfiihrung Ht':]he Br?)ite Léilr;ge Kopfllé‘-inge N:?B Ansvcvli\:‘l:‘s:ge- Einstelll<winkel Preis/Stk.
rechts CL-PCLNR 1616 H12-IK 16 16 100 27,5 20 Gk 95° 110,00 €
links CL-PCLNL 1616 H12-IK 16 16 100 27,5 20 G 95° 110,00 €
rechts CL-PCLNR 2020 K12-IK 20 20 125 28 25 G 95° 110,00 €
links CL-PCLNL 2020 K12-IK 20 20 125 28 25 Gk 95° 110,00 €
rechts CL-PCLNR 2525 M12-IK 25 25 150 30 32 Gk 95° 120,00 €
links CL-PCLNL 2525 M12-IK 25 25 150 30 32 Gk 95° 120,00 €
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DREHHALTER NEGATIV COBRATURN® N

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER KNIEHEBEL I FUR PLATTENTYP DN...
fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stlick

110,00 €

Ersatzteile auf Seite 156 n
Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Hc':]he Briite Lélr;ge Kopflg-inge N]I(?B Ans:vti\:::is:ge- Einstelll<winkel Preis/Stk.
rechts CL-PDINR 2020 K15-IK 20 20 125 40 25 G% 93° 110,00 €
PR e 13 links CL-PDINL 2020 K15-IK 20 20 125 40 25 G 93° 110,00 €
rechts CL-PDINR 2525 M15-IK 25 25 150 38 2 G% 93° 120,00 €
links CL-PDINL 2525 M15-IK 25 25 150 38 32 G 93° 120,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER KNIEHEBEL I FUR PLATTENTYP WN...

fur die AuBenbearbeitung mit negativen Platten / | B TW
Inhalt: 1 Stiick f1 Qi(.i):&‘ b
;@ O 5 perre——
»110,00 € - L
Ersatzteile auf Seite 156 f " 1
Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Hbl:]he Br?)ite Lé'lr;ge Kopfllg'a'nge N]IC?B Ansvcvl;'l"l:’sesge- Einstelll<winkel Preis/Stk.
rechts CL-PWLNR 1616 HO6-IK 16 16 100 30 20 G% 95° 110,00 €
links CL-PWLNL 1616 H06-IK 16 16 100 30 20 G% 95° 110,00 €
rechts CL-PWLNR 2020 K06-IK 20 20 125 28 25 G% 95° 110,00 €
links CL-PWLNL 2020 K06-IK 20 20 125 28 25 G% 95° 110,00 €
= rechts CL-PWLNR 2525 M06-IK 25 25 150 30 32 G% 95° 120,00 €
E links CL-PWLNL 2525 M06-1K 25 25 150 30 32 G% 95° 120,00 €
|°<_" rechts CL-PWLNR 2020 K08-IK 20 20 125 38 25 G% 95° 110,00 €
o links CL-PWLNL 2020 KO8-IK 20 20 125 38 25 G% 95° 110,00 €
rechts CL-PWLNR 2525 M08-IK 25 25 150 38 32 G% 95° 120,00 €
links CL-PWLNL 2525 M08-IK 25 25 150 38 32 G% 95° 120,00 €

ERSATZTEILE KNIEHEBELSPANNUNG fUr die AuBenbearbeitung

Inhalt: 1 Stlick

Zwischenlage Rohrstift Kniehebel Schraube/Kniehebel Schraube/Kniehebel

Drehhalter wp @ h y‘% /\\

CESCIGITOIGETE  Preis/Stk. BEESEILUIMTGETE Preis/Stk. BEESEILGULTCIE Preis/Stk. BEESEILUTETE Preis/Stk. B:ESEILTNTLEIE Preis/Stk.

CL-PCLNR/L 1616 H09 CN... 0903 CL-ZL - CN85 9,80 € CL-RS - GR2 2,05 € CL-KH - GR4 12,50 € CL-SKH - GR7 4,45 € CL-IS - HA46 2,05 €
CL-PCLNR/L 2020 K09 CN... 0903 CL-ZL - CN85 9,80 € CL-RS - GR2 2,05 € CL-KH - GR4 12,50 € CL-SKH - GR7 4,45 € CL-IS - HA46 2,05 €
CL-PCLNR/L 2525 M09 CN... 0903 CL-ZL - CN85 9,80 € CL-RS - GR2 2,05€ CL-KH - GR4 12,50 € CL-SKH - GR7 4,45 € CL-IS - HA46 2,05 €

CL-PCLNR/L 1616 H12 (-IK) CN... 1204 CL-ZL-CN30 730¢€ CL-RS - GR1 2,05€ CL-KH - GRO 10,50 € CL-SKH - GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05 €

CL-PCLNR/L 2020 K12 (-IK) CN... 1204 CL-ZL - CN30 7,30 € CL-RS - GR1 2,05€ CL-KH - GRO 10,50 € CL-SKH - GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05€

CL-PCLNR/L2525M12 (-IK) ~ CN...1204  CL-ZL-CN30 730 € CL-RS - GR1 2,05€ CLKH-GRO 10,50 €  CLSKH-GR3  4,45€ CL-IS - HA47 2,05€
CL-PDINR/L 1616 H11 DN.. 1104  CL-ZL-DN83 9,80 € CL-RS - GR2 2,05€ CLKH-GR3  10,50€ CLSKH-GR4  4,45€ CL-IS - HA45 2,05€
CL-PDIJNR/L 2020 K11 DN...1104  CL-ZL-DN83 9,80 € CL-RS - GR2 2,05 € CL-KH-GR3 10,50 € CL-SKH-GR4  4,45€ CL-IS - HA45 2,05 €
CL-PDJNR/L 2525 M11 DN...1104  CL-ZL-DN83 9,80 € CL-RS - GR2 2,05€ CL-KH-GR3  10,50€ CL-SKH-GR4  4,45¢€ CL-IS - HA45 2,05 €
CL-PDJNR/L2020K15 (-K) ~ DN...1506  CL-ZL-DN31 730 € CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH-GR2  10,50€ CL-SKH-GR5  4,45€ CL-IS - HA47 2,05€

CL-PDINR/L 2525 M15 (-IK) DN... 1506 CL-ZL-DN31 7.30€ CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH - GR2 10,50 € CL-SKH - GR6 4,45 € CL-IS - HA47 2,05 €

CL-PSSNR /L1616 H12 SN... 1204 CL-ZL-SN84 9,80 € CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH - GRO 10,50 € CL-SKH - GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05 €
CL-PSSNR /L2020 K12 SN... 1204 CL-ZL - SN84 9,80 € CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH - GRO 10,50 € CL-SKH - GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05 €
CL-PSSNR /L2525 M12 SN... 1204 CL-ZL - SN84 9,80 € CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH - GRO 10,50 € CL-SKH - GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05€

CL-PWLNR/L 1616 HO6 (-IK) ~ WN...0604  CL-ZL-WN32 9,80 € CL-RS - GR2 2,05 € CL-KH - GR3 10,50 € CL-SKH - GR4 4,45 € CL-IS - HA45 2,05 €
CL-PWLNR/L 2020 K06 (-IK) ~ WN...0604  CL-ZL-WN32 9,80 € CL-RS - GR2 2,05 € CL-KH - GR3 10,50 € CL-SKH - GR4 4,45 € CL-IS - HA45 2,05€
CL-PWLNR/L 2525 M06 (-IK) ~ WN... 0604  CL-ZL-WN32 9,80 € CL-RS - GR2 2,05 € CL-KH - GR3 10,50 € CL-SKH - GR4 4,45 € CL-IS - HA45 2,05 €
CL-PWLNR/L 2020 KO8 (-IK) ~ WN...0804  CL-ZL-WN35 9,80 € CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH - GRO 10,50 € CL-SKH - GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05 €

CL-PWLNR/L 2525 M08 (-IK)  WN... 0804  CL-ZL - WN35 9,80 € CL-RS - GR1 2,05 € CL-KH - GRO 10,50 €  CL-SKH-GR3 4,45 € CL-IS - HA47 2,05 €

156



COBRATURN® N DREHHALTER NEGATIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

K

- 74,00 € | : |

DREHHALTER SPANNPRATZE FUR PLATTENTYP CN...

fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stlick

Ersatzteile auf Seite 158 n
Platte/GroBe  Halter- Ausfiihrung Hc;]he Bl‘Elte Lalr:ge N]!?B E|nstelll<wmkel Preis/Stk.
rechts CL-DCLNR 2020 K12 20 20 125 25 95° 74,00 €
links CL-DCLNL 2020 K12 20 20 125 25 95° 74,00 €
rechts CL-DCLNR 2525 M12 25 25 150 32 95° 80,00 €
links CL-DCLNL 2525 M12 25 25 150 32 95° 80,00 €
rechts CL-DCLNR 3225 P12 32 25 170 32 95° 92,00 €
links CL-DCLNL 3225 P12 32 25 170 32 95° 92,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER SPANNPRATZE FUR PLATTENTYP DN...

fir die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stiick

©)

+74,00 € b : |

Ersatzteile auf Seite 158

Platte/GroBe  Halter-Ausfiihrung H(:]he Br?;te Lalr;ge N:,TB Elnstelll(wmkel Preis/Stk.

rechts CL-DDINR 2020 K15 20 20 125 25 93° 74,00 €
links CL-DDINL 2020 K15 20 20 125 25 93° 74,00 €

PN 15 rechts CL-DDINR 2525 M15 25 25 150 32 93° 80,00 €
: links CL-DDINL 2525 M15 25 25 150 EP) 93° 80,00 €
rechts CL-DDINR 3225 P15 32 25 170 32 93° 92,00 €

links CL-DDINL 3225 P15 32 25 170 EP) 93° 92,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

}

DREHHALTER SPANNPRATZE FUR PLATTENTYP VN...

fur die AuBenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stiick

ab 74,00 €

Ersatzteile auf Seite 158 "
Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Hcl)qhe Br?;te Laﬂge N]!?B E|nstelll<wmkel Preis/Stk.
rechts CL-DVINR 2020 K16 20 20 125 27 93° 74,00 €
VN ... 16 links CL-DVINL 2020 K16 20 20 125 27 93° 74,00 €
i rechts CL-DVINR 2525 M16 25 25 150 32 93° 80,00 €
links CL-DVJNL 2525 M16 25 25 150 32 93° 80,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER SPANNPRATZE FUR PLATTENTYP WN...

fur die AuBenbearbeitung mit negativen Platten

Inhalt: 1 Stiick
Ersatzteile auf Seite 158 r 1

ab 74,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H%he Br?;te Lalr:ge Nﬁﬁ E|nste|||<wmkel Preis/Stk.

rechts CL-DWLNR 2020 K08 20 20 125 25 95° 74,00 €
WN ?'8 links CL-DWLNL 2020 K08 20 20 125 25 95° 74,00 €
U rechts CL-DWLNR 2525 M08 25 25 150 32 95° 80,00 €

links CL-DWLNL 2525 M08 25 25 150 32 95° 80,00 €
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STARTSEITE

DREHHALTER NEGATIV

COBRAITURN® N

ERSATZTEILE SPANNPRATZENSPANNUNG fir die AuBenbearbeitung

Inhalt: 1 Stlick

Drehhalter

CL-DCLNR/L 2020 K12
CL-DCLNR/L 2525 M12
CL-DCLNR/L 3225 P12
CL-DDJNR/L 2020 K15
CL-DDJNR/L 2525 M15
CL-DDJNR/L 3225 P15
CL-DVINR/L 2020 K16
CL-DVINR/L 2525 M16
CL-DWLNR/L 2020 K08

CL-DWLNR/L 2525 M08

Drehhalter

CL-DCLNR/L 2020 K12
CL-DCLNR/L 2525 M12
CL-DCLNR/L 3225 P12
CL-DDJNR/L 2020 K15
CL-DDJNR/L 2525 M15
CL-DDJNR/L 3225 P15
CL-DVINR/L 2020 K16
CL-DVINR/L 2525 M16
CL-DWLNR/L 2020 K08

CL-DWLNR/L 2525 M08

Zwischenlage

Schraube/ Zwischenlage

Schliissel/Schraube Zwischenlage

Spannpratze

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CN... 1204 CL-ZL - CN30 730 € CL-SZL- GR16 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
CN... 1204 CL-ZL-CN30 730 € CL-SZL-GR16 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
CN... 1204 CL-ZL - CN30 7,30 € CL-SZL - GR16 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
DN... 1506 CL-ZL-DN31 730 € CL-SZL- GR16 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
DN... 1506 CL-ZL - DN31 7,30 € CL-SZL- GR16 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
DN... 1506 CL-ZL- DN31 7.30€ CL-SZL- GR16 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
VN... 1604 CL-ZL - VN42 9,80 € CL-SZL - GR41 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP - GR43 21,00 €
VN... 1604 CL-ZL - VN42 9,80 € CL-SZL - GR41 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-SP- GR43 21,00 €
WN... 0804 CL-ZL - WN35 9,80 € CL-SZL - GR17 2,05 € CL-TS-T20 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €
WN... 0804 CL-ZL - WN35 9,80 € CL-SZL - GR17 2,05 € CL-TS-T20 9,80 € CL-SP - GR25 18,50 €

Zwischenlage Schlissel/Spannpratze Feder/ Spannpratze Unterlegscheibe/ Spannpratze
" ~N\ -

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CN... 1204 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05 € CL-FSP - GR38 2,05€ CL-ULS - GR39 2,05€
CN... 1204 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05€ CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05 €
CN... 1204 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05€ CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05€
DN... 1506 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05€ CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05 €
DN... 1506 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05 € CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05 €
DN... 1506 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05€ CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05 €
VN... 1604 CL-SSP - GR40 2,05 € CL-IS - HA47 2,05€ CL-FSP - GR44 2,05 € CL-ULS - GR50 2,05 €
VN... 1604 CL-SSP - GR40 2,05 € CL-IS - HA47 2,05€ CL-FSP - GR44 2,05 € CL-ULS - GR50 2,05 €
WN... 0804 CL-SSP - GR0O9 2,05 € CL-IS - HA48 2,05€ CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05 €
WN... 0804 CL-SSP - GR0O9 2,05€ CL-IS - HA48 2,05 € CL-FSP - GR38 2,05 € CL-ULS - GR39 2,05 €

BOHRSTANGEN I FUR PLATTENTYP CN...

fir die Innenbearbeitung mit negativen Platten
Inhalt: 1 Stiick

175,00 €

Platte/ Gr6Be  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

CN .. 09

158

rechts

links

rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts

links

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Ersatzteile auf Seite 159

D ®

min
CL-A20R PCLNR 09 20 25
CL-A20R PCLNL 09 20 25
CL-A20R PCLNR 12 20 25
CL-A20R PCLNL 12 20 25
CL-A25S PCLNR 12 25 EP)
CL-A25S PCLNL 12 25 EP)
CL-A32T PCLNR 12 EP) 40
CL-A32T PCLNL 12 32 40
CL-A4OT PCLNR 12 40 50
CL-A4OT PCLNL 12 40 50

Lange MaB

11 1
200 13
200 13
200 13
200 13
250 17
250 17
300 22
300 22
300 27
300 27

n

Einstellwinkel

Preis/Stk.

175,00 €

175,00 €

175,00 €
175,00 €
185,00 €
185,00 €
195,00 €
195,00 €
215,00 €
215,00 €



COBRAITURN® N

BOHRSTANGEN Il FUR PLATTENTYP DN...

fir die Innenbearbeitung mit negativen Platten

Inhalt: 1 Stlick

175,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

DN rechts

.1

links

rechts
links
rechts

links

rechts

links

CL-A20R PDUNR 11

CL-A20R PDUNL 11

CL-A25S PDUNR 15
CL-A255 PDUNL 15
CL-A32T PDUNR 15
CL-A32T PDUNL 15
CL-A40T PDUNR 15
CL-A40T PDUNL 15

-

BOHRSTANGEN I FUR PLATTENTYP WN...

far die Innenbearbeitung mit negativen Platten

Inhalt: 1 Stiick

165,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts
WN ... 06
links

rechts

links
rechts
links
7 rechts

links

rechts

links

CL-A16R PWLNR 06
CL-A16R PWLNL 06
CL-A20R PWLNR 06
CL-A20R PWLNL 06
CL-A25S PWLNR 08
CL-A25S PWLNL 08
CL-A32T PWLNR 08
CL-A32T PWLNL 08
CL-A40T PWLNR 08
CL-A40T PWLNL 08

25

25

32
32
40
40
50
50

Ersatzteile auf Seite 159

Linge
11

200

200

250
250
300
300
300
300

25
32
32
40
40
50
50

ERSATZTEILE BOHRSTANGEN fir die Innenbearbeitung

Inhalt: 1 Stiick

Drehhalter

CL-A20R PCLNR/L 09

CL-A20R PCLNR/L 12

CL-A25S PCLNR/L 12

CL-A32T PCLNR/L 12

CL-A40T PCLNR/L 12

CL-A20R PDUNR/L 11

CL-A25S PDUNR/L 15

CL-A32T PDUNR/L 15

CL-A40T PDUNR/L 15

CL-AT6R PWLNR/L 06

CL-A20R PWLNR/L 06

CL-A25S PWLNR/L 08

CL-A32T PWLNR/L 08

CL-A40T PWLNR/L 08

CN...

CN...

CN..

CN...

CN...

DN...

DN...

DN...

DN...

WN...

WN...

WN...

WN...

WN...

Wp

0903

1204

. 1204

1204

1204

1104

1506

1506

1506

0604

0604

0804

0804

0804

Zwischenlage

=

Bestellnummer WA (Al Bestellnummer [l M (8l Bestellnummer [l A (&l Bestellnummer [l /(YA (8l Bestellnummer [l (A3 (8

CL-ZL-CN30

CL-ZL - CN30

CL-ZL-DN31

CL-ZL-DN31

CL-ZL - WN35

CL-ZL - WN35

7.30¢€

7.30€

7.30€

7.30€

9,80 €

9,80 €

Rohrstift

CL-RS - GR1

CL-RS - GR1

CL-RS - GR1

CL-RS - GR1

CL-RS - GR1

CL-RS - GR1

2,05€

2,05€

2,05€

2,05€

2,05 €

2,05 €

Ersatzteile auf Seite 159
Lange
11
200
200
200
200
250
250

Kniehebel

»

,.

BOHRSTANGEN NEGATIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

|«

MaB Einstellwinkel Preis/Stk.

1 K

13 93° 175,00 €
13 93° 175,00 €
17 93° 185,00 €
17 93° 185,00 €
22 93° 195,00 €
22 93° 195,00 €
27 93° 215,00 €
27 93° 215,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

IV]I:B Einstelll<winkel Preis/Stk.
11 95° 165,00 €
1" 95° 165,00 €
13 95° 175,00 €
13 95° 175,00 €
17 95° 185,00 €
17 95° 185,00 €
22 95° 195,00 €
22 95° 195,00 €
27 95° 215,00 €
27 95° 215,00 €

Schraube/Kniehebel

*sy

CL-KH - GR4 12,50 €
CL-KH - GR1 10,50 €
CL-KH - GR1 10,50 €
CL-KH - GRO 10,50 €
CL-KH - GRO 10,50 €
CL-KH - GR4 12,50 €
CL-KH - GR1 10,50 €
CL-KH - GR2 10,50 €
CL-KH - GR2 10,50 €
CL-KH - GR4 12,50 €
CL-KH - GR4 12,50 €
CL-KH - GR1 10,50 €
CL-KH - GRO 10,50 €
CL-KH - GRO 10,50 €

CL-SKH - GR8 4,45 €
CL-SKH - GR4 4,45 €
CL-SKH - GR4 4,45 €
CL-SKH - GR3 4,45 €
CL-SKH - GR3 4,45 €
CL-SKH - GR8 4,45 €
CL-SKH - GR4 4,45 €
CL-SKH - GR5 4,45 €
CL-SKH - GR5 4,45 €
CL-SKH - GR8 4,45 €
CL-SKH - GR8 4,45 €
CL-SKH - GR4 4,45 €
CL-SKH - GR3 4,45 €
CL-SKH - GR3 4,45 €

Schraube/Kniehebel

~N

CL-IS - HA45 2,05 €
CL-IS - HA46 2,05 €
CL-IS - HA46 2,05€
CL-IS - HA47 2,05€
CL-IS - HA47 2,05€
CL-IS - HA45 2,05 €
CL-IS - HA46 2,05 €
CL-IS - HA47 2,05€
CL-IS - HA47 2,05 €
CL-IS - HA45 2,05 €
CL-IS - HA45 2,05 €
CL-IS - HA46 2,05 €
CL-IS - HA47 2,05 €
CL-IS - HA47 2,05 €

E‘M

159



HIGH PERFORMANCE TURNING

CoBRATURNP

COBRATURN® P
DREHEN MIT POSITIVEN WENDESCHNEIDPLATTEN

VORTEILE

Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt

Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat

Beschichtung der neusten Generation

Hartmetallsorten fur die Bearbeitung von Stahl, Rostfrei, Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe
Jetzt auch als PVD-beschichtete Aluminium-Geometrie verfligbar

Erhaltlich in den Plattentypen CCGT/ CCMT/ CCGX/ DCMT/ DCGT/DCGX/ SCMT/ TCGX/
TCMT/ VBMT/ VCMT/ VCGT/ VCGX

AN N N NN

KLEMMHALTER UND BOHRSTANGEN

Mit Prazision gefertigte Klemmhalter, mit
und ohne InnenkUhlung sowie direkter
KUhlmittelibergabe am Schaft. Alle
Bohrstangen sind mit InnenkUhlung
und Skalierung fUr die Auskraglange
ausgestattet.




COBRAITURN® P

¢} COBRAMODUS - Plattenfinder

Typ

cCcGT

CCGX

ccMT

DCGT

DCGX

DCMT

GroBe

06

09

12

06

09

12

06

09

12

07

07

07

Sorte

N15PVD

N15PVD

-

o
E& E
(=

-

P10C

P15 G2

o

(Y] EEE N E =
a N N a N
< (=] vl v (5]

P25 G2

N15PVD

P10C

P15 G2

Seite

169

174

169
177
176
177
176
177
176

166

162

166

162

170

172

166

166, 167

162

166, 167

162

170

172

175

167

162
167

162

172
175
170
174

170

177
176
177
176

167

163
167

Typ

DCMT

SCMT

TCGX

TCMT

GroBe

07

1

09

12

09

1

16

09

11

16

Sorte

P10C

P15 G2

P25 G2

P15 G2

K15

P15 G2

P35 G2

K15

N15PVD

N15PVD

N15PVD

P10C

P10C

P15 G2

P25 G2

E E A
=
(V]

Seite

163

171

172

167

163

167

163

171
172

172,173

175

164

175

164

175
176
178
176
178
176
168
164
168
164
164
173

168

164
168

164

171

173

175

168

165
168

165

171

173

PLATTENFINDER POSITIV

Typ

TCMT

VBMT

VCGT

VCGX

VCMT

GroBe

16

1

16

1

16

1

16

1

16

Sorte

P10C

P25 G2

E o
-
v

P10C
P15

P25 G2

P25 G2

N15PVD

N15PVD
P10C
P15

P10C
P15

P35 G2

Seite

175

168

165
168

165

171

173

168

165

168

165

171

173

170

174
178
177
178
177

166
169

166

173
164
169
166
169

166

161



WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN®P

=" FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG CCMT EA

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

[ ]
pro Stlick ab 6,1 0 €

B — Zustellung Vorschub

i ag [mm fry [mm

GroBe Bearbeitung R?#;: s p [mm] nmm Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 0.2 CL-CCMT060202 TF P15 G2 02 03 12 005 008 010 6,10 €
06 0.2 CL-CCMT060202 TF P25 G2 02 03 12 005 008 010 6,10 €
06 02 CL-CCMT060202 TF P35G2 02 03 12 005 008 0,10 6,10 €
06 04 CL-CCMT060204 TF P15G2 02 05 12 008 010 0,15 6,10 €
06 bearFsie?t-ung 04 CL-CCMT060204 TF P25 G2 02 05 12 008 010 015 6,10 €
06 04 CL-CCMT060204 TF P35G2 02 05 12 008 010 0,15 6,10 €
06 08 CL-CCMT060208 TF P15 G2 04 08 12 010 015 020 6,10 €
06 08 CL-CCMT060208 TF P25 G2 04 08 12 010 015 020 6,10 €
06 08 CL-CCMT060208 TF P35 G2 04 08 12 010 015 020 6,10 €
06 0,2 CL-CCMT060202 ™ P15G2 02 04 15 006 008 0,12 6,10 €
06 02 CL-CCMT060202 ™ P35 G2 02 04 15 006 008 012 6,10 €
06 04 CL-CCMT060204 ™ P15 G2 02 06 15 010 012 0,17 6,10€
06 mittlere 04 CL-CCMT060204 ™ P25 G2 02 06 15 010 012 017 6,10 €
06 Bearbeitung 0,4 CL-CCMT060204 ™ P35 G2 02 06 15 010 012 0,17 6,10 €
06 08 CL-CCMT060208 ™ P15 G2 08 10 15 010 015 018 6,10 €
06 08 CL-CCMT060208 ™ P25 G2 08 10 15 010 015 0,18 6,10€
w 06 08 CL-CCMT060208 ™ P35G2 08 10 15 010 015 018 6,10 €
u 09 02 CL-CCMT09T302 TF P15G2 02 03 12 005 008 010 7,30 €
E 09 02 CL-CCMT09T302 TF P25 G2 02 03 12 005 008 0,10 7.30€
7 09 02 CL-CCMT09T302 F P35 G2 02 03 12 005 008 0,10 7,30€
09 04 CL-CCMT09T304 F P15 G2 03 05 15 008 012 015 7,30 €
09 beafg‘e?t‘ung 04 CL-CCMT09T304 TF P25 G2 03 05 15 008 012 0,15 7,30 €
09 04 CL-CCMT09T304 TF P35 G2 03 05 15 008 012 0,15 7.30€
09 08 CL-CCMT09T308 F P15 G2 04 08 15 010 015 025 7,30€
09 08 CL-CCMT09T308 F P25 G2 04 08 15 010 015 025 7,30 €
09 08 CL-CCMTO09T308 TF P35G2 04 08 15 010 015 025 7,30 €
09 02 CL-CCMT09T302 ™ P15 G2 02 06 24 008 010 0,5 7.30€
09 02 CL-CCMT09T302 ™ P35 G2 02 06 24 008 010 0,15 7.30€
09 04 CL-CCMT09T304 ™ P15 G2 03 12 30 008 015 023 7,30 €
09 mittlere 04 CL-CCMT09T304 ™ P25 G2 03 12 30 008 015 023 7,30€
09 Bearbeitung 0,4 CL-CCMT09T304 ™ P35 G2 03 12 30 008 015 023 7,30 €
09 08 CL-CCMT09T308 ™ P15G2 05 12 30 010 015 030 7.30€
09 08 CL-CCMT09T308 ™ P25 G2 05 12 30 010 015 030 7,30 €
09 08 CL-CCMT09T308 ™ P35G2 05 12 30 010 015 030 7,30 €
12 04 CL-CCMT120404 TF P15 G2 03 05 25 010 015 0,20 9,40 €
12 0,4 CL-CCMT120404 TF P25 G2 0,3 0,5 2,5 0,10 0,15 0,20 9,40 €
12 Fein- 04 CL-CCMT120404 TF P35 G2 03 05 25 010 015 020 9,40 €
12 bearbeitung 08 CL-CCMT120408 TF P15 G2 05 12 30 012 025 030 9,40 €
12 08 CL-CCMT120408 TF P25 G2 05 12 30 012 025 030 9,40 €
12 08 CL-CCMT120408 TF P35G2 05 12 30 012 025 030 9,40 €
12 04 CL-CCMT120404 ™ P15 G2 03 15 36 009 018 027 9,40 €
12 04 CL-CCMT120404 ™ P25 G2 03 15 36 009 018 027 9,40 €
12 04 CL-CCMT120404 ™ P35 G2 03 15 36 009 018 027 9,40 €
12 mittlere 08 CL-CCMT120408 ™ P15 G2 06 20 36 012 025 035 9,40 €
12 Bearbeitung 08 CL-CCMT120408 ™ P25 G2 06 20 36 012 025 035 9,40 €
12 08 CL-CCMT120408 ™ P35G2 06 20 36 012 025 035 9,40 €
12 1,2 CL-CCMT120412 ™ P15 G2 10 25 36 015 028 035 9,40 €
12 1,2 CL-CCMT120412 ™ P35G2 0 25 36 015 028 035 9,40 €

Schnittwerte siehe Seite 163

162



COBRAITURN® P

=" FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG DCMT EA

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

GroBe Bearbeitung e
07 0,2
07 0,2
07 0,2
07 0,4
o7 beafstleri]t-ung 07
07 04
07 08
07 0,8
07 0,8
07 0,2
07 0,2
07 mittlere 04
07 Bearbeitung 0,4
07 0,8
07 08
1 0,2
11 0,2
11 0,2
11 04
11 o 04

bearbeitung !
11 04
1 0,8
1 038
A 0,8
11 0,2
1 0,2
11 04
" mittlere 0.4
11 Bearbeitung 0,4
1M 0,8
1 0,38
1 0,8

Schnittwerte - COBRAMODUS

1SO Material

$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5

42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343,
1.2379

Werkzeugstéhle vergiitet

Bezeichnung
CL-DCMT070202
CL-DCMT070202
CL-DCMT070202
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT070208
CL-DCMT070208
CL-DCMT070208
CL-DCMT070202
CL-DCMT070202
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT070208
CL-DCMT070208
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308

Zugfestigkeit
[N/mm?]

<750

<1200

<1700 50 HRC

TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
™
™
™
™
™
™
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
™
™
™
™
™
™
™
™

Geom.

P15 G2

240 -300 - 380

160 - 200 - 280

70-90- 160

Sorte
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2
P15G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2

. Bestellnummer
Radius i -

Zustellung
ap [mm]

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

pro Stlick ab 6,80 €

o ot

0,2
0,2
0,2
03
03
03
0,5
0,5
0,5
03
03
0,3
03
0,38
08
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
04
04
04
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5

0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,6
0,6
1,0
1,0
1,2
1,2
0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,6
0,6
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2

1.2
12
1.2
15
1.5
15
15
15
1.5
2,5
2,5
2,5
25
2,5
2,5
1.3
1.5
15
15
1.5
1.5
15
15
1.5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

0,05
0,05
0,05
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,06
0,06
0,08
0,08
0,12
0,12
0,05
0,05
0,05
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

P25 G2

190-270-330

140-180 - 240

60-80- 140

Vorschub
fn (mm] Preis/Stk.
emor. [HEE
0,08 0,12 6,80 €
0,08 0,12 6,80 €
0,08 0,12 6,80 €
0,12 0,15 6,80 €
0,12 0,15 6,80 €
0,12 0,15 6,80 €
0,15 0,20 6,80 €
0,15 0,20 6,80 €
0,15 0,20 6,80 €
0,10 0,15 6,80 €
0,10 0,15 6,80 €
012 0,17 6,80 €
0,12 017 6,80 €
0,25 030 6,80 €
0,25 030 6,80 €
0,08 0,10 8,10 €
0,08 0,10 8,10 €
0,08 0,10 8,10 €
0,12 0,20 8,10 €
0,12 0,20 8,10 €
0,12 0,20 8,10 €
0,15 0,25 8,10 €
0,15 025 8,10 €
0,15 025 8,10 €
0,10 0,15 8,10 €
0,10 0,15 8,10 €
0,15 023 8,10 €
015 023 8,10 €
0,15 0,23 8,10 €
020 0,30 8,10 €
0,20 0,30 8,10 €
0,20 030 8,10 €
P35 G2
120-190-270
100 - 140 - 200
40-60-120
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STARTSEITE

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

=" FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG SCMT EA

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

[ ]
pro Stlick ab 6,80 €

Bestellnummer Zustellung Vorschub
il ay [mm fy [mm
GroBe Bearbeitung R?rlmirl#s p [mm] o Imm] N

Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

Schnittwerte
siehe Seite 165

09 04 CL-SCMT09T304 TF P15 G2 03 05 20 008 012 020 6,80 €
09 04 CL-SCMT09T304 TF P25 G2 03 05 20 008 012 020 6,80 €
09 Fein- 04 CL-SCMT09T304 TF P35 G2 03 05 20 008 012 020 6,80 €
09 bearbeitung 08 CL-SCMT09T308 TF P15 G2 04 0,8 20 010 0,15 025 6,80 €
09 08 CL-SCMTO09T308 TF P25 G2 04 08 20 010 015 025 6,80 €
09 08 CL-SCMTO09T308 TF P35G2 04 08 20 010 015 025 6,80 €
09 04 CL-SCMTO09T304 ™ P15 G2 03 12 30 008 015 023 6,80 €
09 04 CL-SCMT09T304 ™ P35G2 03 12 30 008 015 023 6,80 €
09 Beg‘ri;te'iet’jng 08 CL-SCMTO9T308 ™ P15 G2 05 12 30 010 020 030 6,80 €
09 08 CL-SCMTO09T308 ™ P25 G2 05 12 30 010 020 030 6,80 €
09 08 CL-SCMTO09T308 ™ P35 G2 05 12 30 010 020 030 6,80 €
12 04 CL-SCMT120404 TF P15 G2 03 05 25 010 015 020 8,90 €
12 04 CL-SCMT120404 F P25 G2 03 05 25 010 015 020 8,90 €
12 Fein- 04 CL-SCMT120404 TF P35G2 03 05 25 010 015 020 8,90 €
12 bearbeitung 08 CL-SCMT120408 TF P15 G2 05 1,0 25 012 020 030 8,90 €
12 08 CL-SCMT120408 TF P25 G2 05 1,0 25 012 020 030 8,90 €
12 08 CL-SCMT120408 F P35G2 05 10 25 012 020 030 8,90 €
12 04 CL-SCMT120404 ™ P15G2 03 15 36 012 020 028 8,90 €
12 04 CL-SCMT120404 ™ P25G2 03 15 36 012 020 028 8,90 €
12 Be’;‘:;:ietrjng 08 CL-SCMT120408 ™ P15 G2 06 20 36 015 025 035 8,90 €
12 08 CL-SCMT120408 ™ P25 G2 06 20 36 015 025 035 8,90 €
12 08 CL-SCMT120408 ™ P35G2 06 20 36 015 025 035 8,90 €

Schnittwerte siehe Seite 165

=" FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG TCMT E&

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

[ ]
pro Stlick ab 6,1 0 €

Bestellnummer Zustellung Vorschub
i ay [mm fy [mm
GroBe Bearbeitung R?r'#:s p (mm] - [mm] oreie/ St

Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

09 04 CLTCMT090204 TF P15 G2 03 05 15 008 012 0,15 6,10€
09 beafsie?t'ung 04 CLTCMT090204 TF P25 G2 03 05 15 008 012 0,15 6,10€
09 04 CLTCMT090204 TF P35 G2 03 05 15 008 012 015 6,10€
09 mittlere 04 CLTCMT090204 ™ P15 G2 03 10 15 010 015 020 6,10€
09 Bearbeitung 04 CLTCMT090204 ™ P25 G2 03 10 15 010 015 020 6,10€
1 02 CLTCMT110202 TF P15 G2 02 03 15 005 008 0,112 6,80 €
1 02 CLTCMT110202 TF P25 G2 02 03 15 005 008 0,12 6,80 €
11 02 CLTCMT110202 TF P35 G2 02 03 15 005 008 0,12 6,80 €
1 04 CLTCMT110204 TF P15G2 03 05 15 008 012 020 6,80 €
11 beafsie?t'ung 04 CLTCMT110204 TF P25 G2 03 05 15 008 012 020 6,80 €
11 04 CLTCMT110204 TF P35 G2 03 05 15 008 012 020 6,80 €
11 08 CLTCMT110208 TF P15 G2 04 08 15 010 015 025 6,80 €
11 08 CLTCMT110208 TF P25 G2 04 08 15 010 015 025 6,80 €
11 08 CLTCMT110208 TF P35 G2 04 08 15 010 015 025 6,80 €
11 02 CLTCMT110202 ™ P15G2 03 06 25 008 010 0,15 6,80 €
11 02 CLTCMT110202 ™ P35 G2 03 06 25 008 010 0,15 6,80 €
11 mittlere 04 CLTCMT110204 ™ P15G2 03 12 25 008 015 023 6,80 €
11 Bearbeitung 04 CLTCMT110204 ™ P35 G2 03 12 25 008 015 023 6,80 €
11 08 CLTCMT110208 ™ P15G2 05 15 25 015 020 030 6.80 €
11 08 CLTCMT110208 ™ P35 G2 05 15 25 015 020 030 6,80 €

Schnittwerte siehe Seite 165

164



COBRAITURN® P

GroBe

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

q Bestellnummer
Radius
mm

04
04
04
08
08
08
04
04
08
08
12
12

Bezeichnung
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T308
CL-TCMT16T308
CL-TCMT16T308
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T308
CL-TCMT16T308
CL-TCMT16T312
CL-TCMT16T312

Geom.
TF
TF
TF
TF
TF
TF

™
™
™
™
™
™

=" FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG VBMT EA

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

Schnittwerte - COBRAMODUS

IO

$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Material

04
04
04
04
04
04
08
08
08
04
04
04
08
08
08
12
12

42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343,

1.2379

Werkzeugstéhle vergiitet

Bezeichnung
CL-VBMT110304
CL-VBMT110304
CL-VBMT110304
CL-VBMT160404
CL-VBMT160404
CL-VBMT160404
CL-VBMT160408
CL-VBMT160408
CL-VBMT160408
CL-VBMT160404
CL-VBMT160404
CL-VBMT160404
CL-VBMT160408
CL-VBMT160408
CL-VBMT160408
CL-VBMT160412
CL-VBMT160412

Zugfestigkeit

[N/mm?]

<750

<1200

<1700 50 HRC

Geom.
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF

™
™
™
™
™
™
™
™

P15 G2

240 -300 - 380

160 -200 - 280

70-90- 160

Sorte
P15 G2
P25 G2
P35G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2

Sorte
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P25 G2
P35 G2
P15 G2
P35 G2

Zustellung
ap [mm]

v ot [

03
03
03
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
1,0
1,0

q Bestellnummer
Radius

mm

_—

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
04
0,4
0,4
0,2
0,2
0,2
0,5
0,5
0,5
0,8
08

05
05
0.5
038
0,8
0,8
1.5
1.5
15
1.5
1.5
1.5

Zustellung
ap [mm]

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,7
0,7
0,7
1,2
1,2
1,2
1,5
1,5

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

& B B B B&

1.5
15
1.5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7

0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25
0,25

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

Vorschub

fn [mm] Preis/Stk.

emor. [
015 023 8,10 €
015 023 8,10 €
015 023 8,10 €
015 030 8,10 €
0,15 030 8,10 €
015 030 8,10 €
025 0,30 8,10 €
025 030 8,10 €
025 035 8,10 €
025 035 8,10€
030 040 8,10 €
030 040 8,10 €

pro Stlick ab 1 0,50 €

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,12
0,12
0,15
0,15

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

P25 G2

190-270-330

140-180 - 240

60-80- 140

Vorschub
fn [mm] Preis/Stk.
emor. [
0,11 0,20 10,50 €
0,11 0,20 10,50 €
0,11 0,20 10,50 €
0,11 0,20 11,00 €
0,11 0,20 11,00 €
0,11 0,20 11,00 €
0,15 0,25 11,00 €
0,15 0,25 11,00 €
0,15 0,25 11,00 €
0,15 0,20 11,00 €
0,15 0,20 11,00 €
0,15 0,20 11,00 €
0,18 0,27 11,00 €
0,18 0,27 11,00 €
0,18 0,27 11,00 €
0,25 0,30 11,00 €
0,25 0,30 11,00 €
P35 G2
120-190-270
100-140 - 200
40-60- 120
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WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

=" FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG VCMT E&

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Stlck ab 1 0,50 €

Resel e Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:]i:: s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

11 04 CLVCMT110304 TF P15G2 02 05 15 008 011 020 10,50 €
11 bearFsie?;ung 04 CLVCMT110304 TF P25 G2 02 05 15 008 011 020 10,50 €
1 04 CLVCMT110304 TF P35G2 02 05 15 008 011 020 10,50 €
1 04 CLVCMT110304 ™ P15 G2 03 08 25 010 015 023 10,50 €
1 Be’;‘ri;‘e'ifng 04 CLVCMT110304 ™ P35G2 05 08 25 010 015 023 10,50 €
1 08 CL-VCMT110308 ™ P35 G2 05 08 25 010 020 030 10,50 €
16 04 CL-VCMT160404 TF P15 G2 02 05 25 008 012 020 11,00 €
16 04 CLVCMT160404 F P25 G2 02 05 25 008 012 020 11,00 €
16 Fein- 04 CLVCMT160404 F P35G2 02 05 25 008 012 020 11,00 €
16 bearbeitung 08 CL-VCMT160408 TF P15 G2 04 08 25 010 015 025 11,00 €
16 08 CL-VCMT160408 TF P25 G2 04 08 25 010 015 025 11,00 €
16 08 CLVCMT160408 TF P35 G2 04 08 25 010 015 025 11,00 €
16 04 CLVCMT160404 ™ P15G2 05 1,0 27 010 015 020 11,00 €
16 mittlere 04 CLVCMT160404 ™ P35G2 05 10 27 010 015 020 11,00 €
16 Bearbeitung 08 CLVCMT160408 ™ P15 G2 08 15 27 012 018 027 11,00 €
16 08 CLVCMT160408 ™ P35 G2 08 1,5 27 012 018 027 11,00 €

Schnittwerte siehe Seite 165

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG CCMT
Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

=]
pro Stuick ab 5,60 €

Bl Zustellung Vfors:hub
i ag [mm mm
GroBe Bearbeitung Rar:rlr:l s p [mm] nmml Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 02 CL-CCMT060202 TF P10C 02 03 10 005 008 010 5,60 €
06 02 CL-CCMT060202 TF P15 02 03 12 005 008 010 5,60 €
06 02 CL-CCMT060202 TF P25 02 03 12 005 008 010 5,60 €
06 beafsie?t'ung 04 CL-CCMT060204 TF POS 02 05 12 008 010 015 5,60 €
06 04 CL-CCMT060204 TF P10C 02 05 12 008 010 015 5,60 €
06 04 CL-CCMT060204 TF P15 02 05 12 008 010 015 5,60 €
06 04 CL-CCMT060204 TF P25 02 05 12 008 010 015 5,60 €
06 02 CL-CCMT060202 ™ P15 02 04 15 006 008 012 5,60 €
06 02 CL-CCMT060202 ™ P25 02 04 15 006 008 012 5,60 €
06 Be’;‘ri;te'ifng 04 CL-CCMT060204 ™ P15 02 06 15 010 012 017 5,60 €
06 04 CL-CCMT060204 ™ P25 02 06 15 010 012 017 5,60 €
06 08 CL-CCMT060208 ™ P25 08 10 15 010 012 017 5,60 €
09 02 CL-CCMT09T302 TF P10C 02 03 12 005 008 010 6,80 €
09 02 CL-CCMT09T302 TF P15 02 03 12 005 008 0,10 6,80 €
09 02 CL-CCMT09T302 TF P25 02 03 12 005 008 010 6,80 €
09 04 CL-CCMTO09T304 TF PO5 03 05 15 008 012 015 6,80 €
09 - 04 CL-CCMT09T304 TF P10C 03 05 15 008 012 015 6,80 €
09 bearbeitung 04 CL-CCMT09T304 TF P15 03 05 15 008 012 015 6,80 €
09 04 CL-CCMT09T304 TF P25 03 05 15 008 012 015 6,80 €
09 08 CL-CCMT09T308 TF P10C 04 08 15 010 015 025 6,80 €
09 08 CL-CCMT09T308 TF P15 04 08 15 010 015 025 6,80 €
09 08 CL-CCMTO09T308 TF P25 04 08 15 010 015 025 6,80 €

Schnittwerte siehe Seite 168

166



COBRAITURN® P

n Bestellnummer
Radius

mm

GroBe

09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
09
12
12
12
12
12
12
12

Bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

02
02
02
04
04
04
038
038
038
04
038
04
04
04
038
038
038
1,2

Bezeichnung
CL-CCMTO09T302
CL-CCMTO09T302
CL-CCMTO09T302
CL-CCMT09T304
CL-CCMTO09T304
CL-CCMTO09T304
CL-CCMTO09T308
CL-CCMT09T308
CL-CCMTO09T308
CL-CCMTO09T304
CL-CCMTO09T308
CL-CCMT120404
CL-CCMT120404
CL-CCMT120404
CL-CCMT120408
CL-CCMT120408
CL-CCMT120408
CL-CCMT120412

Geom.
™
™
™
™
™
™
™
™
™
TR
TR
™
™
™
™
™
TR
TR

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG DCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Schruppen

0,2
0,2
0,2
0,4
0,4
0,4
0,2
0,2
0,4
0,4
04
0,2
0,2
0,2
04
04
0,4
04
0,8
0,8
0,8
0,8
0,2
0,2
0,2
0,4
0,4
0,4
0,8
038
0,38

Schnittwerte
siehe Seite 168

Bezeichnung
CL-DCMT070202
CL-DCMT070202
CL-DCMT070202
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT070202
CL-DCMT070202
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308

Geom.
TF
TF
TF
TF
TF
TF

™
™
™
™
™
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
™
™
™
™
™
™
™
™
TR

Sorte
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25
P25
P25
P10C
P15
P25
P15
P25
P25
P25

Sorte
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25
P15
P25
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25
PO5
P10C
P15
P25
PO5
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25
P10C
P15
P25
P15
P25
P25

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

Zustellung
ap [mm]

v ot [

0,2
0,2
0,2
03
0,3
03
0,5
0,5
0,5
0,8
1,0
03
0,3
03
0,6
0,6
1.2
15

n Bestellnummer
Radius

mm

0,6
0,6
0,6
1.0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,5
2,0
1.5
15
15
2,0
2,0
2,5
2,5

Zustellung
ap [mm]

2,0
24
24
2,0
3,0
3,0
2,0
3,0
3,0
4,0
4,0
25
36
36
36
36
45
45

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12
0,09
0,09
0,09
0,12
0,12
0,12
0,18

o ot [

02
02
02
02
02
02
03
03
03
03
03
02
02
02
02
02
02
02
04
04
04
04
03
03
03
03
03
03
03
03
1,0

0,3
0,3
0,3
0,5
0,3
0,3
0,6
0,6
1,0
1,0
1,0
0,3
0,3
0,3
04
0,5
0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8
0,6
0,6
0,6
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
2,0

1.0
1.0
1.2
1.5
1.5
15
15
1.2
1.5
23
23
1.5
1.5
15
15
1.5
1.5
15
15
1
1.5
15
15
15
1.5
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
35

0,05
0,05
0,05
0,08
0,08
0,08
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,08
0,06
0,06
0,06
0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10
0,12

Vorschub
fr [mm]

0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,18
0,18
0,18
0,24
0,24
0,25
0,30

0,15
0,15
0,15
0,20
0,23
0,23
0,30
0,30
0,30
0,25
0,35
0,27
0,27
0,27
0,36
0,36
0,35
0,45

Preis/Stk.

6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
6,80 €
8,90 €
8,90 €
8,90 €
8,90 €
8,90 €
8,90 €
8,90 €

Schnittwerte siehe Seite 168

pro Stick ab 6,30 €

Vorschub
fr [mm]

0,08
0,08
0,08
0,10
0,12
0,12
0,10
0,10
0,11
0,11
0,11
0,08
0,08
0,08
0,12
0,11
0,11
0,11
0,15
0,15
0,15
0,15
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,25

0,12
0,12
0,10
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,17
0,17
0,17
0,10
0,10
0,10
0,20
0,23
0,23
0,23
0,25
0,25
0,25
0,25
0,15
0,15
0,15
0,23
0,23
0,23
0,30
0,30
0,35

Preis/Stk.

6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €

Schnittwerte siehe Seite 168
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WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG TCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

_—

COBRAITURN® P

pro Stlick ab 5,60 €

GroBe Bearbeitung R?#r'# s 3p [mm] fn [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --
09 mittlere 04 CL-TCMT090204 ™ P15 03 12 23 006 011 017 5,60 €
09 Bearbeitung 04 CLTCMT090204 ™ P25 03 12 23 006 011 017 5,60 €
11 Fein- 0.2 CLTCMT110202 TF P10C 02 03 15 005 008 012 6,30 €
1 bearbeitung 04 CLTCMT110204 TF P10C 02 05 15 006 011 020 6,30€
1 0.2 CL-TCMT110202 ™ P25 03 12 25 006 010 015 6,30 €
1 mittlere 04 CLTCMT110204 ™ P15 03 12 30 010 015 022 6,30 €
11 Bearbeitung 0,4 CL-TCMT110204 ™ P25 0,5 15 25 010 015 022 6,30 €
11 08 CL-TCMT110208 ™ P25 08 15 30 012 018 025 6,30€
1 Schruppen 04 CL-TCMT110204 R P25 06 15 30 012 022 030 6,30 €
16 0,4 CLTCMT16T304 ™ P10C 05 15 20 008 015 023 7,60 €
16 0,4 CL-TCMT16T304 ™ P15 05 15 30 008 015 023 7,60 €
16 Bera“riggi"‘t'jng 04 CL-TCMT16T304 ™ P25 05 15 30 008 015 023 7,60 €
16 0,8 CL-TCMT16T308 ™ P15 08 15 30 012 018 025 7,60 €
16 0,8 CL-TCMT16T308 ™ P25 05 15 30 010 020 030 7,60 €
16 Schruppen 0,8 CL-TCMT16T308 TR P25 10 20 40 012 025 035 7,60 €
FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG VBMT
Generation 1
Inhalt: 10 Stiick =
[
pro Stick ab 9,70 €
GroBe Bearbeitung R?#r'# s 3p [mml fn [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --
11 04 CL-VBMT110304 TF P15 02 05 15 006 011 020 9,70 €
11 04 CL-VBMT110304 TF P25 02 05 15 006 011 020 9,70 €
11 beafg;‘t'ung 04 CLVBMT110304 TF P10C 02 05 15 006 011 020 9,70 €
16 04 CL-VBMT160404 F PO5 02 05 15 006 011 020 10,50 €
16 0,4 CL-VBMT160404 TF P10C 02 05 15 006 011 020 10,50 €
16 0,4 CL-VBMT160404 TF P15 02 05 15 006 011 020 10,50 €
16 0,4 CL-VBMT160404 TF P25 02 05 15 006 011 020 10,50 €
16 Fein- 0,8 CL-VBMT160408 TF PO5 04 08 15 010 015 025 10,50 €
16 bearbeitung 0,8 CL-VBMT160408 TF P10C 04 08 15 010 015 025 10,50 €
16 0,8 CL-VBMT160408 TF P15 04 08 15 010 015 025 10,50 €
16 0,8 CL-VBMT160408 TF P25 04 08 15 010 015 025 10,50 €
16 0,4 CL-VBMT160404 ™ P10C 05 1,0 20 007 015 022 10,50 €
16 0,4 CLVBMT160404 ™ P15 02 07 27 007 014 020 10,50 €
16 Ber:r‘;iietfng 0,4 CL-VBMT160404 ™ P25 02 07 27 007 014 020 10,50 €
16 0,8 CL-VBMT160408 ™ P15 05 12 27 009 018 027 10,50 €
16 0,8 CL-VBMT160408 ™ P25 05 12 27 009 018 027 10,50 €
16 Schruppen 08 CL-VBMT160408 R P25 0 18 35 012 025 030 10,50 €
Schnittwerte - COBRANMODUS
50 Material Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
[N/mm?] PO5 P10C P15 P25
$355J0, 95Mn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 240 - 300 - 380 220 - 280 - 360 220 - 280 - 360 180 -250 - 320
12 a0 €60, 12080, 1.2312,1.2343, <1200 160-220 - 2300 180-220 - 280 140-180 - 280 120- 160 - 220
Werkzeugstahle vergiitet <1700 50 HRC 70-100 - 160 70-90 - 160 70-90- 160 60 - 80 - 140
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COBRATURN® P WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

FAVORITEN FUR DIE STAHLBEARBEITUNG VCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

B - Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s p (mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

1 04 CLVCMT110304 ™ P10C 02 05 15 008 013 020 9,70 €
1 04 CLVCMT110304 ™ P15 03 08 25 010 015 025 9,70 €
11 04 CLVCMT110304 ™ P25 03 08 25 010 015 025 9,70 €
16 mittlere 04 CLVCMT160404 ™ P10C 02 05 15 008 013 020 10,50 €
16 Bearbeitung 04 CLVCMT160404 ™ P15 05 10 25 010 015 022 10,50 €
16 04 CLVCMT160404 ™ P25 05 10 25 010 015 022 10,50 €
16 08 CLVCMT160408 ™ P15 08 15 25 012 018 025 10,50 €
16 08 CLVCMT160408 ™ P25 08 15 25 012 018 025 10,50 €
16 Schruppen 038 CLVCMT160408 R P25 0 18 35 012 025 030 10,50 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
1SO Material
[N/mm?] P05 P10C P15 P25
$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 240-300 - 380 220-280-360 220-280-360 180-250-320
?22(;'\;04’ Ga) 1.4, 128512, 1.2345) <1200 160 - 220 - 2300 180-220-280 140-180 - 280 120-160 - 220
Werkzeugstéhle vergutet <1700 50 HRC 70-100- 160 70-90- 160 70-90- 160 60 -80- 140

PRAZISIONSGESCHLIFFENE GENAUIGKEITS-WENDESCHNEIDPLATTEN CCGT EA
Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

PR —— Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?fr': s p (mm] n [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 0,2 CL-CCGT060202 ™ PM25 0,2 0,4 15 006 008 0,12 8,20 €
06 0,4 CL-CCGT060204 ™ PM25 0,2 0,6 jIE5 010 0,12 0,17 8,20 €
09 mittlere 0,2 CL-CCGT09T302 ™ PM25 0,2 0,6 2,4 008 010 0,15 9,70 €
09 Bearbeitung 0,4 CL-CCGT09T304 ™ PM25 03 1,2 3,0 0,70 0,2 0,17 9,70 €
09 08 CL-CCGT09T308 ™ PM25 0,5 1,2 24 0,10 0,20 0,30 9,70 €
12 0,8 CL-CCGT120408 ™ PM25 0,5 1,5 4,0 0,10 0,25 040 10,50 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

. Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
I1SO Material
[N/mm?] P20 PM15 PM25 PM25 G2
$355J0, 95Mn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 110-240-340 100-220-320 100-220-300 100-220-300
42CrMod4, C60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 90-150- 180 90-140- 180 90-140- 180 90-140- 180
Werkzeugstahle vergiitet <1700 50 HRC 60-75-100 60-70-100 50-75-100 50-75-100
]:igg?: 1:3%;: ]:32?3; ]:igl?' <750 - 100-160-220 70-140-200 80-140- 200
1.4401,1.4404, 14435, 1 4571, 1.4583 <850 - 90-130-180 80-120-180 80-125- 200
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 : 65-95-140 60-95-130 60-95-130

pro Stiick ab 9,70 €

pro Stlick ab 8,20 €
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WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

PRAZISIONSGESCHLIFFENE GENAUIGKEITS-WENDESCHNEIDPLATTEN DCGT E&

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Stiick ab 8,20 €

*Neue MTF - Geometrie mit Radientoleranz +0 /-0,04

Zustellung Vorschub

Bestellnummer

Bearbeitung R?rﬂi: s 3p [mm] fn [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

0,1 CL-DCGT11T301 m PM15 0,1 0,3 1,0 0,01 0,04 0,06 11,00 €

0,1 CL-DCGT11T301 MTF * PM25 G2 0,1 0,3 1,0 0,01 0,04 0,06 11,00 €

0,1 CL-DCGT11T301 MTF * P20 0,1 0.3 1,0 001 0,04 006 11,00 €

0,2 CL-DCGT11T7302 MTF * PM15 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,12 11,00 €

beafsieri]t-ung 0,2 CL-DCGT11T7302 MTF * PM25 G2 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,12 11,00 €
0,2 CL-DCGT117302 MTF * P20 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,12 11,00 €

0,4 CL-DCGT117304 MTF * PM15 03 0,8 3,0 008 0,12 020 11,00 €

0,4 CL-DCGT11T304 MTF * PM25 G2 0,3 0,8 3,0 0,08 0,12 0,20 11,00 €

0,4 CL-DCGT11T304 w P20 0,3 0,8 3,0 0,08 0,12 0,20 11,00 €

0,2 CL-DCGT070202 ™ PM25 0,3 0,6 1,5 0,05 0,10 0,15 8,20 €

0,4 CL-DCGT070204 ™ PM25 03 1,0 23 006 011 0,17 8,20 €

e 08 CL-DCGT070208 ™ PM25 05 12 23 010 020 030 820¢€
Bearbeitung 0,2 CL-DCGT11T7302 ™ PM25 0,3 0,6 1,5 0,08 0,10 0,15 9,70 €
04 CL-DCGT11T7304 ™ PM25 0,3 1,2 3,0 0,08 0,15 0,23 9,70 €

08 CL-DCGT11T308 ™ PM25 05 1,2 3,0 0,10 0,20 030 9,70 €

Schnittwerte siehe Seite 171

PRAZISIONSGESCHLIFFENE GENAUIGKEITS-WENDESCHNEIDPLATTEN VCGT E2

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Stick ab 1 0,50 €

*Neue MTF - Geometrie mit Radientoleranz +0 /-0,04

. Bestellnummer Zustellung Vorschub
Bearbeitung R?r'## s 3p [mm fr (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --
0,1 CL-VCGT110301 m PM15 0,1 0,3 1,0 0,01 0,04 0,06 12,00 €
0,1 CL-VCGT110301 MTF * PM25 G2 0,1 0,3 1,0 0,01 0,04 0,06 12,00 €
0,1 CL-VCGT110301 MTF * P20 0,1 0,3 1.0 0,01 0,04 0,06 12,00 €
0,2 CL-VCGT110302 MTF * PM15 0,2 0,3 15 005 0,08 0,12 12,00 €
Fein- 0,2 CL-VCGT110302 MTF * PM25 G2 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,12 12,00 €
bearbeitung 0,2 CL-VCGT110302 MTF * P20 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,12 12,00 €
0,4 CL-VCGT110304 MTF * PM15 0,3 0,8 3,0 0,08 0,12 0,20 12,00 €
04 CL-VCGT110304 MTF * PM25 G2 03 0,8 30 008 0,12 020 12,00 €
0,4 CL-VCGT110304 w P20 0,3 0,8 3,0 0,08 0,12 0,20 12,00 €
04 CL-VCGT110304 ™ PM25 0,3 0,8 2,5 0,10 0,15 0,25 10,50 €
mittlere Bearbeitung 0,4 CL-VCGT160404 ™ PM25 0,5 1,0 2,5 0,10 0,15 0,22 12,00 €

Schnittwerte siehe Seite 171

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG CCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

170

GroBe

06
06
09
09
09
09

pro Stiick ab 5,60 €

Bestellnummer Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
Bearbeitung R?:#: s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

02 CL-CCMT060202 TF PM25 02 03 10 005 008 012 5,60 €
— 04 CL-CCMT060204 TF PM25 02 04 12 008 012 015 5,60 €
bearbeitung 0,4 CL-CCMT09T304 TF PM25 03 05 15 008 012 015 6,80 €
08 CL-CCMT09T308 TF PM25 04 08 15 010 015 025 6,80 €

e 04 CL-CCMT09T304 ™ PM25 03 10 24 010 015 020 6,80 €
Bearbeitung 08 CL-CCMT09T308 ™ PM25 05 12 30 010 020 030 6,80 €

Schnittwerte siehe Seite 171



COBRAITURN® P

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG DCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

Radius Bestellnummer
GroBe Bearbeitung

mm

07 Fein- 0,2
07 bearbeitung 0.4
07 mittlere Bearbeitung 0,4
" Fein- 0.2
1 bearbeitung 04
" mittlere 0.4
1 Bearbeitung 0,8

Bezeichnung
CL-DCMT070202
CL-DCMT070204
CL-DCMT070204
CL-DCMT11T302
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T7304
CL-DCMT11T308

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG TCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

Radius Bestellnummer
GroBe Bearbeitung

mm

1" 04
mittlere

16 Bearbeitung 0.4

16 0,8

Bezeichnung
CL-TCMT110204
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T308

FAVORITEN FUR DIE STAHL- UND ROSTFREIBEARBEITUNG VBMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

Radius Bestellnummer
GroBe Bearbeitung

mm

1" 04
Fein-

16 bearbeitung 0.4

16 0,8

16 mittlere 0.4

16 Bearbeitung 0,8

Schnittwerte - COBRAMODUS

ISO Material

$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5

42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379

Werkzeugstéhle vergiitet

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510,
1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541

1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571,1.4583

1.4362, 1.4460, 1.4462

Bezeichnung
CL-VBMT110304
CL-VBMT160404
CL-VBMT160408
CL-VBMT160404
CL-VBMT160408

Zugfestigkeit
[N/mm?]

<750

<1200

<1700 50 HRC

<750

<850

<850

pro Stlick ab 6,30 €

Zustellung Vorschub
f
3p (mm n[mm Preis/Stk.
eomsoe oo et [ o ot [
TF PM25 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,12 6,30 €
TF PM25 0,2 0,4 1,5 0,08 0,12 0,20 6,30 €
™ PM25 0.3 1.0 23 006 011 017 6,30 €
TF PM25 0,2 0,3 1,5 0,05 0,08 0,10 7,60 €
TF PM25 0,2 04 1,5 0,08 0,12 0,20 7,60 €
™ PM25 0,3 1,0 3,0 0,10 0,15 0,23 7,60 €
™ PM25 0,5 1.2 3,0 0,10 020 030 7,60 €
pro Stiick ab 6,30 €
Zustellung Vorschub
f
sl n[mml Preis/Stk.
eomsome oo eyt [ o ot [
™ PM25 0,3 1,2 3,0 0,10 0,15 0,22 6,30 €
™ PM25 0,5 1,5 3,0 0,08 0,15 0,23 7,60 €
™ PM25 0,5 1.5 3,0 0,10 0,20 0,30 7,60 €
pro Stiick ab 9,70 €
Zustellung Vorschub
ap [mm fry [mm
pmm! n[mm Preis/Stk.
wonsoe oo et [ o ot [
s PM25 0,2 0,5 1,5 0,06 0,11 0,20 9,70 €
TF PM25 0,2 0,5 1,5 0,06 0,11 0,20 10,50 €
TF PM25 04 0,8 15 0,10 0,5 025 10,50 €
™ PM25 0,5 1,0 2,5 0,10 0,15 0,22 10,50 €
™ PM25 0,8 1.5 3,0 0,12 0,18 0,25 10,50 €
Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

P20 PM15 PM25 PM25 G2
110-240-340 100-220-320 100-220-300 100-220-300
90-150-180 90-140-180 90-140-180 90-140- 180
60-75-100 60-70-100 50-75-100 50-75-100

- 100-160-220 70-140-200 80-140-200
- 90-130-180 80-120-180 80-125-200
- 65-95-140 60-95-130 60-95-130

171



STARTSEITE

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG CCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stlick ab 5,60 €

Resel e Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s p (mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 0,2 CL-CCMT060202 TF M15 0,2 03 10 005 008 0,12 5,60 €
06 0,2 CL-CCMT060202 TF M25 0,2 03 10 005 008 0,12 5,60 €
06 beafg;?t'ung 02 CL-CCMT060202 TF M30 02 03 10 005 008 0,12 5,60 €
06 0,4 CL-CCMT060204 TF M15 0,2 04 12 008 012 015 5,60 €
06 04 CL-CCMT060204 TF M25 0,2 04 12 008 012 0,15 5,60 €
06 0,2 CL-CCMT060202 ™ M25 0,2 04 15 008 0110 0,15 5,60 €
06 0,4 CL-CCMT060204 ™ M25 0,2 0.4 1,5 010 012 017 5,60 €
06 Be?rigte'ﬁfng 0,4 CL-CCMT060204 ™ M30 0,2 04 15 010 012 017 5,60 €
06 08 CL-CCMT060208 ™ M25 0,8 1,0 15 010 012 017 5,60 €
06 0,8 CL-CCMT060208 ™ M30 0,5 1,0 1,5 010 012 017 5,60 €
09 0,2 CL-CCMT09T302 TF M25 0,2 0,3 1,5 005 008 0,12 6,80 €
09 0,2 CL-CCMT09T302 TF M15 0,2 0.3 12 005 008 0,10 6,80 €
09 0,2 CL-CCMT09T302 TF M30 0,2 0,3 12 005 0,08 0,0 6,80 €
09 Fein- 0,4 CL-CCMT09T304 TF M15 03 0,5 15 008 012 0,15 6,80 €
09 bearbeitung 0,4 CL-CCMT09T304 TF M25 0,3 0,5 15 008 012 0,15 6,80 €
09 0,8 CL-CCMT09T308 TF M15 0,4 0,8 1,5 010 0115 025 6,80 €
09 0,8 CL-CCMT09T308 TF M25 04 08 15 010 0115 025 6,80 €
09 0,8 CL-CCMT09T308 TF M30 04 08 15 010 0115 025 6,80 €
09 0,2 CL-CCMT09T302 ™ M25 02 1,0 24 006 008 012 6,80 €
09 0,4 CL-CCMT09T304 ™ M25 03 1,0 24 010 0,5 020 6,80 €
09 mittlere 0,4 CL-CCMT09T304 ™ M30 03 1,0 24 010 0,15 020 6,80 €
09 Bearbeitung 0,8 CL-CCMT09T308 ™ M25 0,5 1,2 24 010 020 0,30 6,80 €
12 0,4 CL-CCMT120404 ™ M25 03 1,5 36 009 0,18 027 8,90 €
12 0,8 CL-CCMT120408 ™ M25 06 1,5 30 012 024 036 8,90 €

Schnittwerte siehe Seite 174

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG DCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuick ab 6,30 €

Bl Zustellung Vforschub
i ay [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:r': s p [mm] n [mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

07 0,2 CL-DCMT070202 TF M15 02 03 10 005 008 012 6,30 €
07 0,2 CL-DCMT070202 TF M25 02 03 10 005 008 012 6,30 €
07 B 0,2 CL-DCMT070202 TF M30 02 03 15 005 008 012 6,30 €
07 bearbeitung 04 CL-DCMT070204 TF M15 02 04 15 008 012 020 6,30 €
07 0,4 CL-DCMT070204 TF M25 03 05 15 008 012 015 6,30 €
07 04 CL-DCMT070204 TF M30 02 04 15 008 012 020 6,30 €
07 0.2 CL-DCMT070202 ™ M25 02 04 15 008 010 0,15 6,30 €
07 Be’::;:ir:’ng 0,4 CL-DCMT070204 ™ M25 03 08 20 010 012 017 6,30 €
07 08 CL-DCMT070208 ™ M25 05 12 23 010 020 030 6,30 €
11 02 CL-DCMT11T302 TF M15 02 03 15 005 008 012 7,60 €
1 02 CL-DCMT11T302 TF M25 02 03 15 005 008 012 7,60 €
11 02 CL-DCMT11T302 TF M30 02 03 15 005 008 010 7,60 €
1 beafgl}?{ung 04 CL-DCMT11T304 TF M15 02 04 15 008 012 020 7,60 €
11 04 CL-DCMT11T304 TF M25 02 04 15 008 012 020 7,60 €
1 04 CL-DCMT11T304 TF M30 02 04 15 008 012 020 7,60 €
11 08 CL-DCMT11T308 TF M15 04 08 15 010 015 025 7,60 €

Schnittwerte siehe Seite 174

172



COBRAITURN® P

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG TCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG VBMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

FAVORITEN FUR DIE ROSTFREIBEARBEITUNG VCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

Bearbeitung

mittlere Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

mm

038
038
04
04
038

il

04
02
04
04
08
04
04
038

Bezeichnung
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T308
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T304
CL-DCMT11T308

Schnittwerte
siehe Seite 174

Bestellnummer

Bezeichnung
CL-TCMT090204
CL-TCMT110202
CL-TCMT110204
CL-TCMT110204
CL-TCMT110208
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T304
CL-TCMT16T308

Bearbeitung

Fein-
bearbeitung

Fein-
bearbeitung

mittlere
Bearbeitung

mm

04
04
04
04
04
04
038
038
038
04
038

Bezeichnung
CL-VBMT110304
CL-VBMT110304
CL-VBMT110304
CL-VBMT160404
CL-VBMT160404
CL-VBMT160404
CL-VBMT160408
CL-VBMT160408
CL-VBMT160408
CL-VBMT160404
CL-VBMT160408

Bearbeitung

mittlere Bearbeitung

mm

0,4

Bezeichnung

CL-VCMT110304

Geom.
TF
TF

™
™
™

Geom.
™
TF
TF
™
™
™
™
™

Geom.
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF
TF

™
™

Geom.

™

Radius Bestellnummer

Sorte
M25
M30
M25
M30
M25

Sorte
M25
M15
M15
M25
M25
M25
M30
M25

Radius Bestellnummer

Sorte
M15
M25
M30
M15
M25
M30
M15
M25
M30
M25
M25

n Bestellnummer

Sorte

M25

0,4
0,4
03
03
0,5

0,2
0,2
0,2
03
0,5
03
0,5
0,5

02
02
02
02
02
02
04
05
04
02
05

Zustellung
ap [mm]

-- min

0,8
0,8
1,0
1.0
1,2

Zustellung
ap [mm]

1,0
0,3
0,5
1,2
1,5
1,5
1.5
1,5

Zustellung
ap [mm]

0,5
0,5
0,5
0,5
0,4
0,5
0,8
0,8
0,8
1,5
1,5

Zustellung

15
15
3.0
3,0
3,0

23
15
1.5
3,0
30
30
3,0
30

13
1.5
1.5
15
F5
1.5
15
15
15
27
2,5

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,05
0,06
0,10
0,12
0,10
0,08
0,10

0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,06
0,10
0,10
0,10
0,07
0,09

p [mm]
ot [
03 1,0 25 0,10

Vorschub
fr [mm]

0,15
0,15
0,15
0,15
0,20

0,25
0,25
0,23
0,23
0,30

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

Preis/Stk.

7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €

Schnittwerte siehe Seite 174

Vorschub
fr [mm]

0,12
0,08
0,11
0,15
0,18
0,15
0,15
0,20

0,17
0,12
0,20
0,22
0,25
0,23
0,23
0,30

Preis/Stk.

5,60 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
6,30 €
7,60 €
7,60 €
7,60 €

pro Stlick ab 5,60 €

Schnittwerte siehe Seite 174

Vorschub
fr [mm]

0,11
0,11
0,11
0,11
0,12
0,11
0,15
0,15
0,15
0,14
0,18

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,30
0,25
0,20
0,27

Preis/Stk.

9,70 €

9,70 €

9,70 €
10,50 €
10,50 €
10,50 €
10,50 €
10,50 €
10,50 €
10,50 €
10,50 €

pro Stlick ab 9,70 €

Schnittwerte siehe Seite 174

pro Sttck 9,70 €

Vorschub
fr [mm]

0,15 0,25

Preis/Stk.

9,70 €

Schnittwerte siehe Seite 174
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WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

PRAZISIONSGESCHLIFFENE GENAUIGKEITS-WENDESCHNEIDPLATTEN CCGT
Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Sttck 9,70 €

° o] ol 1 Preis/Stk.

GroBe Bearbeitung R?:#: s
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --
09 0.2 CL-CCGTO9T302 ™ M15 02 06 24 008 012 015 9,70 €
09 it 0.2 CL-CCGT09T302 ™ M30 02 06 24 008 012 0,15 9,70 €
Bearbeitung
09 08 CL-CCGTO9T308 ™ M30 05 12 24 010 020 030 9,70 €

PRAZISIONSGESCHLIFFENE GENAUIGKEITS-WENDESCHNEIDPLATTEN DCGT
Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Sttick 8,20 €

ZUSte”ung VforSChUb
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s ! (mm] Preis/Stk.
wsonra con s oo o e
2,3 0,06

07 mittlere Bearbeitung 0,4 CL-DCGT070204 ™ M30 1,0 0,1 8,20 €

w
=
w
(4
2
=
w

PRAZISIONSGESCHLIFFENE GENAUIGKEITS-WENDESCHNEIDPLATTEN VCGT
Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuick 1 2,00 €

Beotelinrman Zustellung Vorschub
. . Radius ap [mm] frn [mm] :
GroBe Bearbeitung i Preis/Stk.
wosanan oo s oo o o
0,5 0,

16 mittlere Bearbeitung 04 CL-VCGT160404 ™ M30 10 015 025 12,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
IS0 Material Hgiestige! ¢
[N/mm?] M15 M25 M30
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510,
oty Ryt <750 100 - 160 - 240 80-140- 200 70-120-180
1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4571, 1.4583 <850 100-150- 200 70-120- 160 60-100- 140
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80-120-160 50-100- 150 50-80-130
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COBRAITURN® P

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG CCMT

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe Bearbeitung e
Bezeichnung Geom.
09 0,4 CL-CCMTO09T304 TR
09 0,8 CL-CCMTO09T308 TR
Schruppen
12 0,8 CL-CCMT120408 TR
12 12 CL-CCMT120412 TR

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG DCMT
Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

Bestellnummer

GroBe Bearbeitung R?r?rlr:l s
Bezeichnung Geom.
11 0,4 CL-DCMT11T304 TR
Schruppen
11 0,8 CL-DCMT11T308 TR

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG SCMT

Generation 1

Inhalt: 10 Stiick

Bestellnummer

GroBe Bearbeitung R?r?r': s
Bezeichnung Geom.
09 0,8 CL-SCMT09T308 TR
Schruppen
12 0,8 CL-SCMT120408 TR

FAVORITEN FUR DIE GUSSBEARBEITUNG TCMT

Generation 1

Inhalt: 10 Stiick '

GroBe Bearbeitung i
Bezeichnung Geom.
11 0,4 CL-TCMT110204 TR
Schruppen
16 0,4 CL-TCMT16T304 TR
16 0,8 CL-TCMT16T308 TR
Schnittwerte - COBRAMODUS
Zugfestigkeit
IsO Material gfestigkei
[N/mm?]
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 =500
EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GIMW-350-4,
<750

EN-GIMW-450-7

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

pro Stuck ab 6,80 €

Zustellung Vorschub

n Bestellnummer
f
Radius _ 2p ] ol Preis/Stk.

K15 03 1,0 3,0 0,10 015 0,25 6,80 €
K15 0,6 1,5 3,0 0,12 022 035 6,80 €
K15 0,6 1.5 4,0 012 022 035 8,90 €
K15 1,0 1.5 4,0 015 0,25 0,50 8,90 €

pro Sttick 7,60 €

Zustellung Vorschub
ap fr [mm] .
Preis/Stk.
K15 1,0 0,10 0,5 0,25 7,60 €
K15 0,6 1.5 3,0 0,12 0,22 0,35 7,60 €
pro Stick ab 6,80 €
Zustellung Vorschub
ap fiy [mm] .
Preis/Stk.
K15 1,5 0,12 0,22 0,35 6,80 €
K15 0,6 1.5 4,0 0,12 0,22 0,35 8,90 €

pro Stlick ab 6,30 €

Zustellung Vorschub

. Bestellnummer f
Radius _ zpmm] ol Preis/Stk.

K15 03 1,0 2,5 0,70 0,5 0,25 6,30 €
K15 0,3 1,0 3,0 0,10 0,15 0,25 7,60 €
K15 0,6 1,5 4,0 0,12 022 035 7,60 €

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

K15

220-300-400

180-250-350
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WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG CCGX EA

Generation 2
Inhalt: 10 Stiick

“ pro Stlick ab1 0,50 €

Bestellnummer Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

06 0,2 CL-CCGX060202 AL N15 PVD G2 0,2 1,0 3.0 005 0,0 0,15 10,50 €
06 04 CL-CCGX060204 AL N15 PVD G2 0,4 1,0 3,0 0,70 0,2 0,15 10,50 €
06 08 CL-CCGX060208 AL N15 PVD G2 0,5 1,0 30 012 018 025 10,50 €
09 0,2 CL-CCGX09T302 AL N15 PVD G2 0,2 1,2 35 005 00 0,15 11,00 €
09 sell;:gglttr:é 04 CL-CCGX09T304 AL N15 PVD G2 0,4 1,2 Bi5 0,10 020 030 11,00 €
09 038 CL-CCGX09T308 AL N15 PVD G2 0,5 1,2 35 0,15 030 0,60 11,00 €
12 0,2 CL-CCGX120402 AL N15 PVD G2 0,2 2,5 49 005 010 0,15 12,00 €
12 0,4 CL-CCGX120404 AL N15PVD G2 04 2,5 49 0,10 0,20 0,30 12,00 €
12 0,8 CL-CCGX120408 AL N15 PVD G2 0,5 2,5 49 0,15 0,30 0,60 12,00 €

Schnittwerte siehe Seite 178

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG DCGX EA

Generation 2
Inhalt: 10 Stuick

w
=
w
(4
2
=
w

“ pro Stiick ab1 0,50 €

Bestellnummer Zustellung Vforschub
i ay [mm mm
GroBe Bearbeitung R?Tﬂ;:‘ s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

07 02 CL-DCGX070202 AL N15 PVD G2 02 1,0 28 005 010 015 10,50 €
07 04 CL-DCGX070204 AL N15 PVD G2 04 12 28 010 020 030 10,50 €
07 Aluminiume 08 CL-DCGX070208 AL N15 PVD G2 05 20 28 015 030 060 10,50 €
1 bearbeitung 02 CL-DCGX11T302 AL N15 PVD G2 02 10 39 005 010 015 12,00 €
1 04 CL-DCGX11T304 AL N15 PVD G2 04 12 39 010 020 030 12,00 €
1 08 CL-DCGX11T308 AL N15 PVD G2 05 25 39 015 030 060 12,00 €

Schnittwerte siehe Seite 178

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG TCGX [E&

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

“ pro Stiick ab 9,70 €

ZUSte”ung VforschUb
GroBe Bearbeitung Rar:rw s 3p [mm nmm Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

09 04 CL-TCGX090204 AL N15 PVD G2 04 12 39 010 020 030 9,70 €
1 0.2 CLTCGX 110202 AL N15 PVD G2 02 1,0 39 005 010 015 10,50 €
11 04 CLTCGX110204 AL N15 PVD G2 04 12 39 0110 020 030 10,50 €
1 AL 08 CLTCGX110208 AL N15 PVD G2 05 25 39 015 030 060 10,50 €
bearbeitung
16 02 CL-TCGX16T302 AL N15 PVD G2 02 1,0 49 005 0110 015 12,50 €
16 04 CL-TCGX16T304 AL N15 PVD G2 04 25 49 010 020 030 12,50 €
16 08 CL-TCGX16T308 AL N15 PVD G2 05 25 49 015 030 060 12,50 €

Schnittwerte siehe Seite 178
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COBRAITURN® P

WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG VCGX EA

Generation 2

Inhalt: 10 Stiick

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG CCGX

Generation 1
Inhalt: 10 Stuick

GroBe

06
06
06
09
09
09
12
12

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG DCGX

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

GroBe

Bearbeitung

Aluminium-
bearbeitung

Bearbeitung

Aluminium-
bearbeitung

mm

0,2
04
08
0,2
0,4
038
1,2

. Bestellnummer

mm

0,2
04
0,8
0,2
0,4
0,8
0,4
0,8

Bezeichnung
CL-VCGX110302
CL-VCGX110304
CL-VCGX110308
CL-VCGX160402
CL-VCGX160404
CL-VCGX160408
CL-VCGX160412

Schnittwerte
siehe Seite 178

Bezeichnung
CL-CCGX060202
CL-CCGX060204
CL-CCGX060208
CL-CCGX09T302
CL-CCGX09T304
CL-CCGX09T308
CL-CCGX120404
CL-CCGX120408

Bearbeitung

Aluminium-
bearbeitung

mm

02
04
038
02
04
038

Bezeichnung
CL-DCGX070202
CL-DCGX070204
CL-DCGX070208
CL-DCGX11T302
CL-DCGX11T304
CL-DCGX11T308

Geom.
AL
AL
AL
AL
AL
AL
AL

Geom.
AL
AL
AL
AL
AL
AL
AL
AL

Geom.
AL
AL
AL
AL
AL
AL

g Bestellnummer
Radlus _

Sorte
N15 PVD G2
N15PVD G2
N15 PVD G2
N15PVD G2
N15 PVD G2
N15PVD G2
N15 PVD G2

Sorte
N15
N15
N15
N15
N15
N15
N15
N15

q Bestellnummer
Radlus _

Sorte
N15
N15
N15
N15
N15
N15

0,2
0,4
04
0,5
0,2
0,5
0,5

Zustellung
ap [mm]

1,0
1,2
1,2
2,5
2,5
2,5
2,5

Zustellung
ap [mm]

21
21
21
3,5
35
3,5
3,5

pro Stlck ab 1 2,50 €

0,05
0,10
0,15
0,05
0,10
0,15
0,15

02
03
04
02
04
05
04
05

1.0
1.0
1,2
1,2
1,2
1.2
2,5
2,5

Zustellung
ap [mm]

3,0
3,0
28
35
35
35
4,9
4,9

0,05
0,10
0,10
0,05
0,10
0,15
0,10
0,15

02
04
04
02
04
05

1,0
1,2
1,2
1,0
1,2
2,5

2,8
2,8
2,8
39
39
39

0,05
0,10
0,10
0,05
0,10
0,15

Vorschub
fr [mm]

0,10
0,20
0,30
0,10
0,20
0,30
0,40

0,15
0,30
0,60
0,15
0,30
0,60
0,60

Preis/Stk.

12,50 €
12,50 €
12,50 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €

Schnittwerte siehe Seite 178

pro Stlick ab 8,20 €

Vorschub
fr [mm]

0,10
0,20
0,20
0,10
0,20
0,30
0,20
0,30

0,15
0,30
0,30
0,15
0,30
0,60
0,30
0,60

Preis/Stk.

8,20 €
8,20 €
8,20 €
8,90 €
8,90 €
8,90 €
9,70 €
9,70 €

Schnittwerte siehe Seite 178

pro Stuck ab 8,20 €

Vorschub
fr [mm]

0,10
0,20
0,20
0,10
0,20
0,30

0,15
0,30
0,30
0,15
0,30
0,60

Preis/Stk.

8,20 €
8,20 €
8,20 €
9,70 €
9,70 €
9,70 €

Schnittwerte siehe Seite 178
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WENDESCHNEIDPLATTEN POSITIV COBRATURN® P

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG TCGX

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

pro Stuick ab 8,20 €

Bestellnummer Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?:#: s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

11 02 CL-TCGX110202 AL N15 02 10 39 005 010 015 8,20 €

1 04 CLTCGX110204 AL N15 04 12 35 010 020 030 8,20 €

11 Aaaiivie- 038 CL-TCGX110208 AL N15 05 25 39 015 030 060 8,20 €
bearbeitung

16 04 CL-TCGX16T304 AL N15 04 25 49 010 020 030 9,70 €

16 08 CL-TCGX16T308 AL N15 05 25 49 015 030 060 9,70 €

FAVORITEN FUR DIE ALUMINIUMBEARBEITUNG VCGX

Generation 1
Inhalt: 10 Stiick

w
=
w
(4
2
=
w

pro Stlick ab 1 0,50 €

Bestellnummer Zustellung Vforschub
i ap [mm mm
GroBe Bearbeitung R?#r'# s p [mm] n (mm] Preis/Stk.
Bezeichnung Geom. Sorte min -- min --

11 02 CLVCGX110302 AL N15 02 10 21 005 010 015 10,50 €
1 04 CLVCGX110304 AL N15 04 12 21 010 020 030 10,50 €
11 08 CLVCGX110308 AL N15 05 15 30 015 025 030 10,50 €
16 Augailvie- 0.2 CLVCGX160402 AL N15 02 1,0 21 005 010 015 12,00 €
bearbeitung
16 04 CLVCGX160404 AL N15 04 25 35 010 020 030 12,00 €
16 08 CLVCGX160408 AL N15 05 25 35 015 030 060 12,00 €
16 1,2 CLVCGX160412 AL N15 05 15 50 015 040 080 12,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material zuﬁ:‘;ﬁ:gl(]e“
N15 N15 PVD G2

Alu-Legierungen gewalzt
Alu-Legierungen gegossen <500 240-800- 1500 240-800- 1500
Automatenlegierung = 1% Pb
Messing, bleilegiertes Alu < 1% Pb S0 150-450-560 150-450-560

- St52, C45, 16MnCr5 <750 - 60-100- 140*
1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 - 60-80-120*

*gilt fur maximale Zustellung @p bis 0,6mm
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COBRAITURN® P

Hartmetallsorte

P05

Stahl

P10C

Stahl

P15
Stahl

P15 G2

Stahl

P20
Stahl

P25

Stahl

P25 G2

Stahl

P35 G2

Stahl

PM15

Stahl / Rostfrei

Anwendungsbereich

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Feinschlichten
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Mittlere Bearbeitung
Vor-/Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Geeignet fur kontinuierliche
und leicht unterbrochene
Schnitte

Mittlere Bearbeitung
Fertigschlichten

Geeigent fur kontinuierliche
Schnitte

Schruppen

Leichtes Schruppen unter
schwierigen Bedingungen

Geeignet flr unterbrochene
Schnitte

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Beschichtung

HARTMETALLSORTEN UND BESCHICHTUNGEN

Eigenschaften

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei glattem Schnitt und hohen
Anforderungen an die Warmharte

Gradientengesintertes Hartmetall mit
einer MT- [473] Triple Schicht

TiCN - AI203 - TiN
Hochste VerschleiBfestigkeit bei langen Eingriffszeiten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten

Erste Wahl bei hohen Anforderungen
an die Oberflachengiite

Unbeschichtete Cermetsorte

Geringe Neigung zur plastischen
Deformation und Aufbauschneidenbildung

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen

bei glattem Schnitt

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT- [E'72] Triple Schicht

TiCN - ALO, - TiN

Hoch verschleiBfest und auBerordentlich leistungsfahig

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und legierte Stahle bei kontinuierlichen
Schnittbedingungen

Beste Wahl fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und effiziente Bearbeitung
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT-[§7]3] Triple Schicht mit
unidirektionaler Kristallausrichtung

MT-TiCN - ALO,-TiN

Hohe Warmharte und Formstabilitat bei hohen Schnittgeschwindigkeiten

JLI3SLYUVIS

Erste Wahl zur allgemeinen Anwendung in
Stahlmaterialien

Optimiertes Mikrokorn-Hartmetallsubstrat mit widerstandsfahiger
[273] - Beschichtung

Bietet bei hoher Vielseitigkeit eine hervorragende Leistung beim
Bearbeiten von Stahl

MT- [4'7:] Triple Beschichtung,
hohe Warmhérte

Breites Anwendungsspektrum in Stahlwerkstoffen

Gewahrleistet ein Maximum an Standzeit

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und legierte Stahle bei kontinuierlichen
Schnittbedingungen und leichten Schnittunterbrechnungen

Beste Wahl fiir mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- Triple Schicht mit
unidirektionaler Kristallausrichtung

MT-TiCN - Al,O,-TiN

Hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit in einem breiten Anwendungsbereich

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und legierte Stahle bei den meisten
unterbrochenen Schnittbedingungen

Beste Wahl fiir niedrige bis mittlere Schnittgeschwindigkeiten
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- [4/3] Triple Schicht mit
unidirektionaler Kristallausrichtung

MT-TiCN - AL,O,-TiN

Hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit in einem breiten Anwendungsbereich

Erste Wahl fiir die allgemeine Zerspanung von Stahl und Edelstahl
bei mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit

Feinstkorn Hartmetallsubstrat kombiniert mit einer neuen nanos-
trukturierten [A73] - Beschichtung und einer speziellen Oberflachen-
behandlung.

Bietet hervorragende VerschleiBfestigkeit, Oxidationsbestandigkeit
und Bearbeitungsstabilitat.
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HARTMETALLSORTEN UND BESCHICHTUNGEN

Hartmetallsorte

PM25

Stahl / Rostfrei

PM25 G2

Stahl / Rostfrei
M15 :

Rostfrei

M25 .

Rostfrei

STARTSEITE

M30 .

Rostfrei

K15 -

Guss

N15 :

Aluminium

N15 PVD
G2

Aluminium

180

Anwendungsbereich Beschichtung

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

Mittlere Bearbeitung
Leichtes Schruppen

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Schruppen
Mittlere Bearbeitung

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und wechselnde
Schnittbedingungen

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet flr kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

COBRAITURN® P

Eigenschaften

Erste Wahl fiir die universelle Anwendung

[2775] - beschichtetes Hartmetall

Exzellente Sorte zur Anwendung bei niedrigen bis mittleren
Schnittgeschwindigkeiten

Hervorragender Widerstand gegen Thermoschock

Erste Wahl fiir Stahl und Edelstahl bei instabilen
Bedingungen.

Hartmetallsubstrat mit hohem Co-Gehalt und eine Beschichtung der
neuen Generation mit neuer [A'73] - Technologie kombiniert Zéhig-
keit und Schneidkantenfestigkeit

Erste Wahl zum Schlichten in Rostfreiwerkstoffen
Ultra Feinstkorn Hartmetall mit einer
TiAIN Beschichtung [273]

Sehr gutes Verhalten gegen Aufbauschneiden-
bildung, was wiederum zu einer langeren Standzeit fiihrt

Erste Wahl bei mittlerer Bearbeitung in
Rostfreiwerkstoffen

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer MT- ['73] Doppel-Schicht
TiCN -TiN
Exzellente Balance zwischen VerschleiBfestigkeit & Zahigkeit

M25 ist hoch verschleiBBfest und wurde fiir die Rostfreibearbeitung
optimiert

Erste Wahl zum leichten Schruppen
in Rostfreiwerkstoffen

TiAIN beschichtetes [2'73] Feinstkorn Hartmetall mit erhéhter Wider-
standsfahigkeit gegen
thermischen und mechanischen Schock

Hoch verschleiBfest

Erste Wahl in Gusswerkstoffen bei glattem Schnitt und hohen
Anforderungen an die Warmharte
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer dicken

MT- [E73] Schicht
TiCN - ALO,

Hochste VerschleiBfestigkeit bei
langen Eingriffszeiten und hohen Schnittgeschwindigkeiten

Erste Wahl in Aluminium-und Kupferlegierungen

Unbeschichtetes Ultra Feinstkorn Hartmetall mit groBer Harte
und exzellentem VerschleiBverhalten

Durch die [A73] -Schicht besonders geeignet fiir
Aluminium mit hoherem Siliciumgehalt

Sowie zum feinschlichten von Stahl und Inox
Materialien



COBRA ©

Geometrie

TR

Schruppen

™

Mittlerer
Bearbeitung

MTF/TF

Schlichten

AL

Aluminium

Geometrien

Beschreibung

TR -Turning Rough
Schruppbearbeitung

= Schruppgeometrie mit hochster Leistung
= Exzellentes Spanbruchverhalten
= Hohere Stabilitat durch optimierte Spanflache

= Variabler Spanwinkel und offene Spanflachenstruktur

= Dadurch eine optimale Spanabfuhr

TM - Turning Medium
Mittlere Drehbearbeitung

= Mittlere Geometrie mit weichem Schnitt

= Variable Spanflache kombiniert Scharfe und
Schneidkantensicherheit

= Hohere Standzeit durch spezielle Rippenverstarkung

= GroBer Einsatzbereich

= Geringe Schnittkraft

TF — Turning Finish
Schlichtbearbeitung

= Schlichtgeometrie mit sehr weichem Schnitt

= Geringe Gratbildung

= Sehr geringe Schnittkraft, dadurch hervorragend fir
dinnwandige und lange Teile

= Spezielle Geometrie leitet den Spanweg von der Schnittzone

= Auch bei geringen Schnitttiefen sehr gute
= Spankontrolle

AL — Aluminium

= Extrem scharfe Schneidkante
= Umfangsgeschliffen und poliert
= Hoch positiver Spanwinkel

TR ™

Schruppen Mittel

)
O

Spanbruchdiagramm

ap [mm]

f[mm]

ap (mm]

flmm]

ap [mm]

f [mm]

ap [mm]

f [mm]

TF

Schlichten

GEOMETRIEN

Schneidkantenausfiihrung

018

oy (018

18° \X

>

12°

AL

Aluminium

181



STARTSEITE

DREHHALTER POSITIV COBRATURN® P

DREHHALTER FUR PLATTENTYP CC Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stiick P f1 b

74,00 € o | L |

Ersatzteile auf Seite 188 / 189 f |

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H‘;he Brf)'te Laﬂge N]!?B E'nStEI'LW'nkEI Preis/Stk.

rechts CL-SCLCR 1616 HO9 16 16 100 20 95° 74,00 €
cc/“.\o9 links CL-SCLCL 1616 HO9 16 16 100 20 95° 74,00 €
@ rechts CL-SCLCR 2020 K09 20 20 125 25 95° 80,00 €
links CL-SCLCL 2020 K09 20 20 125 25 95° 80,00 €
rechts CL-SCLCR 2020 K12 20 20 125 25 95° 80,00 €
CC;‘J 2 links CL-SCLCL 2020 K12 20 20 125 25 95° 80,00 €
@ rechts CL-SCLCR 2525 M12 25 25 150 32 95° 86,00 €
links CL-SCLCL 2525 M12 25 25 150 32 95° 86,00 €
DREHHALTER FUR PLATTENTYP DC Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stuck f1 b
_ Gr :
»74,00 € & -
Ersatzteile auf Seite 188 / 189 [ " |
Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Hi:]he Briite Léﬂge N]!?B Einstel'l<winkel Preis/Stk.
rechts CL-SDJCR 1212 K07 12 12 125 16 93° 74,00 €
links CL-SDICL 1212 K07 12 12 125 16 93° 74,00 €
rechts CL-SDJCR 1616 HO7 16 16 100 20 93° 74,00 €
links CL-SDJCL 1616 HO7 16 16 100 20 93° 74,00 €
rechts CL-SDJCR 2020 K07 20 20 125 25 93° 80,00 €
links CL-SDJCL 2020 K07 20 20 125 25 93° 80,00 €
rechts CL-SDJCR 1212 J11 12 12 110 16 93° 74,00 €
links CL-SDJCL 1212 J11 12 12 110 16 93° 74,00 €
rechts CL-SDJCR 1616 H11 16 16 100 20 93° 74,00 €
bC.. 11 links CL-SDJCL 1616 H11 16 16 100 20 93° 74,00 €
— rechts CL-SDJCR 2020 K11 20 20 125 25 93° 80,00 €
links CL-SDJCL 2020 K11 20 20 125 25 93° 80,00 €
rechts CL-SDJCR 2525 M11 25 25 150 32 93° 86,00 €
links CL-SDJCL 2525 M11 25 25 150 32 93° 86,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

=1 DREHHALTER FUR PLATTENTYP SC...

far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stiick 1
Vi
7 \\,
® = ) J
64,00 € € B
(‘—/ Ersatzteile auf Seite 188 / 189 ' " '
Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H‘;he Br?;te Lalr;ge N;?B E|nste|||<wmkel Preis/Stk.
rechts CL-SSDCR1616 H09 16 16 100 20 45° 64,00 €
5C...09 links CL-SSDCL1616 HO9 16 16 100 20 45° 64,00 €
o rechts CL-SSDCR2020 K09 20 20 125 25 45° 69,00 €
links CL-SSDCL2020 K09 20 20 125 25 45° 69,00 €
rechts CL-SSDCR2020 K12 20 20 125 25 45° 69,00 €
SC..12 links CL-SSDCL2020 K12 20 20 125 25 45° 69,00 €
o rechts CL-SSDCR2525 M12 25 25 150 32 45° 74,00 €
links CL-SSDCL2525 M12 25 25 150 32 45° 74,00 €
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COBRAITURN® P

DREHHALTER FUR PLATTENTYP VB...
fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stlick

80,00 €

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts CL-SVJBR 1010 J11
links CL-SVJBL 1010 J11
VB 11 rechts CL-SVJBR 1212J11
g links CL-SVJBL 1212 J11
- neutral CL-SVVBN 1212 J11
rechts CL-SVIBR 1616 H11
links CL-SVJBL 1616 H11
rechts CL-SVJBR 2020 K16
VB .16 links CL-SVIBL 2020 K16
- rechts CL-SVJBR 2525 M16

links CL-SVIBL 2525 M16

DREHHALTER FUR PLATTENTYP VC...
fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stlick

80,00 €

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts CL-SVICR 1212 J11

links CL-svicL 121211

rechts CL-SVICR 1616 H11
links CL-SVICL 1616 H11
rechts CL-SVICR 2020 K11
links CL-SVICL 2020 K11

rechts CL-SVICR 2525 M11
links CL-SVICL 2525 M11
rechts CL-SVICR 2020 K16
links CL-SVICL 2020 K16
rechts CL-SVICR 2525 M16
links CL-SVICL 2525 M16

Hohe

10
10
12
12
12
16
16
20
20
25
25

Hohe

12
12
16
16
20
20
25
25
20
20
25
25

Breite

b
10
10
12
12
12
16
16
20
20
25
25

Breite

12
12
16
16
20
20
25
25
20
20
25
25

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Lange

11
110
110
110
110
110
100
100
125
125
150
150

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Lange

11
110
110
100
100
125
125
150
150
125
125
150
150

DREHHALTER POSITIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

o

MaB
1

12
12
16
16
20
20
25
25
32
32

Einstellwinkel

K
93°
93°
93°
93°

72,5°
93°
93°
93°
93°
93°
93°

Preis/Stk.

80,00 €
80,00 €
80,00 €
80,00 €
80,00 €
86,00 €
86,00 €
98,00 €
98,00 €
110,00 €
110,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

L.

MaB
1

16
16
20
20
25
25
32
32
25
25
32
32

Einstellwinkel

K
93°
93°
93°
93°
93°
93°
93°
93°
93°
93°
93°
93°

Preis/Stk.

80,00 €
80,00 €
86,00 €
86,00 €
98,00 €
98,00 €
110,00 €
110,00 €
98,00 €
98,00 €
110,00 €
110,00 €
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STARTSEITE

DREHHALTER POSITIV

DREHHALTER MIT
INNERER KUHLUNG I3

. Fur die direkte KihImittelUbergabe wurde zusatzlich eine Nut eingebracht, um
eine hohere Flexibilitadt beim Spannen in unterschiedlichen Grundhaltern zu

gewahrleisten

. Passend fur alle gangigen VDI-Halter mit Kihlmittelibergabe

Die Halter haben 3 Anschlussméglichkeiten
G1/8”

DREHHALTER IO FUR PLATTENTYP CC...

fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stiick

ab1 10,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

CC...09

-

L 4

cC..12

-

L 4

rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts

links

CL-SCLCR 1616 HO9-IK
CL-SCLCL 1616 HO9-IK
CL-SCLCR 2020 K09-IK
CL-SCLCL 2020 K09-IK
CL-SCLCR 2020 K12-IK
CL-SCLCL 2020 K12-IK
CL-SCLCR 2525 M12-IK
CL-SCLCL 2525 M12-IK

DREHHALTER IO FUR PLATTENTYP DC...

fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stlick

110,00 €

Platte/ Gr6Be  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

DC.. 11

184

rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts

links

CL-SDJCR 1212 KO7-IK
CL-SDJCL 1212 KO7-IK
CL-SDJCR 1616 HO7-IK
CL-SDJCL 1616 HO7-IK
CL-SDJCR 2020 KO7-IK
CL-SDJCL 2020 KO7-IK
CL-SDJCR 1212 J11-IK
CL-SDJCL 1212 J11-IK
CL-SDJCR 1616 H11-IK
CL-SDJCL 1616 H11-IK
CL-SDJCR 2020 K11-IK
CL-SDJCL 2020 K11-IK
CL-SDJCR 2525 M11-IK
CL-SDJCL 2525 M11-IK

Breite

b
16
16
20
20
20
20
25
25

Breite

b
12
12
16
16
20
20
12
12
16
16
20
20
25
25

Ersatzteile auf Seite 188/ 189

Linge

11
100
100
125
125
125
125
150
150

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Lange

11
125
125
100
100
125
125
110
110
100
100
125
125
150
150

Kopflange
18

25
25
25
25
30
30
30
30

Kopflange
18

27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
32
32
32
32
32
32
32
32

Zielgerichtete Kiihlung

Optimierung der Standzeit
Hohere Prozesssicherheit

MaB

1

20
20
25
25
25
25
32
32

MaB

1

16
16
20
20
25
25
16
16
20
20
25
25
32
32

COBRAITURN® P

Keine zusatzlichen Diisen

—a

s 1

|

¥

\ :,(
‘d;.

Die Kuhlschmiermittelaustritte sind
fix und mit keinen zuséatzlichen
Dusen versehen

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

18
oy e —
O
i - -
Anscl_\lussge- Einstellwinkel Preis/Stk.
winde K
G% 95° 110,00 €
G 950 110,00 €
G 950 120,00 €
% 95° 120,00 €
@ 950 120,00 €
G 950 120,00 €
& 95° 125,00 €
% 950 125,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

18
f1
© Direkte i ab Haltern mit
Ly

Anschlussge-
winde

M8 x 1
M8 x 1
G
Gk
G
G
M8 x 1
M8 x 1
G
G
G
Gk
G
G

b
itt 16 x161
|
|
Einstelll<winkel Preis/Stk.
93° 110,00 €
93° 110,00 €
938 110,00 €
93° 110,00 €
93° 120,00 €
93° 120,00 €
93° 110,00 €
93° 110,00 €
93° 110,00 €
93° 110,00 €
93° 120,00 €
93° 120,00 €
93° 125,00 €
93° 125,00 €



COBRATURN® P DREHHALTER POSITIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER I FUR PLATTENTYP VB...

fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

. ) 18
Inhalt: 1 Stiick 3 @ @:‘:}:ﬂi Ib
) (®)
y @7« ! . v

K Direkte itt 16 x161

»120,00 € : J\

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer i BIele Eands Ropflange G Anscl'.llussge- ElR=t=linkel Preis/Stk.
h b 11 18 1 winde K

rechts CL-SVJBR 1010 J11-IK 10 10 110 30 12 M8 x 1 93° 120,00 €

links CL-SVIBL 1010 J11-IK 10 10 110 30 12 M8 x 1 93° 120,00 €

VB4 rechts CL-SVJBR 1212 J11-IK 12 12 110 32 16 M8 x 1 93° 120,00 €
@ links CL-SVIBL 1212 J11-IK 12 12 110 32 16 M8 x 1 93° 120,00 €
g neutral CL-SVVBN 1212 J11-IK 12 12 110 32 = M8 x 1 72,5° 120,00 €
rechts CL-SVJBR 1616 H11-IK 16 16 100 35 20 G% 93° 125,00 €

links CL-SVJBL 1616 H11-IK 16 16 100 35 20 G% 93° 125,00 €

rechts CL-SVJBR 2020 K16-IK 20 20 125 40 25 G % 93° 130,00 €

VB .. 16 links CL-SVJBL 2020 K16-IK 20 20 125 40 25 G% 93° 130,00 €
- rechts CL-SVJBR 2525 M16-IK 25 25 150 40 32 G% 93° 130,00 €
links CL-SVJBL 2525 M16-IK 25 25 150 40 32 G% 93° 130,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER IO FUR PLATTENTYP VC...

fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

) 18
Inhalt: 1 Stlick & f I
1 @—.—)—“i b
v /@: d

K Direkte 16x16!

120,00 € ]
Ersatzteile auf Seite 188 / 189 n ‘
Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Hi:]he Briite Lé-iﬂge Kopfllsinge N:?B Ans:v?::is:ge' Einstelll<winkel Preis/Stk.
rechts CL-SVICR 1212 J11-IK 12 12 110 32 16 M8 x 1 93° 120,00 €
links CL-SVICL 1212 J11-IK 12 12 110 32 16 M8 x 1 93° 120,00 €
rechts CL-SVICR 1616 H11-IK 16 16 100 35 20 G% 93° 125,00 €
Ve 11 links CL-SVICL 1616 H11-IK 16 16 100 35 20 G % 93° 125,00 €
— rechts CL-SVICR 2020 K11-IK 20 20 125 35 25 G % 93° 145,00 €
links CL-SVICL 2020 K11-IK 20 20 125 35 25 G% 93° 145,00 €
rechts CL-SVJCR 2525 M11-IK 25 25 150 40 32 G% 93° 165,00 €
links CL-SVICL 2525 M11-IK 25 25 150 40 32 G % 93° 165,00 €
rechts CL-SVICR 2020 K16-IK 20 20 125 40 25 G 93° 145,00 €
Ve 18 links CL-SVICL 2020 K16-IK 20 20 125 40 25 G% 93° 145,00 €
- rechts CL-SVJCR 2525 M16-IK 25 25 150 40 32 G% 93° 165,00 €
links CL-SVICL 2525 M16-IK 25 25 150 40 32 G % 93° 165,00 €
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STARTSEITE

DREHHALTER POSITIV COBRATURN® P

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS FUR PLATTENTYP CC...
fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stlick

74,00 €
Ersatzteile auf Seite 188/ 189

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H‘;he Brf)'te Laﬂge N]!?B E'nStEI'LW'nkEI Preis/Stk.

cc..09 rechts CL-SCLCR 1616 HO9-F 16 16 100 16 95° 74,00 €

@ links CL-SCLCL 1616 HO9-F 16 16 100 16 95° 74,00 €

O

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS FUR PLATTENTYP DC...
far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stiick 1 b

74,00 € | T

Ersatzteile auf Seite 188/ 189

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer Hc;lhe Brf;te Lalr;ge N]!?B E|nstelll<wmkel Preis/Stk.

rechts CL-SDJCR 1212 KO7-F 12 12 125 12 93° 74,00 €
bC...07 links CL-SDJCL 1212 KO7-F 12 12 125 12 93° 74,00 €
== rechts CL-SDJCR 1616 HO7-F 16 16 100 16 93° 74,00 €
links CL-SDICL 1616 HO7-F 16 16 100 16 93° 74,00 €
rechts CL-SDICR 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 74,00 €
bC..1 links CL-SDICL 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 74,00 €
=55 rechts CL-SDJCR 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 74,00 €
links CL-SDICL 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 74,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS FUR PLATTENTYP VB...
far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stiick f1 b

-80,00 € 4 v .

Ersatzteile auf Seite 188/ 189

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H?]he Bri'te Lalr:ge N]!?B Elnste|||<wmke| Preis/Stk.

rechts CL-SVJBR 1010 J11-F 10 10 110 10 93° 80,00 €
links CL-SVJBL 1010 J11-F 10 10 110 10 93° 80,00 €
VB = 1 rechts CL-SVJBR 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 80,00 €
- links CL-SVIBL 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 80,00 €
rechts CL-SVJBR 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 86,00 €
links CL-SVIBL 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 86,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS FUR PLATTENTYP VC...
far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stiick 1 b

ab 80,00 € i *l‘yf v

Ersatzteile auf Seite 188/ 189

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H‘;he Br?;te Lalr;ge Nﬁﬁ E|nste|||<wmkel Preis/Stk.

rechts CL-SVICR 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 80,00 €
ve.1m links CL-SVICL 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 80,00 €
- rechts CL-SVICR 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 86,00 €
links CL-SVICL 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 86,00 €
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COBRAITURN® P

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS Il FUR PLATTENTYP CC...

fir die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stlick

110,00 €

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

CL-SCLCR 1616 HO9-F-IK

€C...09 rechts

-

-
g links

CL-SCLCL 1616 HO9-F-IK

—
Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Hohe Breite Lange Kopflange MaB
h b 11 18 1
16 16 100 25 16
16 16 100 25 16

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS I FUR PLATTENTYP DC...

far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stlick

ab1 10,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts
DC...07 links
ﬁ rechts
links
rechts
DC.. 11 links
% rechts
links

CL-SDJCR 1212 KO7-F-IK
CL-SDJCL 1212 KO7-F-IK
CL-SDJCR 1616 HO7-F-IK
CL-SDJCL 1616 HO7-F-IK
CL-SDJCR 1212 J11-F-IK
CL-SDJCL 1212 J11-F-IK
CL-SDJCR 1616 H11-F-IK
CL-SDJCL 1616 H11-F-IK

Yl

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Hohe Breite Lange Kopflénge MaB
h b 11 18 1
12 12 125 27,5 12
12 12 125 27,5 12
16 16 100 27,5 16
16 16 100 27,5 16
12 12 110 32 12
12 12 110 32 12
16 16 100 32 16
16 16 100 32 16

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS I FUR PLATTENTYP VB...

far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stiick

120,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts

links

VB .. 11 rechts
>

= links

rechts

links

CL-SVIBR 1010 J11-F-IK
CL-SVIBL 1010 J11-F-IK
CL-SVIBR 1212 J11-F-IK
CL-SVIBL 1212 J11-F-IK
CL-SVIBR 1616 H11-F-IK
CL-SVIBL 1616 H11-F-IK

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

Hohe Breite Lange Kopflénge MagB
h b 11 18 1
10 10 110 30 10
10 10 110 30 10
12 12 110 32 12
12 12 110 32 12
16 16 100 35 16
16 16 100 35 16

DREHHALTER MIT f1 MASS = b MASS Il FUR PLATTENTYP VC...

far die AuBenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stiick

120,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer H%he Br;lte Lalr;ge Kopflgmge N]IC?B
rechts CL-SVICR 1212 J11-F-IK 12 12 110 32 12
vC. 1 links CL-SVJCL 1212 J11-F-IK 12 12 110 32 12
&
— rechts CL-SVICR 1616 H11-F-IK 16 16 100 35 16
links CL-SVICL 1616 H11-F-IK 16 16 100 35 16

P Sak

Ersatzteile auf Seite 188 / 189

DREHHALTER POSITIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
18

I e |

Direkte Kiihlmif bei Haltern mi itt 16 X161
K

l " |

Anschlussge- Einstellwinkel

winde K Preis/Stk.
G 95° 110,00 €
Gk 95° 110,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

b T
Direkte Kiihlmif bei Haltern mi itt 16 X161
K

[ " |

Anschlussge- Einstellwinkel

winde K Preis/Stk.
M8 x 1 93° 120,00 €
M8 x 1 93° 120,00 €
G 93° 110,00 €
Gk 93° 110,00 €
M8 x 1 93° 120,00 €
M8 x 1 93° 120,00 €
G 93° 110,00 €
Gk 93° 110,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Té@ME

Direkte Kii be.them i itt 16 x16!

Anschlussge- Einstellwinkel

e K Preis/Stk.
M8x 1 93° 120,00 €
M8 x 1 93° 120,00 €
M8x 1 93° 120,00 €
M8x 1 93° 120,00 €

G 93° 125,00 €

G 93° 125,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

fé@M]

Direkte Ki bemallem i i |6x|5'

Anschlussge- Einstellwinkel

T K Preis/Stk.
M8 x 1 93° 120,00 €
M8 x 1 93° 120,00 €
Gk 93° 125,00 €
G 93° 125,00 €
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STARTSEITE

ERSATZTEILE COBRAITURN®P

ERSATZTEILE SCHRAUBENSPANNUNG AufBenbearbeitung

Inhalt: 1 Stlick

Zwischenlage Hohlschraube fiir Zwischenlage Schliissel fir Hohlschraube

Drehhalter wp w \QJ$ ’ \\

Bestellnummer Preis/Stk. Bestellnummer Preis/Stk. Bestellnummer Preis/Stk.

CL-SCLCR/L 1616 HO9 (-F) (-IK) CC...09T3 CL-ZL-CC51 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SCLCR/L 1616 H09-IK CC...0973 CL-ZL-CC51 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SCLCR/L 2020 K09 CC...09T3 CL-ZL-CC51 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SCLCR/L 2020 K09-IK CC...0973 CL-ZL-CC51 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SCLCR/L 2020 K12 CC...1204 CL-ZL-CC33 9,80 € CL-HS-Méx10 385¢€ CL-IS-HA48 2,05 €
CL-SCLCR/L 2020 K12-IK CC...1204 CL-ZL-CC33 9,80 € CL-HS-Méx10 385¢€ CL-IS-HA48 2,05 €
CL-SCLCR/L 2525 M12 CC...1204 CL-ZL-CC33 9,80 € CL-HS-M6x10 385¢€ CL-IS-HA48 2,05 €
CL-SCLCR/L 2525 M12-IK CC...1204 CL-ZL-CC33 9,80 € CL-HS-M6x10 385¢€ CL-IS-HA48 2,05 €
CL-SDJCR/L 1616 H11 (-F) (-IK) DC...11T3 CL-ZL-DC37 7,30 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SDJCR/L 1616 H11-IK DC...11T3 CL-ZL-DC37 730 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SDJCR/L 2020 K11 (-IK) DC...11T3 CL-ZL-DC37 730 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SDJCR/L 2525 M11 (-IK) DC...11T3 CL-ZL-DC37 730 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HAOO 2,05 €
CL-SVIBR/L 2020 K16 VB...1604 CL-ZL-VB34 9,80 € CL-HS-M5x9 385€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SVJBR/L 2020 K16-IK VB...1604 CL-ZL-VB34 9,80 € CL-HS-M5x9 3,85€ CL-IS-HA0O 2,05€
CL-SVIBR/L 2525 M16 VB...1604 CL-ZL-VB34 9,80 € CL-HS-M5x9 3,85€ CL-IS-HA0O 2,05€
CL-SVJBR/L 2525 M16-IK VB...1604 CL-ZL-VB34 9,80 € CL-HS-M5x9 3,85€ CL-IS-HA0O 2,05€
CL-SVICR/L 2020 K16 VC...1604 CL-ZL-VB34 9,80 € CL-HS-M5x9 3,85€ CL-IS-HA0O 2,05€
CL-SVIJCR/L 2020 K16-IK VC...1604 CL-ZL-vB34 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SVICR/L 2525 M16 VC...1604 CL-ZL-VB34 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
CL-SVICR/L 2525 M16-IK VC...1604 CL-ZL-vB34 9,80 € CL-HS-M5x9 385¢€ CL-IS-HA0O 2,05 €
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COBRAITURN® P

ERSATZTEILE SCHRAUBENSPANNUNG AufBenbearbeitung

Inhalt: 1 Stlick

Drehhalter

CL-SCLCR/L 1616 HO9 (-F) (-IK)
CL-SCLCR/L 1616 H09-IK
CL-SCLCR/L 2020 K09
CL-SCLCR/L 2020 K09-IK
CL-SCLCR/L 2020 K12
CL-SCLCR/L 2020 K12-IK
CL-SCLCR/L 2525 M12
CL-SCLCR/L 2525 M12-IK
CL-SDJCR/L 1212 KO7 (-F) (-IK)
CL-SDJCR/L 1212 KO7-IK
CL-SDJCR/L 1616 HO7 (-F) (-IK)
CL-SDJCR/L 1616 HO7-IK
CL-SDJCR/L 2020 K07
CL-SDJCR/L 2020 KO7-IK
CL-SDJCR/L 1212 J11 (-F) (-IK)
CL-SDJCR/L 1212 J11 (-IK)
CL-SDJCR/L 1616 H11 (-F) (-IK)
CL-SDJCR/L 1616 H11-IK
CL-SDJCR/L 2020 K11
CL-SDJCR/L 2525 M11 (-IK)
CL-SVJBR/L 1010 J11 (-F) (-IK)
CL-SVJBR/L 1010 J11-IK
CL-SVJBR/L 121211 (-F) (-IK)
CL-SVJBR/L 1212 J11-IK
CL-SVVBN 121211

CL-SVVBN 1212 J11-IK
CL-SVJBR/L 1616 H11 (-F) (-IK)
CL-SVJBR/L 1616 H11-IK
CL-SVJBR/L 2020 K16
CL-SVJBR/L 2020 K16-IK
CL-SVJBR/L 2525 M16
CL-SVIBR/L 2525 M16-IK
CL-SVICR/L 1212 J11 (-F) (-IK)
CL-SVICR/L 1212 J11-IK
CL-SVICR/L 1616 H11 (-F) (-IK)
CL-SVICR/L 1616 H11-IK
CL-SVJCR/L 2020 K11
CL-SVJCR/L 2020 K11-IK
CL-SVICR/L 2525 M11 (-IK)
CL-SVJCR/L 2020K16
CL-SVJCR/L 2020 K16-IK
CL-SVJCR/L 2525 M16

CL-SVICR/L 2525 M16-IK

@c..

cC.

@c..

cC.

CcC...

CcC...

CcC...

cc..

DC..

DC..

DC..

DC..

DC..

DC..

REC...

DC...

DEC...

DC...

[ @

DC...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

/B

VB...

V.o

VC...

VC...

VC...

VC...

VC...

VC...

VC...

VC...

VC...

VC...

wp

.0973

.097T3

.09T3

.09T3

1204

1204

1204

1204

.0702

.0702

.0702

.0702

.0702

.0702

173

173

173

173

173

173

1103

1103

1103

1103

1103

1103

1103

1103

1604

1604

1604

1604

1103

1103

1103

1103

1103

1103

1103

1604

1604

1604

1604

Torx Schraube fir Wendeplatte

Bestellnummer Preis/Stk.

CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M4x0,5x11
CL-TS-M4x0,5x11
CL-TS-M4x0,5x11
CL-TS-M4x0,5x11
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11

CL-TS-M3,5x11

2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05 €
2,05 €
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05 €
2,05 €
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€

2,05 €

ERSATZTEILE

Torx Schliissel fur Wendeplatte

N

Anzugsmoment Bestellnummer Preis/Stk.

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CLTST8

CLTST8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CLTST8

CLTST8

CLTST8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
730€
730€
730€
730€
7,30 €
7.30€
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
7,30 €
730¢€
7,30 €
730 €
7,30 €
730 €
730 €
730€
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
7,30 €
7,30 €
7,30 €
7.30€
7,30 €
7.30€
7,30 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €

9,80 €
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BOHRSTANGEN POSITIV

BOHRSTANGEN I FUR PLATTENTYP CC...

fir die Innenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stlick

+» 86,00 €

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts

links
CC...06
rechts

@ links

rechts
links

rechts
links

rechts
CC..09 .
links

@ rechts

links
rechts

links

BOHRSTANGEN IO FUR PLATTENTYP DC...

CL-A08H SCLCR 06
CL-A08H SCLCL 06
CL-A10J SCLCR 06
CL-A10J SCLCL 06
CL-A12K SCLCR 06
CL-A12K SCLCL 06
CL-A14-16Q SCLCR 09
CL-A14-16Q SCLCL 09
CL-A16Q SCLCR 09
CL-A16Q SCLCL 09
CL-A20Q SCLCR 09
CL-A20Q SCLCL 09
CL-A25R SCLCR 09
CL-A25R SCLCL 09

fir die Innenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stiick

+» 86,00 €

Platte/ Gr6Be  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

rechts

links

DC...07

rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts

links

rechts
links

rechts
links

rechts

links

190

CL-A10J SDUCR 07
CL-A10J SDUCL 07
CL-A12K SDUCR 07
CL-A12K SDUCL 07
CL-A14-16Q SDUCR 07
CL-A14-16Q SDUCL 07
CL-A16Q SDUCR 11
CL-A16Q SDUCL 11
CL-A20Q SDUCR 11
CL-A20Q SDUCL 11
CL-A25R SDUCR 11
CL-A25R SDUCL 11
CL-A32T SDUCR 11
CL-A32T SDUCL 11
CL-A16Q SDQCR 11
CL-A16Q SDQCL 11
CL-A20Q SDQCR 11
CL-A20Q SDQCL 11

10
10
12
12
16
16
16
16
20
20
25
25

10
10
12
12
16
16
16
16
20
20
25
25
32
32
16
16
20
20

Ersatzteile auf Seite 193

D
min
10
10
12
12
16
16
19
19
20
20
25
25
32
32

Linge
11

100
100
110
110
125
125
180
180
180
180
180
180
200
200

Ersatzteile auf Seite 193

min
13
13
16
16
20
20
20
20
25
25
32
32
40
40
20
20
25
25

Lange

11
110
110
125
125
180
180
180
180
180
180
200
200
300
300
180
180
180
180

COBRAITURN® P

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

MaB

1
55

13
13
17
17

o
i 1
Einstellwinkel
K Preis/Stk.
95° 86,00 €
95° 86,00 €
95° 86,00 €
95° 86,00 €
95° 86,00 €
95° 86,00 €
95° 98,00 €
95° 98,00 €
95° 92,00 €
95° 92,00 €
95° 98,00 €
95° 98,00 €
95° 125,00 €
95° 125,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

f1E o
K

F T 1
I\I:aB Einstellwinkel Preis/Stk.

1 K

7 93° 86,00 €
7 93° 86,00 €
9 93° 86,00 €
9 93° 86,00 €
11 93° 98,00 €
(N 93° 98,00 €
12,4 93° 92,00 €
12,4 93° 92,00 €
13 93° 98,00 €
13 93° 98,00 €
17 93° 125,00 €
17 93° 125,00 €
22 93° 145,00 €
22 93° 145,00 €
11 107,5° 92,00 €
1" 107,5° 92,00 €
13 107,5° 98,00 €
13 107,5° 98,00 €



COBRAITURN® P

BOHRSTANGEN I FUR PLATTENTYP TC...

fr die Innenbearbeitung mit positiven Platten

Inhalt: 1 Stlick

86,00 €

Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer

TC..09

rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts
links
rechts

links

CL-A10K STFCR 09
CL-AT0K STFCL 09
CL-A12K STFCR 09
CL-A12K STFCL 09
CL-A16Q STFCR 09
CL-A16Q STFCL 09
CL-A10K STFCR 11
CL-AT0K STFCL 11
CL-A12K STFCR 11
CL-A12K STFCL 11
CL-A16Q STFCR 11
CL-A16Q STFCL 11
CL-A20Q STFCR 16
CL-A20Q STFCL 16
CL-A25R STFCR 16
CL-A25R STFCL 16

10
10
12
12
16
16
10
10
12
12
16
16
20
20
25
25

Ersatzteile auf Seite 193

D
min
13
13
16
16
20
20
13
13
17
17
21
21
25
25
32
32

Linge
11

125
125
125
125
180
180
125
125
125
125
180
180
180
180
200
200

BOHRSTANGEN POSITIV

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

\ 1
IV:?B Einstel'l<winkel Preis/Stk.
7 91° 98,00 €
7 91° 98,00 €
9 91° 98,00 €
9 91° 98,00 €
11 91° 98,00 €
11 91° 98,00 €
7 91° 98,00 €
7 91° 98,00 €
9 91° 86,00 €
9 91° 86,00 €
11 91° 92,00 €
1 91° 92,00 €
13 91° 98,00 €
13 91° 98,00 €
16 91° 125,00 €
16 91° 125,00 €
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BOHRSTANGEN POSITIV COBRATURN® P

BOHRSTANGEN I FUR PLATTENTYP VB...

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
fir die Innenbearbeitung mit positiven Platten
Inhalt: 1 Stlick

7D
1 j 2
K
ab 98,00 € Ersatzteile auf Seite 193 ‘

Platte/ GréBe  Halter-Ausfiihrung Bestellnummer D mDin Lalr:ge N:?B EmsteI'I(wmkeI Preis/Stk.

rechts CL-A16Q SVQBR 11 16 21 180 11 107,5° 98,00 €

links CL-A16Q SVQBL 11 16 21 180 11 107,5° 98,00 €

rechts CL-A20Q SVQBR 11 20 25 180 13 107,5° 115,00 €

V8., 1 links CL-A20Q SVQBL 11 20 25 180 13 107,5° 115,00 €
- rechts CL-A16Q SVUBR 11 16 21 180 11 93° 98,00 €
links CL-A16Q SVUBL 11 16 21 180 11 93° 98,00 €

rechts CL-A20Q SVUBR 11 20 25 180 13 93° 115,00 €

links CL-A20Q SVUBL 11 20 25 180 13 93° 115,00 €

rechts CL-A25R SVUBR 16 25 32 200 17 93° 130,00 €

links CL-A25R SVUBL 16 25 32 200 17 93° 130,00 €

rechts CL-A32T SVUBR 16 32 40 300 22 93° 180,00 €

links CL-A32T SVUBL 16 32 40 300 22 93° 180,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

w
| BOHRSTANGEN Il FUR PLATTENTYP VC...
e fir die Innenbearbeitung mit positiven Platten
a Inhalt: 1 Stiick
f1 " O
98,00 €
Ersatzteile auf Seite 193 ' ] =
Platte/ GroBe  Halter-Ausfiihrung D mDin Léilr:ge N:?B Einstelll<winkel Preis/Stk.
rechts CL-A16Q SVQCR 11 16 21 180 11 107,5° 98,00 €
links CL-A16Q SVQCL 11 16 21 180 11 107,5° 98,00 €
rechts CL-A20Q SVQCR 11 20 25 180 13 107,5° 115,00 €
ve.1m links CL-A20Q SVQCL 11 20 25 180 13 107,5° 115,00 €
- rechts CL-A16Q SVUCR 11 16 21 180 11 93° 98,00 €
links CL-A16Q SVUCL 11 16 21 180 11 93° 98,00 €
rechts CL-A20Q SVUCR 11 20 25 180 13 93° 115,00 €
links CL-A20Q SVUCL 11 20 25 180 13 93° 115,00 €
rechts CL-A25R SVUCR 16 25 32 200 17 93° 130,00 €
VC..16 links CL-A25R SVUCL 16 25 32 200 17 93° 130,00 €
- rechts CL-A32T SVUCR 16 32 40 300 22 93° 180,00 €
links CL-A32T SVUCL 16 32 40 300 22 93° 180,00 €
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COBRAITURN® P

ERSATZTEILE SCHRAUBENSPANNUNG AufBenbearbeitung

Inhalt: 1 Stlick

Drehhalter

CL-A08H SCLCR/L 06

CL-A10J SCLCR/L 06

CL-A12K SCLCR/L 06

CL-A14-16Q SCLCR/L 09

CL-A16Q SCLCR/L 09
CL-A20Q SCLCR/L09
CL-A25R SCLCR/L 09
CL-A10J SDUCR/L 07

CL-A12K SDUCR/L 07

CL-A14-16Q SDUCR/L 07

CL-A16Q SDUCR/L 11
CL-A20Q SDUCR/L 11
CL-A25R SDUCR/L 11
CL-A32T SDUCR/L 11
CL-A16Q SDQCR/L 11
CL-A20Q SDQCR/L 11
CL-A16Q SVQBR/L 11
CL-A20Q SVQBR/L 11
CL-A16Q SVUBR/L 11
CL-A20Q SVUBR/L 11
CL-A25R SVUBR/L 16
CL-A32T SVUBR/L 16
CL-A16Q SVQCR/L 11
CL-A20Q SVQCR/L 11
CL-A16Q SVUCR/L 11
CL-A20Q SVUCR/L 11
CL-A25R SVUCR/L 16
CL-A32T SVUCR/L 16
CL-A10K STFCR/L 09
CL-A12K STFCR/L 09
CL-A16Q STFCL/R 09
CL-A10K STFCR/L 11
CL-A12K STFCR/L 11

CL-A16Q STFCR/L 11

CL-A20Q STFCR/L 16

CL-A25R STFCR/L 16

@c..

cC.

@c..

cC.

cC.

cC.

cC..

DC..

DC..

DC..

RE.,..

DC...

D @

DC...

DEC...

DC...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VB...

VC..

VC...

VC..

VvC..

VC...

VC...

TE.s

TC..

TC.

TC...

TC.cc

TC...

TC....

TC...

wp

.0602

.0602

.0602

.09T3

.09T3

.09T3

.09T3

.0702

.0702

.0702

173

173

173

173

173

173

1103

1103

1103

1103

1604

1604

1103

1103

1103

1103

1604

1604

.0902

.0902

.0902

1102

1102

1102

1673

1673

CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x9
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M3,5x11
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M4x10
CL-TS-M4x10
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M4x10
CL-TS-M4x10
CL-TS-M2,2x5
CL-TS-M2,2x5
CL-TS-M2,2x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M2,5x5
CL-TS-M3,5x9

CL-TS-M3,5x9

Torx Schraube fir Wendeplatte

Bestellnummer Preis/Stk.

2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05 €
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05 €
2,05 €
2,05 €
2,05 €
2,05 €
2,05€
2,05 €
2,05€
2,05€

2,05€

ERSATZTEILE POSITIV

Torx Schliissel fur Wendeplatte

LN
Anzugsmoment Bestellnummer

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CLTST8

CLTST8

CLTST8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CLTST8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T7

CL-TS-T7

CL-TS-T7

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T8

CL-TS-T15

CL-TS-T15

Preis/Stk.
7,30 €
730 €
7,30 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
7.30€
730 €
7.30€
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
9,80 €
7,30 €
730 €
7,30 €
730 €
9,80 €
9,80 €
730 €
7.30€
730 €
730 €
9,80 €
9,80 €
7,30 €
7,30 €
7,30 €
7,30 €
7,30 €
7.30€
9,80 €

9,80 €
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CoBRATHREAD®

KLEMMHALTER & BOHRSTANGEN

Mit Prazision gefertigte Klemmhalter, mit und ohne Innenkthlung sowie direkter
KihImittelGbergabe am Schaft.

VORTEILE UND NUTZEN

D N N NN N N N N

Oberflachenveredelt durch eine Nickelschicht fir verbesserten Korrosionsschutz
Mit Schraubklemmung fir einen stabilen Plattensitz und ungehinderte Spanabfuhr

Universelle Einsetzbarkeit durch die Schaftabmessungen der AuBenhalterin 12 x 12 mm, 16 x
16 mm, 20 x 20 mm und 25 x 25 mm

Die Bohrstangen in Durchmesser 10, 12, 16, 20, 25, 32 decken ein breites Spektrum an
GewindegroBen ab

Alle Bohrstangen ab Durchmesser 16 sind mit Innenkthlung ausgestattet, um Spanabfuhr
und Standzeit zu optimieren

Alle Bohrstangen verfluigen tber eine Skalierung fur die Auskraglange, um Ristzeiten zu
reduzieren

Standard in rechter Ausfuhrung, mit negativen Zwischenlagen kénnen auch Linksgewinde
hergestellt werden

Ein umfangreiches Zwischenlagensortiment ermdglicht die profilgenaue Herstellung
unterschiedlichster GewindegroBen




GEWINDESCHNEIDPLATTEN

COBRATHREAD® Gewindeschneidplatten sind fiir die universelle Anwendung in vielen
unterschiedlichen Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Gusseisen, NE-Metalle, hitzebestandige
Legierungen und Titanlegierungen entwickelt worden. Das alles mit nur einer Geometrie und
einer Hartmetallsorte - somit sparen Sie wertvolle Ristzeit und Kosten fur die Lagerhaltung.

VORTEILE UND NUTZEN

Gute Lesbarkeit auch nach mehrmaligem Gebrauch durch die eingesinterte Steigung

Universelle Hartmetallsorte fur viele Materialien, die auch gut sichtbar auf die Wendeplatte
gelasert ist

Beschichtung der neuesten Generation fur den optimalen Spanfluss und héhere Standzeiten

Die Gewindeschneidplatten sind als Vollprofil- und Teilprofil-AusfUhrung fur die
Gewindearten Metrisch, Metrisch — Fein, Withworth (Zoll) und NPT erhaltlich

Die erprobten Schnittdatentabellen ermoglichen einen schnellen und sicheren Start

D N NI N NI N

GroBer Spanraum

Verhindert Spanestau beim
Herstellen von Innengewinden

Spanformer

Exzellente Spankontrolle. Geeignet fUr radiale
Zustellung, modifizierte Flankenzustellung
und wechselseitige Zustellung

Gerundete Zone

VergréBert die Kihlwirkung, verzégert den
Kolkverschlei und verldngert die Standzeit

https://www.youtube.com/
watch?v=HI6nXCqazwO0

Videoldnge
00:27 min



STARTSEITE

NOTIZEN

COBRA HREAD®
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COBRA g

KENNZEICHNUNGSSYSTEM WENDESCHNEIDPLATTEN

1.00

16

Schneidkantenlange (GroBe)

Gewinde- s
schneidplatten-
groBe mm
11 6,350 3,00
16 9,525 3,47
22 12,7 471

ER

Schneidrichtung

rechts

rechts

3,20
4,00

5,00

ER AuBengewinde

IR Innengewinde

Teilprofil
Steigung (m
A 0,50-1,5
AG 0,50-3,0
G 1,75-3,0
N 3,50-5,0

Vollprofil
* 0,5-4,0

Gewindesteigung

m) Géange/Zoll
48-16
48 -8
14-8
7-5

48-8

*tatsachliche Gange pro Zoll (TPI) oder
Steigung in mm ist gekennzeichnet

KENNZEICHNUNGSSYSTEM KLEMMHALTER

16

Gewindeschneidplatten-GroBe

Wendeschneidplat-
tenGroBe

AuBengewinde
ER rechts

ER

Schneidrichtung

12x12

Schaftabmessungen
(Hohe x Breite)

Metrisch:

KENNZEICHNUNGSSYSTEME

ISO

Gewindeprofil

59 ot
60 Teilprofil 60°
55 Teilprofil 55°
w Whitworth 55°
NPT Vollprofil 60°

x 110

Halterlange

Schafthohe, Schaftbreite und Halterlange in mm

Innengewinde
IR rechts

6,350

9,525

KENNZEICHNUNGSSYSTEM BOHRSTANGEN

11

Gewindeschneidplatten-GroBe

Wendeschneidplat-
tenGroBe
11
16

22

ER

6,350
9,525

12,7

IR

Schneidrichtung

AuBengewinde
rechts

Innengewinde
rechts

Metrisch:

10

Schaftdurchmesser

PMK

UNIVERSELL

Schaftdurchmesser und Bohrstangenlange in mm

PMK25

Sorte

Neuste TiAIN Beschichtung
mit einer Nano-Struktur
fir eine exzellente
Balance zwischen
VerschleiBfestigkeit und
Zahigkeit. Ultra Feinstkorn
Hartmetall mit groBer
Harte und hervorragender
Warmeresistenz

IK

Innere
KiihImittelzufuhr

x110

Bohrstangenlange
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GEWINDESCHNEIDPLATTEN METRISCH 60° COBRA ®

metrisch 60°
AuBengewinde

Inhalt: 5 Stiick b

Schnittwerte siehe Seite 199
Zustellungsempfehlung siehe Seite 202
“ pro Stuck ab 1 1 ,00 €

Groge  Steigung X Y R Ic s d1 Preis/Stk.
P [mm] Bezeichnung Geometrie Sorte

1,00 CL-16ER 1.00 ISO TC PMK25 0,80 0,70 0,14 9,525 3,47 4,00 11,00 €

1,25 CL-16ER 1.251SO TC PMK25 0,80 0,90 0,18 9,525 3,47 4,00 11,00 €

1,50 CL-16ER 1.50 ISO TC PMK25 0,80 1,00 0,22 9,525 3,47 4,00 11,00 €

16 1,75 CL-16ER 1.751SO TC PMK25 1,20 1,20 0,25 9,525 3,47 4,00 11,00 €
2,00 CL-16ER 2.00 ISO TC PMK25 1,20 1,30 0,29 9,525 3,47 4,00 11,00 €

2,50 CL-16ER 2.50 ISO TC PMK25 1,20 1,50 0,36 9,525 3,47 4,00 11,00 €

3,00 CL-16ER 3.00 ISO TC PMK25 1,20 1,50 0,43 9,525 3,47 4,00 11,00 €

3,50 CL-22ER 3.50 ISO TC PMK25 1,60 2,30 0,45 12,7 4,71 5,00 16,50 €

4,00 CL-22ER 4.00 ISO TC PMK25 1,60 2,30 0,52 12,7 4,71 5,00 16,50 €

22 4,50 CL-22ER 4.50 ISO TC PMK25 1,70 2,40 0,58 12,7 4,71 5,00 16,50 €
5,00 CL-22ER 5.00 ISO TC PMK25 1,70 2,50 0,63 12,7 4,71 5,00 16,50 €

6,00 CL-22ER 6.00 ISO TC PMK25 1,90 2,70 0,78 12,7 4,71 5,00 16,50 €

metrisch 60°
Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte siehe Seite 199
Zustellungsempfehlung siehe Seite 202

pro Stuck ab 1 0,50

Groge  Steigung X Y R Ic s d1 Preis/Stk.
P [mm] Bezeichnung Geometrie Sorte

1,00 CL-11IR 1.00 ISO TC PMK25 0,80 0,70 0,07 6,350 3,00 3,20 10,50 €

1,25 CL-11IR 1.251SO TC PMK25 0,80 0,90 0,09 6,350 3,00 3,20 10,50 €

11 1,50 CL-11IR 1.50 ISO TC PMK25 0,80 1,00 0,11 6,350 3,00 3,20 10,50 €
1,75 CL-11IR 1.751SO TC PMK25 0,80 1,170 0,13 6,350 3,00 3,20 10,50 €

2,00 CL-111R 2.00 ISO TC PMK25 0,80 1,10 0,15 6,350 3,00 3,20 10,50 €

1,00 CL-16IR 1.00 ISO TC PMK25 0,80 0,70 0,07 9,525 3,47 4,00 11,00 €

1,25 CL-16IR 1.25 ISO TC PMK25 0,80 0,90 0,09 9,525 3,47 4,00 11,00 €

1,50 CL-16IR 1.50 ISO TC PMK25 0,80 1,00 0,11 9,525 3,47 4,00 11,00 €

16 1,75 CL-16IR 1.75 I1SO TC PMK25 1,20 1,20 0,13 9,525 3,47 4,00 11,00 €
2,00 CL-16IR 2.00 ISO TC PMK25 1,20 1,30 0,15 9,525 3,47 4,00 11,00 €

2,50 CL-16IR 2.50 ISO TC PMK25 1,20 1,50 0,18 9,525 3,47 4,00 11,00 €

3,00 CL-16IR 3.00 ISO TC PMK25 1,20 1,50 0,22 9,525 3,47 4,00 11,00 €

3,50 CL-22IR 3.50 ISO TC PMK25 1,60 2,30 0,22 12,70 4,71 5,00 16,50 €

4,00 CL-22IR 4.00 ISO TC PMK25 1,60 2,30 0,22 12,7 4,71 5,00 16,50 €

22 4,50 CL-22IR 4.50 ISO TC PMK25 1,60 2,40 0,25 12,7 4,71 5,00 16,50 €
5,00 CL-22IR 5.00 ISO TC PMK25 1,60 2,30 0,28 12,7 4,71 5,00 16,50 €

6,00 CL-22IR 6.00 ISO TC PMK25 1,60 2,40 0,39 12,7 4,71 5,00 16,50 €

metrisch 60°
AuBengewinde
Inhalt: 5 Stuck

: Schnittwerte siehe Seite 199
Zustellungsempfehlung siehe Seite 202

-
7\

pro Stlick 1 1 ,00 €

Steigung

GroBe 5 . X Y R IC S d1 Preis/Stk.
P [mm] Bezeichnung Geometrie Sorte

A 0,50- 1,50 CL-16ER A60 TC PMK25 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,00 11,00 €

1,75 - 3,00 CL-16ER G60 TC PMK25 1,20 1,70 0,25 9,525 3,47 4,00 11,00 €
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COBRA =

metrisch 60°
Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick

GréBe Steigung : !
P [mm] Bezeichnung Geometrie
1 0,50 - 1,50 CL-11IR A60 TC
0,50- 1,50 CL-16 IR A0 TC
10 1,75 - 3,00 CL-16IR G60 TC

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

1SO Material

$355J0, 9SMn28,C45E, 16MnCr5, 20Mn5

42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379

Werkzeugstahle vergitet

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541
1.4401, 1.4404,1.4435, 1.4571, 1.4583

1.4362, 1.4460, 1.4462

EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350

EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJMW-350-4, EN-GJIMW-450-7

1.4558, 1.3917, 2.4602, 2.4610

Zustellungsempfehlung siehe Seite 202

Sorte
PMK25
PMK25
PMK25

pro Stuck ab 1 0,50 €

0,80
0,80
1,20

Zugfestigkeit
[N/mm?]

<750
<1200
<1700 50 HRC
<750
<850
<850
<500
<750

<1200

Y

0,90
0,90
1,70

0,08
0,08
0,13

IC

6,350
9,525
9,525

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

3,00
3,47
3,47

PMK25

120-160-180

85-120-140

30-40-50

110-130-150

70-100-140

50-75-90

120-140-170

90-120-150

30-40-50

d1

3,20
4,00
4,00

GEWINDESCHNEIDPLATTEN METRISCH 60°

Preis/Stk.

10,50 €
11,00 €
11,00 €
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STARTSEITE

GEWINDESCHNEIDPLATTEN WHITWORTH 55°

VOLLPROFIL Whitworth 55°
AuB ind
uBengewinde b

Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte siehe Seite 201
Zustellungsempfehlung siehe Seite 203

i Bestellnummer
GroBe P [Sé::?gu/;g”] Bezeichnung omtrie - Sorte X Y
19 CL-16ER 19W TC PMK25 0,80 1,00
16 14 CL-16ER 14W TC PMK25 1,20 1,50
11 CL-16ER 11W TC PMK25 1,20 1,50

VOLLPROFIL Whitworth 55°
Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte siehe Seite 201
Zustellungsempfehlung siehe Seite 203

i Bestellnummer
GroBe P Fé:f’gu/gg”] Bezeichnung omtrie - Sorte X Y
19 CL-16IR 19W TC PMK25 0,80 1,00
16 14 CL-16IR 14W TC PMK25 1,20 1,50
11 CL-16IR 11W TC PMK25 1,20 1,50

TEILPROFIL Whitworth 55°
AuBengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte siehe Seite 201
Zustellungsempfehlung siehe Seite 203

Bestellnummer

GréBe Steigung - : X Y
P [Gang/Zoll] Bezeichnung Geometrie Sorte
48-16 CL-16ER A55 TC PMK25 0,80 0,90
16
14-8 CL-16ER G55 TC PMK25 1,20 1,70

TEILPROFIL Whitworth 55°
Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte siehe Seite 201
Zustellungsempfehlung siehe Seite 203

GroBe P [Sé::‘gglj;g”] Bezeichnung BEIer Sorte X Y
11 48-16 CL-11IR A55 TC PMK25 0,80 0,90
16 48-16 CL-16IR A55 TC PMK25 0,80 0,90

14-8 CL-16IR G55 TC PMK25 1,20 1,70

200

pro Sttck 1 1 ,00 €

) pro Sttck 1 1 ,00 €

pro Stlck 1 1 ,00 €

pro Stuck ab 1 0,50 €

COBRA HREAD®

R IC S d1 Preis/Stk.
0,17 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,24 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,30 9,525 3,47 4,00 11,00 €

R IC S d1 Preis/Stk.
0,17 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,24 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,30 9,525 3,47 4,00 11,00 €

.|

R IC S d1 Preis/Stk.
0,08 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,21 9,525 3,47 4,00 11,00 €

A
/! y
R IC S d1 Preis/Stk.
0,08 6,350 3,00 3,20 10,50 €
0,08 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,13 9,525 3,47 4,00 11,00 €



COBRA HHEEAD®

VOLLPROFIL NPT
AuBengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Zustellungsempfehlung siehe Seite 203

A Bestellnummer
GroBe Stelgung - : X
P [Gang/Zoll] Bezeichnung Geometrie Sorte
11,5 CL-16ER 11.5NPT TC PMK25 1,20
a 14 CL-16ER 14NPT TC PMK25 1,20
1
18 CL-16ER 18NPT TC PMK25 0,80
27 CL-16ER 27NPT TC PMK25 0,70
Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick
i Bestellnummer
GroBe Steigung - - X
P [Gang/Zoll] Bezeichnung Geometrie Sorte
11,5 CL-16IR 11.5NPT TC PMK25 1,20
16 14 CL-16IR 14NPT TC PMK25 1,20
18 CL-16IR 18NPT TC PMK25 0,80
Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
. Zugfestigkeit
1SO Material IN/mm?]
$355J0, 9SMn28,C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750
42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200
Werkzeugstahle vergitet <1700 50 HRC
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750
1.4401, 1.4404,1.4435, 1.4571, 1.4583 <850
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 <500
EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJMW-350-4, EN-GJIMW-450-7 <750
1.4558, 1.3917, 2.4602, 2.4610 <1200

pro Sttck 1 1 ,00 €

pro Sttck 1 1 ,00 €

GEWINDESCHNEIDPLATTEN NPT

Y R IC S d1 Preis/Stk.
1,50 0,25 9,525 3,47 4,00 11,00 €
1,50 0,22 9,525 3,47 4,00 11,00 €
1,00 0,20 9,525 3,47 4,00 11,00 €
0,80 0,13 9,525 3,47 4,00 11,00 €

Y R IC S d1 Preis/Stk.
1,50 0,25 9,525 3,47 4,00 11,00 €
1,50 0,22 9,525 3,47 4,00 11,00 €
1,00 0,20 9,525 3,47 4,00 11,00 €

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
PMK25

120-160- 180

85-120-140
30-40-50

110-130-150

70-100-140
50-75-90

120-140-170

90-120-150

30-40-50
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Zustellungsempfehlung fir metrische AuBengewinde

Steigung P [mm] 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
gesamte Zustelltiefe ap [mm] 0,65 0,79 0,95 1,11 1,26 1,56 1,88 2,18 2,49 2,79 3,10 3,70
Anzahl der Zustellungen n_ 5 6 6 8 8 10 12 12 13 14 14 16

Zustellungen radiale Zustellung pro Schnitt in mm
1 0,16 017 0,20 0,17 0,20 0,20 0,20 0,24 0,24 0,27 0,29 0,30
2 0,15 0,15 0,19 0,17 0,19 0,19 0,19 0,23 0,22 0,25 0,28 0,29
3 0,14 0,14 0,18 0,16 0,18 0,18 0,19 0,22 0,22 0,24 0,27 0,29
4 0,12 0,13 0,16 0,15 0,17 0,17 0,18 0,21 0,21 0,23 0,26 0,28
5 0,08 0,12 0,14 0,14 0,16 0,17 0,17 0,21 0,21 0,23 0,25 0,27
6 0,08 0,08 0,13 0,15 0,16 0,17 0,20 0,20 0,22 0,25 0,26
7 0,11 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,21 0,24 0,26
8 0,08 0,08 0,14 0,15 0,17 0,18 0,20 0,23 0,25
9 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 0,22 0,24
10 0,08 0,13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,23
11 0,12 0,13 0,15 0,17 0,19 0,22
12 0,08 0,08 0,14 0,16 0,17 0,20
13 0,12 0,14 0,15 0,19
14 0,18 0,10 0,10 0,17
15 0,15
16 0,10

Zustellungsempfehlung flr metrische Innengewinde

Steigung P [mm] 1,00 1,25 1,50 175 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 6,00
gesamte Zustelltiefe ap[mm] 0,63 0,77 0,92 1,05 1,20 1,48 1,78 2,03 2,31 2,61 2,88 3,44
Anzahl der Zustellungen n_ 5 6 6 8 8 10 12 12 13 14 14 16

Zustellungen radiale Zustellung pro Schnitt in mm
1 0,16 0,16 0,20 0,17 0,19 0,19 0,19 0,22 0,21 0,23 0,26 0,28
2 0,14 0,15 0,18 0,15 0,18 0,18 0,18 0,21 0,21 0,23 0,26 0,27
3 0,13 0,14 0,17 0,15 0,17 0,17 0,18 0,20 0,20 0,22 0,25 0,26
4 0,12 0,13 0,16 0,14 0,17 0,17 0,17 0,20 0,19 0,22 0,24 0,26
5 0,08 0,11 0,13 0,13 0,15 0,16 0,16 0,19 0,19 0,21 0,24 0,26
6 0,08 0,08 0,12 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,20 0,23 0,24
7 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,20 0,22 0,24
8 0,08 0,08 0,13 0,14 0,16 0,17 0,19 0,21 0,23
9 0,11 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22
10 0,08 0,12 0,14 0,15 0,17 0,19 0,21
1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20
12 0,08 0,08 0,13 0,15 0,16 0,19
13 0,12 0,14 0,15 0,18
14 0,08 0,10 0,10 0,16
15 0,15
16 0,10
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COBRA

Zustellungsempfehlung fir NPT AuBBen- und Innengewinde

Steigung P [Gang/Zoll]
gesamte Zustelltiefe ap [mm]
Anzahl der Zustellungen n_|
Zustellungen

1

W 00 N O Uu A~ W N

e N g G ey
uu b W N = O

Zustellungsempfehlung fur Whitworth AuBengewinde

Steigung P [Gang/Zoll]
gesamte Zustelltiefe ap [mm]
Anzahl der Zustellungen n_|
Zustellungen

1

W 0 N O Uu »~» W N

Geometrie

/ ER - fur AuBengewinde

A\10°

IR —flr Innengewinde

/
§15°

19
0,90
6

radiale Zustellung pro Schnitt in mm

0,19
0,18
0,17
0,15
0,13
0,08

®

27
0,76

0,15
0,15
0,14
0,13
0,11
0,08

14
1,20
8

0,20
0,18
0,17
0,16
0,15
0,14
0,12
0,08

11
1,51
9

0,22
0,21
0,20
0,19
0,18
0,16
0,15
0,12
0,08

18
0,90
8

14
1,20
10

radiale Zustellung pro Schnittin mm

0,17
0,17
0,16
0,15
0,14
0,13
0,11
0,08

Zustellungsempfehlung fir Whitworth Innengewinde

Steigung P [Gang/Zoll]

0,18
0,17
0,16
0,16
0,15
0,15
0,14
0,13
0,11
0,08

gesamte Zustelltiefe ap [mm]

Anzahl der Zustellungen n_|

Zustellungen

1

W 0 N O Uu A~ W N

GroBer Spanraum
Verhindert Spanestau beim
Herstellen von Innengewinden

Gerundete Zone

VergroBert die Kihlwirkung
Verzogert den KolkverschleiB u.verlan-
gert die Standzeit

Spanformer

Exzellente Spankontrolle

Geeignet fur radiale Zustellung,
modifizierte Flankenzustellung und
wechselseitige Zustellung

19
0,86
6

radiale Zustellung pro Schnitt in mm

0,18
0,17
0,16
0,15
0,12
0,08

14
1,16
8

0,19
0,18
0,17
0,15
0,15
0,13
0,11
0,08

11.5
1,51
12

0,18
0,17
0,17
0,16
0,16
0,15
0,15
0,14
0,13
0,12
0,11
0,08

11
1,48
9

0,22
0,21
0,20
0,18
0,18
0,16
0,14

0,11
0,08
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DREHHALTER FUR AUSSENGEWINDE

fur AuBengewinde
Inhalt: 1 Stiick

100,00 €

Platte/ Halter
GréBe Ausfithrung
rechts CL-16ER 12x12x110
rechts CL-16ER 16x16x100
16 rechts CL-16ER 20x20x125
rechts CL-16ER 25x25x150
- rechts E CL-22ER 25x25x150
rechts E CL-22ER 32x32x170

mit Il
fur AuBengewinde
Inhalt: 1 Stiick

140,00 €

Platte/ Halter
GroBe Ausfithrung
rechts CL-16ER 20x20x125-IK
1 rechts CL-16ER 25x25x150-IK
rechts E CL-22ER 25x25x150-IK
22 rechts E CL-22ER 32x32x170-IK

. Fur die direkte KihImitteltbergabe wurde zusatzlich eine Nut eingebracht, um

Hohe

20
25
25
32

Ersatzteile auf Seite 205

Breite
b

12
16
20
25
25
32

Ersatzteile auf Seite 205

Breite
b

20
25
25
32

eine hohere Flexibilitat beim Spannen in unterschiedlichen Grundhaltern zu

gewahrleisten

" Passend fir alle gdngigen VDI-Halter mit KihImittelibergabe

Die Halter haben 3 Anschlussméglichkeiten

G1/8"

direkte Kiihlmittellibergabe
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Optimierung der Standzeit
Hohere Prozesssicherheit

COBRA ®

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

f1 b
1 " 1
Lélr:ge N]IC?B Preis/Stk.
110 16 100,00 €
100 16 100,00 €
125 20 110,00 €
150 25 120,00 €
150 25 125,00 €
170 32 150,00 €

Die Drehhalter sind in Rechtsausfuihrung dargestellt

b
| |
f " |
gangg WEL Preis/Stk.
1 1
120 25 140,00 €
150 32 140,00 €
150 32 150,00 €
170 40 160,00 €

Keine zusatzlichen Diisen

Die Kuhlschmiermittelaustritte sind
fix und mit keinen zusatzlichen
Dusen versehen




COBRA

Inhalt: 1 Stlick

Drehhalter

CL-16ER 12x12x110

CL-16ER 16x16x100

CL-16ER 20x20x125

CL-16ER 25x25x150

CL-16ER 20x20x125-IK

CL-16ER 25x25x150-1K

CL-22ER 25x25x150

CL-22ER 32x32x170

CL-22ER 25x25x150-1K

CL-22ER 32x32x170-IK

Drehhalter

CL-16ER 12x12x110

CL-16ER 16x16x100

CL-16ER 20x20x125

CL-16ER 25x25x150

CL-16ER 20x20x125-IK

CL-16ER 25x25x150-IK

CL-22ER 25x25x150

CL-22ER 32x32x170

CL-22ER 25x25x150-IK

CL-22ER 32x32x170-IK

fUr die AuBenbearbeitung

CL-ZL-ER16*
CL-ZL-ER16*
CL-ZL-ER16*
CL-ZL-ER16*
CL-ZL-ER16*
CL-ZL-ER16*
CL-ZL-ER22*
CL-ZL-ER22*
CL-ZL-ER22*

CL-ZL-ER22*

S

CLTS-AM3,5x12
CL-TS-AM3,5x12
CL-TS-AM3,5x12
CL-TS-AM3,5x12
CL-TS-AM3,5x12
CL-TS-AM3,5x12
CLTS-AMA4x11
CLTS-AM4x11
CLTS-AM4x15

CL-TS-AM4x15

®

Standard Zwischenlage

Preis/Stk.
13,50 €
13,50 €
13,50 €
13,50 €
13,50 €
13,50 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
14,00 €
Torx Schraube WP
Preis/Stk.

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

2,05 €

Anzugsmoment

4.

CL-SZL-GR56
CL-SZL-GR56
CL-SZL-GR56
CL-SZL-GR56
CL-SZL-GR56
CL-SZL-GR56
CL-SZL-GR36
CL-SZL-GR36
CL-SZL-GR36

CL-SZL-GR56

ERSATZTEILE AUSSENBEARBEITUNG

Schraube fiir Zwischenlage

Preis/Stk.
2,05¢€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05¢€
2,05¢€
2,05 €
2,05¢€

2,05 €

K Torx Schliissel WP

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

CL-TS-T15

Preis/Stk.

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

9,80 €

()

CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73
CL-ULS-GR73

CL-ULS-GR73

CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10
CL-TS-T10

CL-TS-T10

Unterlegscheibe

Preis/Stk.
2,05¢€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05€
2,05 €
2,05¢€
2,05 €
2,05 €

2,05 €

Schlissel fiir Schraube der ZL

Preis/Stk.
730 €
7.30€
730 €
730 €
730 €
730€
730 €
7.30€
730 €

7.30¢€

*bitte beachten Sie auch die Zwischenlagen mit Neigungswinkel auf Seite 208
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BOHRSTANGEN INNENGEWINDE COBRA &

Die Drehhalter sind in Rechtsausfihrung dargestellt

mit I B cm—— S ¥

S (O
ab 93'00 € Ersatzteile auf Seite 206 | n |

flr Innengewinde
Inhalt: 1 Stiick

Platte/ Halter D Lange MaB .
GroBe Ausfithrung B min 1 f1 Breis/stk,
rechts CL-11IR 10x110* 10 12 110 6,00 93,00 €
11
rechts CL-11IR 12x125* 12 16 125 7,30 93,00 €
rechts CL-16IR 16x180 16 20 180 11,30 110,00 €
rechts CL-16IR 20x180 20 24 180 13,40 120,00 €
16
rechts CL-16IR 25x200 25 29 200 16,10 140,00 €
rechts CL-16IR 32x300 32 39 300 21,50 165,00 €
rechts E CL-22IR 25x200 25 30 200 18,10 145,00 €
22 rechts E CL-22IR 32x250 32 38 250 21,60 170,00 €
rechts E CL-22IR 40x300 40 46 300 25,60 220,00 €
*ohne IK
fur die Innenbearbeitung
Inhalt: 1 Stlick
Standard Zwischenlage u Schraube fiir Zwischenlage o Unterlegscheibe
Drehhalter
Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-16IR 20x180 CL-ZL-IR16* 13,50 € CL-SZL-GR56 2,05€ CL-ULS-GR73 2,05€
CL-16IR 25x200 CL-ZL-IR16* 13,50 € CL-SZL-GR56 2,05 € CL-ULS-GR73 2,05¢€
CL-16IR 32x300 CL-ZL-IR16* 13,50 € CL-SZL-GR56 2,05 € CL-ULS-GR73 2,05€
CL-22IR 25x200 CL-ZL-IR22* 14,00 € CL-SZL-GR36 2,05€ CL-ULS-GR73 2,05¢€
CL-22IR 32x250 CL-ZL-IR22* 14,00 € CL-SZL-GR36 2,05 € CL-ULS-GR73 2,05€
CL-22IR 40x300 CL-ZL-IR22* 14,00 € CL-SZL-GR36 2,05 € CL-ULS-GR73 2,05¢€
N,
Torx Schraube WP Torx Schliissel WP Schlissel fiir Schraube der ZL
Drehhalter
Preis/Stk. Anzugsmoment Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-11IR 10x110 CL-TS-M2,5x5 2,05 € CL-TS-T8 7,30 € = -
CL-11IR 12x125 CL-TS-M2,5x5 2,05 € CL-TS-T8 7,30 € - -
CL-16IR 16x180 CL-TS-AM3,5x8 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € = -
CL-16IR 20x180 CL-TS-AM3,5x12 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-TS-T10 7,30 €
CL-16IR 25x200 CL-TS-AM3,5x12 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-TS-T10 730 €
CL-16IR 32x300 CL-TS-AM3,5x12 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-TS-T10 7.30€
CL-22IR 25x200 CL-TS-AM4x15 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-TS-T10 7.30€
CL-22IR 32x250 CL-TS-AM4x11 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-TS-T10 7.30€
CL-22IR 40x300 CL-TS-AM4x11 2,05 € CL-TS-T15 9,80 € CL-TS-T10 7,30 €

*bitte beachten Sie auch die Zwischenlagen mit Neigungswinkel auf Seite 176/177
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COBRA HHEEAD® NOTIZEN
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RECHTSGEWINDE

ZWISCHENLAGEN

Wendeplatte/Drehhalter sind in Rechtsausfihrung dargestellt

CL-ZL-ER16x3P / CL-ZL-ER22x3P
CL-ZL-IR16x3P / CL-ZL-IR22x3P

CL-ZL-ER16x1P / CL-ZL-ER22x1P
CL-ZL-IR16x1P / CL-ZL-IR22x1P

CL-ZL-ER16x2P / CL-ZL-ER22x2P
CL-ZL-IR16x2P / CL-ZL-IR22x2P

COBRA &

Steigung Standard-Zwischenlage Steigung
. [mm] 2° istin allen Haltern u.Bohrstangenvormontiert 1° lGrz]
7 /
6 -ERlSLCL-ZL-EIEZZ
CL-ZL-IR16/ [CL-ZL-IR22
5
/ CL-ZL1ER16X1N / CL-ZL-ER22x1N
CL-ZL-IR16x1N / CL-ZL-IR22x1N
4 / — 7
-8
3 — —— 9 025°
| —
|
5 L — —11
1 — [
/// CL-ZL-ER16x1,5N / CLZL-ER2Px1,5N L
— | CL-ZL-JR16x1,5N / CLtZL-IR22x1,5N —19
’ |_—
0
0 50 100 150 200
Flankendurchmesser [mm]
CL-ZL-ER16 / CL-ZL-ER22 fur AuBengewindehalter
CL-ZL-IR16 / CL-ZL-IR22 fiir Gewindebohrstangen
LINKSGEWINDE (MIT RECHTEN WERKZEUGEN)
Wendeplatte/Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt
NEGATIVE ZWISCHENLAGE ERFORDERLICH
Steigung Flankendurchmesser [ mm1
[mm] 50 100 150 200
o —| |
CL-ZL;ER16x1,5N / CL-ZL-ER22x1,5N —19
CL-ZL-IR16x1,5N / CL-ZL-IR22x1,5N
2 —14
-1
3 9-025
8
a 7
5
-ER16x3N / CL-ZL-ER22
CL-Z|-IR16x3N / CL-ZL-IR22x3N
6
7
3 N
-2° -1° Steigung
[G/z]

CL-ZL-ER16 / CL-ZL-ER22 fur AuBengewindehalter
CL-ZL-IR16 / CL-ZL-IR22 fiir Gewindebohrstangen

ZWISCHENLAGE FUR AUSSENGEWINDE ER16

Winkel effektiv

45°
3,5°
2,5°
1,5°
0,5°
0
-0,5°
-1,5°

ZWISCHENLAGE FUR AUSSENGEWINDE ER22

Winkel effektiv

[¢¢)

4,5°
3,5°
2,5°
1,5°
0,5°
0°
-0,5°
-1,5°

Preis/Stk.
CL-ZL-ER16x3P 14,50 €
CL-ZL-ER16X2P 14,50 €
CL-ZL-ER16x1P 14,50 €
CL-ZL-ER16 13,50 €
CL-ZL-ER16xTN 14,50 €
CL-ZL-ER16x1,5N 14,50 €
CL-ZL-ER16x2N 14,50 €
CL-ZL-ER16x3N 14,50 €

Preis/Stk.
CL-ZL-ER22x3P 14,50 €
CL-ZL-ER22x2P 14,50 €
CL-ZL-ER22x1P 14,50 €
CL-ZL-ER22 13,50 €
CL-ZL-ER22x1N 14,50 €
CL-ZL-ER22x1,5N 14,50 €
CL-ZL-ER22x2N 14,50 €
CL-ZL-ER22x3N 14,50 €

ZWISCHENLAGE FUR INNENGEWINDE IR16

Winkel effektiv

45°
3,5°
2,5°
1,5°

0,5°
0°
-0,5°

-1

/5°

ZWISCHENLAGE FUR INNENGEWINDE IR22

Winkel effektiv

4,5°
3,5°
2,5°
1,5°

0,5°
0°
-0,5°

-1

,5°

Preis/Stk.
CL-ZL-IR16x3P 14,50 €
CL-ZL-IR16x2P 14,50 €
CL-ZL-IR16x1P 14,50 €
CL-ZL-IR16 13,50 €
CL-ZL-IR16X1N 14,50 €
CL-ZL-IR16x1,5N 14,50 €
CL-ZL-IR16x2N 14,50 €
CL-ZL-IR16Xx3N 14,50 €

Preis/Stk.
CL-ZL-IR22x3P 14,50 €
CL-ZL-IR22x2P 14,50 €
CL-ZL-IR22x1P 14,50 €
CL-ZL-IR22 13,50 €
CL-ZL-IR22x1N 14,50 €
CL-ZL-IR22x1,5N 14,50 €
CL-ZL-IR22x2N 14,50 €
CL-ZL-IR22x3N 14,50 €



COBRA & ZUSTELLARTEN, FEHLERBEHEBUNG, GEOMETRIE

Zustellungsarten

Zustellungsart Empfohlen bei: Resultat:

Radiale = kleinen Steigungen = Bildung von V-férmigen Spanen
Zustellung /A = kurzspanenden Werkstoffen = beide Schneidkanten im Eingriff

Modifizierte
Flankenzustellung

Wechselseitige
Zustellung

) = Steigungen groBer 1,5mm oder 16 Gang/Zoll

= groBen Steigungen

= langspanenden Materialien

Fehlerbehebung

Hartmetallsorten und Beschichtungen

Hartmetallsorte

Problem

fruher Freiflachenverschlei

Plastische Verformung

Ausbriche

Aufbauschneidenbildung

Rattern

schlechte Oberflache des Gewindes

Anwendungsbereich

= Gewindedrehen

Ursache

Schnittgeschwindigkeit Vc zu hoch
Zustelltiefe zu gering

Spitzenhohe zu hoch

zu wenig Kihlschmiermittel
Schnittgeschwindigkeit Vc zu hoch
zu wenig Kihlschmiermittel
Zustelltiefe zu hoch

Zustelltiefe zu hoch
WerksttickaufmaB zu hoch
Spitzenhohe inkorrekt
Schnittgeschwindigkeit Vc zu hoch
Schneidkantentemperatur zu niedrig
zu wenig Kihlschmiermittel

falsche Schneidkantenausfihrung
inkorrekte Schnittdaten

inkorrekte Werkzeugeinrichtung
Spitzenhohe inkorrekt
Schnittgeschwindigkeit Vc zu niedrig
Spitzenhhéhe zu hoch

schlechte Spanabfuhr

Beschichtung

gute Spanbildung

Bildung von Wendelspanen

eine Schneidkante im Eingriff

Spane werden vom Gewinde weggeleitet

Gewindeflanken mit guter Oberflache

gute Spanbildung

Bildung von Flachwendelspanen

beide Schneidkanten gleichméaBig eingesetzt, dadurch Aufteilung

des VerschleiBes

Mogliche Losung

Schnittgeschwindigkeit Vc verringern
Anzahl der Zustellungen reduzieren
Schneide auf Mitte setzen
KuhImittelfluss erhohen
Schnittgeschwindigkeit Vc verringern
Kahlmittelfluss erhohen

Anzahl der Zustellungen erhohen
Anzahl der Zustellungen erhohen
richtigen Durchmesser wahlen
Schneide auf Mitte setzen
Schnittgeschwindigkeit Vc verringern
Schnittgeschwindigkeit Vc erhéhen
KihImittelfluss erh6hen
Schneidkantenverrundung anpassen

Schnittgeschwindigkeit V¢ korrigieren

Auskragung des Halterwerkzeuges minimieren

Schneide auf Mitte setzen
Schnittgeschwindigkeit Vc erhéhen
Schneide auf Mitte setzen

Flankenzustellung modifizieren

Eigenschaften

Neueste TiAIN Beschichtung [Z7:] mit einer Nano-Struktur fiir
eine exzellente Balance zwischen VerschleiBfestigkeit und
Zahigkeit

PMK 25

Universell

Ultra Feinstkorn Hartmetall mit groBer Harte und hervorragen-
der Warmeresistenz
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HIGH PERFORMANCE TAPPING
CoBRATAP®

HOCHLEISTUNGS-MASCHINENGEWINDEBOHRER

In der COBRATAP® Familie gibt es Maschinengewindebohrer fir die Gewindearten Metrisch,
Metrisch — Fein, Withworth (Zoll), UNC und UNF.

Alle Typen sind als Durchgangsgewindebohrer mit Anschnittform B und Grundlochgewindebohrer in
den Anschnittformen C und E lieferbar.

Eine Auswahl verschiedener Toleranzen stehen zur Verfiugung (6HX, 6GX, 2BX).

VORTEILE

Qualitat der Premiumklasse

Umfangreiches Programm ausgewahlter Produkte

FUr metrische Regel- und Feingewinde, Whitworth
Rohrgewinde, UNC und UNF

Faire marktgerechte Preise

AN N N NN

Universell einsetzbar

Versionen mit oder ohne
Innerer Kiihlung verfligbar
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QUALITAT DER PREMIUMKLASSE

COBRATAP® wurde fir Hochleistungs-Maschinengewindebohren in vielen unterschiedlichen
Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Gusseisen, NE-Metalle, hitzebestandige Legierungen und
Titanlegierungen entwickelt.

Sie konnen sowohl auf modernen Bearbeitungszentren mit wirtschaftlichen
Schnittgeschwindigkeiten, auf alteren numerischen Maschinen, sowie auf konventionellen
Maschinen mit geringerer Leistung eingesetzt werden.

Eines der besonderen Merkmale der COBRATAP® Maschinengewindebohrer ist die
Kombination aus innovativen Losungen im Bereich der Geometrie und Mikrogeometrie, sowie dem
Einsatz einer innovativen nanostrukturierten PVD-Beschichtung.

Dank dieser Eigenschaften kann das Werkzeug universell und mit hoheren
Schnittgeschwindigkeiten einsetzt werden. Das wiederum sorgt fur eine
hervorragende Gewindequalitat und Spanbildung.

https://www.yo
watch?v=rfMdwh2z2h4

Videoldnge
04:14 min




METRISCHES ISO REGELGEWINDE

metrisches ISO-Regelgewinde

DIN-13
Inhalt: 1 Stiick
AnscBhnitt 1SO2 =:
ﬁ;’:’;”‘s"/\ 6HX  Hardlube
@d1 P

CL-22010M1 M1 0,25
CL-22010M1,1 M 1,1 0,25
CL-22010M1,2 M1,2 0,25
CL-22010M1,4 M 1,4 0,30
CL-22010M1,6 M 1,6 0,35
CL-22010M1,7 M1,7 0,35
CL-22010M1,8 M 1,8 0,35

CL-22010M2 M2 0,40
CL-22010M2,2 M2,2 0,45
CL-22010M2,3 M23 0,40
CL-22010M2,5 M 2,5 0,45
CL-22010M2,6 M 2,6 0,45

CL-22010M3 M3 0,50
CL-22010M3,5 M 3,5 0,60

CL-22010M4 M4 0,70
CL-22010M4,5 M 4,5 0,75

CL-22010M5 M5 0,80

CL-22010M6 M6 1,00

CL-22010M8 M8 1,25

| CL-22010M10 M 10 1,50
‘ CL-22010M12 M 12 1,75
CL-22010M14 M 14 2,00

“ CL-22010M16 M 16 2,00
CL-22010M18 M 18 2,50
CL-22010M20 M 20 2,50

CL-22010M22 M 22 2,50

CL-22010M24 M 24 3,00

CL-22010M27 M 27 3,00

CL-22010M30 M 30 3,50

CL-22010M33 M 33 3,50

CL-22010M36 M 36 4,00

metrisches ISO-Regelgewinde
DIN-13

40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
50
50
56
56
63
70
70
80
90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200

15,00 €

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
14
17
18
20
21
25
25
30
35
39

Inhalt: 5 Stiick (1x CL-22010 M5; 1x CL-22010M 6; 1x CL-22010 M8; 1x CL-22010 M10; 1x CL-22010 M12)

@d1

M5
M6
CL-22010-SET M8
M 10
M 12

Schnittwerte - COBRAMODUS

0,80
1,00
1,25
1,50
1,7

70
80
90
100
110

10
13
15
18

COBRA

®

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10

212

<1000

<1250

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
I ! N L
L a2
' ‘ {
= — 1 - ]
od; od, aT od, od;) aT
2d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
min. [ empf. ISR
2,5 2,1 371 0,73 0,75 0,79 31,50 €
2,5 21 371 0,83 0,85 0,89 31,50 €
2,5 2,1 371 093 095 099 31,50 €
2,5 21 371 1,08 1,10 1,14 31,50 €
2,5 2.1 371 1,22 1,25 1,32 31,50 €
2,5 2,1 371 1,26 1,30 1,35 31,50 €
2,5 2,1 371 1,42 1,50 1,52 31,50 €
2,8 2,1 371 1,57 1,60 1,68 19,50 €
2,8 2,1 371 1,71 1,80 1,84 21,50 €
2,8 2,1 371 1,79 1,90 1,92 21,50 €
2,8 2,1 371 2,01 2,10 2,14 19,50 €
2,8 21 371 2,04 215 2,18 21,00 €
3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 15,00 €
4,0 3,0 371 2,85 2,90 3,01 18,50 €
4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 15,50 €
6,0 49 371 369 3,80 388 21,00 €
6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 16,50 €
6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 17,00 €
8,0 6,2 371 6,65 6,90 691 21,50 €
10,0 8,0 371 837 860 867 28,00 €
9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44 41,00 €
11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 54,00 €
12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 58,00 €
14,0 11,0 376 1529 15,50 15,74 78,00 €
16,0 12,0 376 17,29 17,50 17,74 84,00 €
18,0 14,5 376 19,29 19,50 19,74 120,00 €
18,0 14,5 376 20,75 21,00 21,25 120,00 €
20,0 16,0 376 23,75 24,00 24,25 150,00 €
22,0 18,0 376 26,21 26,50 26,77 175,00 €
25,0 20,0 376 29,21 29,50 29,77 255,00 €
28,0 22,0 376 31,67 32,00 32,27 340,00 €
Setpreis 1 1 0,00 €
Is @d- a DIN Kernloch @ Preis/Set
25 6,0 4,9 371 413 430 433
30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15
35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 110,00 €
39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67
- 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44
k[ N | s
<1000 <850 <600 <1300
8 25 40 4




COBRA /®

metrisches ISO-Regelgewinde

DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer

Inhalt: 1 Stiick

602 HSS'E T AnscBhnitt 1S02 =:
PM r;g’:’;"‘;‘/\ GX Hardlube

CL-22020M3
CL-22020M4
CL-22020M5
CL-22020M6
CL-22020M8
CL-22020M10
CL-22020M12
CL-22020M14
CL-22020M16

Bd1

M3
M4
M5
M6
M8
M 10
M 12
M 14
M 16

P

0,50
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00

16,00 €

h

56
63
70
80
90
100
110
110
110

10
13
15
18
20
20

18
21
25
30
35
39

METRISCHES ISO REGELGEWINDE

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
I ! N h ‘
L 2
pEY | ! ] i
od; od,| a od, ﬁdzT a
@d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
min. [ empf. ISR
3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 16,00 €
4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 16,50 €
6,0 49 371 413 430 433 18,50 €
6,0 49 371 492 510 515 19,50 €
8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 23,50 €
10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 29,50 €
9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 44,00 €
11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 58,00 €
12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 62,00 €

. FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

Ll Optimale Gewindequalitat

. Hohe Prozesssicherheit

= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

= Garantierte optimale Spanabfuhr

Schnittwerte - COBRAMODUS

Material

Zugfestigkeit [N/mm?]

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

<850

metrisches ISO-Regelgewinde mit 4

DIN-13

Inhalt: 1 Stiick
602 HSS-E T Ans:éhnitt 1SO2
PM . [ 6HX

CL-22030M5
CL-22030M6
CL-22030M8
CL-22030M10
CL-22030M12
CL-22030M14
CL-22030M16

Material

Zugfestigkeit [N/mm?]

i
\ 7
X
N

Ad1

M5
M6
M3
M 10
M 12
M 14
M 16

=

Hardlube

P

0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00

. Optimale Gewindequalitat

. Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

<900

18-10

»28,00 €

h

70
80
90
100
110
110
110

= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Garantierte optimale Spanabfuhr

Schnittwerte - COBRAMODUS

I2

8
10
13
15
18
20
20

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

. Langere Standzeit gegentliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt

<1000 <1250 <1000
8
DIN-371
I
I,
|

25
30
35
39

" FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

2d:

6,0
6,0
8,0
10,0
9,0
11,0
12,0

49
4,9
6,2
8,0
7,0
9,0
9,0

<1000

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

<850

<900

18-10

<1250

8

DIN

371
371
371
371
376
376
376

" Langere Standzeit gegentliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt

<1000

=850 =600 <1300
25 40 4
DIN-374 / DIN-376
| ‘
b o 1
1 '
od; ﬂdj a
Kernloch @ et
reis/Stk.
min.  [empf.. I
413 430 433 28,00 €
492 510 5,15 29,00 €
665 6,90 691 33,50 €
837 860 867 41,50 €
10,10 10,40 10,44 58,00 €
11,83 12,20 12,221 75,00 €
13,83 14,20 14,21 80,00 €

25

<600

40

<1300

4

<850

213



METRISCHES ISO REGELGEWINDE

metrisches ISO-Regelgewinde

DIN-13

Inhalt: 1 Stiick

PM P 6HX

CL-22110M1
CL-22110M1,1
CL-22110M1,2
CL-22110M1,4
CL-22110M1,6
CL-22110M1,7
CL-22110M1,8
CL-22110M2
CL-22110M2,2
CL-22110M2,3
CL-22110M2,5
CL-22110M2,6
CL-22110M3
CL-22110M3,5
CL-22110M4
CL-22110M4,5
CL-22110M5
CL-22110M6

CL-22110M8
CL-22110M10
CL-22110M12

CL-22110M14
CL-22110M16
CL-22110M18
CL-22110M20

CL-22110M22
CL-22110M24
CL-22110M27
CL-22110M30
CL-22110M33
CL-22110M36

metrisches ISO-Regelgewinde

DIN-13
Inhalt: 5 Stiick (1x CL-22110 M5; 1x CL-22110M 6; 1x CL-22110 M8; 1x CL-22110 M10; 1x CL-22110 M12)

Schnittwerte - COBRAMODUS

Hss-E [T "™ 1502 =

Hardlube

Dd1

M1

M 1,1
M1,2
M 1,4
M 1,6
M1,7
M1,8
M2

M 2,2
M23
M 2,5
M2,6
M3

M 3,5
M4

M 4,5
M5

M6

M8

M 10
M 12
M 14
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M33
M 36

CL-22110-SET

16,50 €

0,25
0,25
0,25
0,30
0,35
0,35
0,35
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,70
0,75
0,80
1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
4,00

@d1

M5
M6
M8
M 10
M 12

40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
50
50
56
56
63
70
70
80
90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200

0,80
1,00
1,25
1,50
1,7

&

N o UV U5 g5 ® KO W ® KOO O O

~
wn

8
10
13
15
18
20
20
25
25
25
30
30
35
35
40

70
80
90
100
110

13
13
13
13
13
13
13
12
13
13
14
17
18
20
21
25
25
30
35
39

10
13
15
18

COBRA

®

Zugfestigkeit [N/mm?] <850

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

214

<900

18-10

<1000

<1250

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
I ! N L
L a2
' ‘ {
= — 1 - ]
od; od, aT od, od;) aT
2d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
min. [ empf. ISR
2,5 2,1 371 0,73 0,75 0,79 31,50 €
2,5 2,1 371 0,83 0,85 0,89 31,50 €
2,5 2,1 371 093 095 099 31,50 €
2,5 2,1 371 1,08 1,10 1,14 31,50 €
2,5 2,1 371 1,22 1,25 1,32 31,50 €
2,5 2,1 371 1,26 1,30 1,35 31,50 €
2,5 2,1 371 1,42 1,50 1,52 31,50 €
2,8 21 371 1,57 160 1,68 21,50 €
2,8 2,1 371 1,71 1,80 1,84 29,00 €
2,8 2,1 371 1,79 1,90 1,92 24,00 €
2,8 2,1 371 2,01 2,10 2,14 21,50 €
2,8 21 371 204 215 2,18 23,00 €
3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 16,50 €
4,0 3,0 371 2,85 2,90 3,01 20,50 €
4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 17,00 €
6,0 4,9 371 369 380 388 23,50 €
6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 19,50 €
6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 20,50 €
8,0 6,2 371 6,65 690 691 24,00 €
10,0 8,0 371 837 860 867 31,00 €
9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44 45,00 €
11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 59,00 €
12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 64,00 €
14,0 11,0 376 1529 15,50 15,74 84,00 €
16,0 12,0 376 17,29 17,50 17,74 100,00 €
18,0 14,5 376 19,29 19,50 19,74 125,00 €
18,0 14,5 376 20,75 21,00 21,25 125,00 €
20,0 16,0 376 23,75 24,00 24,25 165,00 €
22,0 18,0 376 26,21 26,50 26,77 195,00 €
25,0 20,0 376 29,21 29,50 29,77 285,00 €
28,0 22,0 376 31,67 32,00 32,27 385,00 €
Setpreis 1 24,00 €
Is @d- a DIN Kernloch @ Preis/Set
25 6,0 4,9 371 413 430 433
30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15
35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 124,00 €
39 10,0 8,0 371 837 860 867
- 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44
k[ N | s
<1000 <850 <600 <1300
8 25 40 4




®

COBRA

METRISCHES ISO REGELGEWINDE

1 20 metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer L 1 ‘ ) ; ‘
Inhalt: 1 Stiick b, 7
1 { ! ] i
gy Hss-E O] g™ 1s02 @ 18.50 € e

% PM r"’i’:’;""’\ GX Hardlube ab '5 od, od; a od, ﬁdZT a

“ “ Bd1 P h I2 Is 2d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.

EREN e Fzeo
CL-22120M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 18,50 €
CL-22120M4 M 4 07,0 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 19,00 €
CL-22120M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 413 4,30 433 19,00 €
CL-22120M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 492 510 515 21,50 €
CL-22120M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 25,50 €
CL-22120M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 33,50 €
CL-22120M12 M 12 1,75 110 18 = 9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 49,00 €
CL-22120M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 64,00 €
CL-22120M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 70,00 €

. Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

. Langere Standzeit gegentliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

= Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

. Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

§ Zugfestigkeit IN/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 | ‘ | ; |
Inhalt: 1 Stiick h ‘—"
{1 } i i i
60 T i lachspitze - — — — -
2 HSS'E |E| AnsEhnltt |502 =: Flachspitz 1 6 5 0 € T
PM - D Y 6HX  Hardiube é § ab y od, od, a od|T od, a
“ “ 2d P I I I 2d DIN Kernloch @ Preis/Stk
a reis. 5

““ CL-22180M3 M3 0,50 56 5 18 35 27 371 246 2,60 2,60 16,50 €
CL-22180M4 M4 0,70 63 7 21 45 34 371 324 340 342 17,00 €
CL-22180M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 413 430 433 19,50 €
CL-22180M6 M6 1,00 80 10 30 60 49 371 492 510 515 20,50 €
CL-22180M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 62 371 665 690 691 24,00 €
CL-22180M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 867 31,00 €
CL-22180M12 M 12 175 110 18 - 9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 45,00 €
CL-22180M14 M14 2,00 110 20 - 11,0 90 376 11,83 1220 12,21 59,00 €
CL-22180M16 M16 2,00 110 20 - 12,0 90 376 1383 1420 14,21 64,00 €

. FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

" Langere Standzeit gegentliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

" Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

. Hohe Prozesssicherheit

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4

215



METRISCHES ISO REGELGEWINDE COBRA ®

185 metrisches ISO-Regelgewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer . 1 | | n ‘
Inhalt: 1 Stiick L I
{l ; i { i

©0° HSS-E II Anschnitt 1502 =N Flachspitze — P . -
/3% PM r"qf_"z""" GX Hardlube é_% ab 1 8'50 € od, 0d, a od, ¢d2T a

<2,5xD

Kernloch @
@d1 P h I2 Is @d: a DIN Preis/Stk.

v | s | yra———
CL-22185M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 18,50 €
CL-22185M4 M4 0,70 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 19,00 €
CL-22185M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 21,00 €
CL-22185M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 21,50 €
CL-22185M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 25,50 €
CL-22185M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 33,50 €
CL-22185M12 M12 1,75 110 18 - 9,0 7.0 376 10,10 10,40 10,44 49,00 €
CL-22185M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 64,00 €
CL-22185M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 70,00 €

L] Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

L] Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

= Optimale Gewindequalitat

=  Garantierte optimale Spanabfuhr

] Hohe Prozesssicherheit

L] MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRANMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
metrisches ISO-Regelgewinde mit [[1 DIN-371 DIN-374 / DIN-376 ‘
DIN-13 s I h
- I, D
Inhalt: 1 Stiick <—>‘ |
R : ) - ) . -
HSS-E I“I Anschnitt 1SO2 = Flachspitze H
v ] E .
% M o e ok e () U 228,00 € - 4
Kernloch @

ad P I I I ad a DIN Preis/Stk.
““ CL-22190M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 413 430 4733 28,00 €

CL-22190M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 492 510 5,15 28,50 €
CL-22190M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 33,50 €
CL-22190M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 837 860 8,67 41,50 €
CL-22190M12 M 12 1,75 110 18 = 9,0 7,0 376 10,10 10,40 10,44 59,00 €
CL-22190M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 12,20 12,21 77,00 €
CL-22190M16 M 16 2,00 110 20 = 12,0 9,0 376 13,83 14,20 14,21 81,00 €

L] FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

= Ldngere Standzeit gegentiber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

L] Optimale Gewindequalitat

= Garantierte optimale Spanabfuhr

. Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

(S 2

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4

216



COBRA ® METRISCHES ISO FEINGEWINDE

metrisches ISO-Feingewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 N i h ‘
Inhalt: 1 Stiick b, 7
1l ' i i
602 HSS-E ﬂ Ansahnin 1SO2 = 2 _ —
/\SK% PM i [ 6HX  Hardiube ab 3 ,00 € od, od, gdj s
“ od1 P I l2 Is 2d: a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
min. [empf. [IEEH

CL-22210M3x0,35 M3 035 56 5 18 35 2,7 371 262 270 272 55,00 €
CL-22210M3,5x0,35 M35 035 56 5 20 4,0 3,0 371 312 320 322 53,00 €
CL-22210M4x0,50 M4 0,50 63 7 21 45 34 371 346 3,50 3,59 23,00 €
CL-22210M5x0,50 M5 0,50 70 8 25 6,0 49 371 446 450 459 31,00 €
CL-22210M6x0,50 M6 0,50 80 10 30 6,0 49 371 546 550 559 25,00 €
CL-22210M6x0,75 M6 075 80 10 30 6.0 49 371 519 530 538 24,00 €
CL-22210M8x0,75 M8 075 80 10 30 8,0 6,2 371 719 730 738 27,00 €
CL-22210M8x1,00 VK] 1,00 90 10 - 6,0 4,9 374 692 710 715 29,00 €
CL-22210M10x1,00 M 10 1,00 90 10 - 7.0 55 374 892 9,10 9,15 38,50 €
CL-22210M10x1,25 M 10 1,25 100 15 - 7.0 55 374 865 890 891 40,00 €
CL-22210M12x1,00 M 12 1,00 100 10 - 9,0 7,0 374 1092 11,0 11,15 57,00 €
CL-22210M12x1,25 M 12 1,25 100 15 - 9,0 7,0 374 10,65 10,90 10,91 57,00 €
CL-22210M12x1,50 M 12 1,50 100 15 - 9,0 7.0 374 1037 10,60 10,67 48,50 €
CL-22210M14x1,50 M 14 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 1237 1250 1267 63,00 €
CL-22210M16x1,50 M 16 1,50 100 15 - 12,0 9,0 374 1437 14,50 14,67 67,00 €
CL-22210M18x1,50 M 18 1,50 110 17 - 14,0 11,0 374 1638 1650 16,68 78,00 €
CL-22210M20x1,50 M 20 1,50 125 17 - 16,0 12,0 374 1838 1850 18,68 88,00 €
CL-22210M22x1,50 M 22 1,50 125 17 - 180 14,5 374 2038 2050 20,68 120,00 €
CL-22210M24x1,50 M 24 1,50 140 20 - 18,0 14,5 374 2238 2250 2268 130,00 €
" Fur die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

. Langere Standzeit gegenlber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

" Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

= Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4

217



METRISCHES ISO FEINGEWINDE COBRA ®

metrisches ISO-Feingewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 . ] ; ‘
Inhalt: 1 Stiick b, 7
~ ! i }
sy Hss-E [ g™ 1502w 24 50 € — =
PM (Y 6HX  Hardiube ab ,5 od, od, ot .

“ “ @d P l l2 Is ad2 a DIN Kernloch Preis/Stk.

ENEN o
CL-22250M3x0,35 M3 0,35 56 5 18 3,5 2,7 371 2,62 2,70 2,72 59,00 €
CL-22250M3,5x0,35 M 3,5 0,35 56 5 20 4,0 3,0 371 3,12 3,20 3,22 58,00 €
CL-22250M4x0,50 M4 0,50 63 7 21 4,5 34 371 3,46 3,50 3,59 24,50 €
CL-22250M5x0,50 M5 0,50 70 8 25 6,0 4,9 371 4,46 4,50 4,59 34,00 €
CL-22250M6x0,50 M6 0,50 80 10 30 6,0 49 371 5,46 5,50 5,59 27,50 €
CL-22250M6x0,75 M6 0,75 80 10 30 6,0 4,9 371 5,19 5,30 5,38 26,00 €
CL-22250M8x0,75 M8 0,75 80 10 30 8,0 6,2 371 7,19 7.30 7,38 28,50 €
CL-22250M8x1,00 M8 1,00 90 10 - 6,0 4,9 374 6,92 7.10 7,15 32,00 €
CL-22250M10x1,00 M 10 1,00 90 10 - 7,0 55 374 8,92 9,10 9,15 42,50 €
CL-22250M10x1,25 M 10 1,25 100 15 - 7,0 55 374 8,65 8,90 8,91 44,50 €
CL-22250M12x1,00 M 12 1,00 100 10 - 9,0 7.0 374 10,92 11,10 11,15 45,50 €
CL-22250M12x1,25 M 12 1,25 100 15 - 9,0 7.0 374 10,65 10,90 10,91 62,00 €
CL-22250M12x1,50 M 12 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 10,37 10,60 10,67 54,00 €
CL-22250M14x1,50 M 14 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 12,37 12,50 12,67 72,00 €
CL-22250M16x1,50 M 16 1,50 100 15 - 12,0 9,0 374 14,37 14,50 14,67 75,00 €
CL-22250M18x1,50 M 18 1,50 110 17 - 14,0 11,0 374 16,38 16,50 16,68 90,00 €
CL-22250M20x1,50 M 20 1,50 125 17 - 16,0 12,0 374 18,38 18,50 18,68 105,00 €
CL-22250M22x1,50 M 22 1,50 125 17 - 18,0 14,5 374 20,38 20,50 20,68 130,00 €

< > | CL-22250M24x1,50 M 24 1,50 140 20 - 18,0 14,5 374 22,38 22,50 22,68 145,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
metrisches ISO-Feingewinde DIN-371 DIN-374 / DIN-376
DIN-13 | | I ‘
Inhalt: 1 Stiick l ‘—Z"
il t i i
602 _ T Anschnitt Flachspitze : —
HSS-E Igl 1502 T 32 00 € T : 5
PM  —— oy 6HX  Hardiube ab 7 od, o, od) N

“ “ Ad: I l2 Iz @d: DIN K ! Preis/Stk.
P a els g

min. --
““ CL-22280M8x1,00 M8 ,00 90 0 = 6,0 4,9 374 6,92 7.10 7,15 32,00 €

CL-22280M10x1,00 M 10 1,00 90 10 - 7.0 55 374 892 9,0 9,15 42,50 €
CL-22280M10x1,25 M 10 1,25 100 15 = 7.0 55 374 865 890 891 44,50 €
CL-22280M12x1,50 M 12 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 10,37 10,60 10,67 54,00 €
CL-22280M14x1,50 M 14 1,50 100 15 = 11,0 9,0 374 12,37 12,50 12,67 72,00 €
CL-22280M16x1,50 M 16 1,50 100 15 - 12,0 9.0 374 1437 14,50 14,67 75,00 €

= Flrdie Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

. Langere Standzeit gegenlber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Optimale Gewindequalitat

] Garantierte optimale Spanabfuhr

= Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

R B “ ““n

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
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COBRA ® WHITWORTH ROHRGEWINDE G

Whitworth
DIN-ISO 228

Inhalt: 1 Stiick

Eoh HSS-E T Anschnitt 1502
M PM ﬁ;’z\;\/\ 6HX  Hardlube ab 38,00 €

G ad 1"/P P I I ad a DIN

1 1 2 2

DIN-5156

l> 1

-

|
I | —

Kernloch @

oy -- Preis/Stk.

“n CL-22310G1/8-28 G1/8 9,728 28 0,907 90 10 7.0 55 5156 856 880 884 38,00 €

CL-22310G1/4-19 G1/4 13,157 19 1,337 100 14 11,0 9,0 5156 11,44 11,80 11,89 62,00 €
CL-22310G3/8-19 G3/8 16,662 19 1,337 100 15 12,0 9,0 5156 1495 15,30 15,39 70,00 €
CL-22310G1/2-14 G1/2 20,955 14 1,814 125 17 16,0 12,0 5156 18,63 19,00 19,17 85,00 €
CL-22310G5/8-14 G5/8 22911 14 1,814 125 20 18,0 14,5 5156 20,59 21,00 21,13 130,00 €
CL-22310G3/4-14 G3/4 26,441 14 1,814 140 20 20,0 16,0 5156 24,12 24,50 24,66 145,00 €
CL-22310G7/8-14 G7/8 30,201 14 1814 150 22 22,0 18,0 5156 27,89 28,25 28,42 195,00 €
CL-22310G1-11 G1 33,249 11 2,309 160 24 25,0 20,0 5156 30,29 30,75 30,93 260,00 €

. FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

" Langere Standzeit gegentliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

= Optimale Gewindequalitat

. Garantierte optimale Spanabfuhr

. Hohe Prozesssicherheit

" MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8
Whitworth

DIN-ISO 228
Inhalt: 1 Stiick

2= HSS-E II Anschnitt 1SO2
m PM r’v{z’v\/\ 6HX  Hardlube ab 41 '00 €

<2,5xD

N KN S S SR "

<850 <600 <1300
25 40 4
DIN-5156
|2 1
i — =
od, od, a
Kernloch @

DIN py -- Preis/Stk.

“n CL-22350G1/8-28 G1/8 9,728 28 0,907 90 10 7,0 55 5156 856 880 884 41,00 €

CL-22350G1/4-19 G1/4 13,157 19 1,337 100 14 11,0 9,0 5156 11,44 11,80 11,89 68,00 €
CL-22350G3/8-19 G3/8 16,662 19 1,337 100 15 12,0 9,0 5156 1495 15,30 15,39 75,00 €
CL-22350G1/2-14 G1/2 20,955 14 1814 125 17 16,0 12,0 5156 18,63 19,00 19,17 91,00 €
CL-22350G5/8-14 G5/8 22911 14 1,814 125 20 18,0 14,5 5156 20,59 21,00 21,13 140,00 €
CL-22350G3/4-14 G3/4 26,441 14 1,814 140 20 20,0 16,0 5156 24,12 24,50 24,66 155,00 €
CL-22350G7/8-14 G7/8 30,201 14 1,814 150 22 22,0 18,0 5156 27,89 28,25 28,42 205,00 €
CL-22350G1-11 G1 33,249 11 2,309 160 24 25,0 20,0 5156 30,29 30,75 30,93 285,00 €

" FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

" Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

. Optimale Gewindequalitat

" Garantierte optimale Spanabfuhr

. Hohe Prozesssicherheit

. MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8

<850 <600 <1300

25 40 4
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UNC GEWINDEBOHRER COBRA ®

UNC DIN-371 DIN-374 / DIN-376
ANSI/ASME B1.1 . ; | | T |
Inhalt: 1 Stiick b [
- il ! i { !

602 HSS-E T Anschnitt 1SO2 - - - — - — -
/\SK% PM ﬂ r?gzsvgw 6HX ab 21 ,50 € od; od, a od; ﬂd;T a

“ “ ad 1"/P P 1 ! ! ad a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
h 1 a 5 2 min. --

“n CL-22410UNCN04-40 2,844 40 0,635 56 5 18 35 2,7 371 216 235 239 25,00 €
CL-22410UNCN05-40 3,175 40 0,635 56 7 18 35 27 371 249 265 270 24,00 €
CL-22410UNCN06-32 3,505 32 0,794 56 6 20 4,0 3,0 371 264 2,85 290 24,00 €
CL-22410UNCN08-32 4,165 32 0,794 63 7 21 45 34 371 330 3,50 3,53 21,50 €
CL-22410UNCN010-24 4,826 24 1,058 70 8 25 6,0 49 371 3,68 3,90 3,96 24,00 €
CL-22410UNCNo12-24 5,486 24 1,058 80 10 30 6,0 49 371 434 450 4,60 25,00 €
CL-22410UNC1/4-20 6,350 20 1,270 80 13 30 7,0 55 371 498 510 527 25,50 €
CL-22410UNC5/16-18 7,938 18 1,411 90 13 35 8,0 6,0 371 641 6,60 6,73 29,00 €
CL-22410UNC3/8-16 9,525 16 1,588 100 15 39 10,0 8,0 371 781 800 816 38,50 €
CL-22410UNC7/16-14 11,12 14 1,814 100 15 - 8,0 6,2 376 9,15 9,40 9,55 47,00 €
CL-22410UNC1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 9,0 7,0 376 10,58 10,80 11,01 67,00 €
CL-22410UNC9/16-12 14,288 12 2,117 110 20 - 11,0 9,0 376 11,00 12,20 12,46 66,00 €
CL-22410UNC5/8-11 15,875 11 2,309 110 22 - 12,0 9,0 376 1338 13,50 13,87 60,00 €
. Flr die Bearbeitung einer breiten Palette von . Optimale Gewindequalitat

Materialien .

Garantierte optimale Spanabfuhr
. Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren
Produkten auf dem Markt

= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

Hohe Prozesssicherheit
= MMS (Minimalmengenschmierung) maéglich

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
UNC DIN-371 DIN-374 / DIN-376
ANSI/ASME B1.1 L ; | T |
Inhalt: 1 Stiick I, DR
1 | ! i i
Anschnitt - — - — - - — - -

27 HSS-E 1502
/3% PM Im/i/f/;/\/\/\ 2BX ab 25,50 € od; od, a od, @dzT a

“ “ ad, 1“/P P I, 1, I, od, a DIN . Kernloch @ Preis/Stk.

ENER yra————
CL-22450UNCNo4-40 2,844 40 0,635 56 5 18 3,5 2,7 371 2,16 2,35 2,39 28,00 €
CL-22450UNCNo05-40 3,175 40 0,635 56 7 18 3,5 2,7 371 2,49 2,65 2,70 27,50 €
CL-22450UNCNo6-32 3,505 32 0,794 56 6 20 4,0 3,0 371 2,64 2,85 2,90 27,50 €
CL-22450UNCNo08-32 4,165 32 0,794 63 7 21 4,5 34 371 3,30 3,50 3,53 25,50 €
CL-22450UNCNo010-24 4,826 24 1,058 70 8 25 6,0 4,9 371 3,68 3,90 3,96 25,50 €
CL-22450UNCNo12-24 5,486 24 1,058 80 10 30 6,0 4,9 371 4,34 4,50 4,60 27,00 €
CL-22450UNC1/4-20 6,350 20 1,270 80 13 30 7,0 55 371 4,98 5,10 5,27 33,50 €
CL-22450UNC5/16-18 7,938 18 1,411 90 13 35 8,0 6,0 371 6,41 6,60 6,73 33,50 €
CL-22450UNC3/8-16 9,525 16 1,588 100 15 39 10,0 8,0 371 7,81 8,00 8,16 42,00 €
CL-22450UNC7/16-14 11,112 14 1,814 100 15 - 8,0 6,2 376 9,15 9,40 9,55 51,00 €
CL-22450UNC1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 9,0 7,0 376 10,58 10,80 11,01 72,00 €
CL-22450UNC9/16-12 14,288 12 2,117 110 20 - 11,0 9,0 376 11,00 12,20 12,46 72,00 €
CL-22450UNC5/8-11 15,875 1M 2,309 110 22 - 12,0 9,0 376 13,38 13,50 13,87 66,00 €

Schnittwerte - COBRAMODUS

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
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COBRA

UNF
ANSI/ASME B1.1

Inhalt: 1 Stiick

/&6& HSS-E
PM ||

| » N« |

ENER

®

Anschnitt
B

1SO2

el 2BX

od,  17/P
CL-22430UNFN04-48 2844 48
CL-22430UNFNo05-44 3,175 44
CL-22430UNFN06-40 3,505 40
CL-22430UNFN08-36 4,165 36
CL-22430UNFN010-32 4,826 32
CL-22430UNFN012-28 5,486 28
CL-22430UNF1/4-28 6,350 28
CL-22430UNF5/16-24 7,938 24
CL-22430UNF3/8-24 9,525 24
CL-22430UNF7/16-20 m112 20
CL-22430UNF1/2-20 12700 20
CL-22430UNF9/16-18 14,288 18
CL-22430UNF5/8-18 15875 18

P

0,529
0,557
0,635
0,705
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,270
1,270
1,411
1,411

24,00 €

1

56
56
56
63
70
80
80
90
100
100
100
100
100

. Fir die Bearbeitung einer breiten Palette von

Materialien

UNF GEWINDEBOHRER
DIN-371 DIN-374 / DIN-376
L N L ‘
L 2w
pEY ! ] !
od, od, ﬁdzT a
1 I ad a DIN Kernloch @ Preis/Stk.
: : : min. | empf. ISR
5 18 3,5 2,7 371 2,27 2,40 2,46 27,00 €
7 18 3,5 2,7 371 2,55 2,70 2,74 26,00 €
6 20 4,0 3,0 371 282 295 3,02 26,00 €
7 21 45 34 371 340 3,50 3,61 24,00 €
8 25 6,0 4,9 371 3,96 4,10 4,17 31,00 €
10 30 6,0 4,9 371 4,50 4,60 4,72 28,00 €
10 30 7,0 55 371 537 550 558 28,00 €
13 35 8,0 6,0 371 679 690 7,04 31,00 €
15 39 10,0 8,0 371 8,38 8,50 8,63 41,50 €
15 - 8,0 6,2 376 9,74 9,90 10,03 51,00 €
15 - 9,0 7,0 376 11,33 11,50 11,62 73,00 €
15 - 11,0 9,0 376 12,76 12,90 13,08 74,00 €
15 - 12,0 9,0 376 1435 14,50 14,67 67,00 €

. Langere Standzeit gegenliber anderen vergleichbaren

UNF
ANSI/ASME B1.1
Inhalt: 1 Stick
<7 HSS-E

i
PM

>

<2,5xD

Produkten auf dem Markt

= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

Schnittwerte - COBRAMODUS

Optimale Gewindequalitat
Garantierte optimale Spanabfuhr
Hohe Prozesssicherheit

MMS (Minimalmengenschmierung) moglich

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
DIN-371 DIN-374 / DIN-376
h I '
L 2
1 ! ] !
Anschnitt - ==
e 28X 29,00 €
I,«W\/\ 2BX ab 7 od; od; ﬂdzT a
" Kernloch @ i
ad, 1"IP 4 1 1, I ad, a DIN oy -- Preis/Stk.
CL-22470UNFNo4-48 2,844 48 0,529 56 5 18 3.5 2,7 371 2,27 2,40 2,46 31,50 €
CL-22470UNFNo5-44 3,175 44 0,557 56 7 18 35 2,7 371 2,55 2,70 2,74 31,00 €
CL-22470UNFN06-40 3,505 40 0,635 56 6 20 4,0 3,0 371 2,82 295 3,02 31,00 €
CL-22470UNFNo8-36 4,165 36 0,705 63 7 21 4,5 3.4 371 3,40 3,50 3,61 29,00 €
CL-22470UNFNo10-32 4,826 32 0,794 70 8 25 6,0 4,9 371 396 4,10 417 35,00 €
CL-22470UNFNo12-28 5,486 28 0,907 80 10 30 6,0 4,9 371 450 4,60 472 30,00 €
CL-22470UNF1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 30 7,0 55 371 537 550 558 38,50 €
CL-22470UNF5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 35 8,0 6,0 371 6,79 6,90 7,04 38,50 €
CL-22470UNF3/8-24 9,525 24 1,058 100 15 39 10,0 8,0 371 8,38 8,50 8,63 48,50 €
CL-22470UNF7/16-20 11,112 20 1,270 100 15 - 8,0 6,2 376 974 9,90 10,03 57,00 €
CL-22470UNF1/2-20 12,700 20 1,270 100 15 = 9,0 7,0 376 11,33 11,50 11,62 82,00 €
CL-22470UNF9/16-18 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 376 12,76 12,90 13,08 82,00 €
CL-22470UNF5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 = 12,0 9,0 376 14,35 14,50 14,67 75,00 €
Schnittwerte - GOBRAMODUS
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V_[m/min] 18-10 8 25 40 4
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BRAIOOL

RICHTBACKEN

Schnell und einfach gerichtet — mit den COBRATOOL® Richtbacken sparen Sie wertvolle Zeit beim Richten von
verzogenen Bauteilen aus z.B. Kupfer, Aluminium, Messing und auch rostfreien Stahlen.

Die aus hochfestem Aluminium gefertigten und eloxierten Richtbacken kénnen in handelslblichen Schraubstécken
einfach verwendet werden. Die integrierten Neodym®-Magnete sichern die Backen gegen ungewolltes Verrutschen
im verwendeten Spannmittel. Das Spannen erfolgt durch die mitgelieferten Stabe aus PVC, durch die Beschadigungen
bzw. ein Zerkratzen der Oberflachen vermieden wird. Auch das Spannen asymmetrischer Teile zur Finish-Bearbeitung
ist in Einzelfallen moglich.

ANWENDUNG NveE0D

COBRATOOL® Richtbacken cosman:

v’ Sicheres Spannen durch die flexible Mehrpunktauflage
v’ Gezieltes Richten von Bauteilen spart Zeit

v" Schnelle Amortisation durch bis zu 80% Zeitersparnis im Vergleich zum herkdmmlichen
Richtvorgang

e

e

. COBRA I\

€infach, affizisnt:, wertstsige
rnd




COBRAT0O0L®

CL-9RB120G1 Richtbacken-Set
120mm
Inhalt: 1 Set (2 Richtbacken, 4 Richtstabe, Aufbewahrungsbox)

CoBR

einfach, effizient,

RALINE

Wertsteigerng

EIGENSCHAFTEN & VORTEILE

= Geringes Gewicht durch hochfestes und
langlebiges Aluminium

= Universell einsetzbare und erprobte Technik
ermdglich ein gezieltes Richten der Bauteile

= Funktioniert an Schraubstdcken ab 120mm
Backenbreite

= Kein Verrutschen der Backen im
Schraubstock durch Neodym-Magnete

* Engineered und Made in Germany

CO©BRALINE

einfach, effizient, wertsteigernd

nhalt: 1 Richtbacken-Se

155,00 €

RICHTBACKEN

B1 D1

O

L1

O/

o U

D2

B1 B2 @D1 2D2 H L1
Bestellnummer mm mm mm mm mm mm

CL-9RB120G1 14,00 10,00 12,00 12,00 35,00 120,00

Lieferumfang: 1 Richtbacken-Set

NUTZEN

= Sicheres Spannen durch die flexible
Mehrpunktauflage

= Gezieltes Richten von Bauteilen spart Zeit

= Schnelle Amortisation durch bis zu
80% Zeitersparnis im Vergleich zum
herkdmmlichen Richtvorgang

ce@BRATOOL

Shaallund sinfach gesichtes - mit den COBRATOOL! Richth
i eogenen Bauteilers aus 2.8, Kgher, Ab

s Sie wartvelle Zeit beim Richten
stiraien Stihlan.

NUTZEN

EIGENSCHAFTEN & VORTEILE
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STARTSEITE

NACHSCHLEIFPREISE COBRASERVICE

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM M
kurze und lange Ausftihrung UNI

Fréri"f;ﬁ:‘ (%] Nachschleifen Eucr;(t;laBs:schichten inkl. NaChSChIEiferE:kr:':dBiffSChiChten inkl. Zuschlag fiir Kiirzen Zuschlag fiir Freischliff
3,00 15,51 €* = 5,52 €* 6,40 €*
3,50 15,51 €* - 5,52 €* 6,40 €*
4,00 15,51 €* 22,09 €* 5,52 €* 6,40 €*
4,50 15,51 €* 22,09 €* 5,52 €* 6,40 €*
5,00 15,51 €* 22,09 €* 5,52 €* 6,40 €*
6,00 15,51 €* 22,09 €* 5,52 €* 6,40 €*
7,00 16,09 €* 22,98 €* 5,52 €* 6,40 €*
8,00 16,09 €* 22,98 €* 5,52 €* 6,40 €*
9,00 16,32 €* 23,36 €* 6,89 €* 6,40 €*
10,00 16,32 €* 23,36 €* 6,89 €* 6,40 €*
11,00 21,21 €* 27,51 €* 8,15 €* 6,40 €*
12,00 21,21 €* 27,51 €* 8,15 €* 6,40 €*
14,00 29,37 €* 41,12 €* 8,15 €* 9,61 €*
15,00 29,37 €* 41,12 €* 12,80 €* 9,61 €*
16,00 29,37 €* 41,12 €* 12,80 €* 9,61 €*
18,00 33,92 €* 44,66 €* 12,80 €* 9,61 €*
20,00 33,92 €* 44,66 €* 12,80 €* 9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fur Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM €M
kurze und lange Ausftihrung UNI

Fraser @ Nachschleifen und Beschichten  Nachschleifen und Beschichten = Nachschleifen und Beschichten

e inkl. Eckradius inkl. Eckradius inkl. Eckradius Zuschlag fur Kiirzen Zuschlag fur Freischliff
2xd 3xd 5xd
6,00 22,09 €* 35,67 €* 40,25 €* 5,52 €* 6,40 €*
8,00 22,98 €* 42,12 €* 46,70 €* 5,52 €* 6,40 €*
10,00 23,36 €* 49,01 €* 58,23 €* 6,89 €* 6,40 €*
12,00 27,51 €* 53,62 €* 65,14 €* 8,15 €* 6,40 €*
14,00 41,12 €* 60,69 €* 72,20 €* 8,15 €* 9,61 €*
16,00 41,12 €* 63,90 €* 76,82 €* 12,80 €* 9,61 ¢€*
20,00 44,66 €* 80,03 €* 96,16 €* 12,80 €* 9,61 ¢€*

*Nachschleifpreise gelten flr Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.
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COBRASERVICE NACHSCHLEIFPREISE

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM M
kurze und lange Ausfiihrung INOX

Nachschleifen und Beschichten inkl. Eckfase Zuschlag fur Kiirzen Zuschlag fur Freischliff

3,00 16,57 €* 5,52 €* 6,40 €*
4,00 16,57 €* 5,52 €* 6,40 €*
5,00 16,57 €* 5,52 €* 6,40 €*
6,00 16,57 €* 5,52 €* 6,40 €*
7,00 17,11 €* 5,52 €* 6,40 €*
8,00 17,11 €* 5,52 €* 6,40 €*
9,00 17,36 €* 6,89 €* 6,40 €*
10,00 17,36 €* 6,89 €* 6,40 €*
11,00 22,24 €* 8,15 €* 6,40 €*
12,00 22,24 €* 8,15 €* 6,40 €*
14,00 31,36 €* 8,15 €* 9,61 €*
15,00 31,36 €* 12,80 €* 9,61 €*
16,00 31,36 €* 12,80 €* 9,61 €*
18,00 35,93 €* 12,80 €* 9,61 €*
20,00 35,93 €* 12,80 €* 9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fir Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM <M
kurze und lange Ausfliihrung INOX

Fra ) Nachschleifen und Beschichten inkl. Nachschleifen und Beschichten inkl.
ramSﬁ:‘ Eckradius Eckradius Zuschlag fur Kiirzen Zuschlag fur Freischliff
3xd 5xd

6,00 35,67 €* 40,25 €* 5,52 €* 6,40 €*

8,00 42,12 €* 46,70 €* 5,52 €* 6,40 €*
10,00 49,01 €* 58,23 €* 6,89 €* 6,40 €*
12,00 53,62 €* 65,14 €* 8,15 €* 6,40 €*
14,00 60,69 €* 72,20 €* 8,15 €* 9,61 €*
16,00 63,90 €* 76,82 €* 12,80 €* 9,61 €*
20,00 80,03 €* 96,16 €* 12,80 €* 9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten flr Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.
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STARTSEITE

NACHSCHLEIFPREISE COBRASERVICE

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM ™ ALU, lang, extralang, Z3
Scharfkantig / Eckenradius, TiB2 Beschichtung

Fraser @ Nachschleifen und Beschichten Nachschleifen und Beschichten " S
scharfkantig inkl. Eckradius Zuschlag fiir Freischliff

2,00 22,02 €* 24,00 €* 6,40 €*
3,00 22,02 €* 24,00 €* 6,40 €*
4,00 22,02 €* 24,00 €* 6,40 €*
5,00 22,02 €* 24,00 €* 6,40 €*
6,00 22,02 €* 24,00 €* 6,40 €*
8,00 24,39 €* 26,37 €* 6,40 €*
10,00 27,96 €* 30,20 €* 6,40 €*
12,00 33,48 €* 36,30 €* 6,40 €*
16,00 59,01 €* 63,09 €* 9,61 €*
20,00 71,60 €* 76,68 €* 9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fir Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM <M ALU, lang, extra lang, Z3
Scharfkantig / Eckenradius, DLC Beschichtung

Fraser @ Nachschleifen und Beschichten Nachschleifen und Beschichten = AR
scharfkantig inkl. Eckradius Zuschlag fiir Freischliff

2,00 17,49 €* 19,47 €* 6,40 €*
3,00 17,49 €* 19,47 €* 6,40 €*
4,00 17,49 €* 19,47 €* 6,40 €*
5,00 17,49 €* 19,47 €* 6,40 €*
6,00 17,49 €* 19,47 €* 6,40 €*
8,00 18,50 €* 20,48 €* 6,40 €*
10,00 20,66 €* 22,89 €* 6,40 €*
12,00 24,96 €* 27,78 €* 6,40 €*
16,00 36,96 €* 41,04 €* 9,61 €*
20,00 42,81 €* 46,89 €* 9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fir Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM ™ AL U, lang, Z4
Mit Spanbrecher, TiB2 Beschichtung

Fraser O Nachschleifen und B_eschichten Zuschlag fiir Freischliff
mm scharfkantig

4,00 36,72 €* 6,40 €*
6,00 36,72 €* 6,40 €*
8,00 39,95 €* 6,40 €*
10,00 47,73 €* 6,40 €*
12,00 55,13 €* 6,40 €*
16,00 76,08 €* 9,61 €*
20,00 108,57 €* 9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fir Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.
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COBRASERVICE

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM “ALU, lang, Z4
Mit Spanbrecher, DLC Beschichtung

Fraser @
mm

4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

Nachschleifen und Beschichten

scharfkantig

33,05 €*
33,05 €*
33,78 €*
40,14 €*
46,61 €*
61,79 €*
78,78 €*

NACHSCHLEIFPREISE

Zuschlag fur Freischliff

6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
9,61 €*
9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten flr Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM “MALU, 3xd und 5xd, Z6
Mit Spanbrecher, TiB2 Beschichtung

Fraser @
mm

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

36,72 €*
39,95 €*
47,73 €*
55,13 €*
94,98 €*
108,57 €*

Nachschleifen und Beschichten
scharfkantig, kurz

Nachschleifen und Beschichten
scharfkantig, lang

43,50 €*
45,87 €*
55,74 €*
67,46 €*
94,98 €*
127,95 €*

Zuschlag fiir Freischliff

6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
9,61 €*
9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fir Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.

HOCHLEISTUNGSFRASER VHM “MALU, 3xd und 5xd, Z6
Mit Spanbrecher, DLC Beschichtung

Fraser @
mm

6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

33,05 €*
33,78 €*
40,14 €*
46,61 €*
63,95 €*
78,78 €*

Nachschleifen und Beschichten
scharfkantig, kurz

Nachschleifen und Beschichten
scharfkantig, lang

38,97 €*
39,98 €*
48,44 €*
55,43 €*
72,93 €*
102,35 €*

Zuschlag fur Freischliff

6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
6,40 €*
9,61 €*
9,61 €*

*Nachschleifpreise gelten fir Standardnachschliffe. Mehraufwand wird gesondert ausgewiesen.
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VERANTWORTLICH FUR DEN INHALT

HK-Wiitschner GmbH
Rudolf-Diesel-StraBe 15
97424 Schweinfurt

Telefon: +49 (0) 9721 658684
Mail: schweinfurt@hk-wuetschner.de

HK-Witschner GmbH Lérrach
Im Entenbad 14
79541 Lorrach

Telefon: +49 (0) 7621 95950
Mail: loerrach@hk-wuetschner.de

www.hk-wuetschner.de

Dieses Medium wurde nach bestem Wissen erstellt.
Far Druckfehler, Irrtimer und Unvollstandigkeiten
Ubernimmt der Herausgeber keine Haftung. Aus
drucktechnischen Griinden sind Abweichungen
gegenuber den Originalfarbténen maoglich.

Nachdruck und Vervielfdltigungen jeglicher Art,
auch auszugsweise, sind nicht gestattet.

Preise:

Die Im Katalog angegebenen Preise verstehen
sich in EURO per Stlick oder Satz, ausschlieBlich
der gesetzlichen Umsatzsteuer, welche gesondert
in Rechnung gestellt wird (ausgenommen
Exportsendungen).

Alle Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen
und freibleibend. Wir behalten uns vor, die am Tage
der Lieferung gultigen Preise zu berechnen.

Glltigkeit: Ab 01.04.2025 bis zum Folgekatalog
Version: WG.CL.2025.01
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