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Das ist COBRALINE®

EINFACH

Das COBRALINE® Sortiment besteht aus einem kompakten Programm ausgewahlter Werkzeuge zum fairen
marktgerechten Preis. Im Vordergrund stehen die Anwenderfreundlichkeit und die einfache Handhabung.
Unseren Schnittdatentabellen kénnen Sie zu 100 % verlassliche Schnittwerte entnehmen. Damit ist immer der
optimale Einsatz der Werkzeuge gewahrleistet — ganz einfach.

EFFIZIENT

COBRALINE® Werkzeuge sind durch ihr breites Anwendungsspektrum universell einsetzbar. In der
Mischbearbeitung zerspant sich die €OBRALINE® flexibel durch unterschiedlichste Materialien unter allen
Bedingungen. So sparen Sie sich zeitintensive Werkzeugwechsel und schaffen mehr Kapazitat auf Ihrer
Maschine.

WERTSTEIGERND

COBRALINE® erflllt gleichermaBen die Anforderungen an eine flexible Fertigung als auch an die
Serienfertigung. Moglich machen dies unsere Premium- Schneidstoffe und Beschichtungen der neuesten
Generation. Die Werkzeuge sind auf Standzeit optimiert. Mit COBRALINE® schaffen Sie Werte — bestens
geeignet flr eine moderne wirtschaftliche Fertigung.

COBRALINE® Werkzeuge stehen dank einfacher
Handhabung und effizienter Zerspanung fur eine
echte Wertsteigerung
in lhrem Unternehmen!
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HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAMILL"

COBRAMILL®
WENDESCHNEIDPLATTENFRASER

Die COBRAMILL® Planfraser und Eckfraser sind Systemwerkzeuge, die mit hoher Prazision
gefertigt und mit einer Nickelschicht oberflachenveredelt sind. Sowohl Planfraser als auch
Eckfraser sind in positiver und negativer Ausfihrung lieferbar.

Alle Fraser verfugen Uber Innenkthlung. Je nach Durchmesser sind die Werkzeuge als
Aufsteckfraser, mit Zylinderschaft (HA) oder mit Weldonspannflache (HB) ausgefuhrt.

Etliche Fraser verfligen bei gleichem Durchmesser Uber unterschiedliche Schneidenanzahl.
Die verfugbaren Wendeplatten in Kombination mit den verschiedenen Hartmetallsorten und
Geometrien gewahrleisten eine sichere Anwendung in Stahl, Rostfrei, Guss, Aluminium

und Nichteisenwerkstoffen.

Die COBRAMILL® Familie ist universell und leistungsstark —
und das zu fairen Preisen!

VORTEILE

= Fraskorper mit hoher Prazision gefertigt

= Oberflachenveredelt durch Nickelschicht
= Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat
= Beschichtung der neusten Generation

= Hartmetallsorten fur die Bearbeitung von Stahl,
Rostfrei, Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe

= Erhaltlich in den Plattentypen SEET / SNEU / APKT /
APET / WNGX



COBRAMILL’ )
R90.2 WENDESCHNEIDPLATTENFRASER

Mit dem R90.2 halten Sie ein modernes Werkzeug mit hochstem technologischem
Innovationsgrad in ihren Handen, das sich jederzeit auf Augenhéhe mit den
Weltmarktfuhrern befindet.

Das Eckfraskonzept mit 6-schneidigen Wendeplatten ermoglicht eine hochproduktive
Bearbeitung mit bestmaoglichem universellem Einsatz. Alle Kérper sind in hoher Prazision
gefertigt, verfigen Uber innere KihImittelzufuhr und sind allesamt vernickelt.

Ein Muss in jeder Fertigung wenn Vielseitigkeit, einfache Handhabung und beste
Kosten-/ Nutzen-Effizienz gefragt sind.
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HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAMILL

Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

y\ Grundform der Normfreiwinkel der Toleranzklasse Merkmale der
n Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte

GroBe

Toleranz Toleranz -
- od - Dicke .L” fur Formen
o ‘| T
gramm 85° N A 0,025 0,005 0,025
CIT/R/O|C|H
I 0,025 0,013 0,025 teilweise zylindrische
Bohrung, 40-60° 600 | - | -lo6|-]|-]-
R | Rund E |25 E 0,025 0,025 0,025
T F 0,013 0,005 0,025 V] -E- 6,35 |06|11|06|02|06 |03
800 | - | - |[08| - |- |-
. QurelE ® e G D e % teilweise zylindrische Boh-
p 30° 00 .
90 - H 0013 0013 | 0025 gizahigm doppelseitige 9,52 |09|16|09 |04 09|05
J 0,05-0,13 | 0,005 0,025
X spezielle 10,00 | - | - |10} - | - | -
Dreieck " K 0,05-0,13 0,013 0,025 Ausfihrung
T |60 N | 0 1200 | - | - [12] - | - | -
— L 005-0,13 | 0,025 0,025
12,70 | 1222|112 |05|12 |07
Trigon 80° M 005-0,10 | 0,05-025 | 0,13
I P |11° 15,88 | 16|27 15|06 | 16|06
W | gréBerten it N | 005-0,10 | 0,05-025 | 0,025 '
Eckenwin-
keln U | 008-025|013-030| 013 16,00 | - | - |16] - | - | -




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAMILL

Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

Dicke Eckenausfiihrung Schneidkantenform Schneidrichtung Geometrie Hartmetallsorte
L link Milling High Hartmetallsorte fir
N | T ris | | MoK e
- P25 | Stahlwerkstoffen
MH | Milling Heavy Sehr gut geeignet auch in
J SL Scharf Gusswerkstoffen
Milling i
MM ' Hartmetallsorte flir
Dicke E CI Medium K25 | die Anwendungin
mm R . . Gusswerkstoffen
"R R rechts ML | Milling Light —
35 3,50 G det Hartmetallsorte fir die
Eckenradius erun —> o PK20 | Anwendung in Stahl und
T3 | 3,97 mm ‘F AL | Aluminium Gusswerkstoffen
04 | 476 01 01 T :I ] Hartmetallsorte fiir die
' WL Wiper PMK30 universelle Anwendung
06 6,35 02 02 X Bestens geeignet in Stahl /
4 Negative Fase Rostfrei / Guss
04 04 N neutral Hartmetallsorte fiir
08 0,8 S :I <> M30 | die Anwendung in
12 12 Rostfreiwerkstoffen
! Hartmetallsorte fiir
16 1,6 Gerundete negativ Fase die Anwendung in
M40 .
Rostfreiwerkstoffen unter
20 20 schwierigen Bedingungen
24 2,4 Universelle Anwendung
N25 | in Aluminium- und
28 28 Kupferwerkstoffen
32 3,2

-

45°
60°
75°
85°
P 90°
Planfasen-Freiwinkel P
D 15°
20°
25°
30°
11°
0°

m|m(O|>

2|9/ a|mm




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAMILL

Fraskorper Kennzeichnungssystem - GOBRAMODUS

Fraser Typ Durchmesser @D Aufnahme @d
R45
Aufsteckfraser Aufsteckfraser
= BN — : ] ——
—— Zi-Nl ||| & s
R1s ."—'\‘*—*\v'_‘\ v
U@,-_s\:;_i;!é\‘] — —
NANY LAY
Aufsteckfraser _ Aufsteckfraser (0D) _ Aufsteckfraser (@d)
| [ 16 - 16 16
R90.2 | &= ]
Schaftfraser 20 - 20 -
25 - - 22
32 - - 27
R90.2
40 40 25 -
- 50 32 32
- 63 - 40
R190 j 30
- 100
- 125
R190 [ - 160
o ¢
Aufsteckfraser




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAMILL

Fraskorper Kennzeichnungssystem - GOBRAMODUS

Zahnezahl Lange Wendeschneidplatte

SEET 12
Schaftfraser
% ‘—I SNEU 12
. APKT 11
APKT 16
Aufsteckfraser APET 16
WNGX 04
WNGX 08
_ Schaftfraser _ Schaftfraser (L)
: - 73 40
° 3 81 50
4 4 88 -
° 5 100 )
- 6 110 ]
- / 145 -
- 8 170 )
3 10




COBRAVIILL®- Planfraser, Eckfraser

ad

COBRAMILL R45
AUFSTECKFRASER L
MIT I3 /

@D |

R45 Aufsteckfraser

Inhalt: 1 Stiick
™
+ UNGLEICHE TEILUNG
Anzahl
4

il

CL-R45 050Q22 04 040 SEET 12 R45 50 22 40 SEET 12 220,00 €
CL-R45063Q22 05 040 SEET 12 R45 63 22 5 40 SEET 12 260,00 €
CL-R45080Q27 06 050 SEET 12 R45 80 27 6 50 SEET 12 325,00 €
CL-R45 100Q32 07 050 SEET 12 R45 100 32 7 50 SEET 12 370,00 €
CL-R45 125Q40 08 063 SEET 12 R45 125 40 8 63 SEET 12 455,00 €
CL-R45 160Q40 10 063 SEET 12 R45 160 40 10 63 SEET 12 630,00 €

Torx Schraube

Wendeschneidplatte

Hohlschraube Zwischenlage

Zwischenlage

Ersatzzeile CobraMill R45

Schlussel

Torx Schraube WP Holschraube

Bestellnummer

Preis/Stk.

~

N

—

.,

o

CL-TS-M3,5x12

CL-TS-T15

CL-ZL-SE1204

CL-HS-M5x0,5x7

CL-IS-HA00

1,60 €

7,90 €

2,10 €

3,10 €

1,60 €




Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

COBRAMILL R45 1
WENDESCHNEIDPLATTEN L

SEET Wendeschneidplatten B A
Inhalt: 10 Stiick “

GroBe Bearbeitung f [rr:?:] SD[ir;kr:] I;ISaFr:ar;]e ::::;:ﬁ::::] Preis/Stk.
Bestellnummer

sehr schwer CL-SEET 12T3AGSN MHH P25 13,40 3,97 1.3 6,5 8,30 €

CL-SEET 12T3AGSN MH PMK30 13,40 3,97 1,3 6,5 8,30 €

CL-SEET 12T3AGEN MM PMK30 13,40 3,97 1,2 6,5 8,30 €

CL-SEET 12T3AGEN MM P25 13,40 3,97 1,2 6,5 7,80 €

12 CL-SEET 12T3AGSN MM K25 13,40 3,97 1,3 6,5 8,30 €

) CL-SEET 12T3AGEN ML PMK30 13,40 3,97 1,7 6,5 8,30 €

ferche CL-SEET 12T3AGEN ML P25 13,40 3,97 1,7 6,5 7,80 €

Alu CL-SEET 12T3AGFN AL N25 13,40 3,97 2,2 6,5 8,30 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte R45 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Werkstoff Zugfestigkeit PMK 30 P25 K25 N25
N/mm?2]
Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie

MH MM/ML MHH MM/ML MM AL
Zgi‘rr’,{/?éi“fgblfg"”crs' <850 160-200-260  180-220-280  160-200-260  180-220-280 . 5
?32%8162?1223,719.2842, 22148 <1200 120-140-170  130-150-180  110-130-170  130-150-180 - -
]'iggz' mig;’ 457, <750 130-160-180  130-180 -250 . . . .
n é%’kszgg Engjgzgg'_ e <450 160-200-260 ~ 180-220-280  160-200-260  180-220-280  180-220-280 .

m e <500 - - - - - 250-550-900

Schnittwerte R45 - COBRAMODUS [Zahnvorschub]

Zahnvorschub f, [mm]

1SO Werkstoff Zu ,\T‘;St'gzke't i i . . .
mm Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie
MHH MH MM ML AL

$355J0, C45E, 16MnCr5,

42CrMo4, 100Cr6 B
025-0,35-045 020-0,30-0,40 0,10-0,22-030 0,10-0,15-020 :
60, 1.2312, 1.2842, 12344, 1200
12080, 1.2379 e
e, 1401, 14577, <750 : 020-0,28-035 0,10-0,22-0,30 0,10-0,15-0,20 :

1.4034,1.4435

AlCuMgPb, G-AlSi12,

CuzZn40 <500 = - = = 0,15-0,25-0,30

EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n GTW-45.07. EN-GIS.400.15 =650 025-0,35-0,45 0,20-0,30-0,40 0,10-0,22-0,30 0,10-0,15-0,220 -




COBRAVIILL®- Planfraser, Eckfraser

ad

COBRAMILL R145
AUFSTECKFRASER Any =
MIT I3 , S

@D ‘

R145 Aufsteckfraser

Inhalt: 1 Stiick

X \ m + UNGLEICHE TEILUNG

2D
Bestellnummer
50

CL-R145 050Q22 05 040 SNEU 12 R145 22 40 SNEU 12 220,00 €
CL-R145 063Q22 06 040 SNEU 12 R145 63 22 6 40 SNEU 12 260,00 €
CL-R145 080Q27 07 050 SNEU 12 R145 80 27 7 50 SNEU 12 325,00 €
CL-R145 100Q32 08 050 SNEU 12 R145 100 32 8 50 SNEU 12 370,00 €
CL-R145 125Q40 10 063 SNEU 12 R145 125 40 10 63 SNEU 12 455,00 €
Ersatzteile CobraMill R145
Torx Schraube WP
Wendeschneidplatte @-Bereich Bestellnummer Preis/Stk. Bestellnummer Preis/Stk.
SNEU 12 50-125 CL-TS-M5x12 1,60 € CL-TS-T20 7,90 €
Schnittwerte R145 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
. . Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
1SO Werkstoff Zu?':(/estlg:;elt ¢
mm PMK30 P20 P25 PK20
$355J0, C45E, 16MnCr5,
e e <850 180-220- 280 200-240-300 180-220- 280 180-220-280
O Sy a1 2344 <1200 130-150-180 150-170- 190 130-150-280 140-160- 180
14305, 14301, 1.4571,
ety <750 130-180 - 250
- leplulop EXHE-EI, <450 180-220-280 200-240-300 180-220-280 180-220-280

m n GTW-45-07, EN-GJS-400-15



Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

COBRAMILL R145
WENDESCHNEIDPLATTEN

SNEU Wendeschneidplatten B A

Inhalt: 10 Stick

" . GroBe Dicke Planfase Schnitttiefe n
GroBe Bearbeitung 1ISO Lt S [ e eI ] Preis/Stk.
Bestellnummer
P CL-SNEU 1206ANSN MH PMK30 12,70 6,35 2,2 4,5 11,00 €
P CL-SNEU 1206ANSN MH P20 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €
schwer
P CL-SNEU 1206ANSN MH P25 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €
P CL-SNEU 1206ANSN MH PK20 12,70 6,35 2,2 45 10,00 €
P CL-SNEU 1206ANEN MM PMK30 12,70 6,35 2,2 4,5 11,00 €
P CL-SNEU 1206ANEN MM P20 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €
12 mittel
P CL-SNEU 1206ANEN MM P25 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €
P CL-SNEU 1206ANEN MM PK20 12,70 6,35 2,2 45 10,00 €
P CL-SNEU 1206ANEN ML PMK30 12,70 6,35 2,2 45 11,00 €
P CL-SNEU 1206ANEN ML P20 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €
leicht
P CL-SNEU 1206ANEN ML P25 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €
P CL-SNEU 1206ANEN ML PK20 12,70 6,35 2,2 4,5 10,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 14 und 15

Schnittwerte R145 - COBRAMODUS [Zahnvorschub]

Zahnvorschub f, [mm]

Zugfestigkeit
1SO Werkstoff . . .
[N/mm?] Geometrie Geometrie Geometrie
ML

$355J0, C45E, 16MnCr5, -850
42CrMo4, 100Cr6

0,20-0,30-0,40 0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20
€60, 1.2312, 1.2842, 1.2344, <1200
1.2080, 1.2379 =
105, 14201, 145771, <750 0,20-0,30-0,40 0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20

1.4034,1.4435

EN-GJL-200, EN-GJL-300, _ - - -
n GTW-45-07. EN-GJS-400.15 <450 0,20-0,30-0,40 0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20




COBRAVIILL®- Planfraser, Eckfraser




Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®




COBRAVIILL®- Planfraser, Eckfraser

COBRAMILLR90.2 "~ i Ty

SCHAFTFRASER %% b= T -] R |

MIT I - L . <
Zylinderschaft Weldonschaft

R90.2 Schaftfraser

Inhalt: 1 Stiick

V| W [ "

Zylinderschaft Anzahl Linge

Bestellnummer Zihne L1 mm]
CL-R90.2 020A20 03 170 WNGX 04 R90.2 20 20 B 50 170 WNGX04 200,00 €
CL-R90.2 025A25 03 170 WNGX 04 R90.2 25 25 3 50 170 WNGX04 280,00 €
CL-R90.2 032A32 04 170 WNGX 04 R90.2 32 32 4 50 170 WNGX04 310,00 €
CL-R90.2 032A25 04 170 WNGX 04 R90.2 32 25 4 35 170 WNGX04 320,00 €
CL-R90.2 040A32 03 170 WNGX 08 R90.2 40 32 3 35 170 WNGX08 375,00 €

Weldonschaft Anzahl Linge

Bestellnummer Zéhne L1 [mm]
CL-R90.2 020B20 03 081 WNGX 04 R90.2 20 20 3 31 81 WNGX04 190,00 €
CL-R90.2 025B25 03 088 WNGX 04 R90.2 25 25 3 32 88 WNGX04 200,00 €
CL-R90.2 025B25 04 088 WNGX 04 R90.2 25 25 4 32 88 WNGX04 215,00 €
CL-R90.2 032B32 05 100 WNGX 04 R90.2 32 32 5 40 100 WNGX04 245,00 €
CL-R90.2 032B25 05 100 WNGX 04 R90.2 32 25 5 35 100 WNGX04 255,00 €
CL-R90.2 040B32 03 100 WNGX 08 R90.2 40 32 3 35 100 WNGX08 270,00 €

COBRAWVILL® R90.2 Anwendungsvideo:

https://www.youtube.com/watch?v=jwUkCKS3eVk




Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

COBRAMILL R90.2
AUFSTECKFRASER Aufsteckfrser
MIT I3

S g8 R90.2 Aufsteckfraser

/
S Inhalt: 1 Stiick

4.

el UL

Aufsteckfraser

Anzahl
Zéhne

Bestellnummer

CL-R90.2 040Q16 04 040 WNGX 04 R90.2 40 16 4 40 WNGX04 190,00 €
CL-R90.2 040Q16 06 040 WNGX 04 R90.2 40 16 6 40 WNGX04 215,00 €
CL-R90.2 050Q22 05 040 WNGX 04 R90.2 50 22 5 40 WNGX04 235,00 €
CL-R90.2 050Q22 07 040 WNGX 04 R90.2 50 22 7 40 WNGX04 260,00 €
CL-R90.2 063Q22 06 040 WNGX 04 R90.2 63 22 6 40 WNGX04 280,00 €
CL-R90.2 050Q22 05 040 WNGX 08 R90.2 50 22 5 40 WNGX08 235,00 €
CL-R90.2 063Q22 06 040 WNGX 08 R90.2 63 22 6 40 WNGX08 280,00 €
CL-R90.2 080Q27 07 050 WNGX 08 R90.2 80 27 7 50 WNGX08 345,00 €
CL-R90.2 100Q32 09 050 WNGX 08 R90.2 100 32 9 50 WNGX08 425,00 €
CL-R90.2 125Q40 11 063 WNGX 08 R90.2 125 40 11 63 WNGX08 545,00 €

Ersatzteile CobraMill R90.2

Torx Schraube WP

N

Wendeschneidplatte | @-Bereich Bestellnummer Preis/Stk. Preis/Stk.
WNGX 04 20-63 CL-TS-M2,5x6 2,80 € CL-TS-T8 5,80 €

WNGX 08 50-80 CL-TS-M4x11 2,80 € CL-TS-T15 7,90 €




COBRAWMILL®- Planfraser, Eckfraser

COBRAMILL R90.2
WENDESCHNEIDPLATEN

D1

WNGX Wendeschneidplatten

Inhalt: 10 Stiick

rome | "o ot [ Bide)| focius | flapese | scriciets | prgars
Bestellnummer
CL-WNGX 040304 MM PMK30 4 3.3 04 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040304 MM P25TiN 4 3.3 04 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040304 MM M40 4 3.3 04 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040308 MM PMK30 4 3.3 0.8 1.8 3,5 13,50 €
04 mittel CL-WNGX 040308 MM P20 4 3.3 0.8 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040308 MM P25TiN 4 3.3 08 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040308 MM M30 4 3,3 08 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040308 MM M40 4 3,3 08 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 040308 MM K25 4 3.3 0.8 1.8 3,5 13,50 €
CL-WNGX 080608 MH PMK30 8 6,45 0.8 3,0 7.5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MH PK20 8 6,45 0.8 3,0 7.5 14,50 €
schwer
CL-WNGX 080608 MH P20 8 6,45 0,8 3,0 7.5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MH K25 8 6,45 0,8 3,0 7.5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MM PMK30 8 6,45 0,8 3,0 7,5 14,50 €
08 CL-WNGX 080608 MM PK20 8 6,45 0,8 3,0 7,5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MM P20 8 6,45 08 3,0 7,5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MM P25TiN 8 6,45 0,8 3,0 7.5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MM M30 8 6,45 0.8 3,0 7.5 14,50 €
CL-WNGX 080608 MM M40 8 6,45 0.8 3,0 7.5 14,50 €
n CL-WNGX 080608 MM K25 8 6,45 0.8 3,0 7.5 14,50 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 21



Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

Schnittwerte R90.2 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V_ [m/min]

Zugfestigkeit
1SO Werkstoff ?N /mrgzl
PMK30 P25TiN P20 PK20
?332% (BT, GG, A2Cve, =850 160-200 - 260 160-200- 260 200-240-300 180-220- 280
€60, 1.2312, 1.2842,1.2344,
(s 15575 <1200 120-140-170 120-140-170 150-170-190 140-160- 180
14305, 1.4301, 14571, 750 130-160 - 180 ) . i

1.4034,1.4435

n e el 2o <450 160-200-260 160-200- 260 200-240-300 180-220-280

Schnittwerte R90.2 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Werkstoff IN/mm?]

K25 M30 M40

1.4305,1.4301,1.4571,
1.4034,1.4435

EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n GTW-45-07, EN-GJS-400-15 S TE0-2{D-260 . -

Schnittwerte R90.2 - COBRAMODUS [Zahnvorschub]

<750 = 140-160- 180 110-140-160

Zahnvorschub f, [mm]

Zugfestigkeit
1SO Werkstoff [N/mm2] Geometrie Geometrie
MH MM

$3550, C45E, 16MnCr5, 42CrMod4, -850
100Cr6 3

0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20
C60, 1.2312, 1.2842, 1.2344, <1200
1.2080, 1.2379 =
1.4305,1.4301,1.4571, <750 0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20

14034, 1.4435

EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n GTW-45.07. EN.GIS.400.15 <450 0,10-0,20-0,30 0,10-0,15-0,20




COBRAVIILL®- Planfraser, Eckfraser

DRI

COBRAMILLR190  rEy T o] E——T..
SCHAFTFRASER & | ,

MIT I : T

Zylinderschaft Weldonschaft

R190 Schaftfraser

Inhalt: 1 Stiick

v @)L &

Zylinderschaft Anzahl Linge

Bestellnummer Zihne L1 mm]
CL-R190 016A16 02 145 APKT11 R190 16 16 2 40 145 APKT11 135,00 €
CL-R190 020A20 03 170 APKT11 R190 20 20 3 50 170 APKT11 145,00 €
CL-R190 025A25 03 170 APKT11 R190 25 25 3 50 170 APKT11 160,00 €
CL-R190 032A32 04 170 APKT11 R190 32 32 4 50 170 APKT11 185,00 €
CL-R190 025A25 02 170 APKT16 R190 25 25 2 50 170 APKT16 145,00 €
CL-R190 032A32 03 170 APKT16 R190 32 32 3 50 170 APKT16 170,00 €

Weldonschaft Anzahl [Eres

Bestellnummer Zéhne L1 [mm]
CL-R190 016B16 02 073 APKT11 R190 16 16 2 25 73 APKT11 135,00 €
CL-R190 020B20 03 081 APKT11 R190 20 20 3 31 81 APKT11 145,00 €
CL-R190 025B25 03 088 APKT11 R190 25 25 3 32 88 APKT11 160,00 €
CL-R190 025B25 04 088 APKT11 R190 25 25 4 32 88 APKT11 170,00 €
CL-R190 032B32 05 100 APKT11 R190 32 32 5 32 100 APKT11 185,00 €
CL-R190 025B25 02 088 APKT16 R190 25 25 2 32 88 APKT16 145,00 €
CL-R190 032B32 03 100 APKT16 R190 32 32 3 40 100 APKT16 170,00 €




Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

COBRAMILL R190
AUFSTECKFRASER Aufsteckfraser
MIT I3

~ R190 Aufsteckfraser

- Inhalt: 1 Stiick
o 1

hu’lm H;%v

Aufsteckfraser Anzahl

Bestellnummer Zéhne

CL-R190 040Q16 04 040 APKT11 R190 40 16 4 40 APKT11 185,00 €
CL-R190 040Q16 06 040 APKT11 R190 40 16 6 40 APKT11 190,00 €
CL-R190 050Q22 05 040 APKT11 R190 50 22 5 40 APKT11 225,00 €
CL-R190 050Q22 07 040 APKT11 R190 50 22 7 40 APKT11 240,00 €
CL-R190 063Q22 06 040 APKT11 R190 63 22 6 40 APKT11 270,00 €
CL-R190 040Q16 04 040 APKT16 R190 40 16 4 40 APKT16 180,00 €
CL-R190 050Q22 05 040 APKT16 R190 50 22 5 40 APKT16 225,00 €
CL-R190 063Q22 06 040 APKT16 R190 63 22 6 40 APKT16 270,00 €
CL-R190 080Q27 07 050 APKT16 R190 80 27 7 50 APKT16 315,00 €

Ersatzteile CobraMill R190

Wendeschneidplatte | @-Bereich Bestellnummer Preis/Stk. Preis/Stk.
APKT 11 16-63 CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
APKT 16 25 CL-TS-M4x8 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €

APKT 16 32-80 CL-TS-M4x10 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €




COBRAWMILL®- Planfraser, Eckfraser

COBRAMILL R190 1 @
WENDESCHNEIDPLATTEN

% ‘
bs R < L

2 APKT / APET Wendeschneidplatten B3
Inhalt: 10 Stiick “

GréBe Bearbei- GroBe | Dicke | Radius | Planfase | Schnitttiefe Preis/Stk.
tung Bestellnummer L[mm] [ S[mm] | R[mm] | bs[mm] | ap max[mm]
schwer CL-APKT 113516R MH PMK30 11,31 3,5 1,6 2 9 7.80 €
CL-APKT 113504R MM PMK30 11,31 3,5 04 2 9 7.80 €
CL-APKT 113508R MM PMK30 11,31 3,5 08 2 9 7.80 €
CL-APKT 113532R MM PMK30* | 11,31 3,5 3,2 2 9 7.80 €
CL-APKT 113504R MM P25 11,31 3,5 04 2 9 7,80 €
CL-APKT 113508R MM P25 11,31 3,5 0,8 2 9 7,80 €
CL-APKT 113508R MM PK20 11,31 3,5 08 2 9 7.80 €
CL-APKT 113504R MM K25 11,31 3,5 04 2 9 7.80 €
11 CL-APKT 113508R MM K25 11,31 3,5 08 2 9 7.80 €
CL-APKT 113504R MM M30 11,31 3,5 04 2 9 7,80 €
CL-APKT 113504R MM M40 11,31 3,5 04 2 9 7.80 €
CL-APKT 113508R MM M40 11,31 3,5 08 2 9 7.80 €
CL-APKT 113504R ML PMK30 11,31 3,5 0,4 2 9 7.80 €
CL-APKT 113508R ML PMK30 11,31 3,5 0,8 2 9 7.80 €
leicht CL-APKT 113504R ML P25 11,31 3,5 0,4 2 9 7,80 €
CL-APKT 113508R ML P25 11,31 3,5 0,8 2 9 7.80 €
CL-APKT 113504R ML M40 11,31 3,5 0,4 2 9 7.80 €
CL-APKT 160416R MH PMK30 16,96 5,2 1,6 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160416R MH P25 16,96 5,2 1,6 2,6 14 8,80 €
schwer
CL-APKT 160416R MH PK20 16,96 52 1,6 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160416R MH K25 16,96 52 1,6 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160408R MM PMK30 16,96 52 0,8 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160412R MM PMK30 16,96 5,2 1,2 2,6 14 8,80 €
1 CL-APKT 160432R MM PMK30 * | 14,00 5,2 3,2 - 12 8,80 €
mittel CL-APKT 160408R MM P25 16,96 5,2 0,8 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160408R MM PK20 16,96 5,2 0,8 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160408R MM K25 16,96 5,2 0,8 2,6 14 8,80 €
CL-APKT 160408R MM M30 16,96 5,2 0,8 2,6 14 8,80 €
m Alu CL-APET 160408R AL N25 16,96 52 0,8 2,6 14 8,80 €

*bei einem Eckenradius >16 (1,6 mm) muss der Plattensitz am Fraskorper Schnittwerte — siche COBRAMODUS auf Seite 25
modifiziert werden



Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

Rampen-/ und Helixwinkel fiir CobraMill R190 - COBRAMODUS

Wendeschneidplatte Werkzeug @ Eint“::::\r-“V?IIi:kel minimaler Bohrungs @ m::;“ff:z;":;hg::g: ) BT) f]’:::;!:é
APKT11 16 8.4° 19,80 28,78 32
APKT11 20 5.9° 27,64 36,77 40
APKT11 25 3.2° 37,67 46,76 50
APKT11 32 1.5° 51,68 60,74 64
APKT11 40 1.2° 67,65 76,73 80
APKT11 50 1.0° 87,64 96,72 100
APKT16 25 2.9° 37,69 46,70 50
APKT16 32 1.7° 51,70 60,69 64
APKT16 40 1.5° 67,30 76,28 80
APKT16 50 1.3° 87,70 96,68 100
APKT16 63 0.8° 113,71 122,68 126
APKT16 80 0.5° 147,72 156,69 160

Schnittwerte R190 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V,_ [m/min]

1SO Werkstoff Z”[QI:‘/*::ESEH
PMK30 P25 PK20 K25
Zng’{/?éif‘fgbgg"”crs, =850 160-200-260 160-200-260 180-220-280
%%;6'2?-1223'719.2842' s =1200 120-140-170 120-140-170 140-160- 180
14305,1.4301, 14571, o . _ |

1.4034,1.4435

EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n GTW-45-07. EN-GJS-400-15 <450 160-200-260 160-200 - 260 180-220-280 160-200-260

Schnittwerte R190 - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Werkstoff Zuﬁ\fi;::g:(]e't
M30 M40 N25
o143, <750 140-160 - 180 110-140 - 160
AlCUMgPb, G-AlISi12, Cuzn40 <500 : : 150 - 550-900

Schnittwerte 190 - COBRAMODUS [Zahnvorschub]

Zahnvorschub f, [mm]
Zugfestigkeit
150 WSS [N/mm?] Geometrie Geometrie Geometrie Geometrie
MH MM ML AL

$355J0, C45E, 16MnCr5, -850
42CrMo4, 100Cr6 -

0,10-0,15-0,24 0,08-0,12-0,20 0,05-0,08-0,14
C60, 1.2312,1.2842, 1.2344,
1.2080, 1.2379 S
a0, 14201, 1457 <750 0,10-0,15-0,25 0,08-0,12-0,20 0,05-0,08-0,14

1.4034,1.4435

EN-GJL-200, EN-GJL-300,
n S T e s <450 010-0,15-0,24 0,08-0,12-0,20 005-0,08-0,14

AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 <500 - - - 0,05-0,15-0,25 E



COBRAWMILL®- Planfraser, Eckfraser

Hartmetallsorten und Beschichtungen A Nassbearbeitung ¢ Trockenbearbeitung

Hartmetallsorte

Anwendungsbereich

Beschichtung

Eigenschaften

PMK30

Universell

A
P [ <

Hartmetallsorte fur die
universelle Anwendung

Bestens geeignetin
Stahl/ Rostfrei/ Guss

TiALN-Beschichtung [Z3] /mehrlagig

Hohe Warmharte, bestes tribonomisches
VerschleiBverhalten

Gewahrleistet ein Maximum an Standzeit

Prozesssicheres Frasen dank eines
Hartmetallsubstrats der Premiumklasse

P25

Stahl

A
P

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Sehr gut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

AICrN-Beschichtung [15), hohe Warmhirte
Hochstleistung in Stahlwerkstoffen
Gewahrleistet ein Maximum an Standzeit

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir
die Trockenbearbeitung geeignet

P20

Stahl

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Sehr gut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

Mebhrlagige TiCN+AL O, Beschichtung
auf Feinkorn-Hartmetall

Hochstleistung in Stahlwerkstoffen
Gewabhrleistet ein Maximum an Standzeit
Fir die Trockenbearbeitung ausgelegt

P25TiN
Stahl

o)
P

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Sehr gut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

AICrN+TiN-Beschichtung [2Y/3] / mehrlagig
Hochstleistung in Stahlwerkstoffen
Gewahrleistet ein Maximum an Standzeit

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir
die Trockenbearbeitung geeignet

PK20

Stahl/Guss

P <

Hartmetallsorte fur die
Anwendung in Stahl-
und Gusswerkstoffen

— g S S R

Mehrlagige TiCN+ALO, Beschichtung
auf Feinkorn-Hartmetall

Vereint Zahigkeit mit groBer VerschleiBfes-
tigkeit und ist somit einsetzbar in Stahl und
Guss bei langen Eingriffszeiten

Fir die Trockenbearbeitung ausgelegt

K25

Guss

5
3

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Gusswerkstoffen

TiAIN Schicht [ 23] auf Feinkorn —
Hartmetall der neuesten Generation

Fir die Frasbearbeitung von Gusswerk-
stoffen mit hohen Anforderungen an die
Zahigkeit

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir
die Trockenbearbeitung

M30

Rostfrei

A

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Rostfreiwerkstoffen

Neueste TiAIN- Beschichtung [33] auf
Feinkorn - Hartmetall mit extremer Haftung.

Sowohl fiir die Nassbearbeitung als auch fiir
die Trockenbearbeitung geeignet

M40

Rostfrei

A

Hartmetallsorte far
die Anwendung in
Rostfreiwerkstoffen
unter schwierigen
Bedingungen

Mehrlagige TiCN+AI,O, Beschichtung
auf sehr stabilem Hartmetall

hohe VerschleiBfestigkeit

Extreme Zahigkeit und Warmharte er-
maoglichen Schruppen und schwierigsten
Bedingungen




Hartmetallsorten und Beschichtungen

Planfraser, Eckfraser- COBRAMILL®

= Universelle Anwendung
in Aluminium-/
Kupferwerkstoffen

N25

Aluminium

As
N

Unbeschichtetes Feinstkorn - Hartmetall
mit exzellentem VerschleiBverhalten

Prozesssicheres Frasen in Aluminium-/ und
Kupferwerkstoffen

Geometriemerkmale

Geometrie Beschreibung

Schneidkantenausfiihrung

MHH - Milling High Heavy
Schweres Schruppen

= Sehr stabile Geometrie
mit groBer negativer
Schutzfase

® Flr den Einsatz
bei schwierigsten
Bedingungen

MHH

Schweres
Schruppen

lh ‘ 0.25
AT
\
SEET

MH - Milling Heavy
Schruppbearbeitung

= Schruppgeometrie mit
negativer Schutzfase

® FUr den universellen
Einsatz mit groBen
Vorschiiben

MH

Schruppen

SEET

024
/. o !f:tl<491§ /L 0.15 /ﬁ
o
SNEU APMT APKT WNGX

MM - Milling Medium
Mittlere Frasbearbeitung

= Mittlere Geometrie
mit stabiler
Schneidkantenausfihrung
= Fir den universellen
Einsatz mit mittleren

Mittlere
Bearbeitung

0.20 Y
\\Zéir4447 vl 26¥<EU 2

.12 0.18

t 1

SEET SNEU APMT11 APMT16 APKT WNGX
Vorschiiben
M!.—M|II|“ng nghtA 012 016
Leichte Frasbearbeitung —> ‘47 > ‘47 <
12— | 25° ‘
® | eichtschnittige Geometrie K 17\
M L mit groBen Spanwinkel
Schlichten = FUr geri.nge Schnitttiefen
und kleinerem Vorschub
SEET SNEU APKT

AL - Aluminium

= Extrem scharfe
Schneidkante

= Umfangsgeschliffen und
poliert

® Hochpositiver Spanwinkel

AL

Aluminium

/uo

25°
SEET APET







HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAVNIL"soub

a /&) VHM-Frasen

N>

Das ist cOBRANILL°soLin 30-31

CL-24315 VHM-Fraser™ UNI lang Z4 | e sl < [ 32
CL-24445 VHM-Fraser™ UNI lang Z5 2 e Sl < [ 34

CL-24325 2xd VHM-Fréser®™ UNI lang ME 36
CL-25515 3xd VHM-Fraser™ UNI ME 38
CL-25525 3xd VHM-Fréser< UNI mit Freischliff e | 40
CL-25530 5xd VHM-Frasers" UNI i 40
CL-25555 3xd VHM-Frasere" INOX wox| B 42
CL-25565 3xd VHM-Fraser<" INOX mit Freischliff o] s | 44
CL-25570 5xd VHM-Fraser®" INOX o] B a4
CL-24421 VHM-Fraser Titan Schutzfase ﬂ E 46
CL-24551 VHM-Fraser Titan Eckenradius ﬂ E 47
CL-24751 VHM-Fraser Titan Vollradius ﬂ E 48
CL-24541 VHM-Schlichtfraser PKH =N 1 o I < H| 50
CL-24840 VHM Torusfraser PKH mit Freischliff lang IXEE 22 e I < [H 52
CL-24850 VHM Torusfréser PKH mit Freischliff extralang NI 22 e I < H 54
CL-24805 VHM-Torusfraser PKH min (=0 | > I < H| 56 - 57
CL-24730 VHM-Radiusfraser UNI lang 2 e sl < [ 60
CL-24718 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser PKH (=N | e I < H| 62
CL-24700 VHM-Radiusfraser PKH mini = 2| e I < H| 64
CL-24707 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser PKH mini N ME m m 66 - 67
CL-24900 VHM-Entgratfraser 60° UNI (=1 I o [ < | 70
CL-24905 VHM-Entgratfraser 90° UNI X UNI \E Em 70
CL-24910 VHM-Entgratfraser 120° UN| [N | e 8l < [ 71
CL-24921 VHM-Vor- und Rickwiirts-Entgratfréser 90° UNI kurz [X=81 2 e 8l < [ 72
CL-24923 VHM-Vor- und Rickwarts-Entgratfréser 90° UNI lang IXEN 2 e sl < [ 72
CL-24915 VHM-Viertelkreisfraser UNI konkav =N 2 e Al < [ 74
CL-24926 VHM-Vor-und Ruckwarts-Viertelkreisfraser UNI konkav =¥ ME m m 74




»

HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAVILL'soupb

COBRAVNILLsoup
VOLLHARTMETALLFRASER

Die Vollhartmetallfraser sind Werkzeuge der hochsten Leistungsstufe. In diesem Programm
trifft die Qualitat der Premiumklasse auf ein kompaktes Programm, mit dem nahezu alle
Frasstrategien gefahren werden kénnen.

Neueste Hartmetallqualitaten und Beschichtungen ermoglichen sowohl den universellen, als
auch den speziellen Einsatz in verschiedenen Materialien.

VORTEILE

Qualitat der Premiumklasse

Kompaktes Programm ausgewahlter Produkte
Faire marktgerechte Preise

Perfektes Eintauchverhalten beim Helixfrasen

Hochste Leistungen beim Trochoidalfrasen,
Vollspurfrasen und Besaumen




COBRAVILL °soLp

CL-24315 VHM-FRASER ¢V

mit Freischliff, UNIVERSAL

ONE  ZALL
-VIERSCHNEIDER

= VergroBerte Spannuten im vorderen Bereich = Universell einsetzbar

= Spezielles Spannuten-Profil fiir mehr Stabilitat = Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd in
» Gigantische Standzeiten in Stahl & INOX StalilEEREy

= Optimiert far die HPM-Zerspanung
. = Trochoidales Frasen
v laufruhig

= Zum Schruppen und Schlichten
v’ stabil = 4 Schneiden flr extrem hohe Zerspanleistung

v hochleistungsbeschichtet Sehr hohe Laufruhe

Spezielles Spannuten-Profil fiir mehr Stabilitat

4 Sch.nelden fur hohes AICFN beschichtet Freigeschliffener
Zeitspanvolumen Schaft

QUALITAT DER
PREMIUMKLASSE




»

COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

203

i
2d2|

VHM-FRASER
UNIVERSAL B 2]

CL-24315 VHM-Fraser® lang Z4
mit Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

o2
Werks- &= | | zshne
VHM UNI norm Alcrona i : HB 4 HPC * @

Schaft

Pro

S E
Bestellnummer x45° (i mm Schneiden
CL-24315-3,00 3,00 0,13 57 8 18 6 2,8 4 23,00 €
CL-24315-4,00 4,00 0,18 57 11 21 6 3.8 4 23,00 €
CL-24315-5,00 5,00 0,20 57 13 21 6 4,8 4 23,00 €
CL-24315-6,00 6,00 0,20 57 13 21 6 5,5 4 23,00 €
CL-24315-7,00 7,00 0,20 63 19 27 8 6,5 4 37,50 €
CL-24315-8,00 8,00 0,20 63 19 27 8 7,5 4 31,00 €
CL-24315-9,00 9,00 0,30 72 22 32 10 8,5 4 55,00 €
CL-24315-10,00 10,00 0,30 72 22 32 10 9,5 4 43,50 €
CL-24315-11,00 11,00 0,30 83 26 38 12 10,5 4 70,00 €
CL-24315-12,00 12,00 0,30 83 26 38 12 11,5 4 61,00 €
CL-24315-14,00 14,00 0,30 83 26 42 14 13,5 4 92,00 €
CL-24315-16,00 16,00 0,40 92 32 44 16 15,5 4 98,00 €
CL-24315-18,00 18,00 0,40 92 32 50 18 17,5 4 170,00 €
CL-24315-20,00 20,00 0,50 104 38 54 20 19,5 4 170,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 33

EIGENSCHAFTEN

= VergroBerte Spannuten im vorderen Bereich

= Spezielles Spannuten-Profil fir mehr Stabilitat

= Gigantische Standzeiten in Stahl & Inox

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd

= Optimiert fur die HPM-Zerspanung

= Zum Schruppen und Schlichten

= FUr groBe Schnitttiefen mit extrem hoher Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24315

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 D L [Ni(e't g Helixs == ®<04xd  2=025xd  ==01xd  2=0075xd 2 =0,05xd
Al B =180° B =78,5° B = 60° 8 = 38° B=32° B =26°
S$355J0, C45, o
16MnCr5, 42CrMo4 =850 =3 190 240 290 310 350 380
1.2312, 1.2344, o
1.2379, 1.2842 =1200 =2 115 150 160 190 200 230
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =2° 90 95 110 125 135 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =2° 80 85 100 110 125 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN- =450 =3° 150 180 220 270 320 360
GJS-400-15
EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN- =650 =2° 120 155 165 190 210 240
GJS-700-2
AUz, CHA T2 <500 <3 230 290 340 380 420 450
CuZn40
Zahnvorschub fz [mm]
o = 1xd 2 = 0,4xd 2 =0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B =180° B=785° B =60° B =38° B=32° B =26°

3 0,008 0,014 0,030 0,050 0,055 0,070

4 0,015 0,025 0,040 0,070 0,080 0,100

5 0,025 0,035 0,045 0,080 0,110 0,130

6 0,030 0,040 0,055 0,100 0,130 0,170

7 0,035 0,045 0,050 0,120 0,140 0,180

8 0,040 0,050 0,060 0,150 0,170 0,220

9 0,045 0,055 0,070 0,160 0,190 0,240

10 0,050 0,060 0,080 0,180 0,210 0,260

11 0,060 0,070 0,090 0,200 0,230 0,280

12 0,070 0,080 0,100 0,210 0,250 0,300

14 0,080 0,100 0,125 0,230 0,260 0,330

16 0,100 0,120 0,150 0,260 0,290 0,370

18 0,120 0,140 0,170 0,290 0,330 0,430

20 0,140 0,160 0,190 0,320 0,370 0,460

8 = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

(28]

o

Q :
3 (o}
§ - - 8l2

VHM-FRASER ’
UNIVERSAL 2

CL-24445 VHM-Fraser“™lang Z5
mit Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

; Z
Werks- g E=8 | | zahne
VHM UNI norm Alcrona : : HB 5 HPC * @
Pro Schaft

I @d: Anzahl der
Bestellnummer mm mm Schneiden

CL-24445-6,00 6,00 0,50 57 13 21 6 55 5 32,00 €
CL-24445-8,00 8,00 0,50 63 19 27 8 7,5 5 44,50 €
CL-24445-10,00 10,00 1,00 72 22 32 10 9,5 5 66,00 €
CL-24445-12,00 12,00 1,00 83 26 38 12 11,5 5 87,00 €
CL-24445-16,00 16,00 1,00 92 32 44 16 15,5 5 145,00 €
CL-24445-20,00 20,00 1,00 104 38 54 20 19,5 5 230,00 €

Schnittwerte — siethe COBRAMODUS auf Seite 35

EIGENSCHAFTEN

= Optimierte Stirngeometrie zum Rampen und Helixfrasen bis 8°
= Spezielles Spannuten-Profil flir optimale Spanabfihrung

= Universell einsetzbar

= Optimiert zum Vollspurfrasen bis 2xd in Stahlwerkstoffen

= Optimiert fur die HPM-Zerspanung

= Trochoidales Frasen

= Zum Schruppen und Schlichten

= 5 Schneiden flr extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24445

Zugfestig- p— Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
150 D L [Ni(e't g Helixs == ®<04xd  2=025xd  ==01xd  2=0075xd 2 =0,05xd
Al B =180° B =78,5° B = 60° 8 = 38° B=32° B =26°

S$355J0, C45, o

16MnCrs, 42CrMod =850 =8 180 230 280 300 330 370
1.2312, 1.2344, o

12379, 1.2842 =1200 =5 110 150 160 180 200 220
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =3° - 920 110 120 130 150
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 =1,5° - 80 100 110 120 140

Zahnvorschub fz [mm]

o Helix @ min e =1xd 2 =0,4xd 2 = 0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
B =180° B =785° B =60° B=38° B=32° B=26°
6 9 0,025 0,030 0,040 0,100 0,130 0,170
8 12 0,030 0,040 0,050 0,140 0,170 0,220
10 15 0,040 0,050 0,070 0,160 0,200 0,280
12 18 0,060 0,070 0,090 0,200 0,250 0,320
16 24 0,090 0,110 0,130 0,240 0,280 0,380
20 30 0,130 0,150 0,170 0,300 0,360 0,480

B = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

m
o
] Q i
-‘5 o
VHM-TROCHOIDALFRASER . 8
UNIVERSAL 2
14
|
CL-24325 2xd VHM-Fraser“™lang B
mit Freischliff UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stick
Werks- g E=8 | | zahne
VHM UNI norm Alcrona A HB 4 HPC *
Pro ) Schaft
Fase I Anzahl der
Bestellnummer x 45° mm Schneiden
CL-24325-3,00 3,00 0,13 57 8 18 6 2,8 4 23,00 €
CL-24325-4,00 4,00 0,18 57 11 21 6 3,8 4 23,00 €
CL-24325-5,00 5,00 0,20 57 13 21 6 4,8 4 23,00 €
CL-24325-6,00 6,00 0,20 57 13 21 6 5,5 4 23,00 €
CL-24325-8,00 8,00 0,20 63 19 27 8 7,5 4 31,00 €
CL-24325-10,00 10,00 0,30 72 22 32 10 9,5 4 43,50 €
CL-24325-12,00 12,00 0,30 83 26 38 12 11,5 4 61,00 €
CL-24325-14,00 14,00 0,30 83 26 42 14 13,5 4 92,00 €
CL-24325-16,00 16,00 0,40 92 32 44 16 15,5 4 98,00 €
CL-24325-20,00 20,00 0,50 104 38 54 20 19,5 4 170,00 €

EIGENSCHAFTEN

= Optimierte Stirngeometrie zum Rampen und Helixfrasen bis 10°

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 37

= Spanteiler fir weniger anfallendes Spanvolumen

= Universell einsetzbar

= Vollspurfahig

= Optimiert flr seitliches Frasen

= Trochoidales Frasen auch mit gréBeren Schnittbreiten

= Zum Schruppen und Schlichten

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe




Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24325

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 D L [Ni(e't g Helixs == ®<04xd  2=025xd  ==01xd  2=0075xd 2 =0,05xd
Al B =180° B =78,5° B = 60° 8 = 38° B=32° B =26°
S$355J0, C45, 5
16MnCrs, 42CrMod =850 =10 180 230 280 300 330 370
1.2312,1.2344
’ ’ =1200 =8° 110 150 160 180 200 220
1.2379, 1.2842 s =8
14305,1.4301,1.4034 =750 sa - 90 110 120 130 150
1.4404,1.4435,1.4571 =850 s3° - 80 100 110 120 140
Zahnvorschub fz [mm]
g Helix @ min 2 = 1xd 2 = 0,4xd 2 =0,25xd 2&=0,1xd 2 =0,075xd 2 =0,05xd
B = 180° B =78,5° B = 60° B =38° B =32° B =26°
3 4,5 0,007 0,012 0,028 0,050 0,070 0,080
4 6 0,010 0,020 0,035 0,070 0,090 0,110
5 7,5 0,015 0,025 0,035 0,080 0,110 0,150
6 9 0,025 0,030 0,040 0,100 0,130 0,170
8 12 0,030 0,040 0,050 0,140 0,170 0,220
10 15 0,040 0,050 0,070 0,160 0,200 0,280
12 18 0,060 0,070 0,090 0,200 0,250 0,320
14 21 0,070 0,090 0,110 0,220 0,260 0,350
16 24 0,090 0,110 0,130 0,240 0,280 0,380
20 30 0,130 0,150 0,170 0,300 0,360 0,480

B = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

o
o
St ,
Sho g
VHM-TROCHOIDALFRASER o
UNIVERSAL 2]
14
I
CL-25515 3xd VHM-Frasercs O
UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick
Werks- = i < Zahne
VHM UNI norm Alcrona HB o @/ 4-5
Pro Schaft R Y
Anzah_l der
Bestellnummer Shneiden
CL-25515-6,00 6,00 0,10 57 20 6 4 32,00 €
CL-25515-8,00 8,00 0,10 63 26 8 4 44,50 €
CL-25515-10,00 10,00 0,10 72 32 10 5 66,00 €
CL-25515-12,00 12,00 0,12 83 38 12 5 87,00 €
CL-25515-14,00 14,00 0,15 100 44 14 5 120,00 €
I CL-25515-16,00 16,00 0,15 115 52 16 5 145,00 €
CL-25515-20,00 20,00 0,20 131 62 20 5 230,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 39

COBRAWVIILL®soun Anwendungsvideo:

https://www.youtube.com/watch?v=U9Uhjs4RXX4

Videolange
5:14 min
Trochoidalfrasen
mit COBRAMILL®SM gaLip
VHM-Fraser

Material: 42CrMo4 1100 N/m?

4
1'& i"..




Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL 3xd, CL-25515

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

Zugfestig-
150 D L [Ni(:::nz] Hislds Helixfrasen e=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05 xd 2 =0,025 xd
B=38° B=32° B=26° B=18°
S355J0, C45, o
16MnCr5, 42CrMo4 =850 =6 180 300 330 370 400
1.2312, 1.2344, o
1.2379, 1.2842 =1200 =4 110 180 200 220 240
1.4305, 1.4301, °
14034 =750 =2 90 120 130 150 170
1.4404, 1.4435, o
14571 =850 =2 80 110 120 140 160
Zahnvorschub fz [mm]
o Helix @ min Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 =0,025 xd
B =38° B=32° B =26° B=18°

6 9 0,025 0,06 0,07 0,09 0,12

8 12 0,030 0,08 0,09 0,11 0,16

10 15 0,040 0,10 0,12 0,14 0,20

12 18 0,060 0,12 0,14 0,17 0,24

14 21 0,070 0,14 0,16 0,20 0,28

16 24 0,090 0,16 0,18 0,22 0,32

20 30 0,120 0,20 0,23 0,28 0,39

8 =Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

EIGENSCHAFTEN

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen

= Spanteiler fr weniger anfallendes Spanvolumen

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

= AICrN Hochleistungsbeschichtung fur maximale Verschlei3festigkeit




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

3 ,
VHM-TROCHOIDALFRASER - -
UNIVERSAL QM
11
CL-25525 3xd VHM-Frasercs™m B

mit Freischliff UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

norm Alcrona 4-5
Pro Schaft

; z
VHM UNI Werks g o @ Zahne

”y

1 < 51 - 51 =

Bestellnummer mm mm Schneiden
CL-25525-6,00 6,00 0,10 75 20 32 6 5,90 4 41,50 €
CL-25525-8,00 8,00 0,10 85 26 42 8 7,90 4 62,00 €
CL-25525-10,00 10,00 0,10 100 32 52 10 9,90 5 93,00 €
CL-25525-12,00 12,00 0,12 110 38 62 12 11,90 5 120,00 €
CL-25525-14,00 14,00 0,15 125 44 72 14 13,90 5 160,00 €
CL-25525-16,00 16,00 0,15 140 52 82 16 15,90 5 190,00 €
CL-25525-20,00 20,00 0,20 165 62 102 20 19,90 5 305,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 41

CL-25530 5xd VHM-Fraserc™ B
UNIVERSAL
Inhalt: 1 Stiick
Werks- g &=1 z Zahne
VHM UNI norm em— HB - @/ 4-5
Pro Schaft )
1 - ] = [ =
Bestellnummer mm mm Schneiden
CL-25530-6,00 6,00 0,10 75 25 32 6 5,90 4 44,50 €
CL-25530-8,00 8,00 0,10 85 42 - 8 - 4 61,00 €
CL-25530-10,00 10,00 0,10 100 52 - 10 - 5 95,00 €
CL-25530-12,00 12,00 0,12 110 62 - 12 - 5 120,00 €
CL-25530-14,00 14,00 0,15 125 72 = 14 = 5 165,00 €
CL-25530-16,00 16,00 0,15 140 82 - 16 - 5 200,00 €
CL-25530-20,00 20,00 0,20 165 102 = 20 = 5 310,00 €
' Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 41



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL 3xd mit Freischliff / 5xd, CL-25525, CL-25530

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

Zugfestig-
150 D L [Ni(:::nz] Hislds Helixfrasen e=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05 xd 2 =0,025 xd
B=38° B=32° B=26° B=18°
S355J0, C45, o
16MnCr5, 42CrMo4 =850 =1,5 180 220 240 260 300
1.2312, 1.2344, o
12379, 1.2842 =1200 =15 110 130 150 170
1.4305, 1.4301, °
14034 =750 =1 90 120 140 150
1.4404, 1.4435, o
14571 =850 =1 80 110 120 130
Zahnvorschub fz [mm]
o Helix @ min Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 =0,025 xd
B =38° B=32° B =26° B=18°

6 9 0,025 0,050 0,055 0,070 0,100

8 12 0,030 0,060 0,070 0,085 0,120

10 15 0,040 0,080 0,095 0,120 0,160

12 18 0,060 0,100 0,110 0,140 0,190

14 21 0,070 0,120 0,140 0,170 0,240

16 24 0,090 0,140 0,160 0,200 0,280

20 30 0,120 0,170 0,200 0,240 0,340

8 =Umschlingungswinkel!
Vorschibe in INOX um 25% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

EIGENSCHAFTEN

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen

= Spanteiler fr weniger anfallendes Spanvolumen

= Extrem hohe Zerspanleistung

= Sehr hohe Laufruhe

= AICrN Hochleistungsbeschichtung fur maximale Verschlei3festigkeit




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

d
|
2d2|

VHM-TROCHOIDALFRASER *
INOX 2]

CL-25555 3xd VHM-Frésercs
INOX n

Inhalt: 1 Stiick

1 Z
VHM | | INOX | | Werks e N zahne
Alnova Schaft «
Anzahl der
A
CL-25555-6,00 6,00 0,10 57 20 6 4 41,50 €
CL-25555-8,00 8,00 0,10 63 26 8 4 57,00 €
CL-25555-10,00 10,00 0,10 72 32 10 5 93,00 €
CL-25555-12,00 12,00 0,12 83 38 12 5 110,00 €
CL-25555-14,00 14,00 0,15 100 44 14 5] 145,00 €
CL-25555-16,00 16,00 0,15 115 52 16 5 185,00 €
CL-25555-20,00 20,00 0,20 131 62 20 5 290,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 43

EIGENSCHAFTEN

= flr INOX und Titan-Werkstoffe

= zum Schruppen und Schlichten

= Spanteiler fir weniger anfallendes Spanvolumen
= extrem hohe Zerspanleistung

= sehr hohe Laufruhe

m = sehr weicher Schnitt



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRAMODUS INOX

INOX 3xd, CL-25555

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig-
150 et [Ni(:r::nz] Hislds Helixfrasen e=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05 xd 2 =0,025 xd
B = 38° B=32° B =26° B=18°
]'jg?g' [ N T 0 <2° 20 160 180 200 220
]'ﬁg; Jagls, TAn08 [ 2o <2 20 160 180 200 220
]'jgg;' 1443514571, _g50 <2 80 145 160 180 200
14362,1.4460,1.4462,  _g5 <2° 65 125 145 160 180
14507
1.4558,1.3917, 2.4602, .
e <1200 <15 35 70 80 920 100
g;?gg 3.7064,37164,  _g5g <2° 45 80 920 100 110
Zahnvorschub fz [mm]
Q Helix @ min Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 =0,025 xd
B =38° B=32° B =26° B=18°

6 9 0,02 0,05 0,06 0,08 0,10

8 12 0,03 0,07 0,08 0,10 013

10 15 0,04 0,09 0,10 012 0,16

12 18 0,06 0,10 012 015 0,20

14 21 0,07 0,12 0,14 017 023

16 24 0,08 0,14 016 0,20 027

20 30 0,10 018 0,20 0.25 033

8 = Umschlingungswinkel!
Nassbearbeitung empfohlen.
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d
i
2d2|

VHM-TROCHOIDALFRASER
INOX 2]

CL-25565 3xd VHM-FrasercM
mit Freischliff INOX n

Inhalt: 1 Stiick

VHM | | INOX | | Werks e, @ zehne
Alnova Schaft | &
el - I = [ =
Bestellnummer mm mm Schneiden
CL-25565-6,00 6,00 0,10 75 20 32 6 5,90 4 46,50 €
CL-25565-8,00 8,00 0,10 85 26 42 8 7,90 4 68,00 €
CL-25565-10,00 10,00 0,10 100 32 52 10 9,90 5 105,00 €
CL-25565-12,00 12,00 0,12 110 38 62 12 11,90 5 130,00 €
CL-25565-14,00 14,00 0,15 125 44 72 14 13,90 5 170,00 €
CL-25565-16,00 16,00 0,15 140 52 82 16 15,90 5 225,00 €
CL-25565-20,00 20,00 0,20 165 62 102 20 19,90 5 345,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 45

CL-25570 5xd VHM-Fraser=V
INOX B

Inhalt: 1 Stiick

i/

QoK Alnova Schaft

; Z
VHM | | INOx | | Werks g e @/ Zéhne

—n N

Bestellnummer mm mm Schasiden
CL-25570-6,00 6,00 0,10 75 25 32 6 5,90 4 57.00 €
CL-25570-8,00 8,00 0,10 85 42 - 8 - 4 78,00 €
CL-25570-10,00 10,00 0,10 100 52 - 10 - 5 120,00 €
CL-25570-12,00 12,00 0,12 110 62 - 12 - 5 150,00 €
CL-25570-14,00 14,00 0,15 125 72 = 14 = 5 200,00 €
CL-25570-16,00 16,00 0,15 140 82 - 16 - 5 255,00 €
CL-25570-20,00 20,00 0,20 165 102 - 20 - 5 395,00 €

i Schnittwerte — siehe COBRAMODUS auf Seite 45



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRAMODUS INOX

INOX 3xd mit Freischliff / 5xd, CL-25565, CL-25570

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

Zugfestig-
150 D L [Ni(:::nz] Hislds Helixfrasen e=0,1xd 2 =0,075 xd 2 =0,05 xd 2 =0,025 xd
B =38° B=32° B =26° Bs=18°
1990 14034 TATI3 - <750 <1 85 140 160 180 210
1.4301, 1.4305, 1.4404, o
14543 =750 =1 85 130 150 170 180
1.4401, 1.4435, 1.4571, o
14539 =850 =1 75 120 140 160 170
1.4362, 1.4460, 1.4462, o
1.4507 =850 =1 60 - 90 110 130
2.4602,2.4610 =1200 =1° 35 - 65 70 80
3.6471,3.7164,3.7165, o
37035 =850 =1 40 - 70 80 90
Zahnvorschub fz [mm]
o Helix @ min Helixfrisen 2=0,1xd 2 =0,075 xd 2 = 0,05 xd 2 =0,025 xd
B =38° B=32° B =26° B=18°

6 9 0,020 0,045 0,050 0,065 0,090

8 12 0,025 0,055 0,065 0,080 0,110

10 15 0,030 0,075 0,085 0,105 0,150

12 18 0,050 0,090 0,105 0,125 0,180

14 21 0,060 0,110 0,130 0,160 0,220

16 24 0,080 0,125 0,145 0,180 0,250

20 30 0,100 0,160 0,180 0,220 0,310

8 = Umschlingungswinkel!
Vorschibe in Rostfrei um 30% reduzieren!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.

EIGENSCHAFTEN

= fUr INOX und Titan-Werkstoffe

= zum Schruppen und Schlichten

= Spanteiler fir weniger anfallendes Spanvolumen
= extrem hohe Zerspanleistung

= sehr hohe Laufruhe

= sehr weicher Schnitt




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

@d1
i
@d2

VHM-FRASER

TITAN 2

CL-24421 VHM-Fraser
Schutzfase TITAN n

Inhalt: 1 Stiick

; =
VHM | [TITAN| | Werks E vl /R zahne
AITIN Schaft [

y Anzahl der

A
CL-24421-2,00 2,00 0,020 50 6 4 4 41,50 €
CL-24421-2,50 2,50 0,025 50 6 4 4 41,50 €
CL-24421-3,00 3,00 0,030 50 9 4 4 41,50 €
CL-24421-4,00 4,00 0,040 50 11 4 4 41,50 €
CL-24421-4,50 4,50 0,045 50 11 6 4 41,50 €
CL-24421-5,00 5,00 0,050 50 13 6 4 41,50 €
CL-24421-6,00 6,00 0,060 50 16 6 4 41,50 €
CL-24421-8,00 8,00 0,080 60 20 8 4 52,00 €
CL-24421-10,00 10,00 0,100 72 25 10 4 83,00 €
CL-24421-12,00 12,00 0,120 75 30 12 4 115,00 €
CL-24421-14,00 14,00 0,140 80 32 14 4 155,00 €
CL-24421-16,00 16,00 0,160 100 36 16 4 225,00 €
CL-24421-20,00 20,00 0,200 100 45 20 4 290,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 49

EIGENSCHAFTEN

= Weichschneidende Geometrie
= Zum Schruppen und Schlichten
= Ultrafeinstkorn-Hartmetall

= Universell einsetzbar

= Vollspurfahig

= Optimiert fur seitliches Frasen

* Hervorragende OberflachengUte bei der Schlichtbearbeitung

m = Sehr hohe Laufruhe



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Zd1

VHM-FRASER
TITAN D

CL-24551 VHM-Fraser
Eckenradius TITAN u

Inhalt: 1 Stiick

: =
VHM | [TITAN | | Werks : || . @ zahne
AITiN Schaft i
Bemlmmmef = . e eete
CL-24551-2,00%x0,20 2,0 0,20 50 6 4 4 41,50 €
CL-24551-3,00x0,30 3,0 0,30 50 9 4 4 41,50 €
CL-24551-3,00x0,50 3,0 0,50 50 9 4 4 41,50 €
CL-24551-4,00x0,50 4,0 0,50 50 11 4 4 41,50 €
CL-24551-4,00x1,00 4,0 1,00 50 11 4 4 41,50 €
CL-24551-5,00x0,50 5,0 0,50 50 13 6 4 41,50 €
CL-24551-6,00x0,50 6,0 0,50 50 16 6 4 41,50 €
CL-24551-6,00x1,00 6,0 1,00 50 16 6 4 41,50 €
CL-24551-8,00x0,50 8,0 0,50 60 20 8 4 52,00 €
CL-24551-8,00x1,00 8,0 1,00 60 20 8 4 52,00 €
CL-24551-10,00x0,50 10,0 0,50 72 25 10 4 83,00 €
CL-24551-10,00x1,00 10,0 1,00 72 25 10 4 83,00 €
CL-24551-10,00%2,00 10,0 2,00 72 25 10 4 83,00 €
CL-24551-12,00x1,00 12,0 1,00 75 30 12 4 115,00 €
CL-24551-12,00%x2,00 12,0 2,00 75 30 12 4 115,00 €
CL-24551-12,00x3,00 12,0 3,00 75 30 12 4 115,00 €
CL-24551-16,00x1,00 16,0 1,00 100 36 16 4 225,00 €
CL-24551-16,00x2,00 16,0 2,00 100 36 16 4 225,00 €
CL-24551-16,00x3,00 16,0 3,00 100 36 16 4 225,00 €
CL-24551-16,00x4,00 16,0 4,00 100 36 16 4 225,00 €
CL-24551-20,00%1,00 20,0 1,00 100 45 20 4 290,00 €
CL-24551-20,00x2,00 20,0 2,00 100 45 20 4 290,00 €
CL-24551-20,00x3,00 20,0 3,00 100 45 20 4 290,00 €
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m
©
, Q ,
.‘5 o
VHM-FRASER . -
TITAN 2
14
i
CL-24751 VHM-Fraser
Vollradius TITAN n
Inhalt: 1 Stiick
Werk = z Zahne
VHM | [TITAN| | o0 HA /> 4
AITiN Schaft { Y
n “
Schneiden
Bestellnummer

CL-24751-2,00 2,0 1,00 50 4 6 4 52,00 €

CL-24751-3,00 3,0 1,50 50 6 6 4 52,00 €

CL-24751-4,00 4,0 2,00 50 8 6 4 52,00 €

CL-24751-5,00 5,0 2,50 50 10 6 4 52,00 €

CL-24751-6,00 6,0 3,00 50 12 6 4 52,00 €

CL-24751-8,00 8,0 4,00 60 14 8 4 62,00 €

CL-24751-10,00 10,0 5,00 75 18 10 4 83,00 €

CL-24751-12,00 12,0 6,00 75 22 12 4 115,00 €

CL-24751-16,00 16,0 8,00 100 30 16 4 240,00 €

CL-24751-20,00 20,0 10,00 100 38 20 4 355,00 €

EIGENSCHAFTEN

= Weichschneidende Geometrie

= Zum Schruppen und Schlichten

= Ultrafeinstkorn-Hartmetall

= Universell einsetzbar

= Vollspurfahig

= Optimiert fur seitliches Frasen

Schnittwerte — siethe COBRAMODUS auf Seite 49

* Hervorragende OberflachengUte bei der Schlichtbearbeitung

m = Sehr hohe Laufruhe
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Schnittwerte - COBRAMODUS TITAN

TITAN, CL-24421, CL-24551, CL-24751

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 WELSD [Ni(:w':nz] Helix = @=1xd ®<04xd  2=025xd  ==005xd z=0,075xd

B =180° B =78,5° B =60° B =26° B=32°

H 3.6471,3.7164,3.7165, 3.7035 =850 =1° 55 60 80 85 920

Zahnvorschub fz [mm]

o & s 1xd 2 =0,4xd 2 = 0,25xd 2=s0,1xd 2 = 0,05xd
B =180° B =785° B =60° B =38 B =26°
2 0,005 0,007 0,009 0,014 0,020
2,5 0,007 0,009 0,011 0,016 0,023
3 0,009 0,012 0,015 0,024 0,035
4 0,010 0,014 0,018 0,028 0,040
4,5 0,011 0,016 0,020 0,032 0,044
5 0,015 0,020 0,025 0,038 0,055
6 0,022 0,025 0,028 0,045 0,065
8 0,028 0,032 0,038 0,060 0,085
10 0,035 0,040 0,045 0,070 0,100
12 0,040 0,045 0,050 0,080 0,120
14 0,050 0,055 0,060 0,100 0,160
16 0,060 0,070 0,090 0,150 0,200
20 0,070 0,090 0,110 0,180 0,250

B = Umschlingungswinkel!




»

COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

— g N
NEU S o
VHM-SCHLICHTFRASER 12
PKH 4
1
CL-24541 VHM-Schlichtfraser A i

PKH n

Inhalt: 1 Stiick

v | | e | B | (081 [z | e | | RS
AITiN 3 Schaft -
BB
Bestellnummer Schneiden

CL-24541-6,00x0,50 6 0,50 57 13 6 6 38,00 €
CL-24541-6,00x1,00 6 1,00 57 13 6 6 38,00 €
CL-24541-8,00x0,50 8 0,50 63 19 8 6 43,00 €
CL-24541-8,00x1,00 8 1,00 63 19 8 6 43,00 €
CL-24541-10,00x0,50 10 0,50 73 22 10 6 69,00 €
CL-24541-10,00x1,00 10 1,00 73 22 10 6 69,00 €
CL-24541-12,00x0,25 12 0,25 83 26 12 8 77,00 €
CL-24541-12,00x0,50 12 0,50 83 26 12 8 94,00 €
CL-24541-12,00x1,00 12 1,00 83 26 12 8 94,00 €
CL-24541-12,00x1,50 12 1,50 83 26 12 8 94,00 €
CL-24541-12,00x2,00 12 2,00 83 26 12 8 94,00 €
CL-24541-16,00x0,50 16 0,50 92 32 16 10 170,00 €
CL-24541-16,00x1,00 16 1,00 92 32 16 10 170,00 €
CL-24541-16,00x2,00 16 2,00 92 32 16 10 170,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 51
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Schnittwerte - COBRAMODUS PKH

PKH, CL-24541

I1SO

6
8
10
12
16

Werkstoff

S$355J0, €45, 16MnCr5,
42CrMo4

1.2312,1.2344,1.2379,
1.2842

EN-GJL-200, EN-GJL-300,
GTW-45-07, EN-GJS-400-15

EN-GJS-500-7,
EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2

1.2343, 1.2344, 1.2365,
1.2378

1.2363, 1.2842, 1.2080,
1.2379

2 = 0,05xd

B=26°
0,015
0,020
0,025
0,030
0,040

B = Umschlingungswinkel!

Zugfestigkeit

[N/mm?]

=850

=1200

=450

=650

40 - 50 HRC

50 - 62 HRC

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

2 = 0,05xd 2 =0,025xd 2 =0,01xd
B =26° B=18° B=11,5°

280 300 320
180 200 220
300 320 350
240 260 300
70 75 80

60 65 70

Zahnvorschub fz [mm]

2 = 0,025xd 2 =0,01xd
B=18° B=11,5°
0,025 0,035
0,035 0,050
0,040 0,060
0,050 0,070
0,060 0,080




COBRAMILL®sou - Hochleistungs - VHM-Fréser

= (o]
NEU g 8
VHM-TORUSFRASER
PKH J
CL-24840 VHM-Torusfraser lang B B
mit Freischliff PKH [ |
Inhalt: 1 Stiick
vim | iy | e Sl T e | e gy
R Schaft freigeschiifien
Beml,mmmer B - B - - oo R
CL-24840-2,00x0,20 2 0,2 57 4 21 6 1,8 4 40,00 €
CL-24840-2,00x0,50 2 0,5 57 4 21 6 1,8 4 40,00 €
CL-24840-3,00x0,20 3 0,2 57 6 21 6 2,8 4 40,00 €
CL-24840-3,00x0,50 3 0,5 57 6 21 6 2,8 4 40,00 €
CL-24840-4,00x0,20 4 0,2 57 6 21 6 3,6 4 40,00 €
CL-24840-4,00x0,50 4 0,5 57 6 21 6 3,6 4 40,00 €
CL-24840-4,00x1,00 4 1,0 57 6 21 6 3,6 4 40,00 €
CL-24840-5,00x0,20 5 0,2 57 6 21 6 4,6 4 40,00 €
CL-24840-5,00x0,50 5 0,5 57 6 21 6 4,6 4 40,00 €
CL-24840-5,00x1,00 5 1,0 57 6 21 6 4,6 4 40,00 €
CL-24840-6,00x0,20 6 0,2 57 7 21 6 5,5 4 40,00 €
CL-24840-6,00x0,30 6 0,3 57 7 21 6 5,5 4 40,00 €
CL-24840-6,00x0,50 6 0,5 57 7 21 6 5,5 4 40,00 €
CL-24840-6,00x1,00 6 1,0 57 7 21 6 5,5 4 40,00 €
CL-24840-8,00x0,50 8 0,5 63 9 27 8 7.4 4 47,00 €
CL-24840-8,00x1,00 8 1,0 63 9 27 8 7.4 4 47,00 €
CL-24840-8,00x2,00 8 2,0 63 9 27 8 7.4 4 47,00 €
CL-24840-10,00x0,50 10 0,5 72 11 32 10 9,2 4 64,00 €
CL-24840-10,00x1,00 10 1,0 72 11 32 10 9,2 4 64,00 €
CL-24840-10,00x2,00 10 2,0 72 1" 32 10 9,2 4 63,00 €
CL-24840-12,00%0,50 12 0,5 83 12 38 12 11,0 4 64,00 €
CL-24840-12,00x1,00 12 1,0 83 12 38 12 11,0 4 88,00 €
CL-24840-12,00x2,00 12 2,0 83 12 38 12 11,0 4 88,00 €
CL-24840-16,00x2,00 16 2,0 92 16 44 16 15,0 4 145,00 €
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Schnittwerte - COBRANMODUS PKH

PKH, CL-24840

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 et [Ni(:r:rtnz] Helix = == 1xd 2=04xd =<025xd == 0,1xd & =0,075xd 2 =0,05xd
’ ’ B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, °
42CrMod =850 =3 160 190 240 260 280 300
1.2312,1.2344,1.2379, °
19842 =1200 =2 920 110 130 150 180 220
EN-GJL-200,EN-GJL-300 °
GTW-45-07. EN-GJS-400-15 =450 =3 150 180 220 250 270 280
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, °
EN-GJS-700-2 =650 =2 120 155 165 190 210 240
::;g;lg 1.2344,1.2365, 40 - 50 HRC =1° 55 55 60 65 70 80
]g?g 1.2842, 1.2080, 50 - 62 HRC <1° a5 a5 50 55 60 70
Zahnvorschub fz [mm]
4]
2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
& s 1xd 2 =0,4xd 2 =0,25xd B<38° B =320 B <26°

2 0,005 0,007 0,008 0,010 0,012 0,015

3 0,008 0,009 0,010 0,012 0,015 0,020

4 0,015 0,018 0,020 0,022 0,025 0,028

5 0,020 0,024 0,028 0,030 0,032 0,035

6 0,025 0,028 0,030 0,040 0,050 0,055

8 0,030 0,040 0,050 0,080 0,120 0,150

10 0,040 0,050 0,070 0,110 0,150 0,180

12 0,050 0,060 0,090 0,140 0,170 0,200

16 0,060 0,080 0,110 0,180 0,200 0,220

8 = Umschlingungswinkel!




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

&
NEU S -3
VHM-TORUSFRASER 2
PKH 14
1
CL-24850 VHM-Torusfraser extra lang B B
mit Freischliff PKH [+ |
Inhalt: 1 Stiick
Werkstoff | | \Werks- ‘ 8| | zshne HRC
VHM PKH norm e ' g Sc:/:f-t 4 HHC m <62
e < 1 - S
Bestellnummer mm mm Schneiden
CL-24850-4,00x0,50 4 0,5 80 7 44 6 3,6 4 53,00 €
CL-24850-6,00x0,20 6 0,2 80 7 44 6 5,5 4 53,00 €
CL-24850-6,00x0,50 6 0,5 80 7 44 6 5,5 4 53,00 €
CL-24850-6,00x1,00 6 1,0 80 7 44 6 5,5 4 53,00 €
CL-24850-8,00x1,00 8 1,0 100 9 54 8 7,4 4 76,00 €
CL-24850-10,00x1,00 10 1,0 100 1M 60 10 9,2 4 100,00 €
CL-24850-10,00x2,00 10 2,0 100 11 60 10 9,2 4 100,00 €
CL-24850-12,00x1,00 12 1,0 120 12 75 12 11,0 4 135,00 €
CL-24850-12,00x2,00 12 2,0 120 12 75 12 11,0 4 135,00 €
CL-24850-16,00x2,00 16 2,0 150 16 92 16 15,0 4 225,00 €
Schnittwerte — siethe COBRAMODUS auf Seite 55
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Schnittwerte - COBRANMODUS PKH

PKH, CL-24850

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 et [Ni(:r:rtnz] Helix = 2 =1xd 2=s04xd 2=025xd &=0,1xd 2=0,075xd =z =0,05xd
ap=0,1xd ap=0,25xd ap=0,5xd B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, °
42CrMod =850 =3 85 85 920 110 150 160
1.2312,1.2344,1.2379, °
12842 =1200 =2 70 70 75 95 130 140
EN-GJL-200,EN-GJL-300 °
GTW-45-07 EN-GJS-400-15 =450 =3 85 85 90 110 150 160
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, °
EN-GJS-700-2 =650 =2 80 80 85 100 145 155
1;34712 1.2344,1.2365, 40 - 50 HRC =1° 40 40 a5 50 60 70
]g?g 1.2842, 1.2080, 50 - 62 HRC <1° 35 35 40 45 50 60
Zahnvorschub fz [mm]
o & = 1xd 2 = 0,4xd 2 = 0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
ap =0,1xd ap = 0,25xd ap = 0,5xd B=38° Bs=32° B=26°

4 0,010 0,013 0,015 0,018 0,022 0,025

5 0,015 0,020 0,022 0,025 0,027 0,030

6 0,020 0,023 0,025 0,035 0,045 0,050

8 0,025 0,035 0,045 0,070 0,100 0,120

10 0,035 0,045 0,060 0,090 0,120 0,150

12 0,045 0,055 0,070 0,110 0,150 0,180

16 0,050 0,065 0,075 0,120 0,160 0,170

8 = Umschlingungswinkel!




»

COBRAMILL®sou - Hochleistungs - VHM-Fréser

i 5 .
NEU L pl— g
VHM-TORUSFRASER 12
PKH J JM

11
CL-24805 VHM-Torusfraser mini H B

PKH n

Inhalt: 1 Stiick

5| | zahne | | HRC

Werkstoff Werks-

VHM PKH norm TN ‘ < ScTth 2 <62

Beml,mmmer B - B - - oo R
CL-24805-0,30x0,05x1 0,3 0,05 50 0,24 1 6 0,27 2 56,00 €
CL-24805-0,40x0,05x2 0,4 0,05 50 0,32 2 6 0,37 2 56,00 €
CL-24805-0,50x0,05x4 0,5 0,05 50 0,4 4 6 0,47 2 56,00 €
CL-24805-0,60x0,06x2 0,6 0,06 50 0,48 2 6 0,57 2 56,00 €
CL-24805-0,60x0,06x4 0,6 0,06 50 0,48 4 6 0,57 2 56,00 €
CL-24805-0,60x0,06x6 0,6 0,06 50 0,48 6 6 0,57 2 49,00 €
CL-24805-0,80x0,08x4 0,8 0,08 50 0,64 4 6 0,76 2 49,00 €
CL-24805-0,80x0,08x6 0,8 0,08 50 0,64 6 6 0,76 2 49,00 €
CL-24805-1,00x0,10x3 1 0,10 50 0,8 3 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,00x0,10x4 1 0,10 50 0,8 4 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,00x0,10x5 1 0,10 50 0,8 5 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,00x0,10x6 1 0,10 50 0,8 6 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,00%0,10x8 1 0,10 50 0,8 8 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,00x0,10x15 1 0,10 55 0,8 15 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,00x0,10x20 1 0,10 60 0,8 20 6 0,96 2 49,00 €
CL-24805-1,20x0,12x4 1,2 0,12 50 0,96 4 6 1,15 2 49,00 €
CL-24805-1,20x0,12x8 1.2 0,12 50 0,96 8 6 1,15 2 49,00 €
CL-24805-1,20x0,12x12 1,2 0,12 55 0,96 12 6 1,15 2 49,00 €
CL-24805-1,20x0,12x15 1,2 0,12 55 0,96 15 6 1,15 2 49,00 €
CL-24805-1,20x0,12x20 1,2 0,12 60 0,96 20 6 1,15 2 49,00 €
CL-24805-1,20x0,12x25 1.2 0,12 65 0,96 25 6 1,15 2 49,00 €
CL-24805-1,50x0,15x5 1,5 0,15 50 1.2 5 6 1,44 2 49,00 €
CL-24805-1,50x0,15x6 1.5 0,15 50 1.2 6 6 1,44 2 49,00 €
CL-24805-1,50x0,15x8 1.5 0,15 50 1.2 8 6 1,44 2 49,00 €
CL-24805-1,50x0,15x10 | 1,5 0,15 50 1.2 10 6 1,44 2 49,00 €
CL-24805-1,50x0,15x20 1,5 0,15 60 1,2 20 6 1,44 2 49,00 €
CL-24805-1,50x0,15x25 1,5 0,15 65 1,2 25 6 1,44 2 49,00 €
CL-24805-2,00x0,20x6 2 0,20 65 1.6 6 6 1,92 2 49,00 €
CL-24805-2,00x0,20x8 2 0,20 70 1.6 8 6 1,92 2 49,00 €
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VHM-TORUSFRASER
PKH J
CL-24805 VHM-Torusfraser mini H B

PKH n

Inhalt: 1 Stiick

v | 5 e | | o | W S| 5| s
—— ¥ Schaft =

Bemunummer B - I - I - o
CL-24805-2,00x0,20x12 2 0,20 50 1,6 12 6 1,92 2 49,00 €
CL-24805-2,00x0,20x15 2 0,20 50 1,6 15 6 1,92 2 49,00 €
CL-24805-2,00x0,20x20 2 0,20 55 1,6 20 6 1,92 2 49,00 €
CL-24805-2,00x0,20x25 2 0,20 55 1,6 25 6 1,92 2 49,00 €
CL-24805-2,00x0,20x30 2 0,20 60 1,6 30 6 1,92 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x10 3 0,50 50 2,4 10 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x5 3 0,50 70 2,4 5 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x8 3 0,50 75 2,4 8 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x15 3 0,50 55 2,4 15 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x20 3 0,50 55 2,4 20 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x25 3 0,50 60 2,4 25 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-3,00x0,50x30 3 0,50 65 2,4 30 6 2,88 2 49,00 €
CL-24805-4,00x0,50x10 4 0,50 55 3,2 10 6 3,85 2 49,00 €
CL-24805-4,00x0,50x15 4 0,50 60 3,2 15 6 3,85 2 49,00 €
CL-24805-4,00x0,50x20 4 0,50 65 3,2 20 6 3,85 2 49,00 €
CL-24805-4,00x0,50x30 4 0,50 75 3,2 30 6 3,85 2 49,00 €
CL-24805-5,00x0,50x10 5 0,50 65 4 10 6 4,85 2 49,00 €
CL-24805-5,00x0,50x30 5 0,50 75 4 30 6 4,85 2 49,00 €
CL-24805-5,00x0,50x40 5 0,50 80 4 40 6 4,85 2 49,00 €
CL-24805-6,00x0,50x20 6 0,50 65 4,8 20 6 5,85 2 49,00 €
CL-24805-6,00x0,50x30 6 0,50 75 4,8 30 6 5,85 2 49,00 €
CL-24805-6,00x0,50x40 6 0,50 100 4,8 40 6 5,85 2 49,00 €
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Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24805

Zugfestig- Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

q Ramp/
150 et [Ni(:r:rtnz] Helix = 2 =1xd 2=04xd =<025xd == 0,1xd & =0,075xd 2 =0,05xd
ap = 0,2xd ’ ! B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, °
22CrMod =850 =2 20 100 110 120 140 160
1.2312,1.2344,1.2379, o
19842 =1200 =1,5 65 75 100 110 130 150
EN-GJL-200,EN-GJL-300 °
GTW-45.07 EN-GJS.400-15 =450 =2 110 140 150 180 200 220
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, °
EN-GJS-700-2 =650 =15 100 110 120 130 145 160
::;g;‘g Lot U2l 40 - 50 HRC =0,5° 35 35 40 45 50 60
:Ilgggg, 1.2842,1.2080, 50 - 62 HRC <0,5° 30 30 35 40 45 50
Zahnvorschub fz [mm]
o &= 1xd = = 0.4xd % = 0,25xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
ap = 0,2xd - ’ B=38° Bs=32° B=26°
0,3 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008
04 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008
0,5 0,003 0,005 0,007 0,008 0,012 0,015
0,6 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015
0.8 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015
1 0,006 0,008 0,010 0,012 0,016 0,018
1.2 0,006 0,008 0,010 0,012 0,016 0,018
1.5 0,007 0,010 0,012 0,016 0,018 0,020
2 0,010 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025
3 0,012 0,014 0,018 0,022 0,025 0,028
4 0,015 0,017 0,020 0,025 0,028 0,032
5 0,018 0,020 0,025 0,028 0,032 0,035
6 0,020 0,024 0,028 0,030 0,034 0,040

B = Umschlingungswinkel!
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VHM-RADIUSFRASER LANG

UNIVERSAL

CL-24730 VHM-Radiusfraser lang

UNIVERSAL

Inhalt: 1 Stiick

=5
vi || on | e e ] TR %
Pro ¥ Schaft
Bestellnummer o ulley SECE e
CL-24730-3,00 3,00 1,50 57 8 18 6 2,8 4 26,50 €
CL-24730-4,00 4,00 2,00 57 11 21 6 3,8 4 26,50 €
CL-24730-5,00 5,00 2,50 57 13 21 6 4,8 4 26,50 €
CL-24730-6,00 6,00 3,00 57 13 21 6 5,5 4 26,50 €
CL-24730-8,00 8,00 4,00 63 19 27 8 7,5 4 37,00 €
CL-24730-10,00 10,00 5,00 72 22 32 10 9,5 4 52,00 €
CL-24730-12,00 12,00 6,00 83 26 38 12 11,5 4 77,00 €
CL-24730-14,00 14,00 7,00 83 26 42 14 13,5 4 105,00 €
CL-24730-16,00 16,00 8,00 92 32 44 16 15,5 4 130,00 €
CL-24730-20,00 20,00 10,00 104 38 54 20 19,5 4 190,00 €

EIGENSCHAFTEN

= Universell einsetzbar

= Zum Schruppen und Schlichten

= Flr groBe Schnitttiefen

= Extrem hohe Zerspanleistung

=  Sehr hohe Laufruhe

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 61
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Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24730

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig-
IS0 Werkstoff keit e
[N/mm?] 2=s1xd 2=04xd 2 =0,25 xd 2@ =0,1xd
$355J0, C45, 16MnCr5, o
42CrMo4 =850 =3 180 230 280 300
1.2312,1.2344,1.2379, o
1.2842 =1200 =2 110 150 160 180
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 =1,5° - 90 110 120
1.4404,1.4435, 1.4571 =850 =1,5° - 80 100 110
EN-GJL-200, EN-GJL-300, °
GTW-45-07, EN-GJS-400-15 =450 =3 140 170 210 240
EN-GJS-500-7, °
EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 =650 =2 120 150 160 185
Zahnvorschub fz [mm]
4]
e&=1xd 2=04xd 2 =0,25 xd 2=0,1xd

3 0,007 0,012 0,028 0,040

4 0,010 0,020 0,032 0,050

5 0,015 0,025 0,035 0,055

6 0,025 0,030 0,040 0,060

8 0,030 0,040 0,050 0,080

10 0,040 0,050 0,070 0,110

12 0,060 0,070 0,090 0,140

14 0,070 0,090 0,110 0,170

16 0,090 0,110 0,130 0,200

20 0,120 0,150 0,170 0,260

B = Umschlingungswinkel!
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

| 5
VHM-HOCHGENAUIGKEITS- V'_ﬂ
RADIUSFRASER ”
PKH "
CL-24718 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser B B
st (2]
VHM | | "per| | Werks: § i : zahne | | Hsc | | HHC tg?gg
H B
Bestellnummer Schneiden
CL-24718-3,00 3 1,50 75 6 6 2 53,00 €
CL-24718-4,00 4 2,00 75 8 6 2 53,00 €
CL-24718-5,00 5 2,50 75 10 6 2 53,00 €
CL-24718-6,00 6 3,00 100 12 6 2 53,00 €
CL-24718-8,00 8 4,00 100 14 8 2 64,00 €
CL-24718-10,00 10 5,00 100 18 10 2 84,00 €
CL-24718-12,00 12 6,00 150 22 12 2 155,00 €

Schnittwerte — siehe COBRAMODUS auf Seite 63



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRAMODUS PKH

PKH, CL-24718

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 b L [Ni(:r::nz] Helix = e=s1xd 2<04xd =<025xd == 0,1xd & =0,075xd 2 =0,05xd
ap = 0,5xd ! ! B =38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, °
42CrMod =850 =3 160 190 240 260 280 300
U2 s, 1227/ =1200 =2° 20 110 130 150 180 220
1.2842
EN-GJL-200,EN-GJL-300 °
GTW-45-07 EN-GJS-400-15 =450 =3 150 180 220 250 270 280
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, °
EN-GJS-700-2 =650 =2 120 155 165 190 210 240
::;g;lg 1.2344,1.2365, 40 - 50 HRC =1° 55 55 60 65 70 80
]ggg 1.2842,1.2080, 50 - 62 HRC =1° 45 45 50 55 60 70
Zahnvorschub fz [mm]
o es1xd = <04xd 2 =0,25 xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
ap = 0,5xd - ‘ B=38° Bs=32° B=26°

3 0,025 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

4 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055

5 0,035 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060

6 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060 0,065

8 0,045 0,055 0,060 0,070 0,075 0,080

10 0,050 0,060 0,070 0,075 0,080 0,100

12 0,060 0,070 0,075 0,080 0,100 0,140

8 = Umschlingungswinkel!




»

COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

NEU i -8
VHM-RADIUSFRASER MIN| L
PKH U AM
1
CL-24700 VHM-Radiusfraser mini B B

PKH n

Inhalt: 1 Stiick

v | | e | BT (S e e
AITIN PR Schaft
BB
Bestellnummer Schneiden

CL-24700-0,25 0,25 0,125 38 0,5 3 2 47,00 €
CL-24700-0,30 0,30 0,150 38 1,0 3 2 44,00 €
CL-24700-0,40 0,40 0,200 38 1,0 3 2 26,00 €
CL-24700-0,50 0,50 0,250 38 1,5 3 2 22,00 €
CL-24700-0,60 0,60 0,300 38 1,5 B 2 22,00 €
CL-24700-0,80 0,80 0,400 38 2,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,00 1,00 0,500 38 3,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,10 1,10 0,550 38 3,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,20 1,20 0,600 38 3,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,40 1,40 0,700 38 4,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,50 1,50 0,750 38 4,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,60 1,60 0,800 38 5,0 3 2 22,00 €
CL-24700-1,80 1,80 0,900 38 5,0 3 2 22,00 €
CL-24700-2,00 2,00 1,000 38 5,0 3 2 22,00 €

Schnittwerte — siethe COBRAMODUS auf Seite 65
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Schnittwerte - COBRAMODUS PKH

PKH, CL-24700

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

Zugfestig- Ramp/
150 b L [Ni(:r:rtnz] Helix = e=s1xd 2<04xd =<025xd == 0,1xd & =0,075xd 2 =0,05xd
ap = 0,25xd ! ! B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, °
42CrMod =850 =2 20 100 110 120 140 160
1.2312,1.2344,1.2379, <1200 <1.5° 65 75 100 110 130 150
1.2842
EN-GJL-200,EN-GJL-300 °
GTW-45.07 EN-GJS.400-15 =450 =2 110 140 150 180 200 220
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, °
EN-GJS-700-2 =650 =15 100 110 120 130 145 160
§2303 1234412365 40 50HRC  S05° 45 45 50 55 60 70
]g?g 1 e 1A 50-62HRC  =0,5° 40 40 45 50 55 60
Zahnvorschub fz [mm]
o es1xd = <04xd 2 =0,25 xd 2 =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
ap = 0,25xd - ‘ B=38° Bs=32° B=26°
0,25 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008
03 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008
04 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,010
0,5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,015
0,6 0,005 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015
0,8 0,005 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015
1 0,006 0,008 0,010 0,012 0,016 0,018
1.1 0,007 0,010 0,012 0,016 0,018 0,020
1,2 0,007 0,010 0,012 0,016 0,018 0,020
1,4 0,010 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025
1,5 0,010 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025
1,6 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025 0,028
1,8 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025 0,028
2 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025 0,028

3 = Umschlingungswinkel!




»

COBRAMILL®sou - Hochleistungs - VHM-Fréser

_ i
NEU! g —
VHM-HOCHGENAUIGKEITS- V'_ZJ
RADIUSFRASER U "
PKH 7
CL-24707 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser mini B B

PKH n

Inhalt: 1 Stiick

i Werkstoff - (= 3 R

! VHM | | "B | Mo | B Ae || zabne] | e | | TR o
Beste”nummer N - I - B - e R
CL-24707-0,4-2 04 | 020 | 50 | 032 2 4 | 037 2 61,00 €
| CL-24707-0,4-4 04 | 020 | 50 | 032 4 4 | 037 2 61,00 €
/ \ CL-24707-0,5-5 05 | 025 | 50 | 040 5 4 | 047 2 53,00 €
5 CL-24707-0,6-2 06 | 030 | 50 | 048 2 4 | o057 2 49,00 €
CL-24707-0,6-4 06 | 030 | 50 | 048 | 4 4 | o057 2 49,00 €
| , CL-24707-0,8-4 08 | 040 | 50 | 064 | 4 4 | 076 2 49,00 €
11 CL-24707-0,8-6 08 | 040 | 50 | 064 6 4 0,76 2 49,00 €
j i CL-24707-0,8-10 08 | 040 | 50 | 064 | 10 4 | 076 2 49,00 €
i CL-24707-1,0-5 10 | 050 | 65 | 0,80 5 4 | 09 2 49,00 €
CL-24707-1,0-10 10 | 050 | 50 | 080 | 10 4 | 096 2 49,00 €
. CL-24707-1,0-15 10 | 050 | 50 | 080 | 15 4 | 096 2 49,00 €
- CL-24707-1,0-20 10 | 050 | 55 | 080 | 20 4 | 096 2 49,00 €
CL-24707-1,0-25 10 | 050 | 60 | 080 | 25 4 | 096 2 49,00 €
CL-24707-1,5-8 15 | 075 | 60 | 120 | 8 4 1,44 2 49,00 €
CL-24707-1,5-12 15 | 075 | s0 | 120 | 12 4 1,44 2 49,00 €
CL-24707-1,5-16 1,5 0,75 55 1,20 16 4 1,44 2 49,00 €
CL-24707-1,5-20 15 | 075 | s5 | 120 | 20 4 1,44 2 49,00 €
CL-24707-2,0-5 20 | 1,00 | 70 | 1,60 5 4 1,92 2 49,00 €
CL-24707-2,0-10 20 | 1,00 | 50 | 1,60 | 10 4 1,92 2 49,00 €
CL-24707-2,0-15 20 | 100 | 50 | 160 | 15 4 1,92 2 49,00 €
CL-24707-2,0-20 20 | 1,00 | 55 | 160 | 20 4 1,92 2 49,00 €
CL-24707-2,0-25 20 | 100 | 60 | 160 | 25 4 1,92 2 49,00 €
CL-24707-2,0-30 20 | 1,00 | 6 | 160 | 30 4 1,92 2 49,00 €
CL-24707-3,0-5 30 | 1,50 | 75 | 2,40 5 6 2,88 2 49,00 €
CL-24707-3,0-10 30 | 1,50 | 50 | 240 | 10 6 | 288 2 49,00 €
CL-24707-3,0-15 30 | 1,50 | 55 | 240 | 15 6 2,88 2 49,00 €
CL-24707-3,0-20 30 | 1,50 | 60 | 240 | 20 6 | 288 2 49,00 €
CL-24707-3,0-25 30 | 1,50 | 65 | 240 | 25 6 2,88 2 49,00 €
CL-24707-3,0-30 30 | 1,50 | 70 | 240 | 30 6 | 288 2 49,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 69
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) gl
NEU 3 - 3
VHM-HOCHGENAUIGKEITS- VEJ
RADIUSFRASER U ”
PKH i
CL-24707 VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser mini B B

PKH n

Inhalt: 1 Stiick

v | "By | e || 5 [ My | T | 25| e | S|
L F
Bestellnummer mm mm mm SShnsiden
CL-24707-4,0-10 4,0 2,00 55 3,20 10 6 3,85 2 52,00 €
CL-24707-4,0-15 4,0 2,00 60 3,20 15 6 3,85 2 52,00 €
CL-24707-4,0-20 4,0 2,00 65 3,20 20 6 3,85 2 52,00 €
CL-24707-4,0-25 4,0 2,00 70 3,20 25 6 3,85 2 52,00 €
CL-24707-4,0-30 4,0 2,00 75 3,20 30 6 3,85 2 52,00 €
CL-24707-6,0-10 6,0 3,00 60 4,80 10 6 5,85 2 52,00 €
CL-24707-6,0-20 6,0 3,00 65 4,80 20 6 5,85 2 52,00 €
CL-24707-6,0-30 6,0 3,00 75 4,80 30 6 5,85 2 52,00 €
CL-24707-6,0-40 6,0 3,00 90 4,80 40 6 5,85 2 52,00 €
Schnittwerte — siethe COBRAMODUS auf Seite 69
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Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLn

Schnittwerte - COBRAMODUS PKH

PKH, CL-24707

Zugfestig- Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

q Ramp/
150 et [Ni(:r:rtnz] Helix = e=s1xd 2<04xd =<025xd == 0,1xd & =0,075xd 2 =0,05xd
ap = 0,25xd ! ' B=38° B=32° B=26°
$355J0, C45, 16MnCr5, o
22CrMod =850 =2 90 100 110 120 140 160
1.2312,1.2344,1.2379, o
19842 =1200 =15 65 75 100 110 130 150
EN-GJL-200,EN-GJL-300 o
GTW-45.07 EN-GJS.400-15 =450 =2 110 140 150 180 200 220
EN-GJS-500-7, EN-JS-600-3, o
EN-GJS-700-2 =650 =15 100 110 120 130 145 160
1;34712 1.2344, 1.2365, 40-50HRC  =0,5° 35 35 40 45 50 60
]g?g 1 2 1A 50-62HRC  =0,5° 30 30 35 40 45 50
Zahnvorschub fz [mm]
o es1xd = <04xd % = 0.25 xd e =0,1xd 2 =0,075xd 2 = 0,05xd
ap = 0,25xd - - B<=38° B=32° B =26°
0,4 0,002 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008
0,5 0,003 0,005 0,007 0,008 0,012 0,015
0,6 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015
0,8 0,004 0,006 0,008 0,010 0,012 0,015
1 0,006 0,008 0,010 0,012 0,016 0,018
15 0,007 0,010 0,012 0,016 0,018 0,020
2 0,010 0,012 0,016 0,018 0,022 0,025
3 0,012 0,014 0,018 0,022 0,025 0,028
4 0,015 0,017 0,020 0,025 0,028 0,032
6 0,020 0,024 0,028 0,030 0,034 0,040

B = Umschlingungswinkel!




COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser

d1

VHM-ENTGRATFRASER U

UNIVERSAL

CL-24900 VHM-Entgratfraser 60° H B

UNIVERSAL “

Inhalt: 1 Stlick
VHM | | UNI | | Werks i}g | |5 zafine

Pro Schaft Schaft 60°
yn\ Bestellnummer “ Preis/stk.
CL-24900-4,00 4 54 4 4 HA 21,00 €
CL-24900-6,00 6 57 6 4 HB 23,00 €
CL-24900-8,00 8 63 8 4 HB 27,00 €
CL-24900-10,00 10 72 10 4 HB 36,00 €
CL-24900-12,00 12 83 12 4 HB 59,00 €
CL-24900-16,00 16 92 16 4 HB 105,00 €
CL-24900-20,00 20 104 20 4 HB 150,00 €
Schnittwerte — siche COBRAMODUS auf Seite 71

CL-24905 VHM-Entgratfraser 90° B3

UNIVERSAL “

Inhalt: 1 Stiick
vim | | unr | et | B (S8 2ahme

Pro Schaft Schaft =
Bestellnummer “ Preis/st

CL-24905-1,00 1 38 3 3 HA 23,00 €
CL-24905-2,00 2 38 3 3 HA 23,00 €
CL-24905-3,00 3 38 3 4 HA 23,00 €
CL-24905-4,00 4 54 4 4 HA 21,00 €
CL-24905-6,00 6 57 6 4 HB 23,00 €
CL-24905-8,00 8 63 8 4 HB 27,00 €
CL-24905-10,00 10 72 10 4 HB 36,00 €
CL-24905-12,00 12 83 12 4 HB 59,00 €
CL-24905-16,00 16 92 16 4 HB 105,00 €
CL-24905-20,00 20 104 20 4 HB 150,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 71
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om
o
| St ,
.E o]
NEU 8 -8
VHM-ENTGRATFRASER 12
UNIVERSAL U .
11
CL-24910 VHM-Entgratfraser 120° H B
UNIVERSAL “
Inhalt: 1 Stiick
Werks- 8 | | &3 | | zshne
VHM | | UNI | | o0 | | B HA HB 4
Pro Schaft Schaft 120°
| Anzahl d q
CL-24910-4,00 4 54 4 4 HA 21,00 €
CL-24910-6,00 6 57 6 4 HB 23,00 €
CL-24910-8,00 8 63 8 4 HB 27,00 €
CL-24910-10,00 10 72 10 4 HB 36,00 €
CL-24910-12,00 12 83 12 4 HB 59,00 €
CL-24910-16,00 16 92 16 4 HB 105,00 €
CL-24910-20,00 20 104 20 4 HB 150,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24900, 24905, 24910

1O Werkstoff Zugfestigkeit Schnittgeschw?ndigkeit V.
[N/mm?] [m/min]

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 220
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 110
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 90
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 80
EN-GJL-200,EN-GJL-300, GTW-45-07,EN-GJS-400-15 =450 150
EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 =650 120

m AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 300
ﬂ Zahnvorschub fz [mm] ﬂ Zahnvorschub fz [mm]
1 0,005 8 0,040
2 0,007 10 0,050
3 0,010 12 0,060
4 0,020 16 0,080
6 0,030 20 0,100

Vorschibe in Rostfrei um 25% reduzieren. In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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m
9
; Ql
= ~
NEU | - s -3
ENTGRATFRASER > 2,
UNIVERSAL Q .
|
CL-24921 VHM-Vor- und Ruckwarts-Entgratfraser 90° kurz H B
UNIVERSAL “
Inhalt: 1 Stick
Werks- g 5| | zahne
VHM UNI ng:r‘ri Alcrona HA 3-4
Pro Schaft 90°
2ds Preis/Stk.
CL-24921-2 2 75 1,0 9 4 1,4 3 38,00 €
CL-24921-3 3 75 1,5 12 4 2,2 4 38,00 €
CL-24921-4 4 75 2,0 17 4 2,7 4 38,00 €
Schnittwerte — siehe COBRAMODUS auf Seite 73
18
CL-24923 VHM-Vor- und Ruckwarts-Entgratfraser 90° lang B3
UNIVERSAL “
Inhalt: 1 Stiick
Werks- § | | zshne
VHM UNI ng:n? Alcrona HA 4
Pro Schaft 90°
Bestellnummer
CL-24923-2 2 100 48,00 €
CL-24923-3 3 100 2,0 8 6 2 4 48,00 €
CL-24923-4 4 100 3,0 10 6 2 4 48,00 €
CL-24923-5 5 100 4,0 15 6 3,5 4 60,00 €
CL-24923-6 6 100 4,0 15 6 4 4 57,00 €
CL-24923-8 8 100 3,2 - 6 - 4 74,00 €
CL-24923-10 10 100 4,3 - 6 - 4 92,00 €
- CL-24923-12 12 100 5,0 - 6 - 4 110,00 €
CL-24923-16 16 100 8,0 - 10 - 4 140,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 73
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Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24921, 24923

1SO Werkstoff Zugfestigkeit Schnlttgeschw!ndlgkelt V.
[N/mm?] [m/min]

$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 920
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 70
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 40
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 35
EN-GJL-200,EN-GJL-300, GTW-45-07,EN-GJS-400-15 =450 90
EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 =650 70

m AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 115
(1)) Zahnvorschub fz [mm]
2 0,007
B 0,010
4 0,012
5 0,012
6 0,015
8 0,015
10 0,015
12 0,018
16 0,018

Vorschibe in Rostfrei um 25% reduzieren.
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.
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| 3
VHM-VIERTELKREISFRASER J—zJ
KONKAV "
UNIVERSAL "
CL-24915 VHM-Viertelkreisfraser konkav B3
R @l
VHM | | UNp | | Werks - E Z""Z“e
CL-24915-0,5 7 0,5 70 8 4 71,00 €
CL-24915-1 6 1 70 8 4 71,00 €
CL-24915-1,5 7 1,5 75 10 4 74,00 €
CL-24915-2 6 2 75 10 4 74,00 €
CL-24915-2,5 7 2,5 75 12 4 80,00 €
CL-24915-3 6 3 75 12 4 80,00 €
CL-24915-3,5 9 3,5 80 16 4 100,00 €
CL-24915-4 8 4 80 16 4 100,00 €
CL-24915-5 10 5 80 20 4 145,00 €
CL-24915-6 8 6 80 20 4 145,00 €
CL-24915-8 9 8 100 25 4 290,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 75

CL-24926 VHM-Vor-und Rlckwarts Viertelkreisfraser konkav B3
UNIVERSAL “
Inhalt: 1 Stiick
VHM | | UN| | | Werks o zahne
TIiAIN Schaft
B
Bestellnummer Schneiden
CL-24926-0,2 80-7,6 0,2 100 2 6 4 120,00 €
| CL-24926-0,3 80-74 0,3 100 2 6 4 120,00 €
! CL-24926-0,4 80-7,2 0,4 100 2 6 4 120,00 €
CL-24926-0,5 8,0-7,0 0,5 100 2 6 4 120,00 €
I CL-24926-0,8 100-8,4 0,8 100 4 6 4 126,00 €
CL-24926-1,0 10,0-8,0 1,0 100 4 6 4 125,00 €
CL-24926-1,2 10,0-7,6 1,2 100 4 6 4 125,00 €
CL-24926-1,5 10,0-7,0 1.5 100 4 6 4 125,00 €

m Schnittwerte — siethe COBRAMODUS auf Seite 75
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Schnittwerte - COBRANMODUS UNIVERSAL

UNIVERSAL, CL-24915, 24926

1SO Werkstoff Zu?’\flt/ez::gzlieit Schnittge[s;;f;:qviirr:]digkeit V.
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 90
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 70
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 40
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 35
EN-GJL-200,EN-GJL-300, GTW-45-07,EN-GJS-400-15 =450 90
EN-GJS-500-7, EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 =650 70

m AlCuMgPb, G-AlSi12, CuZn40 =500 115

ﬂ Zahnvorschub fz [mm]
0,2 0,010
0,3 0,010
0,4 0,010
0,5 0,010
0,8 0,012
1 0,015
1.2 0,015
1.5 0,018
2 0,020
2,5 0,020
3 0,025
B 0,025
4 0,030
5 0,035
6 0,040
8 0,050

Vorschibe in Rostfrei um 25% reduzieren.
In Rostfrei wird Nassbearbeitung empfohlen.







HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRADRILL

@L!j? Wendeschneidplattenbohrer 4

Das ist COBRADRILL® 78-79
CDI 2xD Wendeschneidplattenbohrer 80
CDI 3xD Wendeschneidplattenbohrer 81
CDI 4xD Wendeschneidplattenbohrer 82
Wendeschneidplatten UNIVERSAL ME m 83
Ersatzteile fir Wendeschneidplattenbohrer 83
Schnittwerte - COBRAMODUS 83

Universeller Einsatz in verschiedenen Materialien

COBRADRILL® Anwendungsvideo:

https://www.youtube.com/watch?v=aajuP3ZsOoU
Videolange
02:00 min




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZUFAIREN PREISEN

COBRADRILL

COBRADRILL®
WENDESCHNEIDPLATTENBOHRER

Der Wendeschneidplattenbohrer ist ein Systemwerkzeug
der Spitzenklasse.

Mit nur einer Hartmetallsorte und Geometrie sind Sie in
der Lage alle gangigen Materialien prozesssicher und
wirtschaftlich zu bohren.

Bohrkorper mit hoher
Prazision gefertigt

Neueste
Oberflachenbehandlungstechnologie

Optimierte Spannutenform fiir
perfekten Spantransport

VORTEILE UND NUTZEN

= Reduzierter Ausschuss durch Bohren mit hoher
Genauigkeit

= Die Wendeschneidplatten kénnen sowohl als
Innen- oder auch als AuBen-Wendeschneidplatten
verwendet werden. Das schliet Verwechslungen aus
und Sie profitieren von reduzierten Investitions- und
Lagerkosten.

= Gedrallte Kiihlkanale ermdglichen hdchstes
Zerspanvolumen und ausgezeichnete Spanabfiihrung

= Die Oberflachenbehandlung des Bohrkorpers schiitzt
nicht nur vor Korrosion, sondern auch vor Spanabrieb
und damit fur eine hohe Langlebigkeit

= Die optimierte Bohrkorperstruktur sorgt fir eine
m bessere Stabilitat und erhebliche Larmreduzierung




COBRADRILL®
SICHERHEIT UND WIRTSCHAFTLICHKEIT

Durch seine gedrallten Kiihlkanale mit optimierter Spannutenform /
und einer einheitlichen Wendeplatte fur die Zentrum- und 1
AuBenschneide reduzieren Sie Verwechslungsgefahr, Lagerplatz
und Lagerhaltung. Sie haben deutliche Zeitersparnis und
Produktivitatsgewinne durch schnellere RUstvorgange

und mehr Sicherheit im Vergleich zu anderen
Systemen.

COBRADRILL’
Wendeschneidplattenbohrer
zeichnen sich durch hohe
Genauigkeiten, einfache
Handhabung und ein Top Preis-
Leistungsverhaltnis aus!

Kiihlnuten

Spezielle Schneidkantenform
L Sorgen fir eine perfekte Kiihlung
Flr eine bessere Spankontrolle der Wendeschneidplatte

und Schneidenstabilitat

Keine Verwechslungsgefahr T Schneidkantenpraparation
Die Wendeschneidplatte kann FUr bessere Standzeiten und
sowohl fur Innen, als auch fur erhohte Bruchfestigkeit

AuBen verwendet werden

QUALITAT DER
PREMIUVIKLASSE &=



COBRADRILL®- Bohren mit Wendeplatten

2xD WENDESCHNEIDPLATTEN  °| & I —E
BOHRER MIT I o

L1

CDI-2xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 30,00

e Wil H MK

oD @Dmax od 2d. BTmax L1 L2 q
Wendeplatten Preis/Stk.
Bestellnummer mm mm mm mm mm mm mm
CL-CDI-140-2D-A20-X04 1400 | 14,70 20 25 28,00 94 44 245,00 €
CL-XPMG 040204
CL-CDI-145-2D-A20-X04 1450 | 1510 20 25 29,00 96 46 E 245,00 €
CL-CDI-150-2D-A20-X04 1500 | 1550 20 25 30,00 97 47 245,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-155-2D-A20-X04 1550 | 1590 20 25 31,00 99 49 245,00 €
CL-CDI-160-2D-A20-X05 1600 | 17,10 20 25 32,00 101 51 245,00 €
CL-CDI-165-2D-A20-X05 1650 | 17,50 20 25 33,00 102 52 245,00 €
CL-XPMG 050204
CL-CDI-170-2D-A25-X05 17,00 | 17,90 25 32 34,00 109 53 E 245,00 €
CL-CDI-175-2D-A25-X05 1750 | 1830 25 32 35,00 m 55 245,00 €
(Seite 83)

CL-CDI-180-2D-A25-X05 1800 | 1870 25 32 36,00 112 56 245,00 €
CL-CDI-185-2D-A25-X05 1850 | 19,10 25 32 37,00 113 57 245,00 €
CL-CDI-190-2D-A25-X06 19,00 | 2020 25 32 38,00 114 58 245,00 €
CL-CDI-195-2D-A25-X06 1950 | 20,60 25 32 39,00 116 60 | CL-XPMG 060204 | 245,00 €
CL-CDI-200-2D-A25-X06 20,00 | 21,00 25 32 40,00 117 61 E 265,00 €
CL-CDI-210-2D-A25-X06 21,00 | 21,80 25 32 42,00 120 64 (Seite 83) 265,00 €
CL-CDI-220-2D-A25-X06 2200 | 22,60 25 32 44,00 122 66 265,00 €
CL-CDI-230-2D-A25-X07 2300 | 2440 25 32 46,00 125 69 265,00 €
CL-CDI-240-2D-A25-X07 24,00 | 2520 25 32 48,00 127 71 CL-XPMG 07T306 | 265,00 €
CL-CDI-250-2D-A25-X07 2500 | 26,00 25 32 50,00 130 74 E 265,00 €

ZwischengréBen CL-CDI-260-2D-A32-X07 26,00 | 2680 32 40 52,00 137 77 (Seite 83) 285,00 €

erhaéltlich.

Sprechen Sie uns an. CL-CDI-270-2D-A32-X07 27,00 | 27,60 32 40 54,00 139 79 285,00 €
CL-CDI-280-2D-A32-X09 2800 | 29,60 32 40 56,00 142 82 | CLXPMGO09T308 | 285,00 €
CL-CDI-290-2D-A32-X09 29,00 | 30,40 32 40 58,00 144 84 E 285,00 €
CL-CDI-300-2D-A32-X09 30,00 | 31,20 32 40 60,00 147 87 (Seite 83) 285,00 €

Ersatzteile auf Seite 83

SICHERHEITSHINWEIS

Warnung:
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehenden
Werkstiicken wird die Scheibe vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende

m Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!



Bohren mit Wendeplatten - COBRADRILL®

3xD WENDESCHNEIDPLATTEN  °| & Fe——E

BOHRER MIT I S

L1

CDI-3xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 40,00

e NlI< B e

oD @ Dmax od @d1 BTmax L L. :
Wendeplatten Preis/Stk.
Bestellnummer mm mm mm mm mm mm mm
CL-CDI-140-3D-A20-X04 1400 | 14,70 20 25 42,00 108 58 255,00 €
CL-XPMG 040204
CL-CDI-145-3D-A20-X04 1450 | 1510 20 25 43,50 110 60 E 255,00 €
CL-CDI-150-3D-A20-X04 1500 | 1550 20 25 45,00 112 62 255,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-155-3D-A20-X04 1550 | 1590 20 25 46,50 114 64 255,00 €
CL-CDI-160-3D-A20-X05 16,00 | 17,10 20 25 48,00 116 66 255,00 €
CL-CDI-165-3D-A20-X05 1650 | 17,50 20 25 49,50 118 68 255,00 €
CL-XPMG 050204
CL-CDI-170-3D-A25-X05 17,00 | 17,90 25 32 51,00 125 69 E 255,00 €
CL-CDI-175-3D-A25-X05 1750 | 1830 25 32 52,50 128 72 255,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-180-3D-A25-X05 1800 | 1870 25 32 54,00 129 73 255,00 €
CL-CDI-185-3D-A25-X05 1850 | 19,10 25 32 55,50 131 75 255,00 €
CL-CDI-190-3D-A25-X06 19,00 | 2020 25 32 57,00 132 76 255,00 €
CL-CDI-195-3D-A25-X06 1950 | 20,60 25 32 58,50 135 79 255,00 €
CL-CDI-200-3D-A25-X06 20,00 | 21,00 25 32 60,00 137 81 275,00 €
CL-XPMG 060204
CL-CDI-205-3D-A25-X06 20,50 | 21,40 25 32 61,50 138 82 E 275,00 €
CL-CDI-210-3D-A25-X06 21,00 | 21,80 25 32 63,00 140 84 275,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-215-3D-A25-X06 21,50 | 22,20 25 32 64,50 142 86 275,00 €
CL-CDI-220-3D-A25-X06 2200 | 22,60 25 32 66,00 143 87 275,00 €
CL-CDI-225-3D-A25-X06 22,50 | 23,00 25 32 67,50 146 90 275,00 €

ZwischengréBen CL-CDI-230-3D-A25-X07 2300 | 2440 25 32 69,00 147 91 275,00 €

erhaéltlich.

Sprechen Sie uns an. CL-CDI-235-3D-A25-X07 2350 | 24,80 25 32 70,50 149 93 275,00 €
CL-CDI-240-3D-A25-X07 2400 | 2520 25 32 72,00 151 95 275,00 €
CL-CDI-245-3D-A25-X07 2450 | 2560 25 32 73,50 153 97 | CLXPMGO7T306 | 275,00 €
CL-CDI-250-3D-A25-X07 2500 | 26,00 25 32 75,00 155 99 ﬁ 275,00 €
CL-CDI-255-3D-A32-X07 2550 | 26,40 32 40 76,50 160 100 (Seite 83) 295,00 €
CL-CDI-260-3D-A32-X07 2600 | 2680 32 40 78,00 162 102 295,00 €
CL-CDI-265-3D-A32-X07 2650 | 27,20 32 40 79,50 164 104 295,00 €
CL-CDI-270-3D-A32-X07 27,00 | 27,60 32 40 81,00 165 105 295,00 €
CL-CDI-275-3D-A32-X09 27,50 | 29,20 32 40 82,50 168 108 295,00 €
CL-CDI-280-3D-A32-X09 2800 | 29,60 32 40 84,00 169 109 295,00 €
CL-CDI-290-3D-A32-X09 29,00 | 30,40 32 40 87,00 172 112 | CLXPMG09T308 | 295,00 €
CL-CDI-300-3D-A32-X09 30,00 | 31,20 32 40 90,00 177 117 E 295,00 €
CL-CDI-310-3D-A40-X09 31,00 | 32,00 40 48 93,00 191 121 (Seite 83) 295,00 €
CL-CDI-320-3D-A40-X09 3200 | 32,80 40 48 96,00 194 124 295,00 €
CL-CDI-330-3D-A40-X09 3300 | 33,60 40 48 99,00 198 128 315,00 €
CL-CDI-340-3D-A40-X11 34,00 | 3580 40 48 102,00 | 201 131 315,00 €
CL-CDI-350-3D-A40-X11 3500 | 36,60 40 48 105,00 | 205 135 315,00 €
CL-CDI-360-3D-A40-X11 3600 | 37,40 40 48 10800 | 209 139 | CL-XPMG 110408 | 315,00 €
CL-CDI-370-3D-A40-X11 37,00 | 3820 40 48 111,00 | 212 142 ﬁ 315,00 €
CL-CDI-380-3D-A40-X11 3800 | 39,00 40 48 114,00 | 216 146 (Seite 83) 315,00 €
CL-CDI-390-3D-A40-X11 3900 | 3980 40 48 117,00 | 219 149 315,00 €
CL-CDI-400-3D-A40-X11 40,00 | 40,60 40 48 12000 | 223 153 315,00 €

Ersatzteile auf Seite 83



COBRADRILL®- Bohren mit Wendeplatten

4xD WENDESCHNEIDPLATTEN ~ °| :
BOHRER MIT I3

L1

CDI-4xD Wendeplattenbohrer
@ Bereich 14,00 - 40,00

e Wil MK

oD DDmax od od. BTmax L1 L. A
Wendeplatten Preis/Stk.
Bestellnummer mm mm mm mm mm mm mm
CL-CDI-140-4D-A20-X04 14,00 14,70 20 25 56,00 122 72 295,00 €
CL-XPMG 040204
CL-CDI-145-4D-A20-X04 14,50 15,10 20 25 58,00 125 75 E 295,00 €
CL-CDI-150-4D-A20-X04 15,00 15,50 20 25 60,00 127 77 295,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-155-4D-A20-X04 15,50 15,90 20 25 62,00 129 79 295,00 €
CL-CDI-160-4D-A20-X05 16,00 17,10 20 25 64,00 132 82 295,00 €
CL-CDI-165-4D-A20-X05 16,50 17,50 20 25 66,00 134 84 295,00 €
CL-XPMG 050204
CL-CDI-170-4D-A25-X05 17,00 17,90 25 32 68,00 142 86 E 295,00 €
CL-CDI-175-4D-A25-X05 17,50 18,30 25 32 70,00 145 89 295,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-180-4D-A25-X05 18,00 18,70 25 32 72,00 147 91 295,00 €
CL-CDI-185-4D-A25-X05 18,50 19,10 25 32 74,00 149 93 295,00 €
CL-CDI-190-4D-A25-X06 19,00 20,20 25 32 76,00 151 95 295,00 €
CL-CDI-195-4D-A25-X06 19,50 20,60 25 32 78,00 155 99 CL-XPMG 060204 295,00 €
CL-CDI-200-4D-A25-X06 20,00 21,00 25 32 80,00 157 101 E 325,00 €
CL-CDI-210-4D-A25-X06 21,00 21,80 25 32 84,00 161 105 (Seite 83) 325,00 €
CL-CDI-220-4D-A25-X06 22,00 22,60 25 32 88,00 165 109 325,00 €
CL-CDI-230-4D-A25-X07 23,00 24,40 25 32 92,00 170 114 325,00 €
CL-CDI-240-4D-A25-X07 24,00 25,20 25 32 96,00 175 119 CL-XPMG 077306 325,00 €
CL-CDI-250-4D-A25-X07 25,00 26,00 25 32 100,00 180 124 E 325,00 €
ZwischengréBen CL-CDI-260-4D-A32-X07 26,00 26,80 32 40 104,00 188 128 (Seite 83) 370,00 €
erhalt_llch. CL-CDI-270-4D-A32-X07 27,00 27,60 32 40 108,00 192 132 370,00 €
Sprechen Sie uns an.
CL-CDI-280-4D-A32-X09 28,00 29,60 32 40 112,00 197 137 370,00 €
CL-CDI-290-4D-A32-X09 29,00 30,40 32 40 116,00 201 141 370,00 €
CL-XPMG 097308
CL-CDI-300-4D-A32-X09 30,00 31,20 32 40 120,00 207 147 E 370,00 €
CL-CDI-310-4D-A40-X09 31,00 32,00 40 48 124,00 222 152 370,00 €
(Seite 83)
CL-CDI-320-4D-A40-X09 32,00 32,80 40 48 128,00 226 156 370,00 €
CL-CDI-330-4D-A40-X09 33,00 33,60 40 48 132,00 231 161 400,00 €
CL-CDI-340-4D-A40-X11 34,00 35,80 40 48 136,00 235 165 400,00 €
CL-CDI-350-4D-A40-X11 35,00 36,60 40 48 140,00 240 170 400,00 €
CL-CDI-360-4D-A40-X11 36,00 37,40 40 48 144,00 245 175 CL-XPMG 110408 400,00 €
CL-CDI-370-4D-A40-X11 37,00 38,20 40 48 148,00 249 179 E 400,00 €
CL-CDI-380-4D-A40-X11 38,00 39,00 40 48 152,00 254 184 (Seite 83) 400,00 €
CL-CDI-390-4D-A40-X11 39,00 39,80 40 48 156,00 258 188 400,00 €
CL-CDI-400-4D-A40-X11 40,00 40,60 40 48 160,00 263 193 400,00 €

Ersatzteile auf Seite 83

SICHERHEITSHINWEIS

Warnung:
Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine Scheibe. Bei drehenden
Werkstiicken wird die Scheibe vom Werkstiick weggeschleudert! Entsprechende

E Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!



Bohren mit Wendeplatten - COBRADRILL®

WENDESCHNEIDPLATTEN UND e
§e)
ERSATZTEILE !
XPMG DM PMK30 Wendeschneidplatten B A
@ Bereich 14,00 - 40,00
Inhalt: 10 Stiick
Vorschub
Typ GroBe Be n [mm
Bezeichnung Geom. Sorte Fur @ min | empf. - Preis/Stk.
04 CL-XPMG040204 DM PMK30 14,0-15,5 0,04 | 0,06 | 0,10 9,50 €
05 CL-XPMG050204 DM PMK30 16,0-18,5 0,04 | 0,07 | 0,10 9,50 €
@ 06 CL-XPMG060204 DM PMK30 19,0-22,5 0,04 | 0,08 | 0,12 9,50 €
07 CL-XPMGO07T306 DM PMK30 23,0-27,0 0,06 | 0,08 | 0,14 10,50 €
XPMG
09 CL-XPMGO09T308 DM PMK30 27,5-33,0 0,06 | 0,12 | 0,18 11,50 €
11 CL-XPMG110408 DM PMK30 34,0-40,0 0,06 | 0,14 | 0,20 11,50 €

) ) Schnittwerte — sieche COBRAMODUS
Ersatzteile Wendeschneidplattenbohrer

Torx Schraube WP Torx Schliissel WP

Wendeplatte @-Bereich Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-XPMG 040204 14,0-15,5 CL-TPS-M2x5 2,20 € CL-TS-TP5 5,20 €
CL-XPMG 050204 16,0-18,5 CL-TPS-M2,2x5,5 2,20 € CL-TS-TP6 5,20 €
CL-XPMG 060204 19,0-22,5 CL-TPS-M2,2x5,5 2,20 € CL-TS-TP6 5,20 €
CL-XPMG 077306 23,0-27,0 CL-TPS-M2,5x7 2,20 € CL-TS-TP7 5,20 €
CL-XPMG 09T308 27,5-33,0 CL-TPS-M3x8 2,20 € CL-TS-TP9 5,20 €
CL-XPMG 110408 | 34,0-40,0 CL-TPS-M4x10 2,20 € CL-TS-TP15 5,20 €

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit VC [m/min]

1SO Werkstoff Zu?Nf7rs::gzl(]eit
PMK 30
S235JR, C15, 9SMnPb28 =600 240
$355J0, C45, 16MnCr5, 42CrMo4 =850 190
1.2312,1.2344,1.2379, 1.2842 =1200 160
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 160
1.4404, 1.4435, 1.4571 =850 140
EN-GJL-200, EN-GJL-300, GTW-45-07, EN-GJS-400-15 =450 180

EN-GJS-500-7,EN-GJS-600-3, EN-GJS-700-2 =650 160







HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAILRN

.-:Q? Drehen mit Wendeschneidplatten

—
Das ist cOBRATURN® 86 - 87
Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS 88-89
Klemmhalter Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS 90 - 91
Bohrstangen Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS 92-93
COBRAMODUS a Plattenfinder negativ 94
Produktverzeichnis Drehen mit negativen \Wendeschneidplatten 95
COBRANMODUS 3 Plattenfinder positiv 124

Produktverzeichnis Drehen mit positiven Wendeschneidplatten 125




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAIURN

COBRATURN®
KLEMMHALTER UND BOHRSTANGEN

Mit Prazision gefertigte Klemmhalter, mit und ohne Innenkthlung
sowie direkter KihImittelibergabe am Schaft. Alle Bohrstangen sind mit
Innenkdhlung und Skalierung fur die Auskraglange ausgestattet.

COBRATURN® N
DREHEN MIT NEGATIVEN
WENDESCHNEIDPLATTEN

VORTEILE

= Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt

= Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat \f

= Beschichtung der neusten Generation

= Hartmetallsorten fur die Bearbeitung von Stahl, Rostfrei,
Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe

= Jetzt auch als Cermetsorte und mit Wipergeometrie

= Erhaltlich in den Plattentypen CNMG/ CNMM/ DNMG/
SNMG/ TNMG/ VNMG/ WNMG

COBRATURN® P

DREHEN MIT POSITIVEN
WENDESCHNEIDPLATTEN

VORTEILE

= Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt

» Gradientengesintertes Hartmetallsubstrat

= Beschichtung der neusten Generation

» Hartmetallsorten fur die Bearbeitung von Stahl,
Rostfrei, Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe

= Jetzt auch als PVD-beschichtete Aluminium-Geometrie
verflgbar

= Erhaltlich in den Plattentypen CCGT/ CCMT/ CCGX/
DCMT/ DCGT/DCGX/ SCMT/ TCGX/TCMT/ VBMT/
m VCMT/ VCGT/ VCGX




COBRATURN®
WENDESCHNEIDPLATTEN

Wendeschneidplatten mit Beschichtungen der neuesten

Q Generation in positiver und negativer Ausflhrung,

umfangreiche Hartmetallsorten und Geometrien

fUr die Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe und

eine Vielzahl an Plattentypen machen diese Werkzeuge sowohl
spezifisch als auch universell einsetzbar.

o Mit dem im Katalog integrierten Plattenfinder finden Sie

schnell und einfach das richtige Werkzeug fUr Ihre
Zerspanungsaufgabe — unabhangig davon, ob
das System positiv oder negativ gewahlt wird.

Ganz getreu dem Motto: Einfach, Effizient,
Wertsteigernd!

COBRATURN®
DREHHALTER MIT INNERER KUHLUNG

Auf den Punkt gekuhlt - Feste
KUhlschmiermittelaustritte sorgen fur die
dauerhafte und zielgerichtete Kihlung und
damit fur optimale Standzeiten und hochste
Prozesssicherheit.

QUALITAT DER
PREMIUVIKLASSE =



HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAI RN

Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

C

N

M

G

Grundform der

Normfreiwinkel der

Merkmale der

. . Toleranzklasse Wendeschneid-
Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte
platte
Toleranzklasse ! ! o I.
R Rund A 30 od Eckenhéhe Dicke A I:D:I
@ \
A 0,025 0,005 0,025 zylindrische Bohrung
0,025 0,013 0,025
s g (B | o B w BT
E 0,025 0,025 0,025
F 0,013 0,005 0,025 zylindrische Bohrung
Dreieck o
T |60 A C |7 : G 0,025 0,025 0,13 G I:::III::I
H 0,013 0,013 0,025
C Rhombus zylindrische Bohrung
80° N o J 0,05-0,13 0,005 0,025
p |Rhombus —— K 0,05-0,13 0,013 0,025 T
55°
L -0,1 2 2
v Rhombus P |1 G5 8425 B4 teilweise zylindrische Boh-
35° ~ M 0,05-0,10 0,05-0,25 0,13 rung, 40-60° Senkung
'Ig'ggon N 0,05-0,10 0,05-0,25 0,025
W | mitver- u 0,08-0,25 0,13-0,30 0,13
groBerten
Eckenwin-
keln




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRA

Wendeschneidplatten Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

®

12

04

08

TRR

P25

G2

GroBe

Dicke

Schneidecken-
Radius

Geometrie

Hartmetallsorte

Generation

06

06

05

05

06

09

07

08

06

08

e

Symbol

Eckenradius
mm

01

0,1

TRR

Turning Rugged
Rough - schweres
Schruppen

09

Symbol

Dicke
mm

02

0,2

04

0,4

TR

Turning Rough -
Schruppen

01

1,59

08

0,38

™

Turning Medium
- Mittel

P05

mittlere Bearbeitung,
schlichten

geeignet fir kontinuierliche
Schnitte

P10C

feinschlichten, schlichten
geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

T1

1,98

12

1.2

22

02

2,38

16

16

TM-R

Turning Medium
- Mittel
rechtsschneidend

27

03

3,18

20

2,0

33

T3

3,97

24

2,4

TM-L

Turning Medium
- Mittel
linksschneidend

28

2,8

04

4,76

32

32

TMW

Turning Medium
Wiper

05

5,56

20

06

6,35

25

07

7,94

31

09

9,52

32

TF

Turning Finish -
Schlichten

AL

Aluminium

P15

vorschlichten,
fertigschlichten

geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

P25

Hartmettalsorte fir

die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Sehr gut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

P35

Schrupp Bearbeitung unter
schwierigen Bedingungen
geeignet flr unterbrochene
Schnitte

PM25

mittlere Bearbeitung,
vor-und fertigschlichten
geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

M15

vorschlichten,
fertigschlichten

geeignet fur kontinuierliche
Schnitte

M25

leichtes Schruppen, mittlere
Bearbeitung

geeignet fir kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

M30

Schruppen, mittlere
Bearbeitung

geeignet fir kontinuierliche
Schnitte und wechselnde
Schnittbedingungen

N15

mittlere Bearbeitung,
vor-und fertigschlichten
geeignet flr kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

N15PVD

mittlere Bearbeitung,
vor-und fertigschlichten
geeignet fir kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen.
Beschichtet

G2 | 2te Generation
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COBRAI RN

Klemmhalter Kennzeichnungssystem - COBRANMODUS
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C

Art der
Wendeschneidplatten-
Klemmung

Grundform der Ausfiihrung des Kurzklemmbhalters
Wendeschneidplatte oder Einstellwinkel

Normalfreiwinkel der
Wendeschneidplatte

93

=

95'

¢ @

starre Klemmung
(Spannpratze) L

=5

1110

w

liber die Bohrung gespannt
(Kniehebel)

72,5

=

| B |

tiber die Bohrung
geschraubt
(Schraubklemmung)

>

80

s
%




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAI RN

Klemmhalter Kennzeichnungssystem - COBRANMODUS

R 16 16 H 09 -F

Werkzeuglan- Wendeschneid- Zusatzliche

Schneidrichtung Schaftabmessung ge platten-GroBe Informationen

Drehalter mit

R = Rechtsschneidend —
f1 MaB = b MaB

R
06-19

]~ | | e

L1

A 4

L = Linksschneidend 07-15 g
H B
L

— Die sechste und siebte Stelle
O soll eine zweistellige Zahl
sein, die den Querschnitt des
Klemmhalters kennzeichnet. L1 1SO 06-12
Ergibt sich fiir die Schaftbreite Lo |
N = Neutral ,B" oder die Schafthohe ,H" 110 J
N eine einstellige Zahl, wird 125 K
eine 0 (Null) vorangestellt. 140 L
Bespiel: 8,0mm =08 150 M 09-19
160 N ¢ N
170 P
180 Q
200 R
250 S 06-22

11-16

06 - 08
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COBRAI RN

Bohrstangen Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

A 32 T S D

Bohrstangent Bohrstangen- Bohrstangen- Art der Wendeplat- Grundform der
gentyp durchmesser lange ten-Klemmung Wendeplatte
e} G} 3 ) son
A v & )
B o o
Stahlbohrstange mit innerer Metrisch: D <
Kahlmittelzufuhr Eine zweistellige Zahl, tiber die Bohrung
die den Bohrstangen- (E:is;ae':)netl)
durchmesser in mm
angibt. Ergibt sich R
fur den Durchmesser
ein einstellige Zahl,
wird eine 0 (Null)
vorangestellt. S s \90°
iel: - iiber die Bohrung
BeaplclBlnEIon L1 IS0 geschraubt
100 H (Schraubklemmung)
T A
125 K
140 L ‘@
150 M v !
160 N
170 P
180 | Q w
200 R
250 N
300 T
350 U
400 V
450 W
500 Y
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COBRAI RN

Bohrstangen Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

U C R 11

Bohrstangenform oder Normalfreiwinkel der Schneidrichtun Wendeschneidplatten-
Freiwinkel Wendeschneidplatte 9 GroBe

R = Rechtsschneidende —
Bohrstange

06-19

1L
U

9]
07-15
L = Linksschneidende

{:

|_
o]
(g}
N

111

Bohrstange
06-12 O

N

%

17.5°

09-19

@

D

v

06-22

11-16

06 - 08




COBRA LRN® N -Einfach schnell am Ziel!

£} COBRAMODUS - Plattenfinder

Typ GroBe Sorte

=

-

K25

A Ea
12 P25

P35

0 HEH

m *Wiperwendescheidplatten ** Schnittrichtung rechts bzw links

Seite

100

100

96

104

106

108

100
101

96

108

101

108

101

Typ

DNMG

SNMG

TNMG

GroBe

11

15

12

15

19

16

22

Sorte

P10C

P10C

P25

L**P25

A

2

v

A
)
(%

L**P25

K25

Seite

102

102

96
97

102

106

109

102

109

109

103

110

103

110

Typ

VNMG

WNMG

GroBe

16

Sorte

P10C

P10C

P10C

P35 G2

W*P10C

Seite

103

97

107
111

103

107

111

103
104

104

103
104

98

104

107

111
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COBRA ® N\ - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten [NZ8

NEUE GENERATION

Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung COBRAMODUS
Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bizr;‘bgei- Rar;ir;us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
CL-CNMG120404 | TF | P15G2 | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07 |0,15|030| 6,40€
i o CL-CNMG120404 | TF | P25G2 | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07 |0,15|030| 6,40€
bearbeitung CL-CNMG120408 | TF | P15G2 | 0,3 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 6,40 €
o8 CL-CNMG120408 | TF | P25G2 | 0,3 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 6,40 €
CL-CNMG120404 | TM | P15G2 | 0,4 | 3,0 | 55 | 0,10 0,20 | 030 | 6,40€
04 | CL-CNMG120404 | TM | P25G2 | 0,4 | 3,0 | 55 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 6,40 €
CL-CNMG120404 | TM | P35G2 | 0,4 | 3,0 | 55 | 0,10 0,20 | 030 | 6,40€
CL-CNMG120408 | TM | P15G2 | 0,5 | 3,0 | 55 | 0,15|0,30 | 050 | 6,40€
Bemrbeiong 08 | CL.CNMG120408 | TM | P25G2 | 05 | 3,0 | 55 | 0,15 /0,30 | 0,50 | 6,40 €
CL-CNMG120408 | TM | P35G2 | 0,5 | 3,0 | 55 |0,15|0,30 | 050 | 6,40€
" CL-CNMG120412 | TM | P15G2 | 0,8 | 3,0 | 55 |0,18|0,35|0,60| 6,40€
12 | CL.CNMG120412 | TM | P25G2 | 0,8 | 3,0 | 55 | 0,18 |0,35|0,60 | 6,40€
CL-CNMG120412 | TM | P35G2 | 0,8 | 3,0 | 55 |0,18|0,35|0,60 | 6,40€
CL-CNMG120408 | TR | P15G2 | 0,7 | 4,0 | 70 | 0,20 |0,35|050 | 6,40€
08 | CL.CNMG120408 | TR | P25G2 | 0,7 | 4,0 | 7,0 | 0,20 | 0,35 | 0,50 | 6,40 €
. CL-CNMG120408 | TR | P35G2 | 0,7 | 4,0 | 7,0 | 0,20 |0,35|050| 6,40€
Schruppen CL-CNMG120412 | TR | P15G2 | 1,0 | 4,0 | 70 | 0,25|0,40 | 0,70 | 6,40 €
CNMG 12 | CL.CNMG120412 | TR | P25G2 | 1,0 | 4,0 | 70 | 0,25|0,40 | 0,70 | 6,40 €
CL-CNMG120412 | TR | P35G2 | 1,0 | 4,0 | 70 | 0,25|0,40 | 0,70 | 6,40 €
16 | CL.CNMG120416 | TR | P15G2 | 1,0 | 4,0 | 70 | 0,25|0,40 | 0,70 | 6,40 €
CL-CNMG160608 | TM | P15G2 | 0,5 | 4,0 | 7,0 | 0,15|0,30 | 0,50 | 11,60 €
08 | CL-CNMG160608 | TM | P25G2 | 0,5 | 4,0 | 7,0 | 0,15 | 0,30 | 0,50 | 11,60 €
e CL-CNMG160608 | TM | P35G2 | 0,5 | 4,0 | 7,0 | 0,15|0,30 | 0,50 | 11,60 €
Bearbeitung CL-CNMG160612 | TM | P15G2 | 0,8 | 4,0 | 7,0 | 0,20 | 0,35 | 0,60 | 11,60 €
12 | CL.CNMG160612 | TM | P25G2 | 0,8 | 4,0 | 7,0 | 0,20 | 0,35 | 0,60 | 11,60 €
CL-CNMG160612 | TM | P35G2 | 0,8 | 4,0 | 7,0 | 0,20 | 0,35 | 0,60 | 11,60 €
1° CL-CNMG160612 | TR | P15G2 | 1,0 | 50 | 80 | 0,25|0,40 | 0,70 | 11,60 €
12 | CL.CNMG160612 | TR | P25G2 | 1,0 | 50 | 80 | 0,25|0,40 | 0,70 | 11,60 €
CL-CNMG160612 | TR | P35G2 | 1,0 | 50 | 80 | 0,25|0,40| 0,70 | 11,60 €
Schruppen
CL-CNMG160616 | TR | P15G2 | 1,0 | 50 | 80 | 030|050 | 0,80 | 11,60€
16 | CLCNMG160616 | TR | P25G2 | 1,0 | 50 | 80 | 0,30 |0,50 | 0,80 | 11,60 €
CL-CNMG160616 | TR | P35G2 | 1,0 | 50 | 80 | 0,30 |0,50| 0,80 | 11,60€
CL-DNMG150404 | TF | P15G2 | 0,4 | 3,0 | 6,0 | 0,10|0,20|0,30| 7.60¢€
- . CL-DNMG150404 | TF | P25G2 | 0,4 | 3,0 | 6,0 | 0,10|0,20|0,30| 7.60€
15 | peaborung | 04
MG CL-DNMG150604 | TF | P15G2 | 0,4 | 3,0 | 6,0 | 0,10|0,20|0,30| 7.60¢€
CL-DNMG150604 | TF | P25G2 | 0,4 | 3,0 | 60 | 0,10|0,20|0,30| 7.60¢€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 98



=M Drehen mit negativen Wendeschneidplatten - COBRA &

NEUE GENERATION

Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung COBRANMODUS

Zustellung Vorschub

Typ GréBe B(:;;:‘bgei- R?]:iri:s ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. | Sorte | min |empf. - min | empf. - Preis/Stk.
CL-DNMG150408 TF | P15G2| 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07|0,15|030| 7,60€
-~ CL-DNMG150408 TF | P25G2| 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07|0,15|030| 7.60€
bearbeiing | OB CL-DNMG150608 TF | P15G2| 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07|0,15|030| 7.60€
CL-DNMG150608 TF | P25G2| 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07|0,15|030| 7.60€
CL-DNMG150604 | TM |P15G2| 04 | 3,0 | 60 | 0,10 | 0,20 | 030 | 7,60 €
04 CL-DNMG150604 | TM |P25G2| 04 | 3,0 | 60 | 0,10 | 0,20 | 030 | 7,60€
CL-DNMG150604 | TM |P35G2| 04 | 3,0 | 60 | 0,10 | 0,20 | 030 | 7,60¢€
CL-DNMG150408 | TM |P15G2| 0,5 | 3,0 | 60 | 0,15 0,30 | 0,50 | 7,60 €
CL-DNMG150408 | TM |P35G2| 05 | 3,0 | 60 | 0,15|0,30|050| 7.60€
038 CL-DNMG150608 | TM |P15G2| 0,5 | 3,0 | 60 | 0,15 0,30 | 0,50 | 7,60 €
e CL-DNMG150608 | TM |P25G2| 0,5 | 3,0 | 60 | 0,15 0,30 | 0,50 | 7,60 €
- Bearbeitung CL-DNMG150608 T™M | P35G2| 05 | 3,0 | 60 |0,15|0,30|050| 7,60¢€
MG " CL-DNMG150412 T™ |P15G2| 08 | 3,0 | 60 | 020|035|060| 7.60¢€
CL-DNMG150412 T™M | P25G2| 08 | 3,0 | 60 | 020(035|060| 7.60¢€
CL-DNMG150412 T™M |P35G2| 08 | 3,0 | 60 |020(035|060| 7,60¢€
" CL-DNMG150612 T™ |P15G2| 08 | 3,0 | 60 | 020|035|060| 7,60¢€
CL-DNMG150612 T™ |P25G2| 08 | 3,0 | 60 | 020|035|060| 7.60¢€
CL-DNMG150612 T™ |P35G2| 08 | 3,0 | 60 |020|035|060| 7.60¢€
CL-DNMG150608 TR |P15G2| 05 | 3,0 | 60 | 0,20 | 0,350,555 | 7,60 €
038 CL-DNMG150608 TR |P25G2| 05 | 3,0 | 60 | 020 | 0,350,555 | 7,60 €
CL-DNMG150608 TR |P35G2| 05 | 3,0 | 60 | 020 | 0,350,555 | 7.60€

Schruppen

CL-DNMG150612 TR |P15G2| 1,0 | 40 | 60 | 0,25 | 0,40 | 0,70 | 7,60 €
1,2 CL-DNMG150612 TR |[P25G2| 1,0 | 40 | 60 | 0,25 | 0,40 | 0,70 | 7,60 €
CL-DNMG150612 TR |P35G2| 1,0 | 40 | 60 | 0,25 | 0,40 | 0,70 | 7,60 €
CLVNMG160404 TF | P15G2| 03 | 04 | 15 | 007 |0,15|030| 11,60€
- o4 CLVNMG160404 TF | P25G2| 03 | 04 | 1,5 | 007 |0,15|030| 11,60€
bearbeitung CLVNMG160408 TF | P15G2| 03 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 11,60 €
o8 CLVNMG160408 TF | P25G2| 03 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 11,60 €
o 16 04 CL-VNMG160404 T™M | P25G2| 04 | 20 | 40 | 0,70 |0,18 | 0,40 | 11,60 €
VNMG CLVNMG160408 T™ |P15G2| 05 | 20 | 40 | 0,15 [0,30 | 0,50 | 11,60 €
Be?ri;‘e'ifng o CL-VNMG160408 T™ |P25G2| 05 | 20 | 40 | 0,15|0,30 | 0,50 | 11,60 €
CLVNMG160412 T™M |P15G2| 0,8 | 20 | 40 | 020 (035|050 | 11,60¢€
" CLVNMG160412 T™M |P25G2| 0,8 | 20 | 40 | 020|035 050 | 11,60¢€
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COBRA ® N\ - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten [NZ8

NEUE GENERATION

Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bizr;‘bgel- R?T?rlnus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
CLWNMG080404 | TF | P15G2 | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07 |0,15|0,30| 7,00¢€
i o CLWNMGO080404 | TF | P25G2 | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07 |0,15|0,30| 7,00¢€
bearbeitung CL-WNMGO080408 | TF | P15G2 | 0,3 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 7,00 €
o8 CL-WNMGO080408 | TF | P25G2 | 0,3 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 7,00 €
CLWNMG080404 | TM | P15G2 | 04 | 1,5 | 3,5 | 0,10|0,20 | 0,40 | 7,00 €
o4 CLWNMG080404 | TM | P25G2 | 04 | 1,5 | 3,5 | 0,10|0,20 | 0,40 | 7,00 €
CL-WNMGO080408 | TM | P15G2 | 0,5 | 2,5 | 40 | 0,10 |0,25|0,45| 7,00€
08 | CLWNMG080408| TM | P25G2 | 05 | 2,5 | 40 | 0,10 | 0,25 | 0,45 | 7,00 €
e CL-WNMGO080408 | TM | P35G2 | 0,5 | 2,5 | 40 | 0,10 |0,25|0,45| 7,00€
- Bearbeitung CLWNMGO080412 | TM | P15G2 | 1,0 | 2,5 | 40 | 0,20 |0,35|0,60| 7,00¢€
o 12 | CLWNMGO080412| TM | P25G2 | 1,0 | 2,5 | 40 | 0,20 |0,35|0,60| 7,00€
WNMG CLWNMG080412 | TM | P35G2 | 1,0 | 2,5 | 4,0 | 0,20 |0,35|0,60| 7,00¢€
CL-WNMGO080416 | TM | P15G2 | 1,0 | 3,0 | 40 | 0,25|0,40 | 0,60 | 7,00€
' CL-WNMGO080416 | TM | P35G2 | 1,0 | 3,0 | 40 | 0,25|0,40 | 0,60 | 7,00€
CLWNMG080408 | TR | P15G2 | 0,7 | 4,0 | 50 | 0,20 |0,35|0,50 | 7,00¢€
08 | CLWNMG080408| TR | P25G2 | 0,7 | 40 | 50 |0,20|0,35|0,50 | 7,00¢€
CLWNMGO080408 | TR | P35G2 | 0,7 | 4,0 | 50 | 0,20|0,35|0,50| 7,00¢€
Schruppen
CL-WNMGO080412 | TR | P15G2 | 1,0 | 4,0 | 50 | 0,25|0,40 | 0,70 | 7,00€
12 | CLWNMGO080412| TR | P25G2 | 1,0 | 4,0 | 50 | 025|040 |0,70| 7,00€
CL-WNMGO080412 | TR | P35G2 | 1,0 | 4,0 | 50 | 0,25|0,40 | 0,70 | 7,00€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 98

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

ISO Material Zu[g’\fi::gzljelt
P15 G2 P25 G2 P35 G2
$355J]0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 240-300-380 190-270-330 120-190-270
Ao, e, U2, 022, 12E4E, <1200 160-200 - 280 140-180- 240 100 - 140 - 200

1.2379

Werkzeugstahle vergltet <1700 50 HRC 70-90- 160 60-80-140 40-60-120
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COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRAMODUS

Zustellung Vorschub

Typ GréBe Bizr;‘bgei- Rar;irLus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.- Preis/Stk.
CL-CNMG090304 |  TF P15 | 03|04 |15 |007|015|030| 510€
-~ o CL-CNMG090304 |  TF P25 | 03|04 | 15 (007015030 510€
bearbeitung CL-CNMG090308 |  TF P15 | 03|08 15(010|020|040| 510¢€
o8 CL-CNMG090308 |  TF P25 | 03|08 | 15 (010|020 |040| 510€
* CL-CNMG090304 | TM P15 |04 |20 35(010/020|030| 510€
e o CL-CNMG090304 | TM P25 | 04 |20 |35 (010|020|030| 510€
Bearbeitung CL-CNMG090308 | TM P15 | 05|20 35 (015/030|050| 510€
oF CL-CNMG090308 | TM P25 | 05 |20 | 35 (015|030 |050| 510€
CL-CNMG120404 | TF PO5 | 03|04 | 15 (007|015 030 560¢€
CL-CNMG120404 | TF P10C | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07 |0,15|030| 560€
o CL-CNMG120404 | TF P15 | 03|04 15007015030 560¢€
bearbetiung CL-CNMG120404 |  TF P25 | 03|04 | 1,5 007|015/ 030| 560€
CL-CNMG120408 |  TF PlOC | 03 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 5,60 €
08 | CL-CNMG120408 | TF P15 | 03|08 15 (010|020|040 | 560¢€
CL-CNMG120408 |  TF P25 | 03|08 | 15 (010|020 040 5,60¢€
CL-CNMG120404 | TM PO5S | 0,4 | 3,0 | 55 |0,10|0,20|0,30| 5,60€
CL-CNMG120404 | TM P10C | 04 | 1,0 | 2,5 | 0,10 0,20 | 030 | 560€
o CL-CNMG120404 | TM P15 | 04 |30 55010|020|030| 560¢€
- CL-CNMG120404 | TM P25 | 04 |30 |55 |010|020|030| 560¢€
= CL-CNMG120408 | TM PO5 | 05 |30 |55 (015|030 050 560¢€
CNMG 12 Be”;j;‘e'ifng 0e CL-CNMG120408 | TM P10C | 05 | 1,5 | 25 [0,15|0,25|0,40 | 5,60 €
' CL-CNMG120408 | TM P15 | 05|30 55 015|030 050 560¢€
CL-CNMG120408 | TM P25 | 05 |30 |55 (015|030 050 560¢€
CL-CNMG120412 | TM PO5 | 08 |30 55 (018|035 060 560¢€
12 | CL.CNMG120412 | ™ P15 |08 |30 55/018|035| 060 560¢€
CL-CNMG120412 | TM P25 | 08 |30 |55 (018|035 060 560¢€
CL-CNMG120408 | TR P15 | 07 |40 | 70 020|035/ 050 560¢€
o8 CL-CNMG120408 | TR P25 | 07 | 40 | 7,0 | 020|035/ 0,550 | 5,60¢€
Schruppen CL-CNMG120412 | TR PO5 | 1,0 | 40 | 7,0 |0,25|0,40| 0,70 | 5,60€
12 | CL.CNMG120412 | TR P15 | 10 |40 | 70 |025|040|070| 5,60¢€
CL-CNMG120412 | TR P25 | 1,0 | 40 | 7,0 |0,25|0,40| 0,70 | 5,60 €
e o CL-CNMG120408 | TRR P15 | 10 | 40| 70 | 025|035/ 055 5,60¢€
schruppen ' CL-CNMG120408 | TRR P25 | 1,0 | 40 | 70 |0,25|0,35|0,55| 5,60¢€
CL-CNMG160608 | TM PO5 | 05 |40 | 70 |0,15|0,30 | 050 | 10,00 €
o8 CL-CNMG160608 | TM P25 | 05 |40 | 70 0,15 /0,30 050 | 10,00 €
. CL-CNMG160612 | TM PO5 | 08 | 40 | 70 | 020|035 060 | 10,00 €

16| gembening

12 | CL.CNMG160612 | T™M P15 | 08 |40 | 70 |020|035| 060 10,00€
CL-CNMG160612 | TM P25 | 08 | 40 | 70 | 020|035 060 10,00€
16 | CL.CNMG160616 | T™M P25 | 1,0 | 40 | 70 | 025|040 | 0,70 | 10,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 104



Drehen mit negativen Wendeschneidplatten - CGOBRA ®

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRANMGODUS

Zustellung Vorschub

Typ GréBe Bt:z:‘bgei- R?]:iri:s ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. | Sorte | min empf.- min empf.- Preis/Stk.
0,8 CL-CNMG 160608 TR P25 | 0,7 | 5,0 | 80 | 0,20|0,35|0,50 | 10,00 €
CL-CNMG160612 TR PO5 | 1,0 | 50 | 80 | 0,25|0,40 | 0,70 | 10,00 €
1.2 CL-CNMG160612 TR P15 | 1,0 | 50 | 80 | 0,25|0,40 | 0,70 | 10,00 €
Schruppen CL-CNMG160612 TR P25 | 1,0 | 5,0 | 80 | 0,25|0,40 | 0,70 | 10,00 €
1 CL-CNMG160616 TR PO5 | 1,0 | 50 | 80 | 030|050 | 0,80 | 10,00¢€
1,6 CL-CNMG160616 TR P15 | 1,0 | 50 | 80 | 030|050 0,80 | 10,00¢€
- CL-CNMG160616 TR P25 | 1,0 | 50 | 80 | 030|050 | 0,80 | 10,00¢€
;jhhrﬁ;;sn 1,2 CL-CNMG160612 TRR | P15 | 1,5 | 50 | 80 | 0,25|0,40|0,70 | 10,00 €
MG ittee o8 CL-CNMG190608 ™ P15 | 05 | 40 | 85 |0,15|0,30 | 0,50 | 13,00 €
Bearbeitung ' CL-CNMG190608 ™ P25 | 05 | 40 | 85 | 0,15 0,30 | 0,50 | 13,00 €
1.2 CL-CNMG190612 TR P25 | 1,0 | 5,0 | 100|025 |0,40 | 0,70 | 13,00 €
1 Schruppen CL-CNMG190616 TR P15 | 1,5 | 5,0 | 10,0 | 0,30 |0,50 | 0,80 | 13,00 €
"o CL-CNMG190616 TR P25 | 1,0 | 5,0 | 100|030 |0,50 | 0,80 | 13,00 €
Sichhrvuvr‘j;e;n 1,6 CL-CNMG190616 | TRR | P25 | 20 | 50 | 10,0 030 |0,50| 0,80 | 13,00¢€
CL-CNMM 120408 TR P15 | 07 | 50 | 70 | 020|040 | 050 | 5,90¢€
0,8 CL-CNMM 120408 TR P25 | 0,7 | 50 | 70 | 0,20 |0,40 | 050 | 5,90¢€
12 Schruppen CL-CNMM 120408 TR P35 | 0,7 | 50 | 70 | 020|040 | 050 | 5,90¢€
CL-CNMM 120412 TR P25 | 10 | 50 | 70 | 025|050 | 065| 5,90¢€
& CL-CNMM 120412 TR P35 | 1,0 | 50 | 7,0 | 0,25 /0,50 | 0,65 | 5,90€
CL-CNMM 160612 TR P15 | 10 | 60 | 90 | 025|050 | 0,65| 10,50 €
1.2 CL-CNMM 160612 TR P25 | 1,0 | 6,0 | 90 | 0,25|0,50 | 0,65 | 10,50 €
CL-CNMM 160612 TR P35 | 10 | 6,0 | 90 | 0,25|0,50 | 0,65 | 10,50 €
CL-CNMM 160616 TR P15 | 15| 60 | 90 | 035|050 080 | 10,50¢€
16 Schruppen 1,6 CL-CNMM 160616 TR P25 | 15| 6,0 | 90 | 035|050 | 0,80 | 10,50 €
CL-CNMM160616 TR P35 | 15 | 60 | 90 | 035|050 | 080 | 10,50¢€
.‘ CL-CNMM 160624 TR P15 | 20 | 6,0 | 90 | 0,40 | 0,60 | 1,10 | 10,50 €
CNMM 2,4 CL-CNMM 160624 TR P25 | 20 | 6,0 | 90 | 0,40 | 0,60 | 1,10 | 10,50 €
CL-CNMM 160624 TR P35 | 20 | 6,0 | 90 | 040|060 1,10 | 10,50 €
CL-CNMM190612 TR P15 | 10 | 60 | 11,0 | 0,25 |0,50 | 0,65 | 14,50 €
1.2 CL-CNMM 190612 TR P25 | 10 | 6,0 | 11,0 | 0,25 |0,50 | 0,65 | 14,50 €
CL-CNMM 190612 TR P35 | 10 | 6,0 | 11,0 | 0,25 |0,50 | 0,65 | 14,50 €
CL-CNMM190616 TR P15 | 15 | 6,0 | 11,0 |0,35|0,50 | 0,90 | 14,50 €
19 Schruppen 1,6 CL-CNMM190616 TR P25 | 15 | 6,0 | 11,0 | 0,35|0,50 | 0,90 | 14,50 €
CL-CNMM190616 TR P35 | 1,5 | 6,0 | 11,0 | 035 |0,50 | 0,90 | 14,50 €
CL-CNMM190624 TR P15 | 20 | 6,0 | 11,0 | 040 |0,60 | 1,10 | 14,50 €
2,4 CL-CNMM 190624 TR P25 | 20 | 6,0 | 11,0 | 0,40 | 0,60 | 1,10 | 14,50 €
CL-CNMM 190624 TR P35 | 20 | 6,0 | 11,0 | 0,40 | 0,60 | 1,10 | 14,50 €
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COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRAMODUS
Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bizc“bgei- R?T?:nus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.-Preis/Stk.
CL-DNMG110404 | TF P15 | 03|04 | 15 |007|0,15[030| 5,60¢€
o4 CL-DNMG110404 | TF P25 | 03|04 | 1,5 |0,07|0,15[030| 5,60¢€
beaf;‘e“it'ung CL-DNMG110408 |  TF P15 | 03|08 15 |0,10|0,20(040| 5,60¢€
0,8 CL-DNMG110408 |  TF P25 | 03|08 | 1,5 |0,10|0,20 0,40 | 5,60¢€
CL-DNMG110408 |  TF P10C | 03| 08 | 15 |0,10|0,20| 0,40 | 5,60¢€
" CL-DNMG110404 | TM P15 | 04 | 20 | 40 |0,10|0,20 0,30 | 5,60¢€
o4 CL-DNMG110404 | TM P25 | 0,4 | 20 | 40 | 0,10 /0,20 | 030 | 5,60€
Be;”jgte‘ifng CL-DNMG110408 | TM P15 | 05 |20 | 40 |015|0,30|0,50| 5,60¢€
0,8 CL-DNMG110408 | TM P25 | 05|20 | 40 |0,15|0,25|0,40 | 5,60¢€
CL-DNMG110408 | TM P10C | 0,4 | 1,5 | 25 | 0,15|0,25 | 0,40 | 5,60 €
CL-DNMG150604 | TF P10C | 0,3 | 0,4 | 1,5 | 0,07 |0,15|0,30 | 6,60¢€
0,4 CL-DNMG150604 |  TF P15 | 03|04 | 15 |007|015[030| 6,60¢€
cein. CL-DNMG150604 |  TF P25 | 03 |04 | 1,5 |0,07|0,15[030| 6,60¢€
bearbeitung CL-DNMG150608 |  TF Pos | 03 | 08 | 15 |010|0,20|040| 6,60¢€
- 0,8 CL-DNMG150608 |  TF P15 | 03|08 15 |0,10|0,20|040| 6,60¢€
CL-DNMG150608 |  TF P25 | 03|08 | 1,5 |0,10|0,20 0,40 | 6,60¢€
DNMG
CL-DNMG150604 | TM P10C | 04 | 1,5 | 25 | 0,10 | 0,20 0,30 | 6,60 €
0,4 CL-DNMG150604 | TM P15 | 04 | 3,0 | 60 |0,10|0,20 (030 | 6,60¢€
CL-DNMG150604 | TM P25 | 04 | 3,0 | 60 |0,10|0,20 0,30 | 6,60¢€
CL-DNMG150608 | TM PO5 | 05 | 3,0 | 60 |0,15|0,30[050| 6,60¢€
" Be;“jk‘)‘e‘ifng 08 | CL-DNMG150608 | TM P15 | 05 |30 |60 015]030 050 660€
CL-DNMG150608 | TM P25 | 05| 3,0 | 60 |0,15|0,30[050| 6,60¢€
CL-DNMG150612 | TM PO5S | 08 | 3,0 | 60 |0,20|0,35|060| 6,60¢€
1.2 CL-DNMG150612 | TM P15 | 0,8 |30 | 60 |020|0,35[060| 6,60¢€
CL-DNMG150612 | TM P25 | 08 | 3,0 | 60 |0,20|0,35|060| 6,60¢€
CL-DNMG150608 | TR P15 | 05|30 | 60 |020/0,35[050| 6,60¢€
oe CL-DNMG150608 | TR P25 | 05 | 3,0 | 60 |0,20|035|055| 6,60¢€
Schruppen CL-DNMG150612 | TR PO5 1,0 | 40 | 60 |0,25|0,40 | 0,70 | 6,60 €
1,2 CL-DNMG150612 | TR P15 1,0 | 40 | 60 |0,25|0,40|0,70 | 6,60€
CL-DNMG150612 | TR P25 1,0 | 40 | 6,0 |0,25|0,40 | 0,70 | 6,60 €
CL-DNMG150604 | TM-R P25 | 05 | 25 | 50 | 015|020 | 025 | 6,60¢€
- s mitere o4 CL-DNMG150604 | TM-L P25 | 05 | 25 | 50 | 0,15|0,20 | 025 | 6,60¢€
—_— Bearbeitung CL-DNMG150608 | TM-R P25 | 08 | 30 | 50 |0,15|0,25| 040 | 6,60€
DNMG 08
CL-DNMG150608 | TM-L P25 | 0,8 | 3,0 | 50 | 0,15|0,25|040 | 6,60€
CL-SNMG120404 | TM P15 | 04 | 30|55 /012|0,18[030| 560¢€
o4 CL-SNMG120404 | TM P25 | 04 | 30 | 55 |012|0,18|030| 560¢€
- i mitere 0e CL-SNMG120408 | TM P15 | 05|30 |55 |015|0,30[050| 560¢€
Bearbeitung ' CL-SNMG120408 | TM P25 | 05 |30 | 55 |0,15|0,30|050| 560€
SNMG CL-SNMG120412 |  TM P15 | 08|40 | 75 |015|0,35[060| 560¢€
"2 CL-SNMG120412 | TM P25 | 08 | 40 | 75 |0,15|0,35|0,60| 5,60¢€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 104



Drehen mit negativen Wendeschneidplatten - CGOBRA ®

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRANMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Betzr;‘bgel- R?;:Ir:]us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.-Preis/Stk.
0.4 CLTNMG160404 | TM P25 | 04 | 25 | 50 | 0,10 0,20 | 030 | 5,60¢€
mittlere
16 Bearbei- 0.8 CLTNMG160408 | TM P25 | 05 | 3,0 | 50 |0,15|0,30 | 040 | 5,60€
tung
; 1,2 CLTNMG160412 | TM P25 | 08 | 30 | 50 |0,20|0,35|060| 5,60¢€
L‘“\- mittlere CLTNMG220412 | M P15 | 08 | 30 | 50 |020|035|060| 6,60€
TNMG Bearbei-
22 tung 1,2 CLTNMG220412 | T™M P25 | 08 | 30 | 50 | 0,20|0,35|060| 6,60€
Schruppen CL-TNMG220412 TR P25 10 | 40 | 6,0 | 0,25 |0,40 | 0,70 6,60 €
2\ _ CLTNMG160404 | TM-R P25 | 05 | 25 | 50 | 0,15|0,20 | 0,25 | 5,60 €
B 16 mlttl_ere 04
Lo— } Bearbeitung g
TNMG CLTNMG160404 | TM-L P25 | 05 | 25 | 50 | 0,15|0,20 | 0,25 | 5,60 €
0,2 CLVNMG160402 TF P25 | 02 | 03| 15 | 008|012 |020| 10,00€
CLVNMG160404 TF PO5 | 03 | 04 | 1,5 |0,07|0,15| 030 | 10,00€
CLVNMG160404 TF P10C | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07|0,45| 0,30 | 10,00 €
0,4
CL-VNMG 160404 TF P15 | 03|04 | 15 |007]|0,5|030]| 10,00¢€
Fein-
bearbehung CLVNMG 160404 TF P25 | 03 | 0,4 | 1,5 | 0,07 | 0,15 | 0,30 | 10,00 €
CLVNMG160408 TF POs | 03|08 | 15 |0710]|0,20 | 040 | 10,00€
- CLVNMG160408 TF PI0OC | 03 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 10,00 €
. 16 08
VNMG CLVNMG160408 TF P15 | 03|08 | 15 |0710]|0,20 | 040 | 10,00 €
CLVNMG160408 TF P25 | 03 |08 | 1,5 |0,10|0,20 | 0,40 | 10,00 €
CLVNMG160404 | TM P15 | 04 | 20 | 40 | 0,10 | 0,18 | 0,40 | 10,00 €
0,4
CLVNMG160404 | TM P25 | 04 | 20 | 40 | 0,10 | 0,18 | 0,40 | 10,00 €
mittlere
sembering | o o CLVNMG160408 | TM P15 | 05 |20 | 40 |0,15|0,30 | 0,50 | 10,00 €
’ CLVNMG160408 | TM P25 | 05 | 20 | 40 | 0,15 | 0,30 | 0,50 | 10,00 €
1,2 CLVNMG160412 | TM P15 | 08 | 20 | 40 | 0,20 |0,35| 0,50 | 10,00 €
CLWNMGO60404 | TF P10C | 03 | 04 | 1,5 | 0,07|0,5|030| 5,60¢€
04 | CLWNMG060404 | TF P15 | 03|04 | 15 |007|0,15|030| 560¢€
i CLWNMG060404 |  TF P25 | 03 | 04 | 1,5 |007|015|030| 5,60€
bearbei
carbertung CLWNMGO60408 | TF P15 | 03|08 | 150710020040 | 5,60€
08 | CLWNMG060408 | TF P10C | 03 | 0,8 | 1,5 | 0,100,220 | 0,40 | 5,60 €
06
CLWNMG060408 | TF P25 | 03 |08 | 1,5|0,10|0,20 | 040 | 5,60€
- CLWNMGO60404 | TM P15 | 04 | 1,5 | 30 | 0,100,220 | 025| 5,60¢€
0,4
e CLWNMGO60404 |  TM P25 | 04 | 1,5 | 3,0 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 5,60 €
Bearbei
WNMG earbeiting CLWNMG060408 | TM P15 | 05 |20 | 30 |0715|030|050| 560¢€
08
CLWNMG060408 | TM P25 | 05 | 20 | 30 |0,15|0,30|050| 5,60¢€
CLWNMG080404 TF PO5 | 03 | 04 | 15 |007|015|030| 6,10€
_ CLWNMGO80404 TF P10C | 03 | 04 | 1,5 | 0,07|0,15|030| 6,10¢€
08 | oo 04
roertun !
earbeitung CLWNMG080404 TF P15 | 03|04 | 15 |007|015|030| 6,10€
CLWNMG080404 TF P25 | 03 | 04 | 1,5 |007|015|030| 6,10€
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COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRAMODUS
Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bc:z:‘bgei- Rargr;us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.- Preis/Stk.
CLWNMGO080408 | TF PO5 | 03|08 | 15 (010|020 040 6,10€
bearberung 08 | CLWNMG080408 | TF P10C | 03 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,20 | 0,40 | 6,10€
CL-WNMGO080408 |  TF P25 | 03|08 | 15 (0110|020 040 6,10€
CL-WNMG080404 | TM PO5 | 04 | 15| 35 |0,10|015|035| 6,10€
04 | CLWNMG080404 | TM PI5 | 04| 15|35 (010|015 035| 6,10€
CL-WNMG080404 | TM P25 | 04 | 1,5 | 35 |0,10|0,45|035| 6,10¢€
CLWNMG080408 | TM PO5 | 05 | 25 | 40 (010|025 045| 6,10€
08 | CLWNMG080408 | TM P15 | 05|25 |40 (010|025 045 6,10€
e CLWNMG080408 | TM P25 | 05 |25 | 40 (010|025 045| 6,10€
- Bearbeitung CLWNMG080412 | TM PO5 | 10 | 25 | 40 | 020|035/ 060 | 6,10€
o 12 | CLWNMG080412 | TM P15 | 10 | 25| 40 |020|035| 060 6,10€
VWNMG CL-WNMG080412 | TM P25 | 10 | 25 | 40 | 020|035/ 060 | 6,10€
CLWNMGO080416 | TM PO5 | 15 | 25 | 40 | 025|040 070 | 6,10€
16 | CLWNMG080416 | TM PI5 | 10 |30 | 40 |025|040 060 6,10€
CLWNMG080416 | TM P25 | 10 | 3,0 | 40 | 025|040 060 6,10€
CLWNMG080408| TR P15 | 07 |40 | 50 (020|035 050 6,110¢€
o8 CLWNMG080408| TR P25 | 07 | 40 | 50 |020|0,35|055| 6,10€
Schruppen CLWNMG080412| TR PO5 | 1,0 | 40 | 50 | 025|040 070 | 6,10€
12 | CLWNMGO080412| TR P15 | 10 | 40 | 50 |025|040|070| 6,10€
CLWNMG080412| TR P25 | 1,0 | 40 | 50 | 025|040 0,70 | 6,10¢€

Schnittwerte - sieche COBRAMODUS

E Wiper Wendeplatten

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Betzr;‘bgel- R?T?r:]us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
CL-CNMG120408 TMW P10C 0,5 2,5 50 0,15 10,20 | 0,25 5,60 €
s 12 mittlere o8 CL-CNMG120408 | TMW P25 05|25 | 50 |015[0,20|025| 5,60€
] Bearbeitung 3 J o f ’ b 0 Z
CNMG 1,2 CL-CNMG120412 T™MW P10C 0,8 3,0 50 | 0,20 | 0,35 | 0,60 5,60 €
CL-WNMG080408 | TMW P10C 0,5 2,5 50 | 0,175 10,20 | 0,25 6,10 €
o
i mittlere
08 | 5 ibeitong 08 | CL-WNMG080408 | TMW | P15 | 05 | 25 | 50 |0,15|0,20 | 0,25 | 6,10€
WNMG CL-WNMG080408 | TMW P25 | 0,8 | 3,0 | 50 | 0,20|0,35|060| 6,10€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1SO Material Zug’\fistlgzkelt
[N/mm?] POS P10C P15 P25 P35
S$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 250-320- 400 220-280-360 220-280-360 180-250-320 120-180- 250
At @a), 12080, 123112, .2:143), <1200 180 -220 - 300 180-220-280 140-180- 280 120-160-220 80-120-160

1.2379

Werkzeugstahle vergltet <1700 50 HRC 80-100- 180 70-90- 160 70-90-160 60-80-140 45-60-100
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COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

Die Favoriten fur die Rostfreibearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Betzr;‘bgel- R::\T?r;us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
fein 0,4 CL-CNMG120404 TF M15 01,104 /| 15 |005|0,5| 0,30 5,60 €
bearbeitung
0,8 CL-CNMG120408 TF M15 03108 | 15|01 0,20 | 0,40 5,60 €
0,4 CL-CNMG120404 ™ M15 04 | 25 | 55 |0,10 0,20 | 0,30 5,60 €
CL-CNMG120408 ™ M15 05|25 |55 |010 0,25 | 045 5,60 €
0,8
mittlere !
Bearbeitung CL-CNMG120408 ™ M25 05125 | 55 |010|0,25| 0,45 5,60 €
12 CL-CNMG120412 ™ M15 08 | 30 | 55 |0,15|0,30 | 0,60 5,60 €
1,2
CL-CNMG120412 ™ M25 08 | 30 | 55 |0,15|0,30 | 0,60 5,60 €
CL-CNMG120408 TR M15 1,0 | 40 | 70 | 0,15 0,30 | 0,50 5,60 €
0,8
CL-CNMG120408 TR M25 1,0 | 40 | 70 | 0,15 0,30 | 0,50 5,60 €
Schruppen
CL-CNMG120412 TR M15 1,0 | 40 | 70 | 0,15 | 0,35 | 0,60 5,60 €
1,2
CL-CNMG120412 TR M25 1,0 | 40 | 70 | 0,15 | 0,35 | 0,60 5,60 €
fein. 04 CL-DNMG150604 TF M15 01104 ]| 15 |005]|0,15]| 0,30 6,60 €
bearbei
carbettng 08 | CL-DNMG150608 | TF M15 | 03 | 0,8 | 1,5 | 0,10|0,20|040| 6,60¢€
CL-DNMG150604 ™ M15 04 1] 25]| 55 |010|0,20 | 0,30 6,60 €
0,4
[ - CL-DNMG150604 ™ M25 04 | 25| 55 |0,10 0,20 | 0,30 6,60 €
> 15
— mittlere
Bearbeitung CL-DNMG150608 ™ M15 05 1] 25|55 (010 |0,25 | 0,40 6,60 €
DNMG 0,8
CL-DNMG150608 ™ M25 05125 | 55 |010|0,25| 0,45 6,60 €
1,2 CL-DNMG150612 ™ M25 08 | 25 | 55 | 0,20 |0,35| 0,60 6,60 €
Schruppen 0,8 CL-DNMG150608 TR M25 1,0 | 3,0 | 50 | 0,15 0,30 | 0,55 6,60 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 107




Drehen mit negativen Wendeschneidplatten - CGOBRA ®

Die Favoriten fur die Rostfreibearbeitung

COBRANODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Betzr:gel- R?r(]i;ﬂus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.-Preis/Stk.
-~ 04 | CLVNMG160404 | TF M15 | 0,1 | 0,4 | 1,5 | 0,05|0,15| 0,30 | 10,00 €
. bearbeitung
il 0.8 CLVNMG160408 |  TF M15 | 03 | 0,8 | 25 | 008 |0,15| 0,30 | 10,00 €
[ 16
VNMG ere 04 | CLVNMG160404 | TM M15 | 0,4 | 1,5 | 3,0 | 0,10 |0,18 | 0,25 | 10,00 €
Bearbei
earberting 08 | CLVNMG160408 | TM M15 | 050 | 1,5 | 3,0 | 0,10 |0,25| 0,30 | 10,00 €
i 04 | CLWNMGO060404 | TF M15 | 0,1 | 0,4 | 1,5 | 005|0,15| 030 | 5,60€
bearbei
carbertung 08 | CLWNMG060408 | TF M15 | 03 | 08 | 1,5 |010|0,20 | 0,40 | 5,60 €
06
tere 04 |CLWNMGO060404| TM M15 | 04 | 1,5 | 25 | 0,10 /0,18 | 0,25 | 5,60€
Bearbei
earbeiting 08 |CLWNMG060408| TM M15 | 05 | 1,5 | 25 | 0,15|0,25| 0,30 | 5,60 €
X
—.‘ub:.ﬁﬁ _ 04 | CLWNMGO080404 | TF M15 | 0,1 | 04 | 1,5 | 005|0,15| 030 | 6,10€
e, Fein-
bearbeitung
08 | CLWNMGO080408 | TF M15 | 03 | 08 | 1,5 | 0,10|0,20 | 0,40 | 6,10€
WNMG
04 | CLWNMGO080404 | TM M15 | 04 | 25 | 30 | 010|020 030 | 6,10€
08
. CLWNMG080408 |  TM M15 | 05 | 25 | 40 | 010|0,25| 045 | 6,10€
mittlere 08
Bearbei '
earberting CLWNMGO80408|  TM M25 | 05 | 2,5 | 40 | 0,10|0,25| 0,45 | 6,10€
12 | CLWNMGO080412| TM M15 | 0,8 | 25 | 40 | 015|035/ 060 610€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 107

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

. Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
1SO Material 9 gz c
[N/mm?] M15 -
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305,
1.4310, 1.4541 <750 100- 160 - 240 80-140 - 200
1.4401,1.4404, 1.4435, 1.4571, 1.4583 =850 100-150-200 70-120-160

1.4362, 1.4460, 1.4462 =850 80-120-160 50-100- 150




COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

m Die Favoriten fur die Gussbearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Betzr;‘bgel- R?T?r;us ap [mm] iy [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.- Preis/Stk.
CL-CNMG120404 | TM K15 | 03 | 30|55 010|020 030| 560€
RN [ ———— — K25 | 03 | 30 | 55 |0,10|020|030| 560€
CL-CNMG120408 | TM K15 | 05 | 30 | 55 |0,15|030|050| 560€
e %% [ lcnmaiz0a08 | ™ k25 | 05 | 30|55 015|030 050 560€
Bearbeitung CL-CNMG120412 | TM K15 | 08 | 30| 55 |015|035 060| 560€
R e p——— = K25 | 08 | 3,0 | 55 | 0,15|035|0,60| 560€
CL-CNMG120416 | TM K15 | 1,0 | 30 | 55 | 0,20 |0,40|0,70 | 5,60€
" Y onmG1z0at6 | TM K25 | 1,0 | 3,0 | 55 | 0,20 |0,40|0,70| 5,60€
CL-CNMG120408 | TR K15 | 05 | 35 | 65 |0,20|035|050| 560€
R e m———p— K25 | 05 | 35 | 65 | 0,20|035|050| 560€
CL-CNMG120412 | TR Kis | 08 | 35 | 65 | 0,20|040|0,65| 560€
Schruppen 12
CL.CNMG120412 | TR K25 | 08 | 35 | 65 | 0,20 | 0,40 | 0,65| 5,60€
CL-CNMG120416 | TR K15 | 1,0 | 35 | 65 | 025|045 080 | 560€
RS ee————" K25 | 1,0 | 35 | 65 | 0,25|045|080| 560€
CL-CNMG160608 | TM K1s | 05 | 40 | 7,5 | 0,15 | 0,30 | 0,50 | 10,00 €
e %% [ clcnmateos0s | ™™ K25 | 05 | 40 | 75 | 0,15 | 0,30 | 0,50 | 10,00 €
, CL-CNMG160612 | TM Kis | 08 | 40 | 75 | 0,15 | 0,35 | 0,60 | 10,00 €
CNMG searbeneng | 142
CL-CNMG160612 | TM K25 | 08 | 40 | 75 | 0,15 | 0,35 | 0,60 | 10,00 €
CL-CNMG160616 | TM K15 | 1,0 | 40 | 7,5 | 020 | 0,40 | 0,70 | 10,00 €
1 Y cnmate0s1s | ™ k25 | 1,0 | 40 | 7,5 | 0,20 | 0,40 | 0,70 | 10,00 €
CL-CNMG160612 | TR Kis | 08 | 45 | 85 | 0,20 | 0,40 | 0,65 | 10,00 €
R e —— K25 | 08 | 45 | 85 | 0,20 | 0,40 | 0,65 | 10,00 €
Schruppen
CL-CNMG160616 | TR K15 | 1,0 | 45 | 85 | 025|045 080 10,00€
Y cnmareosts | T K25 | 1,0 | 45 | 85 | 0,25 | 0,45 | 0,80 | 10,00 €
CL-CNMG190612 | TM Kis | 08 | 45 | 95 | 0,15|0,35| 0,60 | 13,00€
e 7 Taemwemas | m K25 | 08 | 45 | 95 | 0,15|0,35| 0,60 | 13,00€
Bearbeitung CL-CNMG190616 | TM K15 | 1,0 | 45 | 95 | 0,20 | 0,40 | 0,70 | 13,00 €
Y cnmat9061s | M k25 | 1,0 | 45 | 95 | 020 | 0,40 | 0,70 | 13,00 €
b CL-CNMG190612 | TR K15 | 08 | 6,0 | 12,0 | 0,20 | 0,40 | 0,65 | 13,00 €
R e m——— K25 | 08 | 6,0 | 12,0 | 0,20 | 0,40 | 0,65 | 13,00 €
Schruppen
CL-CNMG190616 | TR K15 | 1,0 | 60 | 120 | 0,25 | 0,45 | 0,80 | 13,00 €
Y cnmarsoets | T K25 | 1,0 | 6,0 | 120 | 0,25 | 0,45 | 0,80 | 13,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 111
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m Die Favoriten fur die Gussbearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
i GréBe Betaul;lbgel- R?T?Ir:nus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
CL-DNMG150604 ™ K15 03|25 | 50 |010 0,20 | 0,30 6,60 €
0,4
CL-DNMG150604 ™ K25 03|25 | 50 |010 0,20 | 0,30 6,60 €
CL-DNMG150608 ™ K15 05|25 | 50 |015|0,30 | 0,50 6,60 €
0,8
ittlere CL-DNMG150608 ™ K25 05|25 | 50 |015|0,30| 0,50 6,60 €
Bearbei
carbertung CL-DNMG150612 | TM K15 | 08 | 25 | 50 |015]035|060 | 660¢€
1,2
‘ CL-DNMG150612 ™ K25 08 | 25 | 50 | 0,15|0,35| 0,60 6,60 €
15
CL-DNMG150616 ™ K15 10| 25| 50 | 020|040 0,70 6,60 €
DNMG 1,6
CL-DNMG150616 ™ K25 10| 25| 50 | 020|040 0,70 6,60 €
CL-DNMG150608 TR K15 05|35 | 65 | 020035 ]| 0,50 6,60 €
0,8
CL-DNMG150608 TR K25 05|35 | 65 | 020035 ]| 0,50 6,60 €
Schruppen
CL-DNMG150612 TR K15 08 | 35| 65 | 0,20 |0,40 | 0,65 6,60 €
1,2
CL-DNMG150612 TR K25 08 | 35| 65 | 020 |0,40 | 0,65 6,60 €
CL-SNMG120408 ™ K15 05|30 /|55 |015|0,30| 0,50 5,60 €
0,8
ittlere CL-SNMG120408 ™ K25 05|30 /|55 |015|0,30| 0,50 5,60 €
Bearbei
carbertung CL-SNMG120412 | TM K15 | 08 | 30|55 |015]035| 060 560¢€
1,2
CL-SNMG120412 ™ K25 08 | 30 | 55 |015|0,35]| 0,60 5,60 €
CL-SNMG120408 TR K15 05|35 65 |020 0,35 ]| 0,50 5,60 €
12 0,8
CL-SNMG120408 TR K25 05|35 | 65 | 020035 ]| 0,50 5,60 €
CL-SNMG120412 TR K15 08 | 35| 65 | 020 |0,40 | 0,65 5,60 €
Schruppen 1,2
CL-SNMG120412 TR K25 08 | 35| 65 | 0,20 |0,40 | 0,65 5,60 €
CL-SNMG120416 TR K15 1,0 | 35 | 65 | 0,25 |0,45 | 0,80 5,60 €
1,6
CL-SNMG120416 TR K25 1,0 | 35 | 65 | 0,25 |0,45 | 0,80 5,60 €
CL-SNMG150612 ™ K15 08 |40 | 75 |015|035|060| 10,00 €
1,2
mittlere CL-SNMG150612 ™ K25 08 |40 | 75 |015|035|060| 10,00 €
Bearbeitung
CL-SNMG150616 ™ K15 10| 40 | 75 | 020|040 0,70 | 10,00 €
1,6
CL-SNMG150616 ™ K25 10 |40 | 75 | 020|040 | 0,70 | 10,00 €
SNMG 15
CL-SNMG150612 TR K15 08 | 45 | 85 | 020|040 |065| 10,00 €
1,2
CL-SNMG150612 TR K25 08 | 45 | 85 | 020|040 | 065 | 10,00 €
Schruppen
CL-SNMG150616 TR K15 10 | 45 | 85 | 025|045 | 080 | 10,00 €
1,6
CL-SNMG150616 TR K25 1,0 | 45 | 85 | 0,25|0,45| 0,80 | 10,00 €
CL-SNMG190612 ™ K15 08 | 45| 95 |015|035|060| 11,50 €
1,2
mittlere CL-SNMG190612 ™ K25 08 | 45| 95 |015|035|060| 11,50 €
Bearbeitung
CL-SNMG190616 ™ K15 10 | 45 | 95 | 020|040 | 0,70 | 11,50€
1,6
CL-SNMG190616 ™ K25 10| 45| 95 | 020040070 | 11,50€
19
CL-SNMG190612 TR K15 08 | 60 | 12,0| 0,20 | 0,40 | 0,65 | 11,50 €
1,2
CL-SNMG190612 TR K25 08 | 60 | 120 0,20 | 0,40 | 0,65 | 11,50€
Schruppen
CL-SNMG190616 TR K15 1,0 | 6,0 | 12,0| 0,25 /0,45 | 0,80 | 11,50 €
1,6
CL-SNMG190616 TR K25 1,0 | 6,0 | 12,0|0,25|0,45| 0,80 | 11,50 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 111
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m Die Favoriten fur die Gussbearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Betzr;‘bgel- R?T?r;us ap [mm] iy [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
CL-TNMG 160404 ™ K15 03|25 | 50 |010|0,20| 0,30 5,60 €
04
CL-TNMG160404 ™ K25 03|25 | 50 |010 0,20 | 0,30 5,60 €
CL-TNMG160408 ™ K15 05|25 | 50 |015|0,30| 0,50 5,60 €
0,8
ittlere CL-TNMG160408 ™ K25 05|25 | 50 |015|0,30| 0,50 5,60 €
Bearbei
carbertung CL-TNMG160412 | TM K15 | 08 | 25|50 015]035|060| 560¢€
1,2
CL-TNMG160412 ™ K25 08 | 25| 50 |015|0,35]| 0,60 5,60 €
16
CL-TNMG160416 ™ K15 10 | 25 | 50 | 020 0,40 | 0,70 5,60 €
1,6
CL-TNMG160416 ™ K25 1,0 | 2,5 | 50 | 0,20 | 0,40 | 0,70 5,60 €
CL-TNMG160408 TR K15 05|35 | 65 |0200,35]| 0,50 5,60 €
0,8
CL-TNMG160408 TR K25 05|35 | 65 |0200,35]| 0,50 5,60 €
Schruppen
CL-TNMG160412 TR K15 08 | 35| 65 | 0,20 0,40 | 0,65 5,60 €
" 1,2
é CL-TNMG160412 TR K25 08 | 35| 65 | 020 0,40 | 0,65 5,60 €
CL-TNMG220408 ™ K15 o5 |40 /|75 015|030 ]| 0,50 6,60 €
TNMG 0,8
CL-TNMG220408 ™ K25 o5 |40 /| 75 015|030 0,50 6,60 €
) CL-TNMG220412 ™ K15 08 | 40 | 75 |0,15|0,35| 0,60 6,60 €
mittlere 12
Bearbeitung '
CL-TNMG220412 ™ K25 08 | 40 | 75 | 015 |0,35| 0,60 6,60 €
CL-TNMG220416 ™ K15 10| 40 | 75 | 020 0,40 | 0,70 6,60 €
1,6
CL-TNMG220416 ™ K25 10| 40 | 75 | 020 0,40 | 0,70 6,60 €
22
CL-TNMG220408 TR K15 05| 45| 85 |0200,35]| 0,50 6,60 €
0,8
CL-TNMG220408 TR K25 05| 45| 85 |0200,35]| 0,50 6,60 €
CL-TNMG220412 TR K15 08 | 45 | 85 | 0,20 0,40 | 0,65 6,60 €
Schruppen 1,2
CL-TNMG220412 TR K25 08 | 45 | 85 | 0,20 0,40 | 0,65 6,60 €
CL-TNMG220416 TR K15 10 | 45 | 85 | 025|045 | 0,80 6,60 €
1,6
CL-TNMG220416 TR K25 10 | 45 | 85 |0,25|0,45| 0,80 6,60 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 111
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m Die Favoriten fur die Gussbearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
i GréBe Bet::\b;- R?;ir;]us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
0,8 CL-VNMG160408 TR K15 05|25 ] 40 020035 |050 | 10,00 €
’ 16 Schruppen

VNMG 1,2 CL-VNMG160412 TR K15 08 | 25 | 40 | 0,20 |0,40| 0,65 | 10,00 €
CL-WNMG060408 TR K15 05 | 25 | 40 | 0,20 |0,35| 0,50 5,60 €

06 Schruppen 0,8
CL-WNMG060408 TR K25 05|25 | 40 | 020 0,35 | 0,50 5,60 €
CL-WNMG080404 ™ K15 03| 30| 45 | 010 0,20 | 0,30 6,10 €

0,4
CL-WNMG080404 ™ K25 03| 30| 45 | 010 0,20 | 0,30 6,10 €
) CL-WNMG080408 ™ K15 05|30 | 45 | 015|030 | 0,50 6,10 €

mittlere 08

- Bearbeitung !

é CL-WNMG080408 ™ K25 05|30 | 45 | 015|030 | 0,50 6,10 €
CL-WNMG080412 ™ K15 08 |30 | 45 |015/0,35]| 0,60 6,10 €

WNMG 08 1.2
CL-WNMG080412 ™ K25 08 | 30 | 45 | 0,15 0,35 | 0,60 6,10 €
CL-WNMG080408 TR K15 05 1| 35| 55 |020/|035]| 0,50 6,10 €

0,8
CL-WNMG080408 TR K25 05|35 |55 |020 035|050 6,10 €

Schruppen

CL-WNMG080412 TR K15 08 | 35| 55 | 020 0,40 | 0,65 6,10 €

1,2
CL-WNMGO080412 TR K25 08 | 35| 55 | 020 0,40 | 0,65 6,10 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

. Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
ISO Material ) gz ¢
[N/mm?] K15 K25
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 <500 220-300-400 200-280-380
EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJMW-350-4, - 1680 50 350 60 S5 T

EN-GIMW-450-7
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Hartmetallsorten und Beschichtungen

Hartmetallsorte

Anwendungsbereich

Beschichtung

Eigenschaften

P05

Stahl

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei glattem
Schnitt und hohen Anforderungen an die
Warmhérte

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[E75] Triple Schicht

TiCN - ALO; - TiN

Hochste VerschleiBfestigkeit bei

langen Eingriffszeiten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten

P10C
Stahl

Feinschlichten
Schlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl bei hohen Anforderungen
an die Oberflachenglite

Unbeschichtete Cermetsorte

Geringe Neigung zur plastischen
Deformation und Aufbauschneidenbildung

P15
stahl

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen
bei glattem Schnitt

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[775] Triple Schicht

TiCN - AL,O; - TiN

Hoch verschleiBfest und

auBerordentlich leistungsfahig

P25

Stahl

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Sehr gut geeignet auch in
Gusswerkstoffen

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen
sowohl bei glattem, als auch bei
unterbrochenem Schnitt

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[E75] Triple Schicht

TiCN - Al,O; - TiN-Beschichtung

Gute VerschleiBfestigkeit, wie auch
Zahigkeit. Sehr groBer Anwendungsbereich

P35

Stahl

Schruppen unter
schwierigen
Bedingungen

Schweres Schruppen

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei
unterbrochenem Schnitt.

Sehr zéhes Hartmetall mit einer [S77]
Schicht

TiCN - Al,O; - TiN-Beschichtung
Exzellente VerschleiBfestigkeit und
Widerstand gegen Ausplatzungen und
Bruch

P15 G2

Stahl

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und
legierte Stéhle bei kontinuierlichen
Schnittbedingungen

Beste Wahl fiir hohe
Schnittgeschwindigkeiten und effiziente
Bearbeitung

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[E75] Triple Schicht mit unidirektionaler
Kristallausrichtung

MT-TiCN - ALO,-TiN

Hohe Warmhaérte und Formstabilitat bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten
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Hartmetallsorten und Beschichtungen

Hartmetallsorte

Anwendungsbereich

Beschichtung

Eigenschaften

P25 G2

Stahl

= Mittlere Bearbeitung
= Fertigschlichten

= Geeigent fur
kontinuierliche Schnitte

Geeignet fur Kohlenstoffstahle und
legierte Stahle bei kontinuierlichen
Schnittbedingungen und leichten
Schnittunterbrechnungen

Beste Wahl fir mittlere bis hohe
Schnittgeschwindigkeiten
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[ET3] Triple Schicht mit unidirektionaler
Kristallausrichtung

MT-TiCN - ALO,-TiN

Hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit in
einem breiten Anwendungsbereich

P35 G2
Stahl

= Schruppen

= Leichtes Schruppen
unter schwierigen
Bedingungen

= Geeignet fur
unterbrochene Schnitte

Geeignet fiir Kohlenstoffstahle und legierte
Stahle bei den meisten unterbrochenen
Schnittbedingungen

Beste Wahl fiir niedrige bis mittlere
Schnittgeschwindigkeiten
Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[E75] Triple Schicht mit unidirektionaler
Kristallausrichtung

MT-TiCN - ALO,-TiN

Hohe VerschleiB- und Bruchfestigkeit in
einem breiten Anwendungsbereich

M15

Rostfrei

= Vorschlichten
= Fertigschlichten

»  Geeignet fUr
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl zum Schlichten in
Rostfreiwerkstoffen

Ultra Feinstkorn Hartmetall mit einer TiAIN
Beschichtung [173]

Sehr gutes Verhalten gegen
Aufbauschneidenbildung, was wiederum zu
einer langeren Standzeit fiihrt

M25

Rostfrei

= Mittlere Bearbeitung

= Leichtes Schruppen

= Geeignet fur
kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Erste Wahl zur mittleren Bearbeitung in
Rostfreiwerkstoffen

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[4773] Doppel Schicht

TiCN -TiN

Exzellente Balance zwischen
VerschleiBfestigkeit & Zahigkeit

M25 ist hoch verschleiBfest und wurde fiir
die Rostfreibearbeitung optimiert

K15

Guss

= Mittlere Bearbeitung
= Schlichten

= Geeignet fur
kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Erste Wahl in Gusswerkstoffen bei glattem
Schnitt und hohen Anforderungen an die
Warmharte

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
dicken MT-[4773] Schicht

TiCN - AlLO,

Hochste VerschleiBfestigkeit bei

langen Eingriffszeiten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten

K25

Guss

= Mittlere Bearbeitung
= Schruppen

= Geeignet fir wechselnde
Schnittbedingungen

Erste Wahl in Gusswerkstoffen bei hohen
Anforderungen an die Bruchfestigkeit

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
dicken MT-[4775] Schicht

TiCN - AlLO,

Hochste VerschleiBfestigkeit bei
wechselnden Bedingungen
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Geometriemerkmale

Geometrie Beschreibung Spanbruchdiagramm Schneidkantenausfiihrung
TRR - Turning Rugged Rough ;4 2l
Schwere Schruppbearbeitung o '/4‘ ‘ 036
Schruppgeometrie fur schwerste °] 24°
Schruppanforderung 4] x
Schweres sehr stabile Geometrie dank extra breiter 3
Schruppen Schutzfase ,]

sehr groBer Einsatzbereich 1

ap [mm]

TR - Turning Rough 7
Schruppbearbeitung 6 /

Schruppgeometrie mit hochster Leistung 1
Exzellentes Spanbruchverhalten
Schruppen Hohere Stabilitat durch optimierte Spanflache 3
Variabler Spanwinkel und offene
Spanflachenstruktur g
Dadurch eine optimale Spanabfuhr

B f[mm]
|

TM - Turning Medium apmm]
Mittlere Drehbearbeitung 5 /
—

012

N
/
/

Mittlere Geometrie mit weichem Schnitt i T
Variable Spanflache kombiniert Scharfe und 3 x15° T~
Mittlere Schneidkantensicherheit R

Bearbeitung Hohere Standzeit durch spezielle |
Rippenverstarkung !
GroBer Einsatzbereich folmm]
Geringe Schnittkraft 01 0z 03 04 05 06

ap [mm]

TM - Turning Medium S
Mittlere Drehbearbeitung | /

0.18

Mittlere Bearbeit ) - ' ) ] =
r'ecﬁifscﬁi;ij;:gg Mlttlere Geometrie mit dem weichen Schnitt R v_r,o \
einer positiven Geometrie

Besonders geeignet bei instabilen Bedingungen 2
Ausfihrung der Geometrie erlaubt groBe
Schnitttiefen i

Mittlere Bearbeitung Geringe Schnittkrafte ———
linksschneidend 01 02 03 04 05 06

TMW - Turning Medium Wiper s /
Mittlere Drehbearbeitung mit Wiper i . 0.28

Top Oberflache durch speziellen Eckenradius i vso —\—/

. doppelter Vorschub bei gleicher i
SChl'.Chten Oberflachenglte mit vergleichbarer WP ohne 2

Wlper Wiper T
erhohte Kosteneffizienz durch schnelleren E
Bearbeitungsprozess T T T

TF — Turning Finish ap [mm]
Schlichtbearbeitung s

1 / 0.20
Schlichtgeometrie mit sehr weichem Schnitt ¢ L “

Geringe Gratbildung 3 o TN —~—
Sehr geringe Schnittkraft, dadurch hervorragend 1 x19

Schlichten fur dinnwandige und lange Teile
Spezielle Geometrie leitet den Span weg von der 1
Schnittzone 1 folrm
Auch bei geringen Schnitttiefen sehr gute Tor 02 03 oa o5 o6
Spankontrolle

schweres Schruppen Schruppen Mittel Mittel Mittel Wiper Schlichten

Geometrien geas ks R < B \ =
5 T g _ P
> VLU < PN € < >
- .ﬁ_ﬁ_l T M, et et : - F =

rechts schneidend links schneidend
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DREHHALTER "
FUR DIE AUSSENBEARBEITUNG
MIT NEGATIVEN PLATTEN i

"

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ PGI:;t;eI Aul:fai.'llrfrel.:.ng Hi:]he BrEite Lénge N]E?B T\zi:f:l- Preis/Stk.
rechts CL-PCLNR 1616 H09 16 16 100 20 95° 59,00 €

links CL-PCLNL 1616 H09 16 16 100 20 95° 59,00 €

CN-.09 rechts CL-PCLNR 2020 K09 20 20 125 25 95° 59,00 €

& links CL-PCLNL 2020 K09 20 20 125 25 95° 59,00 €

Kniehebel rechts CL-PCLNR 2525 M09 25 25 150 32 95° 64,00 €
links CL-PCLNL 2525 M09 25 25 150 32 95° 64,00 €

ﬁ@ rechts CL-PCLNR 1616 H12 16 16 100 20 95° 59,00 €
links CL-PCLNL 1616 H12 16 16 100 20 95° 59,00 €

rechts CL-PCLNR 2020 K12 20 20 125 25 95° 59,00 €

links CL-PCLNL 2020 K12 20 20 125 25 95° 59,00 €

rechts CL-PCLNR 2525 M12 25 25 150 32 95° 64,00 €

N..12 links CL-PCLNL 2525 M12 25 25 150 32 95° 64,00 €

& rechts CL-DCLNR 2020 K12 20 20 125 25 95° 59,00 €

Spannpratze links CL-DCLNL 2020 K12 20 20 125 25 95° 59,00 €
rechts CL-DCLNR 2525 M12 25 25 150 32 95° 64,00 €

’l links CL-DCLNL 2525 M12 25 25 150 32 95° 64,00 €
' rechts CL-DCLNR 3225 P12 32 25 170 32 95° 75,00 €
links CL-DCLNL 3225 P12 32 25 170 32 95° 75,00 €

rechts CL-PDINR 1616 H11 16 16 100 20 93° 59,00 €

links CL-PDINL 1616 H11 16 16 100 20 93° 59,00 €

DN..11 rechts CL-PDJNR 2020 K11 20 20 125 25 93° 59,00 €

kniehebel & links CL-PDJNL 2020 K11 20 20 125 25 93° 59,00 €
rechts CL-PDJNR 2525 M11 25 25 150 32 93° 64,00 €

j‘) l links CL-PDJNL 2525 M11 25 25 150 32 93° 64,00 €
o rechts CL-PDINR 2020 K15 20 20 125 25 93° 59,00 €
DN..15 links CL-PDJNL 2020 K15 20 20 125 25 93° 59,00 €

&y rechts CL-PDJNR 2525 M15 25 25 150 32 93° 64,00 €

links CL-PDJNL 2525 M15 25 25 150 32 93° 64,00 €

Ersatzteile auf Seite 120 und 121
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DREHHALTER " L=
FUR DIE AUSSENBEARBEITUNG | /€< O N
MIT NEGATIVEN PLATTEN I

"

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ 2?;: Au?fi’ljll:reurng Hé:]he Brf)ite Lélr:ge N][?B ?;};:lfe"l- Preis/Stk.
rechts CL-DDJNR 2020 K15 20 20 125 25 93° 59,00 €

Spannpratze links CL-DDJNL 2020 K15 20 20 125 25 93° 59,00 €
DN..15 | rechts CL-DDJNR 2525 M15 25 25 150 32 93° 64,00 €

i \ a5 links CL-DDJNL 2525 M15 25 25 150 32 93° 64,00 €
2 rechts CL-DDJNR 3225 P15 32 25 170 32 93° 75,00 €

links CL-DDJNL 3225 P15 32 25 170 32 93° 75,00 €

rechts CL-PSSNR 1616 H12 16 16 100 11,3 45° 59,00 €

Kniehebel links CL-PSSNL 1616 H12 16 16 100 11,3 45° 59,00 €
SN...12 rechts CL-PSSNR 2020 K12 20 20 125 16,3 45° 59,00 €

& links CL-PSSNL 2020 K12 20 20 125 16,3 45° 59,00 €

rechts CL-PSSNR 2525 M12 25 25 150 233 45° 64,00 €

links CL-PSSNL 2525 M12 25 25 150 233 45° 64,00 €

Spannpratze rechts CL-DVINR 2020 K16 20 20 125 27 93° 59,00 €
UN..16 | links CL-DVINL 2020 K16 20 20 125 27 93° 59,00 €

'l o rechts CL-DVINR 2525 M16 25 25 150 32 93° 64,00 €
links CL-DVINL 2525 M16 25 25 150 32 93° 64,00 €

rechts CL-PWLNR 1616 H06 16 16 100 20 95° 59,00 €

links CL-PWLNL 1616 H06 16 16 100 20 95° 59,00 €

WN..06 1 rechts CL-PWLNR 2020 K06 20 20 125 25 95° 59,00 €

Kniehebel = links CL-PWLNL 2020 K06 20 20 125 25 95° 59,00 €
rechts CL-PWLNR 2525 M06 25 25 150 32 95° 64,00 €

&;@J links CL-PWLNL 2525 M06 25 25 150 32 95° 64,00 €
rechts CL-PWLNR 2020 K08 20 20 125 25 95° 59,00 €

links CL-PWLNL 2020 K08 20 20 125 25 95° 59,00 €

rechts CL-PWLNR 2525 M08 25 25 150 32 95° 64,00 €

WN.-. 08 | inks CL-PWLNL 2525 M08 25 25 150 32 95° | 64,00€

Spannpratze 2 rechts CL-DWLNR 2020 K08 20 20 125 25 95° 59,00 €
links CL-DWLNL 2020 K08 20 20 125 25 95° 59,00 €

‘ | rechts CL-DWLNR 2525 M08 25 25 150 32 95° 64,00 €
links CL-DWLNL 2525 M08 25 25 150 32 95° 64,00 €

Ersatzteile auf Seite 120 und 121




COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

Direkte KiihImittelibergabe nur bei Haltern mit Schaftquerschnitt 16 x16!

DREHHALTER MIT
FUR DIE AUSSENBEARBEITUNG
MIT NEGATIVEN PLATTEN

I
Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Einstell-
Platte/ Halter Hoéhe | Breite | Ldnge | Kopflinge | MaB | Anschluss- : q
Drehhalter Typ GroBe | Ausfiihrung h b 1 s p e wn|1<kel Preis/Stk.
rechts CL-PCLNR 1616 H12-IK 16 16 100 27,5 20 G'% 95° 85,00 €
links CL-PCLNL 1616 H12-IK 16 16 100 27,5 20 G'% 95° 85,00 €
Kniehebel
CN .12 rechts CL-PCLNR 2020 K12-IK 20 20 125 28 25 G% 95° 85,00 €
(&) .
ey | -
T4 links CL-PCLNL 2020 K12-IK 20 20 125 28 25 G 95° 85,00 €
rechts CL-PCLNR 2525 M12-IK 25 25 150 30 32 G 95° 97,00 €
links CL-PCLNL 2525 M12-IK 25 25 150 30 32 G'% 95° 97,00 €
rechts CL-PDJNR 2020 K15-IK 20 20 125 40 25 G'% 93° 85,00 €
Kniehebel
| DN .. 15 links CL-PDJNL 2020 K15-IK 20 20 125 40 25 G 93° 85,00 €
A { -
‘o 7@ Il S rechts CL-PDJNR 2525 M15-IK 25 25 150 38 32 G'% 93° 97,00 €
links CL-PDJNL 2525 M15-IK 25 25 150 38 32 G'% 93° 97,00 €
rechts CL-PWLNR 1616 HO6-IK 16 16 100 30 20 G'% 95° 85,00 €
links CL-PWLNL 1616 HO6-IK 16 16 100 30 20 G'% 95° 85,00 €
WN..06 | rachts CL-PWLNR 2020 K06-IK 20 20 125 28 25 G% 95° 85,00 €
-
. links CL-PWLNL 2020 K06-IK 20 20 125 28 25 G 95° 85,00 €
Kniehebel
' rechts CL-PWLNR 2525 M06-IK | 25 25 150 30 32 G 95° 97,00 €
._s'.'«gm, ’ links CL-PWLNL 2525 M06-IK 25 25 150 30 32 G'% 95° 97,00 €
rechts CL-PWLNR 2020 KO08-IK 20 20 125 38 25 G'% 95° 85,00 €
WN...08 | jinks CL-PWLNL 2020 K08-IK 20 20 125 38 25 G% 95° 85,00 €
-
rechts CL-PWLNR 2525 M08-IK | 25 25 150 38 32 G'% 95° 97,00 €
links CL-PWLNL 2525 MO08-IK 25 25 150 38 32 G'% 95° 97,00 €

Ersatzteile auf Seite 121

Flr die direkte KihlImittellUbergabe wurde zusatzlich eine
Nut eingebracht, um eine hohere Flexibilitat beim Spannen in
unterschiedlichen Grundhaltern zu gewahrleisten

Passend fur alle gangigen VDI-Halter mit KihImittelGbergabe




DREHHALTER MIT
If INNERER KUHLUNG

Keine zusatzlichen Diisen

Die Kihlschmiermittelaustritte sind fix und
mit keinen zusatzlichen Dlsen versehen

Zielgerichtete Kiihlung

1 . Optimierung der Standzeit
3 Hohere Prozesssicherheit

QUALITAT DER
| PREMIUMKLASSE |

—— Die Halter haben 3 Anschlussmoglichkeiten ——
G1/8"

direkte Kiihimitteltibergabe



COBRA

®

Ersatzteile Spannpratzenspannung AuBBenbearbeitung

- Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

Zwischenlage SFhraube/ Schlﬁs_seI/Schraube/ Spannpratze
Zwischenlage Zwischenlage
Wende-
Drehhalter platte ; F ) ’; ’ p

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-DCLNR/L2020K12 | CN...1204... | CL-ZL-CN30 580€ |CL-SZL-GR16 | 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DCLNR/L 2525 M12 | CN...1204... | CL-ZL-CN30 580€ |CL-SZL-GR16 | 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DCLNR/L3225P12 | CN...1204... | CL-ZL-CN30 580€ |CL-SZL-GR16 | 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DDJNR/L2020K15 | DN... 1506... | CL-ZL-DN31 580€ |CL-SZL-GR16 | 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DDJNR/L2525M15 | DN... 1506... | CL-ZL-DN31 580€ |CL-SZL-GR16 | 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DDJNR/L3225P15 | DN... 1506... | CL-ZL-DN31 580€ |CL-SZL-GR16 | 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DVINR/L2020K16 | VN...1604... | CL-ZL-VN42 7,90 € | CL-SZL - GR41 1,60€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR43 16,50 €
CL-DVINR/L2525M16 | VN...1604... | CL-ZL-VN42 7,90 € | CL-SZL - GR41 160€ | CLTS-T15 7,90 € CL-SP - GR43 16,50 €
CL-DWLNR/L 2020 KO8 | WN... 0804... | CL-ZL-WN35 790€ | CL-SZL-GR17 | 1,60€ | CLTS-T20 7,90 € CL-SP - GR25 14,50 €
CL-DWLNR/L 2525 M08 | WN... 0804... | CL-ZL-WN35 7.90€ | CL-SZL-GR17 | 1,60€ | CLTS-T20 7,90 € CL-SP- GR25 14,50 €

Schraube/ Schlussel/ Feder/ Unterlegscheibe/
Spannpratze Spannpratze Spannpratze Spannpratze
Drehhalter e e N ("
AN 7 o
. & =

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-DCLNR/L2020K12 | CN...1204... | CL-SSP-GR09 1,60 € | CL-IS-HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60€| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DCLNR/L 2525 M12 | CN...1204... | CL-SSP-GR09 1,60 €| CL-IS-HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60€| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DCLNR/L3225P12 | CN...1204... | CL-SSP-GR09 1,60 € | CL-IS-HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60€| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DDJNR/L2020K15 | DN... 1506... | CL-SSP-GR09 1,60 €| CL-IS-HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60€| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DDJNR/L 2525 M15 | DN... 1506... | CL-SSP-GR09 1,60 € | CL-IS-HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60€| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DDJNR/L3225P15 | DN... 1506... | CL-SSP-GR09 1,60 €| CL-IS-HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60€| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DVINR/L2020K16 | VN...1604... | CL-SSP-GR40 1,60 €| CL-IS-HA47 1,60 € | CL-FSP-GR44 1,60€| CL-ULS-GR50 1,60 €
CL-DVINR/L2525M16 | VN... 1604... | CL-SSP-GR40 1,60 €| CL-IS- HA47 1,60 € | CL-FSP-GR44 1,60€| CL-ULS-GR50 1,60 €
CL-DWLNR/L 2020 KO8 | WN... 0804... | CL-SSP- GRO9 1,60 € | CL-IS- HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60 €| CL-ULS-GR39 1,60 €
CL-DWLNR/L 2525 MO8 | WN... 0804... | CL-SSP- GRO9 1,60 €| CL-IS- HA48 1,60 € | CL-FSP-GR38 1,60 €| CL-ULS-GR39 1,60 €




Drehen mit negativen Wendeschneidplatten - CGOBRA

Ersatzteile Kniehebelspannung AuBenbearbeitung

®

. . . Schraube/ Schlussel/
Zwischenlage Rohrstift Kniehebel Kniehebel Kniehebel
Wende-
Drehhalter platte - | r o) _ \
h 5 % \ N

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-PCLNR/L 1616 H09 CN...0903... | CL-ZL-CN85 7.90€ | CL-RS-GR2 | 1,60 €| CL-KH-GR4 | 10,00 € | CL-SKH-GR7 | 3,60 €| CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-PCLNR/L 2020 K09 CN...0903... | CL-ZL-CN85 7.90€ | CL-RS-GR2 | 1,60 €| CL-KH-GR4 | 10,00 € | CL-SKH-GR7 | 3,60 €| CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-PCLNR/L 2525 M09 CN...0903... | CL-ZL-CN85 7,90 € | CL-RS-GR2 | 1,60€ | CL-KH-GR4 | 10,00 € | CL-SKH-GR7 | 3,60 €| CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-PCLNR/L 1616 H12 (IK) | CN...1204... | CL-ZL-CN30 580€| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GRO | 850€ | CL-SKH-GR3 | 3,60€| CLIS-HA47 | 1,60 €
CL- PCLNR/L 2020 K12 (-IK) | CN...1204... | CL-ZL-CN30 580€| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GRO | 850€ | CL-SKH-GR3 | 3,60€| CL-IS-HA47 | 1,60 €
CL- PCLNR/L 2525 M12 (-IK) | CN... 1204... | CL-ZL-CN30 580€| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GRO | 850€ | CL-SKH-GR3 | 3,60€| CLIS-HA47 | 1,60 €
CL-PDINR/L 1616 H11 DN...1104... | CL-ZL-DN83 | 7,90€| CL-RS-GR2 | 1,60€|CL-KH-GR3 | 850€ | CL-SKH-GR7 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60€
CL-PDJNR/L 2020 K11 DN...1104... | CL-ZL-DN83 | 7,90€| CL-RS-GR2 | 1,60€|CL-KH-GR3 | 850€| CL-SKH-GR7 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-PDINR/L 2525 M11 DN...1104... | CL-ZL-DN83 | 7,90€| CL-RS-GR2 | 1,60€|CL-KH-GR3 | 850€ | CL-SKH-GR7 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60€
CL- PDINR/L 2020 K15 (-IK) | DN... 1506... | CL-ZL- DN31 580€| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GR2 | 850€ | CL-SKH-GR5 | 3,60€| CL-IS-HA47 | 1,60 €
CL- PDINR/L 2525 M15 (-IK) | DN... 1506... | CL-ZL- DN31 580€| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GR2 | 850€ | CL-SKH-GR6 | 3,60€| CL-IS-HA47 | 1,60 €
CL-PSSNR /L1616 H12 SN...1204... | CL-ZL-SN84 7,90 €| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GRO | 850€| CL-SKH-GR3 | 3,60€ | CL-IS-HA47 | 1,60€
CL-PSSNR /L2020 K12 SN...1204... | CL-ZL-SN84 7,90 € | CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GRO | 850€| CL-SKH-GR3 | 3,60€ | CL-IS-HA47 | 1,60 €
CL-PSSNR /L2525 M12 SN...1204... | CL-ZL-SN84 7,90 €| CL-RS-GR1 | 1,60€|CL-KH-GRO | 850€| CL-SKH-GR3 | 3,60€ | CL-IS-HA47 | 1,60 €
CL- PWLNR/L 1616 HO6 (-IK) | WN... 0604... | CL-ZL-WN32 | 7,90€| CL-RS-GR2 | 1,60€ |CL-KH-GR3 | 850€ | CL-SKH-GR7 | 3,60€| CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL- PWLNR/L 2020 K06 (-IK) | WN...0604... | CL-ZL-WN32 | 7,90€| CL-RS-GR2 | 1,60€ |CL-KH-GR3 | 850€| CL-SKH-GR7 | 3,60 €| CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL- PWLNR/L 2525 M06 (-IK)| WN...0604... | CL-ZL-WN32 | 7,90€| CL-RS-GR2 | 1,60€ |CL-KH-GR3 | 8,50€ | CL-SKH-GR7 | 3,60€| CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL- PWLNR/L 2020 KO8 (-IK) | WN...0804... | CL-ZL-WN35 | 7,90€| CL-RS-GR1 | 1,60€ |CL-KH-GRO | 8,50€ | CL-SKH-GR3 | 3,60 €| CLIS-HA47 | 1,60 €
CL- PWLNR/L 2525 M08 (-IK)| WN...0804... | CL-ZL-WN35 | 7,90€| CL-RS-GR1 | 1,60€ |CL-KH-GRO | 8,50€ | CL-SKH-GR3 | 3,60 €| CL-IS-HA47 | 1,60 €




COBRA ® N - Drehen mit negativen Wendeschneidplatten

DREHHALTER MIT [ i
FUR DIE INNENBEARBEITUNG "//¥]
MIT NEGATIVEN PLATTEN

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ '2?;};/ Au'::;iI;fJng D mni’n Lélr;ge N]E?B %J}f\l:lfeul- Preis/Stk.
CN..09 | rechts CL-A20R PCLNR 09 20 25 200 13 95° 140,00 €

& links CL-A20R PCLNL 09 20 25 200 13 95° 140,00 €

rechts | CL-A20RPCLNR 12 20 25 200 13 95° 140,00 €

knichebel links CL-A20R PCLNL 12 20 25 200 13 95° 140,00 €
rechts | CL-A25SPCLNR 12 25 32 250 17 95° 150,00 €

S CNI--- 12 links CL-A255 PCLNL 12 25 32 250 17 95° 150,00 €
& rechts | CL-A32T PCLNR 12 32 40 300 22 95° 155,00 €

links CL-A32T PCLNL 12 32 40 300 22 95° 155,00 €

rechts | CL-A40T PCLNR 12 40 50 300 27 95° 175,00 €

links CL-A40T PCLNL 12 40 50 300 27 95° 175,00 €

DN..11 | rechts | CL-A20RPDUNR 11 20 25 200 13 93° 140,00 €

s links CL-A20R PDUNL 11 20 25 200 13 93° 140,00 €

Knichebel rechts | CL-A25SPDUNR 15 25 32 250 17 93° 150,00 €
links CL-A255 PDUNL 15 25 32 250 17 93° 150,00 €

L DN..15 | rechts | CL-A32TPDUNR15 32 40 300 22 93° 155,00 €
s links CL-A32T PDUNL 15 32 40 300 22 93° 155,00 €

rechts | CL-A40T PDUNR 15 40 50 300 27 93° 175,00 €

links CL-A40T PDUNL 15 40 50 300 27 93° 175,00 €

rechts | CL-AT6R PWLNR 06 16 21 200 11 95° 130,00 €

WN - 06 inks CL-AT6R PWLNL 06 16 21 200 1 95° | 130,00 €

Kniehebel bt rechts | CL-A20R PWLNR 06 20 25 200 13 95° 140,00 €
links CL-A20R PWLNL 06 20 25 200 13 95° 140,00 €

& rechts | CL-A255 PWLNR 08 25 32 250 17 95° 150,00 €
links CL-A255 PWLNL 08 25 32 250 17 95° 150,00 €

WN .08 | rechts | CL-A32TPWLNRO8 32 40 300 22 95° | 155,00 €

b links CL-A32T PWLNL 08 32 40 300 22 95° 155,00 €

rechts | CL-A40T PWLNR 08 40 50 300 27 95° 175,00 €

links CL-A40T PWLNL 08 40 50 300 27 95° 175,00 €

Ersatzteile auf Seite 123




Drehen mit negativen Wendeschneidplatten - CGOBRA

Ersatzteile Kniehebelspannung Innenbearbeitung

®

. . . Schraube/ Schlussel/
Zwischenlage Rohrstift Kniehebel Kniehebel Kniehebel
Wende-
Drehhalter et - | h ) ; \
h ; % \ \
Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.

CL-A20RPCLNR/LQ9 | CN...0903... - - - - CL-KH-GR4 | 10,00 € | CL-SKH-GR8 | 3,60€ | CL-IS-HA45 | 1,60 €
CL-A20RPCLNR/L12 | CN...1204... - - - - CL-KH-GR1 | 8,50€ | CL-SKH-GR4 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-A25SPCLNR/L12 | CN...1204... - - - - CL-KH-GR1 | 850€ | CL-SKH-GR4 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-A32TPCLNR/L12 | CN...1204... | CL-ZL-CN30 | 580€ | CL-RS-GR1 | 1,60€ | CL.KH-GRO | 850€ | CL.SKH-GR3 | 3,60 € | CLIS-HA47 | 1,60 €
CL-A40TPCLNR/L12 | CN...1204... | CLZL-CN30 | 580€ | CLRS-GR1 | 1,60€ | CL.KH-GRO | 850€ | CLSKH-GR3 | 3,60 € | CLIS-HA47 | 1,60 €
CL-A20RPDUNR/L11 | DN... 1104... - - - - CL-KH-GR3 | 850€ | CL-SKH-GR7 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-A25S PDUNR/L 15 | DN... 1506... - - - - CL-KH-GR1 | 850€ | CL-SKH-GR4 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-A32TPDUNR/L15 | DN...1506... | CL-ZL-DN31 | 580€ | CLRS-GR1 | 1,60€ | CL.KH-GR2 | 850€ | CLSKH-GRS | 3,60 € | CLIS-HA47 | 1,60 €
CL-A40T PDUNR/L15 | DN...1506... | CL-ZL-DN31 | 580€ | CL-RS-GR1 | 1,60€ | CL-KH-GR2 | 850€ | CL-SKH-GR5 | 3,60 € | CLIS-HA47 | 1,60 €
CL-AT6R PWLNR/L06 | WN... 0604... - - - - CL-KH-GR4 | 10,00 € | CL-SKH-GR8 | 3,60€ | CL-IS-HA45 | 1,60 €
CL-A20R PWLNR/L06 | WN... 0604... - - - - CL-KH-GR4 | 10,00 € | CL-SKH-GR8 | 3,60€ | CL-IS-HA45 | 1,60 €
CL-A25S PWLNR/LO8 | WN... 0804... - - - - CL-KH-GR1 | 850€ | CL-SKH-GR4 | 3,60€ | CL-IS-HA46 | 1,60 €
CL-A32T PWLNR/L08 | WN...0804... | CLZL-WN35 | 7,90€ | CLRS-GR1 | 1,60€ | CL.KH-GRO | 850€ | CLSKH-GR3 | 3,60 € | CLIS-HA47 | 1,60 €
CL-A40T PWLNR/LO8 | WN...0804... | CL-ZL-WN35 | 7,90€ | CLRS-GR1 | 1,60€ | CL.KH-GRO | 850€ | CLSKH-GR3 | 3,60 € | CLIS-HA47 | 1,60 €




COBRATRN® P -Einfach schnell am Ziel!

£} COBRAMODUS - Plattenfinder
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HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRAILRNP

(&778) Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

=

Wendeschneidplatten - die Favoriten fir die Stahlbearbeitung E 126 - 128
Prazisionsgeschliffene Genauigkeits-Wendeschneidplatten E 130
Wendeschneidplatten fur die Stahl- und Rostfreibearbeitung E 131
Wendescheidenplatten - die Favoriten flr die Rostfreibearbeitung 132-133
Prazisionsgeschliffene Genauigkeitsplatten 134
Wendeschneidplatten - die Favoriten flr die Gussbearbeitung E 135
Wendesschneidplatten - die Favoriten fur die Aluminiumbearbeitung m 136-137
Hartmetallsorten und Beschichtungen 138-139
Geometriemerkmale 140
Drehhalter fur die AuBenbearbeitung 141-143
Drehhalter fir die AuBenbearbeitung mit IK 144 - 145
Drehhalter fir die AuBenbearbeitung mit f1 MaB und IK 147
Drehhalter fir die AuBenbearbeitung mit f1 MaB 146
Ersatzteile Schraubspannung AuBenbearbeitung 148
Drehhalter fur die Innenbearbeitung 150- 152

Ersatzteile Schraubspannung Innenbearbeitung 153




COBRA ® P - Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRAMODUS

Zustellung Vorschub

Tvp GréBe Beti';\b;i- R?ﬁr;us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.- Preis/Stk.
CL-CCMT060202 TF P10C | 02 | 0,3 | 1,0 | 0,05|0,08|0,10| 4,50¢€
0.2 CL-CCMT060202 TF P15 | 02|03 | 12 |005|008|010| 450¢€
CL-CCMT060202 TF P25 | 02 | 03 | 12 |005|0,08|010| 450¢€
beafgie?{ung CL-CCMT060204 TF POS | 02 | 05 | 12 |008|0,10|0,15| 4,50¢€
CL-CCMT060204 | TF P10C | 02 | 05 | 1,2 | 008|010 |0,15| 4,50€
o CL-CCMT060204 | TF P15 | 02|05 | 12 |008|010|0,15| 4,50¢€
o CL-CCMT060204 | TF P25 | 02 | 05 | 12 | 008|010 |0,15| 4,550¢€
CL-CCMT060202 | TM PI5 | 02|04 | 15 |006|008|012| 450¢€
o2 CL-CCMT060202 | TM P25 | 02 | 04 | 15 |006|0,08|0,12| 450¢€
Be';i;te'ftfng 04 CL-CCMT060204 | TM P15 | 02|06 | 15 |010|0,12|0,17| 4,50€
CL-CCMT060204 | TM P25 | 02 | 06 | 1,5|010|0,12|017 | 450€
08 CL-CCMT060208 | TM P25 | 08 | 1,0 | 15 |0,10|0,12|0,17 | 4,50€
CL-CCMTO9T302 TF P10C | 02 | 0,3 | 1,2 |0,05|0,08|0,10| 5,60€
0.2 CL-CCMTO9T302 TF P15 | 02|03 | 12 |005|008|010| 560€
CL-CCMTO9T302 TF P25 | 02 | 03 | 12 |005|008|010| 560¢€
CL-CCMTO09T304 |  TF POS | 03|05 | 15 |008|012|0,15| 560¢€
fein CL-CCMTO9T304 | TF P10C | 03 | 05 | 1,5 | 008|012 |0,15| 5,60¢€
beaveivng | 0% vroorson | T P15 | 03| 05|15 |008|012]015| 560¢€
CL-CCMTO9T304 | TF P25 | 03 | 05 | 15 |008|012|0,15| 5,60€
= CL-CCMTO9T308 TF P10C | 04 | 0,8 | 1,5 |0,10|0,15| 0,25 | 5,60€
» 08 CL-CCMTO9T308 TF P15 | 04 | 08| 15 010|015|025| 5,60¢€
comT CL-CCMTO9T308 TF P25 | 04 | 08 | 15 |0,10|0,15|0,25 | 5,60¢€
09 CL-CCMTO09T302 | TM P10C | 02 | 0,6 | 20 | 0,08 |0,10 | 0,15| 5,60¢€
0.2 CL-CCMTO9T302 | TM P15 | 02| 06 | 24 |008|010|0,15| 5,60€
CL-CCMTO9T302 |  TM P25 | 02 | 06 | 24 | 008|010 |0,15| 5,60€
CL-CCMTO9T304 | TM P10C | 03 | 1,0 | 20 |0,08|0,15|0,20 | 5,60€
Bearbeing 04 CL-CCMT09T304 | M PI5 | 03| 12|30 (008|015 023 560¢€
CL-CCMT09T304 | TM P25 | 03 | 1.2 | 30 |008|0,15|0,23 | 5,60€
CL-CCMTO9T308 | TM P10C | 05 | 1,2 | 20 | 0,10 |0,20 | 030 | 5,60¢€
08 CL-CCMT09T308 | TM P15 | 05| 12| 30 010|020|030| 560¢€
CL-CCMTO9T308 | TM P25 | 05 | 1,2 | 30 |0,10|0,20 | 0,30 | 5,60€
04 CL-CCMTO9T304 | TR P25 | 08 | 1,5 | 40 |0,10|0,20 | 0,25 | 5,60€

Schruppen
08 CL-CCMTO9T308 | TR P25 | 1,0 | 20 | 40 |0,12|0,25|0,35| 5,60€
CL-CCMT120404 | TM P10C | 03 | 1,5 | 25 | 009|018 | 027 | 7,20¢€
0,4 CL-CCMT120404 | TM P15 | 03| 15| 36 009|018|027| 7,20¢€
Be;”ri;te'iet’jng CL-CCMT120404 | TM P25 | 03 | 1,5 | 36 | 009 |0,18| 027 | 720€
12 CL-CCMT120408 | TM P15 | 06 | 20 | 36 |0,12|024|036| 720€
o8 CL-CCMT120408 | TM P25 | 06 | 20 | 36 |0,12|0,24 | 036 | 7,20€
08 CL-CCMT120408 | TR P25 | 12 | 25 | 45 |0,12|0,25|035| 7,20€
Schruppen

1,2 CL-CCMT120412 | TR P25 | 15|25 | 45 |0,18|0,30|045| 7,20¢€
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Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA e

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

COBRAMODUS

Zustellung Vorschub

Tyvp GréBe Betfj;b;i- R::;i;us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf--Preis/Stk.
CL-DCMT070202 TF P10OC | 02 | 03 | 1,0 | 005|0,08|0,12| 5110¢€
0,2 CL-DCMT070202 TF PI5 | 02|03 | 10 |005|008|012| 5,10€
cein. CL-DCMT070202 TF P25 | 02 | 03 | 12 |005|0,08|010| 5,10€
bearbeitung CL-DCMT070204 TF P10OC | 02 | 05 | 1,5 | 008|010 0,15| 5,10¢€
0,4 CL-DCMT070204 | TF PI5 | 02|03 ]| 15(008|0,12|0,15| 5,10€
07 CL-DCMT070204 | TF P25 | 02 | 03 | 15 (008|0,12|0,15| 5,10€
CL-DCMT070202 | TM P15 | 03|06 | 15 |005|0,10|0,15| 5,10€
o2 CL-DCMT070202 | TM P25 | 03 | 06 | 15 |005|0,10|0,15| 5,10€
Be?j;ﬂ;""tfng CL-DCMT070204 | ™ P10C | 03 | 1,0 | 1,5 | 0,06 |0,11|017 | 510€
0,4 CL-DCMT070204 | TM P15 | 03|10 | 23 |006|0,11|0,17| 5,10€
CL-DCMT070204 | TM P25 | 03 | 1,0 | 23 | 0,06 |0,11|0,17| 5,10€
CL-DCMT11T302 TF P10C | 02 | 03 | 1,5 | 005|0,08|0,10| 6,10¢€
0,2 CL-DCMT11T302 TF P15 | 02|03 | 15 |005|008|010| 6,10€
CL-DCMT11T302 TF P25 | 02 | 03 | 15 |005|008|010| 6,10€
_ CL-DCMT11T304 TF PO5S | 02 | 04 | 15 |008|012|020| 6,10€
__f"‘ CL-DCMT11T304 TF P10C | 02 | 05 | 1,5 | 006 |0,11|023| 6,10¢€
DCMT bearberung * Tcloammiimon | T PIS | 02|05 | 15 (006|011 /023| 6,10€
CL-DCMT11T304 TF P25 | 02 | 05 | 15 |006|011|023| 6,10€
CL-DCMT11T308 TF POS | 04 | 0,8 | 15 |010|015|025| 6,10€
CL-DCMT11T308 TF P10OC | 04 | 0,8 | 1,5 | 0,10 |0,45|025| 6,10¢€
o8 CL-DCMT11T308 TF P15 | 04|08 | 15010|015|025| 6,10€
" CL-DCMT11T308 TF P25 | 04 | 0,8 | 15 |0,10|0,15|0,25| 6,10€
CL-DCMT11T302 | TM P10C | 03 | 0,6 | 1,5 | 008|0,10|0,15| 6,10¢€
0,2 CL-DCMT11T302 | TM PI5 | 03|06 | 15|008|0,10|0,15| 6,10€
CL-DCMT11T302 | TM P25 | 03 |06 | 15 |008|0,10|0,15| 6,10€
ttlere CL-DCMT11T304 | TM P10OC | 03 | 1,0 | 20 | 008|0,15|023| 6,10€
Bearbeitung 0,4 CL-DCMT11T304 | TM P15 | 03|12 30(008|0,15|023| 6,10€
CL-DCMT11T304 | TM P25 | 03 | 1,2 | 30 |008|0,15|023| 6,10€
CL-DCMT11T308 | TM P15 | 03|12 30]010|0,20|030| 6,10€
o8 CL-DCMT11T308 | TM P25 | 03 | 1,2 | 30 |0,10|0,20|030| 6,10€
Schruppen 08 CL-DCMT11T308 | TR P25 | 1,0 | 20 | 35 (0,12 |0,25|035| 6,10€
, CL-TCMT090204 | M PI5 | 03| 12| 23|006|0,11|017| 4,50€

09 | gty | 04

CL-TCMT090204 | M P25 | 03 | 1,2 | 23 |006|0,11|0,17 | 4,50€
rein. 0,2 CL-TCMT110202 TF P10OC | 02 | 03 | 1,5 | 005|0,08|0,12| 5110¢€
bearbeitung 0,4 CL-TCMT110204 TF P1I0OC | 02 | 05 | 1,5 | 006|0,11|020| 5110¢€
— 0,2 CLTCMT110202 | M P25 | 03 | 1,2 | 25 |006|0,0|0,15| 5,10€
TCMT 1 ittee o4 CLTCMT110204 | M PI5 | 03|12 30010 |0,15|022| 5,10€
Bearbeitung ' CLTCMT110204 | M P25 | 05 | 1,5 | 25 | 0,10 | 0,15 | 0,22 | 5,10€
08 CLTCMT110208 | TM P25 | 0,8 | 1,5 | 30 0,12 /0,18 |025| 5,10€
schruppen 0,4 CL-TCMT110204 TR P25 | 06 | 1,5 | 30 |0,12|0,22|030| 5,10€
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COBRA ©

E Die Favoriten fur die Stahlbearbeitung

- Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

COBRAMODUS

Zustellung Vorschub

Typ GréBe Bc:z:‘bgei- Rargr;us ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.- Preis/Stk.
CL-TCMT16T304 | M PI0OC | 05 | 1,5 | 20 |008|0,15|023| 6,110€
04 CLTCMT16T304 | TM PI5 | 05| 15| 30 |008|015|023| 6,10¢€
> 16 Be”a”ri;ﬂftfng CLTCMT16T304 | TM P25 | 05 | 1,5 | 30 | 008|0115|023 | 6,10€
CL-TCMT16T308 | TM PI5 | 08 | 15| 30 |012|018|025| 6,10¢€
TeMmT o8 CL-TCMT16T308 | M P25 | 05 | 1,5 | 30 | 010|020 030 | 6,10¢€
Schruppen 08 CL-TCMT16T308 | TR P25 | 10 | 20 | 40 | 012|0,25|035| 6,10¢€
CLVBMT110304 | TF PI5 | 02|05 | 15 |006|011|020| 7,90¢€
M| pearbehung | 04 | CLVBMT110304 | TF P25 | 02| 05 | 1,5 | 006|0,11/020| 7,90€
CLVBMT110304 | TF P1OC | 02 | 05 | 1,5 |006|0,11|020| 7,90¢€
CLVBMT160404 |  TF POS | 02 |05 | 15 |006|011|020| 840¢€
CLVBMT160404 | TF PIOC | 02 | 0,5 | 1,5 | 006|011 /020 | 840¢€
4 | clvemmicoson | TF PI5 | 02|05 | 15|006|011|020| 840¢€
fein. CLVBMT160404 | TF P25 | 02|05 | 15 |006|0,11[020| 840¢€
bearbeitung CLVBMT160408 | TF POS | 04 | 08| 1,5 |0,10|0,15|025| 840¢€
= CLVBMT160408 |  TF P1OC | 04 | 0,8 | 1,5 |0,10|0,15|025| 840¢€
VBMT o8 CL-VBMT160408 TF P15 | 04| 08| 15 010|0,15|025| 840€
e CLVBMT160408 |  TF P25 | 04 | 08 | 15|00 |0,15|025| 840¢€
CLVBMT160404 | TM P10C | 05 | 1,0 | 20 [007 [0,15|022 | 840€
04 | CLVBMT160404 | TM PI5 | 02|07 |27 |007|014|020| 840€
Beﬂiﬁfﬂg CLVBMT160404 | TM P25 | 02 | 07 | 27 | 007 |0,14|020| 840¢€
CL-VBMT160408 | TM PI5 | 05| 12|27 |009|018|027| 840¢€
% clvemmicoaos | ™ P25 | 05 | 1.2 | 27 | 009 |0,18|027 | 840€
Schruppen 08 | CLVBMT160408 | TR P25 | 10 | 1.8 | 35 (012 /025|030 | 840€
CLVCMT110304 | TM P1OC | 02 | 05 | 1,5 |008|013|020| 7,90¢€
1| e, | 04 | CLVCMTI10304 | TM PI5 | 03|08 | 25|010|015|025| 7,90¢€
CLVCMT110304 | TM P25 | 03 | 08 | 25|010|015|025| 7,90¢€
- CLVCMT160404 | TM PI0OC | 02 | 05 | 1,5 | 008|013 | 020 840¢€
04 | CLVCMT160404 | TM PIS | 05| 10| 25|010|015|022| 840€
vemT 16 Bemrbeiong CLVCMT160404 | TM P25 | 05 | 1,0 | 25 | 0,10 |0,5|022| 840€
CLVCMT160408 |  TM PI5 | 08 | 15| 25 |012|018|025| 840¢€
% | clvemmicosos | ™ P25 | 08 | 1,5 | 25 (0,12 /018|025 840¢€
Schruppen 08 | CLVCMT160408 | TR P25 | 1,0 | 1,8 | 35 |012|0,25|030| 840€

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit

ISO Material
[N/mm’] PO5
$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 240-300-380
42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, <1200 160 - 220 - 300
1.2379
Werkzeugstahle verglitet <1700 50 HRC 70-100- 160

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

P10C P15 P25
220-280-360 220-280-360 180-250-320
180-220-280 140-180-280 120-160-220

70-90- 160 70-90- 160 60-80-140
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COBRA ® P - Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

E Prazisionsgeschliffene _
Genauigkeits-Wendeschneiplatten COBRAMODUS
Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bc:;la‘rnbgei- Rxﬁr;us ap [mm] fry [mm]

Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
0,2 CL-CCGT060202 ™ PM25 | 02 | 0,4 | 15 | 0,06 |0,08|0,12| 6,60¢€
o 0,4 CL-CCGT060204 ™ PM25 | 02 | 0,6 | 15 | 0,10 | 0,12 0,17 | 6,60 €
. e 0,2 CL-CCGT09T302 ™ PM25 | 02 | 0,6 | 24 |0,08|0,0 | 0,15| 7,90 €
o I 04 CL-CCGTO9T304 | TM PM25 | 03 | 1,2 | 30 | 010|012 |0,17 | 7.90€
CL-CCGT09T308 ™ PM25 | 05 | 1.2 | 24 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 7,90 ¢€
12 o8 CL-CCGT120408 ™ PM25 | 05 | 1,5 | 40 | 0,10 | 0,25 | 0,40 | 8,40¢€

0,2 CL-DCGT070202 ™ PM25 0306 | 15 005|010 | 0,15 6,60 €

07 0,4 CL-DCGT070204 ™ PM25 03|10 | 23 |006|0,11|0,17 6,60 €

a mittlere 0.8 CL-DCGT070208 ™ PM25 05| 12| 23 |010 0,20 | 0,30 6,60 €
Bearbeitung

DCGT 0,2 CL-DCGT11T302 ™ PM25 0,3 0,6 1,5 | 008|010 | 0,15 7,90 €

1 04 CL-DCGT11T304 ™ PM25 0,3 1,2 3,0 | 0,08 0,5 | 0,23 7,90 €

0,8 CL-DCGT11T308 ™ PM25 0,5 1,2 3,0 | 0,10 | 0,20 | 0,30 7,90 €

y 1 l 0,4 CL-VCGT110304 ™ PM25 0,3 0,8 25 | 010 0,5 | 0,25 8,40 €

mittlere

Bearbeitung

VCGT 16 04 CL-VCGT160404 ™ PM25 0,5 1,0 25 10,10 ]0,45 | 0,22 9,50 €
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Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA e

E FUr die Stahl-und Rostfreibearbeitung
COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Tvp GréBe B(:':zjrnbgeb R?r(]ir;us ap [mm] iy [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.- Preis/Stk.
. 0.2 CL-CCMT060202 TF PM25 | 02 | 0,3 | 1,0 | 0,05|0,08|0,12| 450¢€
ein-
06 bearbeitung
0.4 CL-CCMT060204 TF PM25 | 02 | 0,4 | 1,2 | 008|0,12|0,15| 450¢€
e - 04 | CL-CCMTO9T304 | TF | PM25 | 03 | 05 | 15 | 008 |0,12|0,15| 560¢€
bearbeitung
0.8 CL-CCMTO09T308 TF PM25 | 0,4 | 0,8 | 1,5 | 0,10 | 0,15 | 025 | 5,60 €
CCMT 09
e 0.4 CL-CCMTO09T304 | TM PM25 | 03 | 1,0 | 24 | 0,10 |0,15|020| 5,60¢€
Bearbei
earbeitung 0.8 CL-CCMTO9T308 | TM PM25 | 05 | 1,2 | 30 | 0,10 |0,20 | 030| 5,60¢€
i 0.2 CL-DCMT070202 | TF PM25 | 02 | 0,3 | 1,5 | 0,05 |0,08|0,12| 5,10¢€
bearbei
07 carbertung 0.4 CL-DCMT070204 | TF PM25 | 02 | 0,4 | 1,5 | 008|0,12|020| 5,10¢€
mittlere
Bearbeing 0,4 CL-DCMT070204 | TM PM25 | 03 | 1,0 | 2,3 | 0,06 |0,11|0,17| 5,10¢€
e i 0.2 CL-DCMT11T302 TF PM25 | 02 | 0,3 | 1,5 | 0,05|0,08|0,10| 6,10¢€
DCMT bearbei
carbertung 0.4 CL.DCMT11T304 | TF PM25 | 02 | 0,4 | 1,5 | 008|0,12|020| 6,10¢€
1

0,4 CL-DCMT11T304 ™ PM25 03|10 | 30 |010 |05 | 0,23 6,10 €

mittlere
Bearbeitung

0,8 CL-DCMT11T308 ™ PM25 05| 12| 30 | 010 0,20 | 0,30 6,10 €

1 CLTCMT110204 | M PM25 | 03 | 1,2 | 30 | 0,10 |0,15|022| 5,10€
‘\ 6 Be?r‘gﬂftfng o CLTCMT16T304 | ™ PM25 | 05 | 1,5 | 30 |008|0,15|023 | 6,10€
TCMT 038 CL-TCMT16T308 | TM PM25 | 05 | 1,5 | 3,0 | 0,10|0,20 | 030 | 6,10€
1 bearberung 0,4 CLVBMT110304 | TF PM25 | 02 | 0,5 | 1,5 | 0,06|0,41|020| 7,90¢€

i 04 CLVBMT160404 | TF PM25 | 02 | 05 | 1,5 | 0,06|0,11|020| 840¢€

; bearbeitung 038 CLVBMT160408 | TF PM25 | 04 | 0,8 | 1,5 | 0,10 |0,15| 025 | 8,40¢€

VBMT 16

04 CL-VBMT160404 ™ PM25 05|10 | 25 |010 |05 | 0,22 8,40 €

mittlere
Bearbeitung

0,8 CL-VBMT160408 ™ PM25 08 | 15| 30 |012|0,18 | 0,25 8,40 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

- P— Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
LB PM25
$355J0, 9SMn28, C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 100 -220- 300
42CrMo4, €60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 90-140-180
Werkzeugstahle vergitet <1700 50 HRC 50-75-100
1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 80-120-180

1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 60-95-130



COBRA ® P - Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

Die Favoriten fur die Rostfreibearbeitung

COBRAMODUS

Zustellung Vforschub

W | cone | B | R sl |
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.. min empf.. Preis/Stk.
CL-CCMT060202 | TF M15 | 02 | 03 | 1,0 | 005|008 012 450€
02 CL-CCMT060202 | TF M25 | 02| 03 | 1,0 | 005|008 012 450€
bearbenung CL-CCMT060202 |  TF M30 | 02 | 03| 10 |005| 008|012 450¢€
CL-CCMT060204 |  TF M15 | 02 | 04 | 1,2 | 008|012 |015| 450€
o4 CL-CCMT060204 |  TF M25 | 02| 04 | 1,2 | 008|012 |015| 450€
o 02 CL-CCMT060202 | TM M25 | 02| 04 | 15 | 008010015 | 450€
CL-CCMT060204 |  TM M25 | 02| 04 | 15 010|012 /017 | 450€
B;;;;gf;jng o CL-CCMT060204 | TM M30 | 02|04 |15 (010 /012|017 | 450€
CL-CCMT060208 | TM M25 | 08 | 1,0 | 1,5 | 010|012 |07 | 450€
o8 CL-CCMT060208 | TM M30 | 05| 10| 15 |010|012|017 | 450€
CL-CCMT09T302 | TF M25 | 02| 03 | 15 | 005008012 560€
-, 02 CL-CCMT09T302 | TF M15 | 02| 03 | 1,2 | 005008010  560€
CC‘,'\IA : CL-CCMTO09T302 | TF M30 | 02| 03| 12 |005| 008|010  560€
e 0 CL-CCMTO9T304 | TF M15 | 03| 05 | 1,5 | 008|012 |015| 560¢€
bearbeitung ' CL-CCMT09T304 | TF M25 | 03 | 05 | 15 |008|012[015| 560¢€
CL-CCMTO9T308 | TF M15 | 04 | 0,8 | 1,5 | 010|015 | 0,25 | 560¢€
* 08 CL-CCMTO9T308 | TF M25 | 04 | 08 | 1,5 | 010|015 |0,25| 560¢€
CL-CCMTO9T308 | TF M30 | 04 | 08| 15 |010|015|025  560¢€
02 CL-CCMT09T302 | TM M25 | 02 | 1,0 | 24 | 006|008 |012| 560€
e o CL-CCMTO09T304 | TM M25 | 03 | 1,0 | 24 |010|0,15|0,20| 5,60¢€
Bearbeitung ' CL-CCMT09T304 | TM M30 | 03 | 1,0 | 24 |010|0,15|020| 560€
08 CL-CCMTO9T308 | TM M25 | 05 | 1.2 | 24 | 010|020/ 030 | 560¢€
. 04 | CL.CCMT120404 | TM M25 | 03 | 1,5 | 36 | 009018027 | 7.20€

12| i

08 | CL-CCMT120408 | TM M25 | 06 | 1,5 | 30 | 012|024 |036| 7.20€
CL-DCMT070202 |  TF M15 | 02| 03 | 1,0 | 005008012 450€
02 | CL-DCMT070202 | TF M25 | 02| 03 | 1,0 | 005008012 450€
i CL-DCMT070202 |  TF M30 | 02| 03|15 005 008|012 450€
. bearbeitung CL-DCMT070204 |  TF M15 | 02 | 04 | 15 | 008|012 |020| 450€
07 04 | CL.DCMT070204 | TF M25 | 03| 05| 15 |008|012|015| 450€
DCMT CL-DCMT070204 | TF M30 | 02 | 04 | 1,5 | 008|012|020| 450¢€
02 | CL.DCMT070202 | TM M25 | 02| 04 | 1,5 | 008010015 | 450€
B;;;ggfgng 04 | CL-DCMT070204 | TM M25 | 03 | 08 | 20 | 010012017 | 450€
08 | CL-DCMT070208 | TM M25 | 05 | 1.2 | 23 | 010|020 030 450¢€
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Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA e

Die Favoriten fur die Rostfreibearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bc:il;‘bgel- R?ndrlnus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min empf.- min empf.-Preis/Stk_
CL-DCMT11T302 TF M15 |02 | 03| 1,5 |005|008|0,12| 6,10¢€
0,2 CL-DCMT11T302 TF M25 |02 | 03| 15 |005|008|0,12| 6,110¢€
CL-DCMT11T302 TF M30 |02 |03/ 15 |005|008|0,10| 6,10¢€
CL-DCMT11T304 | TF M15 | 02 | 04 | 1,5 | 008|012/ 020| 6,10¢€
beaberung | 04 | CLDCMT117304 | TF M25 | 02 | 04 | 15 |008|012[020| 610¢€
s CL-DCMT11T304 | TF M30 | 02| 04| 15 |008|012/020| 6,10¢€
DgMT " CL-DCMT11T308 | TF M15 | 04 | 0,8 | 1,5 | 0,10 |0,45|025| 6,10€
08 CL-DCMT11T308 | TF M25 | 04 | 0,8 | 1,5 | 0,10 |0,45|025| 6,10 €
CL-DCMT11T308 | TF M30 | 04 | 08 | 15 |010|0,15|025| 6,10¢€
CL-DCMT11T304 | M M25 | 03 | 1,0 | 30 | 0,10 |0,15|023| 6,10¢€
Beg’:gﬂﬁ[fng o4 CL-DCMT11T304 | TM M30 | 03| 10|30 010 015|023 | 6,10€
08 CL-DCMT11T308 | TM M25 | 05 | 1,2 | 30 | 0,10|0,20 | 030| 6,10 €
09 Bejrigte"ftfng 0,4 CLTCMT090204 | M M25 | 02 | 1,0 | 23 |010|0,12|0,17 | 450¢€
rein. 0,2 CL-TCMT110202 TF M15 | 02 | 03 | 1,5 | 005|008 |0,12| 5,10¢€
bearbeitung | 54 | CLTCMT110204 | TF M15 | 02 | 05 | 15 | 006 |0,11[020| 510¢€
:w " ittere 0,4 CLTCMT110204 | TM M25 | 03 | 1,2 | 30 | 0,10 |0,45|022| 5,10¢€
TCMT Bearbeitung 08 CL-TCMT110208 |  TM M25 | 05 | 1,5 | 30 | 0,120,148 |025| 5,10¢€
CLTCMT16T304 | TM M25 | 03 | 1,5 | 30 |010/015|023| 6,10€
16 Beg“ri;te'ftfng o4 CLTCMT16T304 | TM M30 |05 | 15| 30 |008|015|023| 6,10€
08 CLTCMT16T308 | TM M25 | 05 | 1,5 | 30 |010/0,20|030| 6,10€
CL-VBMT110304 TF M15 | 02 | 05 | 1,5 | 006 |0,41|020| 7,.90¢€
1 beafsie”.‘t’ung 0,4 CL-VBMT110304 TF M25 | 02 | 05 | 1,5 | 006|011 |020| 7.90¢€
CL-VBMT110304 TF M30 | 02|05 | 15 |006|011|020| 7.90¢€
CL-VBMT160404 TF M15 | 02 | 05 | 1,5 | 006|011|020| 840¢€
04 CL-VBMT160404 TF M25 | 02 | 04 | 1,5 |008|012|020| 840¢€
L: cein. CL-VBMT160404 TF M30 |02 | 05| 15 |006|011|020| 840¢€
VBMT bearbeitung CL-VBMT160408 TF M15 | 04 | 08 | 1,5 |010|0,15|025| 840€
1 08 CL-VBMT160408 TF M25 | 05 | 08 | 1,5 |010|0115|030| 840¢€
CL-VBMT160408 TF M30 |04 | 08| 15 |010|015|025| 840¢€
ttlere 04 CLVBMT160404 | TM M25 | 02 | 1,5 | 27 | 007 |0,14|020| 840¢€
Bearbeitung 08 CLVBMT160408 | TM M25 | 05 | 1,5 | 25 | 009 |0,18| 027 | 840€
_— 1 mittlere 04 | CLVCMT110304 | M M25 | 03 | 1,0 | 25 | 0,10 | 0,15 [025| 7.90¢€
vemT Bearbeitung ' ' ' ' ' Z ‘ :

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 134
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Prazisionsgeschliffene

Genauigkeits-Wendeschneiplatten

COBRAMODUS
" . Zustellung Vorschub
o Bearbei- Radius ap [mm] frn [mm]
Typ GroBe tung i . p
Bezeichnung Geom Sorte min Preis/Stk.
CL-CCGT09T302 ™ M15 02|06 | 24 008|012 0,15 7,90 €
0,2
mittlere !
e 09 | gelberting CL-CCGT09T302 | TM™ M30 | 02| 06 | 24 |008|0,12|0,15| 7.90¢€
ccar 0,8 CL-CCGT09T308 ™ M30 05|12 | 24 |010 0,20 | 0,30 7,90 €
- o mittlere 04 | CLDCGT070204 | TM M30 | 03 | 10| 23 |006|011/017| 660€
Bearbeitung i 3 i 0 , ' b / b
DCGT
mittlere
’ 16 Bearbeitung 0,4 CL-VCGT160404 ™ M30 05|10 | 25 |010 0,5 | 0,25 9,50 €
VCGT
Schnittwerte — sieche COBRAMODUS
Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
g i Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]
IS0 Material Zugfestigkeit <
L] M15 M25 M30
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510,
1430114305, 14310, 14341 <750 100 - 160 - 240 80-140-200 70-120-180
1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4571, 1.4583 <850 100-150- 200 70-120- 160 60-100- 140
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 80-120- 160 50-100- 150 50-80-130



Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA e

m Die Favoriten fur die Gussbearbeitung

COBRAMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bet;;:‘bgel- R?T?r:wus ap [mm] iy [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
0,4 CL-CCMT09T304 TR K15 03| 10| 30 | 010 0,5 | 0,25 5,60 €
09
0,8 CL-CCMTO09T308 TR K15 06 | 1,5 | 30 | 0,12 0,22 | 0,35 5,60 €
Schruppen
0,8 CL-CCMT120408 TR K15 06 | 1,5 | 40 | 0,12 0,22 | 0,35 7,20 €
CCMT 12
12 CL-CCMT120412 TR K15 10 | 1,5 | 40 | 0,15 0,25 | 0,50 7,20 €
g 0,4 CL-DCMT11T304 TR K15 03|10 30 0,100,415 | 0,25 6,10 €
11 Schruppen
DCMT 0,8 CL-DCMT11T308 TR K15 06 | 1,5 | 3,0 | 0,12 |0,22 | 0,35 6,10 €
’ 09 0,4 CL-SCMTO09T304 TR K15 06 | 1,5 | 3,0 | 0,12 |0,22 | 0,35 5,60 €
Schruppen
SCMT 12 0,8 CL-SCMT120408 TR K15 06 | 1,5 | 40 | 0,12 0,22 | 0,35 7,20 €
11 0,4 CL-TCMT110204 TR K15 03| 10| 25 |010 0,5 | 0,25 5,10 €
‘ Schruppen 0,4 CL-TCMT16T304 TR K15 03| 10| 30 | 010 0,5 | 0,25 6,10 €
16
TCMT 0,8 CL-TCMT16T308 TR K15 06 | 1,5 | 40 | 0,12 | 0,22 | 0,35 6,10 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

. Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]
ISO Material g gz ¢
[N/mm?] K15
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 <500 220-300 - 400
EN-GJS-400-15, EN-GJS-600-3, EN-GJMW-350-4, =750 180-250- 350

EN-GIMW-450-7



COBRA ® P - Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

Die Favoriten fur die Aluminiumbearbeitung

COBRAMODUS
Zustellung Vorschub
Typ GréBe Bt.:zl;'b;i- R?T?riwus ap [mm] fry [mm]

Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
0,2 CL-CCGX060202 AL N15 02 |10 | 30 | 005|010 | 0,15 6,60 €
06 04 CL-CCGX060204 AL N15 03| 10| 30 | 010 0,20 | 0,30 6,60 €
0,8 CL-CCGX060208 AL N15 04 |12 | 28 | 010 0,20 | 0,30 6,60 €
= (f;_\/‘/ Aluminiume 0,2 CL-CCGX09T302 AL N15 02| 12| 35 |005|0,10| 0,15 7,20 €
- 09 | NN 04 | clccax09T304 | AL N5 | 04 | 1,2 | 35 | 010 /020|030 | 7.20¢€
ceex 038 CL-CCGX09T308 AL N15 05| 12| 35 |05 (0,30 | 0,60 7.20 €
04 CL-CCGX120404 AL N15 04 | 25 | 49 | 0,10 0,20 | 0,30 7,90 €
12 0,8 CL-CCGX120408 AL N15 05 |25 | 49 |015|0,30 | 0,60 7,90 €
0,2 CL-CCGX060202 AL N15pvD | 0,2 | 1,0 | 3,0 | 0,05 |0,10 | 0,15 8,40 €
06 04 CL-CCGX060204 AL N15pVD | 04 | 1,0 | 30 | 0,10 | 0,12 | 0,15 8,40 €

0.8 CL-CCGX060208 AL N15pVvD | 05 | 1,0 | 30 0,12 0,18 | 0,25 8,40 €

0,2 CL-CCGX09T302 AL N15pPVD | 0,2 | 1,2 | 35 | 0,050,710 | 0,15 9,00 €

ﬁ Aluminium-

bearbaitumg | 04 | CL-CCGX09T304 | AL | N15PVD | 04 | 1,2 | 35 | 0,100,220 | 0,30 | 9,00€

CCGX 0.8 CL-CCGX09T308 AL N15PVD | 05 | 1,2 | 3,5 | 0,15 | 0,30 | 0,60 9,00 €

0,2 CL-CCGX120402 AL N15PVD | 0,2 | 2,5 | 49 | 0,05 (0,10 | 0,15 9,50 €

12 04 CL-CCGX120404 AL N15PVD | 04 | 2,5 | 49 | 0,10 | 0,20 | 0,30 9,50 €

0,8 CL-CCGX120408 AL N15PVD | 05 | 2,5 | 49 | 0,15 |0,30 | 0,60 9,50 €

02 | CL-DCGX070202 | AL N15 | 02 | 10| 28 | 005|010 0,15 6,60¢€
07 04 | CL-DCGX070204 | AL N15 | 04 | 12|28 |010|020|030 | 6,60¢€

PG O 08 | CL-DCGX070208 | AL N15 | 04 | 1,2 | 28 |010|0,20 030 6,60¢€
D:CGX bearbeitung 02 | CL-DCGX11T302 | AL N15 | 02| 10|39 |005|010|015| 7.90¢€
1 04 | CL-DCGX11T304 | AL N15 | 04 | 12|39 010|020 030 7.90¢€

08 | CL-DCGX11T308 | AL N15 | 05| 25|39 015|030 060 7.90¢€

02 | CL-DCGX070202| AL | N15PVD | 02 | 1,0 | 2,8 | 0,05 |0,10 | 0,15 | 8,40 €

07 04 | CL-DCGX070204 | AL | N15PVD | 04 | 1,2 | 28 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 8,40 €

> O 08 | CL-DCGX070208 | AL | N15PVD | 05 | 2,0 | 2,8 | 0,15 | 0,30 | 0,60 | 8,40 €
. bearbeitung 02 | CL-DCGX11T302| AL | N15PVD | 02 | 1,0 | 39 | 0,05 0,10 | 0,15 9,50¢€
1 04 | CL-DCGX11T304 | AL | N15PVD | 04 | 1,2 | 39 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 9,50 €

08 | CL-DCGX11T308 | AL | N15PVD | 05 | 25 | 39 | 0,15 | 0,30 | 0,60 | 9,50 €

02 | CLTCGX110202 | AL N15 | 02 | 1,0 | 39 | 005|010 0,15 | 6,60€

P 1 04 | CLTCGX110204 | AL N15 | 04 | 1,2 | 35 |00 /0,20 | 030 | 6,60¢€
p ‘?*—- b |08 | CLTCGX110208 | AL N15 | 05| 25|39 015|030 060 660¢€
TCGX 04 CL-TCGX16T304 AL N15 04 | 25|49 (010020 [030| 7,90¢€
e 08 | CLTCGX16T308 | AL N15 | 05 | 25| 49 |015|030| 060 7,90¢€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 137
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Die Favoriten fur die Aluminiumbearbeitung

COBRANMODUS
. . Zustellung Vorschub
Typ GréBe B(:zn;‘bgel- Ra:;irlnus ap [mm] fry [mm]
Bezeichnung Geom. Sorte min | empf. - min | empf. - Preis/Stk.
09 04 CL-TCGX090204 AL N15PVD | 04 | 1,2 | 39 | 0,70 | 0,20 | 0,30 7,90 €

0,2 CL-TCGX110202 AL N15PvVD | 0,2 | 1,0 | 39 | 0,05| 0,10 | 0,15 8,40 €

1 04 CL-TCGX110204 AL N15PVD | 04 | 1,2 | 39 | 0,170 | 0,20 | 0,30 8,40 €

Aluminium-
bearbeitung

0,8 CL-TCGX110208 AL N15PVD | 0,5 | 2,5 | 39 | 0,15| 0,30 | 0,60 8,40 €

0,2 CL-TCGX16T302 AL N15PVD | 0,2 | 1,0 | 49 | 0,05 |0,10 | 0,15 | 10,00 €

16 04 CL-TCGX16T304 AL N15PVD | 04 | 2,5 | 49 | 0,10 | 0,20 | 0,30 | 10,00 €

0,8 CL-TCGX16T308 AL N15PVD | 05 | 25 | 49 | 0,15|0,30 | 0,60 | 10,00 €

02 | CLVCGX110302 | AL N15 | 02 | 1,0 | 21 (005|010 0,15 | 840¢€

11 04 | CLVCGX110304 | AL N15 | 04 | 1.2 | 21 [0,10|020|030| 840¢€

08 | CLVCGX110308 | AL N15 | 05 |15 |30 |015|025]030 | 840¢€

i b | 0,2 | CLVCGX160402 | AL N15 | 02 | 1,0 | 2,1 | 0,05|0,10 | 0,15 9,50¢€
veex 04 | CLVCGX160404 | AL N15 | 04 | 25 | 35 | 0,10 0,20 030 950¢€
16 08 | CLVCGX160408 | AL N15 | 05 | 25 | 35 | 015|030 [060 | 950¢€

12 | CLVCGX160412 | AL N15 | 05 | 15 | 50 | 0,15 | 0,40 080  9,50€

02 | CLVCGX110302 | AL | N15PVD | 02 | 1,0 | 2,1 | 0,05 | 0,10 [0,15 | 10,00 €

11 04 | CLVCGX110304 | AL | N15PVD | 04 | 1,2 | 21 0,10 |0,20 | 030 | 10,00 €

08 | CLVCGX110308 | AL | N15PVD | 04 | 1,2 | 21 |0,15|0,30 | 0,60 | 10,00 €

M Do |02 | CLVCGX160402 | AL | N1SPVD | 05 | 25 | 35 | 0,05 0,10 | 0,15 11,50 €
veex . 04 | CLVCGX160404 | AL | N15PVD | 02 | 25 | 35 | 0,10 0,20 030 | 11,50 €

0,8 CL-VCGX160408 AL N15PVD | 05 | 255 | 3,5 | 0,15|0,30 | 0,60 | 11,50 €

1.2 CL-VCGX160412 AL N15PVD | 05 | 2,5 | 35 | 0,15 0,40 | 0,60 | 11,50 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V_[m/min]

1ISO Material Zuﬁ\r?f:rgl:]e't
N15 N15 PVD
Alu-Legierungen gewalzt
Alu-Legierungen gegossen =500 240-800-1500 240-800 - 1500
i 0
Automatenlegierung = 1% Pb =700 )T GE, 150450560

Messing, bleilegiertes Alu < 1% Pb

ﬂ St52, €45, 16MnCr5 <750 = 60-100- 140*

1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 <750 = 60-80-120*

*gilt fir maximale Zustellung ap bis 0,6mm
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Hartmetallsorten und Beschichtungen

Hartmetallsorte

Anwendungsbereich

Beschichtung

Eigenschaften

P05

Stahl

P

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen bei glattem
Schnitt und hohen Anforderungen an die
Warmharte

Gradientengesintertes Hartmetall mit

einer MT{@1/3] Triple Schicht

TiCN - AI203 - TiN

Hochste VerschleiBfestigkeit bei langen Eingriffs-
zeiten und hohen Schnittgeschwindigkeiten

P10C

Stahl

P

Feinschlichten
Schlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl bei hohen Anforderungen
an die Oberflachengiite

Unbeschichtete Cermetsorte

Geringe Neigung zur plastischen
Deformation und Aufbauschneidenbildung

P15

Stahl

P

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl in Stahlwerkstoffen
bei glattem Schnitt

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-[E173] Triple Schicht

TiCN - ALO, - TiN

Hoch verschleiBfest und auBerordentlich
leistungsfahig

P25

Stahl

Hartmetallsorte fur
die Anwendung in
Stahlwerkstoffen

Geeignet far
kontinuierliche und leicht
unterbrochene Schnitte

MT-[&173] Triple Beschichtung,
hohe Warmhérte

Breites Anwendungsspektrum in
Stahlwerkstoffen

Gewahrleistet ein Maximum an Standzeit

PM25

Stahl / Rostfrei

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten
Geeignet far
kontinuierliche

Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Erste Wahl fiir die universelle Anwendung
[275] - beschichtetes Hartmetall

Exzellente Sorte zur Anwendung bei
niedrigen bis mittleren
Schnittgeschwindigkeiten

Hervorragender Widerstand gegen
Thermoschock

M15

Rostfrei

Vorschlichten
Fertigschlichten

Geeignet far
kontinuierliche Schnitte

Erste Wahl zum Schlichten in Rostfreiwerkstoffen

Ultra Feinstkorn Hartmetall mit einer
TiAIN Beschichtung [37]5]

Sehr gutes Verhalten gegen Aufbauschneiden-
bildung, was wiederum zu einer langeren
Standzeit fuhrt

M25

Rostfrei

Mittlere Bearbeitung
Leichtes Schruppen
Geeignet far
kontinuierliche

Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Erste Wahl bei mittlerer Bearbeitung in
Rostfreiwerkstoffen

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer
MT-{73] Doppel-Schicht

TiCN -TiN

Exzellente Balance zwischen
VerschleiBfestigkeit & Zahigkeit

M25 ist hoch verschleiBfest und wurde fir die
Rostfreibearbeitung optimiert

M30

Rostfrei

Schruppen

Mittlere Bearbeitung
Geeignet fur
kontinuierliche Schnitte
und wechselnde
Schnittbedingungen

Erste Wahl zum leichten Schruppen
in Rostfreiwerkstoffen

TiAIN beschichtetes [17]%] Feinstkorn Hartme-
tall mit erh6hter Widerstandsfahigkeit gegen
thermischen und mechanischen Schock

hoch verschleiBfest




Hartmetallsorten und Beschichtungen

Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRATURN® P

Hartmetallsorte

Anwendungsbereich

Beschichtung

Eigenschaften

K15

Guss

Mittlere Bearbeitung
Schlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Erste Wahl in Gusswerkstoffen bei glattem
Schnitt und hohen Anforderungen an die

Warmharte

Gradientengesintertes Hartmetall mit einer

dicken MT- [§']3] Schicht
TiCN - ALO,
Hochste VerschleiBfestigkeit bei

langen Eingriffszeiten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten

N15

Aluminium

N

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet flr kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Erste Wahl in Aluminium-und
Kupferlegierungen

Unbeschichtetes Ultra Feinstkorn
Hartmetall mit groBBer Harte und
exzellentem VerschleiBverhalten

N15 PVD

Aluminium

Mittlere Bearbeitung
Vor-/ Fertigschlichten

Geeignet fur kontinuierliche
Schnitte und leichte
Schnittunterbrechungen

Durch die [1773)-Schicht besonders geeig-

net fiir Aluminium mit hoherem
Siliciumgehalt.

Sowie zum feinschlichten von Stahl und

Inox Materialien
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- Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

Geometrie

Beschreibung

Spanbruchdiagramm

Schneidkantenausfiihrung

TR

Schruppen

—Turning Rough

Schruppbearbeitung

Schruppgeometrie mit hochster Leistung
Exzellentes Spanbruchverhalten

Hohere Stabilitat durch optimierte Spanflache
Variabler Spanwinkel und offene
Spanflachenstruktur

Dadurch eine optimale Spanabfuhr

ap [mm]

R flmm]

/ﬂ‘ 018

185

\

Mittlere
Bearbeitung

TM - Turning Medium
Mittlere Drehbearbeitung

Mittlere Geometrie mit weichem Schnitt
Variable Spanflache kombiniert Scharfe und
Schneidkantensicherheit

Hohere Standzeit durch spezielle
Rippenverstarkung

GrofBer Einsatzbereich

Geringe Schnittkraft

ap [mm

Schlichten

TF - Turning Finish
Schlichtbearbeitung

Schlichtgeometrie mit sehr weichem Schnitt
Geringe Gratbildung

Sehr geringe Schnittkraft, dadurch hervorragend
fur dinnwandige und lange Teile

Spezielle Geometrie leitet den Spanweg von der
Schnittzone

Auch bei geringen Schnitttiefen sehr gute
Spankontrolle

ap [mm]

B f [mm]

Sl

155y

AL

Aluminium

— Aluminium

Extrem scharfe Schneidkante
Umfangsgeschliffen und poliert
Hoch positiver Spanwinkel

ap [mm]

B f[mm]

419

19,52) ‘ 063

12°

Schruppen Mittel

Schlichten

Aluminium

Geometrien

— S
-

<0
-\,-

S,
-

[+
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DREHHALTER . :
FUR DIE AUSSENBEARBEITUNG
MIT POSITIVEN PLATTEN K

I
Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ 'gf;tﬁet: Au':%';ﬁ:ng H?]he B“f)ite e “’:?B m;:lf:l Preis/Stk.
rechts CL-SCLCR 1616 HO9 16 16 100 20 95° 59,00 €

cC..09 links CL-SCLCL 1616 HO9 16 16 100 20 95° 59,00 €

AuBenhalter W rechts CL-SCLCR 2020 K09 20 20 125 25 95° 64,00 €
_ links CL-SCLCL 2020 K09 20 20 125 25 95° 64,00 €

e rechts CL-SCLCR 2020 K12 20 20 125 25 95° 64,00 €
cC..12 links CL-SCLCL 2020 K12 20 20 125 25 95° 64,00 €

?’ rechts CL-SCLCR 2525 M12 25 25 150 32 95° 70,00 €

links CL-SCLCL 2525 M12 25 25 150 32 95° 70,00 €

rechts CL-SDJCR 1212 K07 12 12 125 16 93° 59,00 €

links CL-SDJCL 1212 K07 12 12 125 16 93° 59,00 €

DC..07 | rechts CL-SDJCR 1616 HO7 16 16 100 20 93° 59,00 €

- links CL-SDJCL 1616 HO7 16 16 100 20 93° 59,00 €

rechts CL-SDJCR 2020 K07 20 20 125 25 93° 64,00 €

AuBenhalter links CL-SDICL 2020 KO7 20 20 125 25 93° | 64,00€
rechts CL-SDJCR 1212 J11 12 12 110 16 93° 59,00 €

@ links CL-SDJCL 1212 J11 12 12 110 16 93° 59,00 €
rechts CL-SDJCR 1616 H11 16 16 100 20 93° 59,00 €

DC.. 11 links CL-SDJCL 1616 H11 16 16 100 20 93° 59,00 €

- rechts CL-SDJCR 2020 K11 20 20 125 25 93° 64,00 €

links CL-SDJCL 2020 K11 20 20 125 25 93° 64,00 €

rechts CL-SDJCR 2525 M11 25 25 150 32 93° 70,00 €

links CL-SDJCL 2525 M11 25 25 150 32 93° 70,00 €

rechts CL-SVJBR 101011 10 10 110 12 93° 64,00 €

links CL-SVJBL 1010J11 10 10 110 12 93° 64,00 €

AuBenhalter rechts CL-SVJBR 121211 12 12 110 16 93° 64,00 €
VB;1,1 links CL-SVJBL 1212 J11 12 12 110 16 93° 64,00 €

(R neutral CL-SVVBN 1212 J11 12 12 110 - 72,5° 64,00 €
rechts CL-SVJBR 1616 H11 16 16 100 20 93° 70,00 €

links CL-SVJBL 1616 H11 16 16 100 20 93° 70,00 €

Ersatzteile auf Seite 148
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DREHHALTER ‘ ;
FUR DIE AUSSENBEARBEITUNG
MIT POSITIVEN PLATTEN K

< =

1
Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

. . . Einstell-
AuBenhalter rechts CL-SVJBR 2020 K16 20 20 125 25 93° 80,00 €
VB...16 links CL-SVJBL 2020 K16 20 20 125 25 93° 80,00 €
® — - rechts CL-SVJBR 2525 M16 25 25 150 32 93° 85,00 €
links CL-SVJBL 2525 M16 25 25 150 32 93° 85,00 €
rechts CL-SVIJCR 1212 J11 12 12 110 16 93° 64,00 €
links CL-SVJCL 1212 J11 12 12 110 16 93° 64,00 €
rechts CL-SVJCR 1616 H11 16 16 100 20 93° 70,00 €
VC.. 11 links CL-SVICL 1616 H11 16 16 100 20 93° 70,00 €
AuBenhalter e © rechts CL-SVJCR 2020 K11 20 20 125 25 93° 80,00 €
links CL-SVJCL 2020 K11 20 20 125 25 93° 80,00 €
&= rechts CL-SVJCR 2525 M11 25 25 150 32 93° 85,00 €
links CL-SVJCL 2525 M11 25 25 150 32 93° 85,00 €
rechts CL-SVICR 2020 K16 20 20 125 25 93° 80,00 €
VC.. 16 links CL-SVJCL 2020 K16 20 20 125 25 93° 80,00 €
il rechts CL-SVICR 2525 M16 25 25 150 32 93° 85,00 €
links CL-SVJCL 2525 M16 25 25 150 32 93° 85,00 €

Ersatzteile auf Seite 148
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Direkte KiihImittelibergabe nur bei Haltern mit Schaftquerschnitt 16 x16!

DREHHALTER MIT
FUR DIE AUSSENBEARBEITUNG
MIT POSITIVEN PLATTEN

I
Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ PGI?;::'Z Au?f?lllffl:ng H?]he Briite Léﬂge K°pf||85“9e N]'C?B “;’::v';:“::: E\:\:EI:II Preis/Stk.
rechts | CL-SCLCR1616HO9-K | 16 16 | 100 25 20 | G% 95° | 85,00€

cc..o9 links CL-SCLCL 1616 HO9-IK | 16 16 | 100 25 20 | Gu% 95° | 85,00€

AuBenhalter “ rechts | CL-SCLCR2020K09-K | 20 20 | 125 25 25 | Gu% 95° 97,00 €
links CL-SCLCL 2020 K09-IK | 20 20 | 125 25 25 | Gw% 95° 97,00 €

& rechts | CL-SCLCR2020K12-IK | 20 20 | 125 30 25 | G% 95° | 97,00 €
cC..12 links CL-SCLCL 2020 K12-IK 20 20 125 30 25 G % 95° 97,00 €

“ rechts | CL-SCLCR2525M12-K | 25 25 | 150 30 32 | Gu 95° | 100,00 €

links CL-SCLCL 2525 M12-IK | 25 25 | 150 30 32 | Gu 95° | 100,00 €

rechts | CL-SDJCR1212KO07-K | 12 12 | 125 27,5 16 | M8x1 | 93° | 8500¢€

links CL-SDJCL 1212 KO7-IK 12 12 | 125 27,5 16 | M8x1 | 93° | 8500€

DC..0 rechts | CL-SDICR1616HO7-IK | 16 16 | 100 27,5 20 | G% 93° 85,00 €

= links CL-SDICL1616 HO7-K | 16 16 | 100 27,5 20 | G% 93° 85,00 €

rechts | CL-SDJCR2020KO07-K | 20 20 | 125 27,5 25 | Gu% 93° | 97,00¢€

AuBenhalter links CL-SDJCL 2020 KO7-IK | 20 20 | 125 27,5 25 | G% 93° | 97,00€
rechts | CL-SDJCR1212J11-IK 12 12 | 110 32 16 | M8x1 | 93° 85,00 €

2\ links CL-SDJCL 1212 J11-IK 12 12 | 110 32 16 | M8x1 | 93° | 8500¢€
— rechts | CL-SDJCR1616H11-IK | 16 16 | 100 32 20 | G% 93° | 85,00¢€
DC.. 11 links CL-SDICL 1616 H11-IK | 16 16 | 100 32 20 | G% 93° | 8500¢€

= rechts CL-SDJCR2020K11-IK | 20 20 | 125 32 25 G% 93° 97,00 €

links CL-SDJCL2020K11-IK | 20 20 | 125 32 25 | G% 93° 97,00 €

rechts | CL-SDICR2525M11-IK | 25 25 | 150 32 32 | Gu% 93°  [100,00 €

links CL-SDICL 2525 M11-IK | 25 25 | 150 32 32 | Gu% 93°  |100,00 €

rechts | CL-SVJBR1010J11-IK 10 10 | 110 30 12 | m8x1 | 93 97,00 €

links CL-SVJBL 1010 J11-IK 10 10 | 110 30 12 | msx1 | 93 97,00 €

rechts | CL-SVIBR1212J11-IK 12 12 | 110 32 16 | M8x1 | 93° | 97,00¢€

VB;1_1 links CL-SVJBL 1212 J11-IK 12 12 | 110 32 16 | M8x1 | 93° | 97,00¢€

AuBenhalter neutral | CL-SVWWBN 1212J11-IK | 12 12 110 32 - | M8x1 | 725° | 97,00€
rechts | CL-SVJBR1616H11-IK | 16 16 | 100 35 20 | G% 93° |100,00 €

6 links CL-SVJBL 1616 H11-IK 16 16 | 100 35 20 | G% 93° |100,00 €
rechts | CL-SVIBR2020K16-K | 20 20 | 125 40 25 | G% 93° | 105,00 €

VB..16 links CL-SVJBL 2020 K16-IK 20 20 | 125 40 25 | Gu% 93° | 105,00 €

= rechts | CL-SVIBR2525MI16-K | 25 25 | 150 40 32 | Gu% 93° [105,00 €

links CL-SVJBL 2525 M16-IK | 25 25 | 150 40 32 | Gu% 93° [105,00 €
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Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRATLUREN® P

Einstell-

Platte/ Halter Breite | Linge | Kopflinge | MaB | Anschluss- . .

Drehhalter Typ . = inde | Winkel | Preis/Stk.
GroBe Ausfiihrung BooteininmeT b I 18 1 gewinde K
rechts CL-SVJCR 1212 J11-IK 12 12 110 32 16 M8 x 1 93° 93,00 €
links CL-SVJCL 1212 J11-IK 12 12 110 32 16 M8 x 1 93° 93,00 €
rechts CL-SVIJCR 1616 H11-IK 16 16 100 35 20 G 93° 98,00 €
vC. 11 links CL-SVJCL 1616 H11-IK 16 16 100 35 20 G 93° 98,00 €
-
— rechts CL-SVJCR 2020 K11-IK 20 20 125 35 25 G 93° 113,00 €
AuBenhalter
links CL-SVJCL 2020 K11-IK 20 20 125 35 25 G 93° 113,00 €
LI rechts CL-SVJCR 2525 M11-IK 25 25 150 40 32 G 93° 124,00 €
® J
links CL-SVJCL 2525 M11-IK 25 25 150 40 32 G 93° 124,00 €
rechts CL-SVJCR 2020 K16-IK 20 20 125 40 25 G 93° 113,00 €
VC..16 links CL-SVJCL 2020 K16-IK 20 20 125 40 25 G 93° 113,00 €
-

— rechts CL-SVJCR 2525 M16-IK 25 25 150 40 32 G 93° 124,00 €
links CL-SVJCL 2525 M16-IK 25 25 150 40 32 G 93° 124,00 €

Ersatzteile auf Seite 148

DREHHALTER MIT
f INNERER KUHLUNG

Keine zusatzlichen Diisen

Die Kuhlschmiermittelaustritte sind fix und
mit keinen zusatzlichen Dusen versehen

'  QUALITAT DER |
| PREMIUMKLASSE |

Zielgerichtete Kiihlung

Optimierung der Standzeit
Hohere Prozesssicherheit

EIGENSCHAFTEN

®  Firdie direkte KihImittelibergabe wurde
zusatzlich eine Nut eingebracht, um eine hohere
Flexibilitat beim Spannen in unterschiedlichen
Grundhaltern zu gewahrleisten

Die Halter haben 3 Anschlussmoglichkeiten

= Passend fur alle gangigen VDI-Halter mit
Kihlmittelibergabe

direkte KiihImittellibergabe




COBRA ® P - Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

DREHHALTER ) . b
MIT £1 MASS = b MASS FUR
POSITIVE PLATTEN

\
A\

|

\

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ 'gf;};’ Au':f?j';ﬁ:ng Héhhe B’f)"e Léﬂge 'V]!?B wi:flll Preis/Stk.
AuBenhalter rechts CL-SCLCR 1616 HO9-F 16 16 100 16 95° 59,00 €
® - links CL-SCLCL 1616 HO9-F 16 16 100 16 95° 59,00 €
rechts CL-SDJCR 1212 KO7-F 12 12 125 12 93° 59,00 €
links CL-SDJCL 1212 KO7-F 12 12 125 12 93° 59,00 €
AuBenhalter - rechts CL-SDJCR 1616 HO7-F 16 16 100 16 93° 59,00 €
links CL-SDJCL 1616 HO7-F 16 16 100 16 93° 59,00 €
ﬁ?ﬂ_ rechts CL-SDJCR 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 59,00 €
links CL-SDJCL 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 59,00 €
rechts CL-SDJCR 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 59,00 €
links CL-SDJCL 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 59,00 €
rechts CL-SVJBR 1010 J11-F 10 10 110 10 93° 64,00 €
AuBenhalter links CL-SVJBL 1010 J11-F 10 10 110 10 93° 64,00 €
- VB.. 11 rechts CL-SVJBR 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 64,00 €
AN > links CL-SVJBL 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 64,00 €
rechts CL-SVJBR 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 70,00 €
links CL-SVIBL 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 70,00 €
rechts CL-SVICR 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 64,00 €

AuBenhalter
VC .. 11 links CL-SVICL 1212 J11-F 12 12 110 12 93° 64,00 €
& || - rechts CL-SVICR 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 70,00 €
links CL-SVICL 1616 H11-F 16 16 100 16 93° 70,00 €
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Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA e

Direkte KiihImitteliibergabe nur bei Haltern mit Schaftquerschnitt 16 x16!

DREHHALTER MIT )
MIT f1 MASS = b MASS FUR
POSITIVE PLATTEN

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehattertyp | el |t vahe | Bt | Lange | Koptinge MeB | Aty | i | pressk

AuBenhalter o9 | rechts CL-SCLCR 1616 HO9-F-IK 16 16 | 100 25 16 | G% 95° 85,00 €
e >,

links CL-SCLCL 1616 HO9-F-IK 16 16 | 100 25 16 | G% 95° 85,00 €

rechts | CL-SDJCR 1212 KO7-F-IK 12 12 | 125 27,5 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

links CL-SDJCL 1212 KO7-F-IK 12 12 | 125 27,5 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

AuBenhalter L rechts CL-SDJCR 1616 HO7-F-IK 16 16 | 100 27,5 16 | G% 93° 85,00 €

links CL-SDICL 1616 HO7-F-IK 16 16 | 100 27,5 16 | G% 93° 85,00 €

e’ rechts | CL-SDJCR 1212 J11-F-IK 12 12 | 110 32 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

DC... 11 links CL-SDICL 1212 J11-F-IK 12 12 | 110 32 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

57 | ethts | CLSDICR 1616 HI1-FIK 16 16 | 100 32 16 | G% 93° 85,00 €

links CL-SDICL 1616 H11-F-IK 16 16 | 100 32 16 | G% 93° 85,00 €

rechts | CL-SVJBR 1010 J11-F-IK 10 10 | 110 30 10 | M8x1 | 93° 97,00 €

links CL-SVJBL 1010 J11-F-IK 10 10 | 110 30 10 | M8x1 | 93° 97,00 €

AuBenhalter | | | clsvier1212)11-FK 12 12 | 110 32 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

2 | - links CL-SVJBL 1212 J11-F-IK 12 12 | 110 32 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

rechts | CL-SVJBR 1616 H11-F-IK 16 16 | 100 35 16 | G% 93° | 100,00 €

links CL-SVIBL 1616 H11-F-IK 16 16 | 100 35 16 | G% 93° | 100,00 €

rechts | CL-SVJCR1212J11-F-IK 12 12 | 110 32 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

AuBenhalter VC .11 links CL-SVICL 1212 J11-F-IK 12 12 | 110 32 12 | M8x1 | 93° 97,00 €

o = rechts | CL-SVIJCR 1616 H11-F-IK 16 16 | 100 35 16 | G% 93° | 100,00 €

links CL-SVICL 1616 H11-F-IK 16 16 | 100 35 16 | G% 93° | 100,00 €
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COBRA

®

- Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

Ersatzteile Schraubspannung AuBBenbearbeitung

Zwischenlage

Hohlschraube fiir
Zwischenlage

Schlissel fiir Hohl-
schraube

Torx Schraube fiir
Wendeplatte

Torx Schlussel fiir
Wendeplatte

Wende-
Drehhalter platte /| gy | \\
e o .
Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-SCLCR/L 1616 HO9 (-F) (-IK) | CC... 09T3... CL-ZL-CC51 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SCLCR/L 1616 HO9-IK CC... 09T3... CL-ZL-CC51 7.90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SCLCR/L 2020 K09 CC... 09T3... CL-ZL-CC51 7.90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SCLCR/L 2020 K09-IK CC...09T3... CL-ZL-CC51 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HAOO 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SCLCR/L 2020 K12 CC...1204... CL-ZL-CC33 7.90 € | CL-HS-M6x10 | 3,10 € | CL-IS-HA48 1,60 € | CLTS-M4x0,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SCLCR/L 2020 K12-IK CC... 1204... CL-ZL-CC33 7,90 € | CL-HS-M6x10 | 3,10 € | CL-IS-HA48 1,60 € | CLTS-M4x0,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SCLCR/L 2525 M12 CC...1204... CL-ZL-CC33 7,90 € | CL-HS-M6x10 | 3,10 € | CL-IS-HA48 1,60 € | CLTS-M4x0,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SCLCR/L 2525 M12-IK CC... 1204... CL-ZL-CC33 7,90 € | CL-HS-M6x10 | 3,10 € | CL-IS-HA48 1,50 € | CLTS-M4x0,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SDJCR/L 1212 KO7 (-F) (-IK) | DC... 0702... = - = - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SDJCR/L 1212 KO7-IK DC... 0702... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SDJCR/L 1616 HO7 (-F) (-IK) | DC... 0702... = - = - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SDJCR/L 1616 HO7-IK DC... 0702... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SDJCR/L 2020 K07 DC... 0702... = - = - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SDJCR/L 2020 KO7-IK DC... 0702... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SDJCR/L1212J11 (-F) (-IK) | DC... 11T3... = - = - = - CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SDJCR/L 121211 (-IK) DC... 1173... - - - - - - CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SDJCR/L 1616 H11 (-F) (-IK) | DC... 11T3... | CL-ZL-DC37 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SDJCR/L 1616 H11-IK DC... 1173... | CL-ZL-DC37 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11| 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SDJCR/L 2020 K11 DC... 1173... | CL-ZL-DC37 7.90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SDJCR/L 2525 M11 DC... 1173... | CL-ZL-DC37 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11| 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SDJCR/L 2525 M11-IK DC... 1173... | CL-ZL-DC37 7.90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SVIBR/L 1010 J11 (-F) (-IK) | VB... 1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVIBR/L 1010 J11-IK VB... 1103... = = = = = = CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVIBR/L 1212 J11 (-F) (-IK) | VB... 1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVIBR/L 1212 J11-IK VB... 1103... = © = © = o CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVVBN 1212 J11 VB... 1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVVBN 1212 J11-IK VB... 1103... = - = - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVIBR/L 1616 H11 (-F) VB... 1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVIBR/L 1616 H11-IK VB... 1103... = - = - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVJBR/L 2020 K16 VB... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11| 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SVJBR/L 2020 K16-IK VB... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SVIBR/L 2525 M16 VB... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11| 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SVIBR/L 2525 M16-IK VB... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-SVICR/L 121211 (-F) (-IK) | VC... 1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVICR/L 1212 J11-IK VC... 1103... = - = - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVICR/L 1616 H11 (-F) VC...1103... - - — - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVICR/L 1616 H11-IK VC... 1103... = - o - = - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVJCR/L 2020 K11 VC...1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVJCR/L 2020 K11-IK VC... 1103... - - - - - = CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVICR/L 2525 M11 VC...1103... - - - - - - CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVICR/L 2525 M11 VC... 1103... = = = = = = CL-TS-M2,5x5 | 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-SVICR/L 2020 K16 VC... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HAOO 1,60 € | CL-TS-M3,5x11| 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SVJCR/L 2020 K16-IK VC... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SVICR/L 2525 M16 VC... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11| 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-SVJCR/L 2525 M16-IK VC... 1604... CL-ZL-VB34 7,90 € | CL-HS-M5x9 | 3,10 € | CL-IS-HA0O 1,60 € | CL-TS-M3,5x11 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €




Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - GOBRATURN® P




COBRA ® P - Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

DREHHALTER MIT T 0
FUR DIE INNENBEARBEITUNG ", /<] il

MIT POSITIVEN PLATTEN | ]

I

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Drehhalter Typ 2?;;: Au?fi’ljll:reJnQ D mI:i‘n Léilr;ge N]E?B ?;:Elfeul- Preis/Stk.
rechts | CL-AO8H SCLCR 06 8 10 100 5,5 95° 70,00 €
links CL-AO8H SCLCL 06 8 10 100 5,5 95° 70,00 €
CC..06 rechts | CL-A10J SCLCR 06 10 12 110 6 95° 70,00 €
?’ links CL-A10J SCLCL 06 10 12 110 6 95° 70,00 €
rechts | CL-A12K SCLCR 06 12 16 125 9 95° 70,00 €
Bohrstange links CL-A12K SCLCL 06 12 16 125 9 95° 70,00 €
rechts | CL-A14-16Q SCLCR 09 16 19 180 9,5 95° 80,00 €
@‘-f‘!—m— links CL-A14-16Q SCLCL 09 16 19 180 9,5 95° 80,00 €
rechts | CL-A16Q SCLCR 09 16 20 180 11 95° 75,00 €
cC..09 links CL-A16Q SCLCL 09 16 20 180 11 95° 75,00 €
?’ rechts | CL-A20Q SCLCR 09 20 25 180 13 95° 80,00 €
links CL-A20Q SCLCL 09 20 25 180 13 95° 80,00 €
rechts | CL-A25R SCLCR 09 25 32 200 17 95° 100,00 €
links CL-A25R SCLCL 09 25 32 200 17 95° 100,00 €
rechts | CL-A10J SDUCR 07 10 13 110 7 93° 70,00 €
links CL-A10J SDUCL 07 10 13 110 7 93° 70,00 €
DC..07 | rechts | CL-A12KSDUCR 07 12 16 125 9 93° 70,00 €
- links | CL-A12K SDUCL 07 12 16 125 9 93° 70,00 €
rechts | CL-A14-16Q SDUCR 07 16 20 180 11 93° 80,00 €
links CL-A14-16Q SDUCL 07 16 20 180 11 93° 80,00 €
Bohrstange
rechts | CL-A16Q SDUCR 11 16 20 180 12,4 93° 75,00 €
< E links CL-A16Q SDUCL 11 16 20 180 12,4 93° 75,00 €
: rechts | CL-A20Q SDUCR 11 20 25 180 13 93° 80,00 €
DC.. 11 links CL-A20Q SDUCL 11 20 25 180 13 93° 80,00 €
4 rechts | CL-A25R SDUCR 11 25 32 200 17 93° 100,00 €
links CL-A25R SDUCL 11 25 32 200 17 93° 100,00 €
rechts | CL-A32TSDUCR 11 32 40 300 22 93° 115,00 €
links CL-A32T SDUCL 11 32 40 300 22 93° 115,00 €
Bohrstange rechts | CL-A16Q SDQCR 11 16 20 180 11 107,5° 75,00 €
DC.. 11 links CL-A16Q SDQCL 11 16 20 180 11 107,5° 75,00 €
g = &7 | echts | cL-A2005DQCR 11 20 25 180 13 107,5° | 80,00 €
links CL-A20Q SDQCL 11 20 25 180 13 107,5° 80,00 €
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Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA e

DREHHALTER MIT — b
FUR DIE INNENBEARBEITUNG "}/ il
MIT POSITIVEN PLATTEN

Yy

I

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

. Einstell-
Platte/ Halter D Lange MaB . .
Drehhalter Typ GroBe | Ausfiihrung D min ¥ 1 wu&kel Preis/Stk.
rechts | CL-ATOK STFCR 09 10 13 125 7 91° 80,00 €
links CL-AT0K STFCL 09 10 13 125 7 91° 80,00 €
TC.. 09 rechts | CL-A12KSTFCR 09 12 16 125 9 91° 80,00 €
-
S links CL-A12K STFCL 09 12 16 125 9 91° 80,00 €
rechts | CL-A16Q STFCR 09 16 20 180 1 91° 80,00 €
links CL-A16Q STFCL 09 16 20 180 1 91° 80,00 €
rechts | CL-ATOKSTFCR 11 10 13 125 7 91° 80,00 €
Bohrstange
links CL-ATOK STFCL 11 10 13 125 7 91° 80,00 €
TC... 11 3 °
53!-'— - rechts | CL-AT2K STFCR 11 12 17 125 9 91 70,00 €
= links CL-A12K STFCL 11 12 17 125 9 91° 70,00 €
rechts | CL-A16QSTFCR 11 16 21 180 1 91° 75,00 €
links CL-A16Q STFCL 11 16 21 180 1M 91° 75,00 €
rechts | CL-A20Q STFCR 16 20 25 180 13 91° 80,00 €
TC..16 links CL-A20Q STFCL 16 20 25 180 13 91° 80,00 €
=
= rechts | CL-A25RSTFCR 16 25 32 200 16 91° 100,00 €
links CL-A25R STFCL 16 25 32 200 16 91° 100,00 €
rechts | CL-A16Q SVQBR 11 16 21 180 1 107,5° 80,00 €
Bohrstange
links CL-A16Q SVQBL 11 16 21 180 1 107,5° 80,00 €
ﬁ 1 rechts | CL-A20Q SVQBR 11 20 25 180 13 107,5° 91,00 €
= - AR—
VB.. 11 links CL-A20Q SVQBL 11 20 25 180 13 107,5° 91,00 €
E= 9
rechts | CL-A16Q SVUBR 11 16 21 180 1 93° 80,00 €
links CL-A16Q SVUBL 11 16 21 180 1 93° 80,00 €
Bohrstange rechts | CL-A20Q SVUBR 11 20 25 180 13 93 91,00 €
» links CL-A20Q SVUBL 11 20 25 180 13 93° 91,00 €
,5“ | — rechts | CL-A25RSVUBR 16 25 32 200 17 93° 105,00 €
VB .. 16 links CL-A25R SVUBL 16 25 32 200 17 93° 105,00 €
E- 9
rechts | CL-A32T SVUBR 16 32 40 300 22 93° 145,00 €
links CL-A32T SVUBL 16 32 40 300 22 93° 145,00 €
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COBRA URN® P -Drehen mit positiven Wendeschneidplatten

DREHHALTER MIT ¥ T
FUR DIE INNENBEARBEITUNG ", /<]
|

MIT POSITIVEN PLATTEN 7

I

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

" Einstell-
Drehhalter Typ ':!aﬁ;e/ A Hfa:l;er D D Lalr;ge N:C?B winkel Preis/Stk.
robe ustthrung Bestellnummer min K
rechts CL-A16Q SVQCR 11 16 21 180 11 107,5° 80,00 €
Bohrstange

links CL-A16Q SVQCL 11 16 21 180 11 107,5° 80,00 €
i) . rechts CL-A20Q SVQCR 11 20 25 180 13 107,5° 91,00 €
VC.. 11 links CL-A20Q SVQCL 11 20 25 180 13 107,5° 91,00 €

@
— rechts CL-A16Q SVUCR 11 16 21 180 11 93° 80,00 €
links CL-A16Q SVUCL 11 16 21 180 11 93° 80,00 €
Bohrstange rechts CL-A20Q SVUCR 11 20 25 180 13 93° 91,00 €
F - links CL-A20Q SVUCL 11 20 25 180 13 93° 91,00 €
ﬂ" H— rechts | CL-A25R SVUCR 16 25 32 200 17 93° 105,00 €
VC..16 links CL-A25R SVUCL 16 25 32 200 17 93° 105,00 €

-'
— rechts CL-A32T SVUCR 16 32 40 300 22 93° 145,00 €
links CL-A32T SVUCL 16 32 40 300 22 93° 145,00 €

»

Ersatzteile auf Seite 153




Drehen mit positiven Wendeschneidplatten - COBRA

Ersatzteile Schraubspannung Innenbearbeitung

®

Drehhalter

Wendeplatte

Torx Schraube fiir Wendeplatte

Torx Schliissel fiir Wendeplatte

Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-AO8H SCLCR/L 06 CC... 0602... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A10J SCLCR/L 06 CC... 0602... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A12K SCLCR/L 06 CC... 0602... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A14-16Q SCLCR/L 09 CC...09T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A16Q SCLCR/L 09 CC...09T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A20Q SCLCR/L 09 CC...09T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A25R SCLCR/L 09 CC... 09T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A10J SDUCR/L 07 DC... 0702... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A12K SDUCR/L 07 DC... 0702... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A14-16Q SDUCR/L 07 DC... 0702... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A16Q SDUCR/L 11 DC... 11T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A20Q SDUCR/L 11 DC... 11T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A25R SDUCR/L 11 DC... 11T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A32T SDUCR/L 11 DC... 11T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A16Q SDQCR/L 11 DC... 11T3... CL-TS-M3,5x11 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A20Q SDQCR/L 11 DC... 11T3... CL-TS-M3,5x11 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A16Q SVQBR/L 11 VB... 1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A20Q SVQBR/L 11 VB... 1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A16Q SVUBR/L 11 VB... 1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A20Q SVUBR/L 11 VB... 1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A25R SVUBR/L 16 VB... 1604... CL-TS-M4x10 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A32T SVUBR/L 16 VB... 1604... CL-TS-M4x10 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A16Q SVQCR/L 11 VC... 1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A20Q SVQCR/L 11 VC...1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A16Q SVUCR/L 11 VC... 1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A20Q SVUCR/L 11 VC...1103... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A25R SVUCR/L 16 VC... 1604... CL-TS-M4x10 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A32T SVUCR/L 16 VC... 1604... CL-TS-M4x10 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A10K STFCR/L 09 TC...0902... CL-TS-M2,2x5 1,60 € CL-TS-T7 5,80 €
CL-A12K STFCR/L 09 TC...0902... CL-TS-M2,2x5 1,60 € CL-TS-T7 5,80 €
CL-A16Q STFCL/R 09 TC...0902... CL-TS-M2,2x5 1,60 € CL-TS-T7 5,80 €
CL-AT0K STFCR/L 11 TC...1102... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A12K STFCR/L 11 TC...1102... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A16Q STFCR/L 11 TC...1102... CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-A20Q STFCR/L 16 TC... 16T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-A25R STFCR/L 16 TC...16T3... CL-TS-M3,5x9 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
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HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRA HREAL®

COBRA HREEAD®
KLEMMHALTER & BOHRSTANGEN

Mit Prazision gefertigte Klemmhalter, mit und ohne Innenkthlung sowie direkter
KUhlmittelibergabe am Schaft. Alle Bohrstangen sind mit Innenkthlung und Skalierung far
die Auskraglange ausgestattet.

VORTEILE

= Drehhalter mit hoher Prazision gefertigt
= Sowohl Vollprofil- als auch Teilprofilplatten
= Flr metrische und Whitworthgewinde

= Universelle Hartmetallsorte flr die Bearbeitung von
Stahl, Rostfrei, Guss, Alu und Nichteisenwerkstoffe




COBRAHREAD®
GEWINDESCHNEIDPLATTEN

Gewindeschneidplatten sind fur die universelle Anwendung in vielen unterschiedlichen
Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Gusseisen, NE-Metalle, hitzebestandige Legierungen
und Titanlegierungen entwickelt.

Das alles mit nur einer Geometrie und einer Hartmetallsorte - somit sparen Sie wertvolle
RUstzeit und Kosten fur die Lagerhaltung.

Die Gewindescshneidplatten sind als Vollprofil- und Teilprofil-Ausfuhrung fur die
Gewindearten Metrisch, Metrisch — Fein, Withworth (Zoll) und NPT erhaltlich.

QUALITAT DER
PREMIUVIKLASSE



HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRA

Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

16

ER

1.00

ISO

PMK25

Schneidkantenlange
(GroBe)

Schneidrichtung

AuBengewinde
rechts

Innengewinde
rechts

Gewinde-
schneid- IC S d,
platten- | mm | mm | mm

groBe

1" 6,350 | 3,00 | 3,20

16 9,525 | 3,47 | 4,00

22 12,7 | 4,71 | 5,00

Gewindesteigung Gewindeprofil Sorte
Teilprofil 1SO Metrisches Neuste TIAIN
‘ A 1SO-Gewinde 60° Beschichtung mit
Steigung (mm) | Gange/Zoll - — inar NEme-S s
A 050-15 48-16 60 Teilprofil 60 PMK fur eine exzellente
. . 55 Teilprofil 55° Balance zwischen
AG 0,50-3,0 48-8 25 VerschleiBfestigkeit und
G 175-3.0 14-8 w Whitworth 55° UNIVERSELL | 73 higkeit. Ultra Feinstkorn
- 2 IS Hartmetall mit groBer
N 3,50-5,0 7-5 NPT Vollprofil 60 Hérte und hervorragender
Vollprofil Warmeresistenz
* 0,5-4,0 48-8

*tatsachliche Gange pro Zoll (TPI) oder

Steigung in mm ist gekennzeichnet




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRA ’

Klemmhalter Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

16 ER 12x12 x 110 IK

Gewindeschneidplatten-

" Schneidrichtung Schaftabmessungen
GroBe

(H6he x Breite)

Innere

Halterlénge Kiihimittelzufuhr

ER f\etéﬁfggewiﬂde Metrisch:
Schafthohe, Schaftbreite und Halterlange in mm

IR Innengewinde
rechts

Wendeschneidplatten- IC
GroBe mm
11 6,350
16 9,525
22 12,7

Bohrstangen Kennzeichnungssystem - COBRAMODUS

11 IR 10 x 110

Gewindeschneidplatten-

GréBe Schneidrichtung Schaftdurchmesser Bohrstangenldange
ER rAeLéﬁfsngewinde Metrisch:
Schaftdurchmesser und Bohrstangenlédnge in mm
Innengewinde
IR rechts

Wendeschneidplatten- IC
GroBe mm
11 6,350
16 9,525
22 12,7




COBRA ®_ Gewindedrehen

GEWINDESCHNEIDPLATTEN
METRISCH 60°

metrisch 60° B3
AuBengewinde
Inhalt: 5 Stiick
GréBe S;e[irﬂ‘:‘]g X Y R Ic s d1 | Preis/Stk.
Bezeichnung Geometrie Sorte
1,00 CL-16ER 1.00 1SO TC PMK25 | 080 | 070 | 014 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
1,25 CL-16ER 1.25 SO TC PMK25 | 0,80 | 090 | 018 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
1,50 CL-16ER 1.50 1SO TC PMK25 | 0,80 | 1,00 | 022 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
16 1,75 CL-16ER 1.751SO TC PMK25 | 120 | 1,20 | 025 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
2,00 CL-16ER 2.00 1SO TC PMK25 | 120 | 1,30 | 029 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
2,50 CL-16ER 2.50 1SO TC PMK25 | 120 | 1,50 | 036 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
3,00 CL-16ER 3.00 1SO TC PMK25 | 120 | 150 | 043 | 9525 | 3,47 | 4,00 8,90 €
3,50 CL-22ER 3.50 1SO TC PMK25 | 1,60 | 230 | 045 | 127 | 471 | 500 | 13,00€
4,00 CL-22ER 4.00 1SO TC PMK25 | 1,60 | 230 | 052 | 127 | 471 | 500 | 13,00€
22 4,50 CL-22ER 450 1SO TC PMK25 | 1,70 | 240 | 058 | 127 | 471 | 500 | 13,00€
5,00 CL-22ER 5.00 1SO TC PMK25 | 1,70 | 2,50 | 063 | 127 | 471 | 500 | 13,00€
6,00 CL-22ER 6.00 1SO TC PMK25 | 190 | 270 | 078 | 127 | 471 | 500 | 13,00€

Schnittwerte — sieche GOBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 166



Gewindedrehen - COBRA ©

GEWINDESCHNEIDPLATTEN
METRISCH 60°

)7 metrisch 60° B A

Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick

GroBe Sze[ir%‘r;“]g X Y R Ic s d1 | Preis/Stk.
Bezeichnung Geometrie Sorte

1,00 CL-11IR 1.00 15O TC PMK25 | 080 | 070 | 007 | 6350 | 3,00 | 3,20 830¢€

1,25 CL-11IR 1.25 15O TC PMK25 | 080 | 090 | 009 | 6350 | 3,00 | 3,20 830¢€

1 1,50 CL-11IR 1.50 1SO TC PMK25 | 080 | 1,00 | 011 | 6350 | 3,00 | 3,20 8,30 €
175 CL-11IR1.75 15O TC PMK25 | 080 | 1,10 | 013 | 6350 | 3,00 | 3,20 8,30 €

2,00 CL-11IR 2.00 1SO TC PMK25 | 080 | 1,0 | 015 | 6350 | 3,00 | 3,20 8,30 €

1,00 CL-16IR 1.00 15O TC PMK25 | 080 | 070 | 007 | 9525 | 347 | 400 8,90 €

1,25 CL-16IR 1.25 15O TC PMK25 | 080 | 090 | 009 | 9525 | 347 | 400 8,90 €

1,50 CL-16IR 1.50 1SO TC PMK25 | 080 | 1,00 | 011 | 9525 | 347 | 4,00 8,90 €

16 1,75 CL-16IR 1.75 150 TC PMK25 | 120 | 1,20 | 013 | 9525 | 347 | 4,00 8,90 €
2,00 CL-16IR 2.00 15O TC PMK25 | 120 | 130 | 015 | 9525 | 3,47 | 400 8,90 €

2,50 CL-16IR 250 1SO TC PMK25 | 120 | 150 | 018 | 9525 | 347 | 400 8,90 €

3,00 CL-16IR 3.00 15O TC PMK25 | 120 | 150 | 022 | 9525 | 347 | 400 8,90 €

3,50 CL-22IR 3.50 1SO TC PMK25 | 160 | 230 | 022 | 1270 | 471 | 500 | 13,00€

4,00 CL-22IR 4.00 1SO TC PMK25 | 160 | 230 | 022 | 127 | 471 | 500 | 13,00€

22 4,50 CL-22IR 4.50 1SO TC PMK25 | 160 | 240 | 025 | 127 | 471 | 500 | 13,00€
5,00 CL-22IR 5.00 1SO TC PMK25 | 160 | 230 | 028 | 127 | 471 | 500 | 13,00€

6,00 CL-22IR 6.00 1SO TC PMK25 | 160 | 240 | 039 | 127 | 471 | 500 | 13,00€

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 166



COBRA

GEWINDESCHNEIDPLATTEN

® _ Gewindedrehen

METRISCH 60°

metrisch 60°

AuBBengewinde

Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 166

GréBe s:e['g‘r‘nn]g X Y R Ic s d1 | Preis/Stk.
Bezeichnung Geometrie Sorte
0,50- 1,50 CL-16ER ABO TC PMK25 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16
1,75-3,00 CL-16ER G60 TC PMK25 1,20 1,70 0,25 9,525 3,47 4,00 8,90 €
: o
metrisch 60 H B
Innengewinde s |
Inhalt: 5 Stick
Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 166
GréBe s';,e['g“r‘n"]g X Y R Ic s d1 | Preis/Stk.
Bezeichnung Geometrie Sorte
1 0,50-1,50 CL-11IR A60 TC PMK25 0,80 0,90 0,08 6,350 3,00 3,20 8,30 €
0,50-1,50 CL-16 IR A6O TC PMK25 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16
1,75 - 3,00 CL-16IR G60 TC PMK25 1,20 1,70 0,13 9,525 3,47 4,00 8,90 €




Gewindedrehen - COBRA THEEAD®




COBRA

® _ Gewindedrehen

GEWINDESCHNEIDPLATTEN
WHITWORTH 55°

Whitworth 55°

AuBengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 167

GroBe | _ Steigung X Y R Ic s d1 | Preis/stk.
P [Gang/Zoll] N .
Bezeichnung Geometrie Sorte
19 CL-16ER 19W TC PMK25 0,80 1,00 0,17 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16 14 CL-16ER 14W TC PMK25 1,20 1,50 0,24 9,525 3,47 4,00 8,90 €
" CL-16ER 11W TC PMK25 1,20 1,50 0,30 9,525 3,47 4,00 8,90 €

Whitworth 55°

Innengewinde
Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 167

Groge |  Steigung X Y R Ic s d1 | preis/stk.
P [Gang/Zoll] . .
Bezeichnung Geometrie Sorte
19 CL-16IR 19W TC PMK25 0,80 1,00 0,17 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16 14 CL-16IR 14W TC PMK25 1,20 1,50 0,24 9,525 3,47 4,00 8,90 €
11 CL-16IR 11W TC PMK25 1,20 1,50 0,30 9,525 3,47 4,00 8,90 €

Whitworth 55°
Auf3engewinde

Inhalt: 5 Stiick

Schnittwerte - sieche GOBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 167

Groge |  Steigung X Y R Ic s d1 | Preis/stk.
P [Gang/Zoll] N N
Bezeichnung Geometrie Sorte
48-16 CL-16ER A55 TC PMK25 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16
14-8 CL-16ER G55 TC PMK25 1,20 1,70 0,21 9,525 3,47 4,00 8,90 €
: o
Whitworth 55 > P «
Innengewinde B
Inhalt: 5 Stlick
WV Schnittwerte — sieshe COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 167
GroBe | _ Steigung X Y R Ic s d1 | Preis/stk.
P [Gang/Zoll] N .
Bezeichnung Geometrie Sorte
1 48-16 CL-11IR A55 TC PMK25 0,80 0,90 0,08 6,350 3,00 3,20 8,30 €
48-16 CL-16IR A55 TC PMK25 0,80 0,90 0,08 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16
14-8 CL-16IR G55 TC PMK25 1,20 1,70 0,13 9,525 3,47 4,00 8,90 €




Gewindedrehen - COBRA ©

GEWINDESCHNEIDPLATTEN
NPT 60°

AuBengewinde
Inhalt: 5 Stiick
Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 167
Groge |  >teigung X Y R Ic s d1 | Preis/stk.
P [Gang/Zoll] N .
Bezeichnung Geometrie Sorte
11,5 CL-16ER 11.5NPT TC PMK25 1,20 1,50 0,25 9,525 3,47 4,00 8,90 €
14 CL-16ER 1T4NPT TC PMK25 1,20 1,50 0,22 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16
18 CL-16ER 18NPT TC PMK25 0,80 1,00 0,20 9,525 3,47 4,00 8,90 €
27 E CL-16ER 27NPT TC PMK25 0,70 0,80 0,13 9,525 3,47 4,00 8,90 €

NPT B A

Innengewinde
) w Inhalt: 5 Stiick n

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 165
Zustellungsempfehlungen auf Seite 167

Groge |  Steigung X Y R IC s d1 | Preis/stk.
P [Gang/Zoll] N .
Bezeichnung Geometrie Sorte
11,5 CL-16IR 11.5NPT TC PMK25 1,20 1,50 0,25 9,525 3,47 4,00 8,90 €
16 14 CL-16IR T4NPT TC PMK25 1,20 1,50 0,22 9,525 3,47 4,00 8,90 €
18 CL-16IR 18NPT TC PMK25 0,80 1,00 0,20 9,525 3,47 4,00 8,90 €

Schnittwert - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Schnittgeschwindigkeit V. [m/min]

1SO Werkstoff mm«;::gzm
PMK25
$355J0, 9SMn28,C45E, 16MnCr5, 20Mn5 <750 120-160 - 180
42CrMo4, C60, 1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 <1200 85-120-140
Werkzeugstahle vergiitet <1700 50 HRC 30-40-50
lig?gligﬂ 1.4034, 1.4510, 1.4301, 1.4305, 750 110-130-150
1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571, 1.4583 <850 70-100-140
1.4362, 1.4460, 1.4462 <850 50-75-90
EN-GJL-150, EN-GJL-250, EN-GJL-350 =500 120-140-170
E“:gj;%)g;g:7EN-GJS-GOO-3, EN-GJIMW-350-4, 750 90-120-150
E 1.4558,1.3917,2.4602, 2.4610 <1200 30-40-50



COBRA

Zustellungsempfehlung fur metrische Gewinde

® _ Gewindedrehen

Steigung P [mm] 1,00 | 125 | 150 | 1,75 | 200 | 250 | 3,00 | 350 | 400 | 450 | 500 | 6,00
gesamte Zustelltiefe ap [mm] 0,65 0,79 0,95 1,11 1,26 1,56 1,88 2,18 2,49 2,79 3,10 3,70
Anzahl der Zustellungen n_ 5 6 6 8 8 10 12 12 13 14 14 16

Zustellungen radiale Zustellung pro Schnitt in mm
1 0,16 0,17 0,20 0,17 0,20 0,20 0,20 0,24 0,24 0,27 0,29 0,30
2 0,15 0,15 0,19 0,17 0,19 0,19 0,19 0,23 0,22 0,25 0,28 0,29
3 0,14 0,14 0,18 0,16 0,18 0,18 0,19 0,22 0,22 0,24 0,27 0,29
4 0,12 0,13 0,16 0,15 0,17 0,17 0,18 0,21 0,21 0,23 0,26 0,28
5 0,08 0,12 0,14 0,14 0,16 0,17 0,17 0,21 0,21 0,23 0,25 0,27
6 0,08 0,08 0,13 0,15 0,16 0,17 0,20 0,20 0,22 0,25 0,26
7 0,11 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,21 0,24 0,26
8 0,08 0,08 0,14 0,15 0,17 0,18 0,20 0,23 0,25
9 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 0,22 0,24
10 0,08 0,13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,23
11 0,12 0,13 0,15 0,17 0,19 0,22
12 0,08 0,08 0,14 0,16 0,17 0,20
13 0,12 0,14 0,15 0,19
14 0,18 0,10 0,10 0,17
15 0,15
16 0,10

Steigung P [mm] 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 | 400 | 4,550 5,00 6,00
gesamte Zustelltiefe ap [mm] 0,63 0,77 0,92 1,05 1,20 1,48 1,78 2,03 2,31 2,61 2,88 3,44
Anzahl der Zustellungenn__ 5 6 6 8 8 10 12 12 13 14 14 16

Zustellungen radiale Zustellung pro Schnitt in mm
1 0,16 0,16 0,20 0,17 0,19 0,19 0,19 0,22 0,21 0,23 0,26 0,28
2 0,14 0,15 0,18 0,15 0,18 0,18 0,18 0,21 0,21 0,23 0,26 0,27
3 0,13 0,14 0,17 0,15 0,17 0,17 0,18 0,20 0,20 0,22 0,25 0,26
4 0,12 0,13 0,16 0,14 0,17 0,17 0,17 0,20 0,19 0,22 0,24 0,26
5 0,08 0,11 0,13 0,13 0,15 0,16 0,16 0,19 0,19 0,21 0,24 0,26
6 0,08 0,08 0,12 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,20 0,23 0,24
7 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,20 0,22 0,24
8 0,08 0,08 0,13 0,14 0,16 0,17 0,19 0,21 0,23
9 0,11 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22
10 0,08 0,12 0,14 0,15 0,17 0,19 0,21
11 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20
12 0,08 0,08 0,13 0,15 0,16 0,19
13 0,12 0,14 0,15 0,18
14 0,08 0,10 0,10 0,16
15 0,15
16 0,10




Gewindedrehen - COBRA ©

Zustellungsempfehlung fur Whitworth Gewinde

Steigung P [Gang/Zoll ] 19 14 1 19 14 11
gesamte Zustelltiefe ap [mm] 0,90 1,20 1,51 0,86 1,16 1,48
Anzahl der Zustellungen n_| 6 8 9 6 8 9

Zustellungen radiale Zustellung pro Schnitt in mm radiale Zustellung pro Schnitt in mm
1 0,19 0,20 0,22 0,18 0,19 0,22
2 0,18 0,18 0,21 0,17 0,18 0,21
3 0,17 0,17 0,20 0,16 0,17 0,20
4 0,15 0,16 0,19 0,15 0,15 0,18
5 0,13 0,15 0,18 0,12 0,15 0,18
6 0,08 0,14 0,16 0,08 0,13 0,16
7 0,12 0,15 0,11 0,14
8 0,08 0,12 0,08 0,11
9 0,08 0,08

Zustellungsempfehlung fur NPT Gewinde

Steigung P [Gang/Zoll] 27 18 14 11.5
gesamte Zustelltiefe ap [mm] 0,76 0,90 1,20 1,51
Anzahl der Zustellungen n_ 6 8 10 12

Zustellungen radiale Zustellung pro Schnitt in mm

1 0,15 0,17 0,18 0,18
2 0,15 0,17 0,17 0,17
3 0,14 0,16 0,16 0,17
4 0,13 0,15 0,16 0,16
5 0,11 0,14 0,15 0,16
6 0,08 0,13 0,15 0,15
7 0,11 0,14 0,15
8 0,08 0,13 0,14
9 0,11 0,13
10 0,08 0,12
11 0,11
12 0,08
13

14

15

Geometrie | / ER - flr AuBengewinde | | / IR - fUr Innengewinde |
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® _ Gewindedrehen

KLEMMHALTER )
FUR AUSSENGEWINDE

n

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Platte/ Halter Hohe Breite Lange MaB .
Drehhalter Typ GroBe | Ausfiihrung h b ¥ £ Preis/Stk.
CL-16ER 12x12x110 12 12 110 16 81,00 €
AuBenhalter CL-16ER 16x16x100 16 16 100 16 81,00 €
{ﬁ I 16 rechts
CL-16ER 20x20x125 20 20 125 20 86,00 €
CL-16ER 25x25x150 25 25 150 25 97,00 €
Ersatzteile auf Seite 169
Platte/ Halter Hoéhe Breite Lénge MaB n
Drehhalter Typ GroBe | Ausfiihrung h b 1 “ Preis/Stk.
AuBenhalter CL-16ER 20x20x125-1K 20 20 120 25 110,00 €
A | 16 rechts
CL-16ER 25x25x150-1K 25 25 150 32 110,00 €

Keine zusatzlichen Diisen

Die Kuhlschmiermittelaustritte sind fix und
mit keinen zusatzlichen DUsen versehen

Die Halter haben 3 Anschlussmoglichkeiten
G1/8"

direkte Kiihimittelibergabe

Ersatzteile auf Seite 169

A

C\'A

Zielgerichtete Kiihlung

Optimierung der Standzeit
Hohere Prozesssicherheit



BOHRSTANGEN MIT
FUR INNENGEWINDE

Gewindedrehen - COBRA

®

vy

"

Die Drehhalter sind in Rechtsausfiihrung dargestellt

Platte/ Halter D Lange MaB .
Drehhalter Typ GroBe | Ausfiihrung D min ¥ £ Preis/Stk.
CL-11IR 10x110 10 12 110 6,00 76,00 €
Innenhalter "

CL-11IR 12x125 12 16 125 7,30 76,00 €

———— CL-16IR 16x180 16 20 180 11,30 86,00 €

e — rechts
— CL-16IR 20x180 20 24 180 13,40 97,00 €
16
CL-16IR 25x200 25 29 200 16,10 110,00 €
CL-16IR 32x300 32 39 300 21,50 130,00 €
Ersatzteile auf dieser Seite
Ersatzteile fur die Innenbearbeitung
Standard Schraube fiir . Schlissel fiir Torx Schraube fiir Torx Schlissel fiir
n . Unterlegscheibe
Zwischenlage Zwischenlage Schraube der ZL Wendeplatte Wendeplatte
Drehhalter & Q S ~ .
N‘\\ \ﬁ’\\

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.

CL-11IR 10x110 - - - - - - - - CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-11IR 12x125 - - - - - - - - CL-TS-M2,5x5 1,60 € CL-TS-T8 5,80 €
CL-16IR 16x180 - - - - - - - - CL-TS-AM3,5x8 1,60 € CL-TS-T15 7.90 €
CL-16IR 20x180 CL-ZL-IR16* | 11,00 €| CL-SZL-GR56| 1,60 € | CL-ULS-GR73| 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-16IR 25x200 CL-ZL-IR16* | 11,00 € | CL-SZL-GRS6 | 1,60 € | CL-ULS-GR73| 1,60 € | CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € | CLTS-T15 7,90 €
CL-16IR 32x300 CL-ZL-IR16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56| 1,60 € | CL-ULS-GR73| 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €

*bitte beachten Sie auch die Zwischenlagen mit Neigungswinkel auf Seite 170/171

Ersatzteile flir die AuBenbearbeitung

Standard
Zwischenlage

Schraube fiir
Zwischenlage

Unterlegscheibe

Schliissel fiir
Schraube der ZL

Torx Schraube fiir
Wendeplatte

Torx Schliissel fiir
Wendeplatte

Drehhalter

UN

.

L

N

a

-

i

b

Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk. Preis/Stk.
CL-16ER 12x12x110 CL-ZL-ER16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56 | 1,60 € | CL-ULS-GR73 | 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-16ER 16x16x100 CL-ZL-ER16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56 | 1,60 € | CL-ULS-GR73 | 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-16ER 20x20x125 CL-ZL-ER16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56 | 1,60 € | CL-ULS-GR73 | 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-16ER 25x25x150 CL-ZL-ER16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56 | 1,60 € | CL-ULS-GR73 | 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-16ER 20x20x125-IK | CL-ZL-ER16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56 | 1,60 € | CL-ULS-GR73 | 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €
CL-16ER 25x25x150-IK | CL-ZL-ER16* | 11,00 € | CL-SZL-GR56 | 1,60 € | CL-ULS-GR73 | 1,60 € CL-TS-T10 5,80 € | CL-TS-AM3,5x12 | 1,60 € CL-TS-T15 7,90 €

*bitte beachten Sie auch die Zwischenlagen mit Neigungswinkel auf Seite 170/171
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RECHTSGEWINDE

® _ Gewindedrehen

Zwischenlage fur AuBengewinde

Wendeplatte/Drehhalter sind in Rechtsausfihrung dargestellt

Zwischenlage fur Innengewinde

Winkel effektiv Preis/Stk. Winkel effektiv Preis/Stk.
4,5° CL-ZL-ER16x3P 11,50 € 4,5° CL-ZL-IR16x3P 11,50 €
3,5° CL-ZL-ER16x2P 11,50 € 3,5° CL-ZL-IR16x2P 11,50 €
2,5° CL-ZL-ER16x1P 11,50 € 2,5° CL-ZL-IR16x1P 11,50 €
1,5° CL-ZL-ER16 11,00 € 1,5° CL-ZL-IR16 11,00 €
0,5° CL-ZL-ER16x1TN 11,50 € 0,5° CL-ZL-IR16x1N 11,50 €

0° CL-ZL-ER16x1,5N 11,50 € 0° CL-ZL-IR16x1,5N 11,50 €
-0,5° CL-ZL-ER16x2N 11,50 € -0,5° CL-ZL-IR16x2N 11,50 €
-1,5° CL-ZL-ER16x3N 11,50 € -1,5° CL-ZL-IR16x3N 11,50 €
CL-ZL-ER16x3P CL-ZL-ER16x2P CL-ZL-ER16x1P
CL-ZL-IR16x3P CL-ZL-IR16x2P CL-ZL-IR16x1P
Steigung Steigung
g [mm] 2° Standard-Zwischenlage 1 lGrz]
ist in pllen Haltern hi.Bohrstangenvorm w
7
6 CL-ZL-ER16
CL-ZL-IR16
5 /
4 CL-ZL-ER16x1N
/ CL-ZL-IR16XTN -7
3 — 8
[ N
2 . —T | —11
/ L
/// 14
| CL-ZL-ER16x1,5N —19
T — CL-ZL-IRT6XT,5N
0
0 50 100 150 200

CL-ZL-ER16 fur AuBengewindehalter
CL-ZL-IR16 fiir Innengewindehalter

Flankendurchmesser [ mm



Gewindedrehen - COBRA THREEALD®

LINKSGEWINDE (MIT RECHTEN WERKZEUGEN)  negatie awischeniage erordericn

&

Wendeplatte/Drehhalter sind in Rechtsausfihrung dargestellt

4 4 5 a

Steigung Flankendurchmesser [ mm
[mm] 100 150 200

0 — |

CL-ZL-ER16x1,5
CL-ZL-IR16 —19

2
11
3 9 -025
8
4 7
5

\ CL- zL-F::rxm

6 \ CL-ZL-IRT6X3N
7 \\
8 N
_2° -1° Steigung
[G/z]

CL-ZL-ER16 fur AuBengewindehalter
CL-ZL-IR16 fiir Innengewindehalter
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Zustellungsarten

® _ Gewindedrehen

Zustellungsart

Empfohlen bei: Resultat:

Radiale
Zustellung

7\

= kleine Steigungen = Bildung von V-férmigen
= kurzspanenden Spanen

Werkstoffen * beide Schneidkanten im
Eingriff

Modifizierte
Flankenzustellung

= Steigungen groBer 1,5mm = gute Spanbildung
oder 16 Gang/Zoll = Bildung von Wendelspanen

» eine Schneidkante im
Eingriff

= Spéne werden vom
Gewinde weggeleitet

*  Gewindeflanken mit guter
Oberflache

Wechselseitige
Zustellung

= groBen Steigungen = gute Spanbildung
= langspanenden * Bildung von
Materialien Flachwendelspanen

= beide Schneidkanten
gleichmaBig eingesetzt,
dadurch Aufteilung des
VerschleiBes

Hartmetallsorten und Beschichtungen

Hartmetallsorte Anwendungsbereich

Beschichtung

Eigenschaften

= Gewindedrehen

PMK 25

Universell

P

Neueste TiAIN Beschichtung mit einer
Nano-Struktur fiir eine exzellente Balance zwi-
schen VerschleiBfestigkeit und Zahigkeit.

Ultra Feinstkorn Hartmetall mit groBer Harte und
hervorragender Warmeresistenz




Gewindedrehen - COBRA ©

Geometrie TC

GroB3er Spanraum
Verhindert Spanestau beim Herstellen
von Innengewinden

Spanformer

Exzellente Spankontrolle

Geeignet fur Radiale Zustellung, modifizierte Flanken-
zustellung und wechselseitige Zustellung

Gerundete Zone
VergroBert die Kihlwirkung
Verzdgert den Kolkverschleif3 u.verlangert die Standzeit

Fehlerbehebung

Problem Ursache Mogliche Losung
Schnittgeschwindigkeit Vc zu hoch Schnittgeschwindigkeit Vc verringern
? Zustelltiefe zu gering Anzahl der Zustellungen reduzieren
Spitzenhéhe zu hoch Schneide auf Mitte setzen
friher Freiflachenverschleif3
zu wenig Kithlschmiermittel Kuhlmittelfluss erhohen
Schnittgeschwindigkeit Vc zu hoch Schnittgeschwindigkeit Vc verringern
? zu wenig Kihlschmiermittel Kuhlmittelfluss erhohen
Plastische Verformung Zustelltiefe zu hoch Anzahl der Zustellungen erhéhen
Zustelltiefe zu hoch Anzahl der Zustellungen erhéhen
? WerksttickaufmaB zu hoch richtigen Durchmesser wahlen
Spitzenhohe inkorrekt Schneide auf Mitte setzen
Ausbriiche
Schnittgeschwindigkeit Vc zu hoch Schnittgeschwindigkeit Vc verringern
Schneidkantentemperatur zu niedrig Schnittgeschwindigkeit Vc erhdhen
zu wenig Kithlschmiermittel Kuhlmittelfluss erhohen
Aufbauschneidenbildung falsche Schneidkantenausfiihrung Schneidkantenverrundung anpassen
inkorrekte Schnittdaten Schnittgeschwindigkeit Vc korrigieren
e Auskragung des Haltlirr\j/verkzeuges minimie-
I;;;tern Spitzenhéhe inkorrekt Schneide auf Mitte setzen
Schnittgeschwindigkeit Vc zu niedrig Schnittgeschwindigkeit Vc erhéhen
Spitzenhhohe zu hoch Schneide auf Mitte setzen
schlechte Oberflache des Gewindes schlechte Spanabfuhr Flankenzustellung modifizieren







HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRA /"

Regelgewinde, Feingewinde, Whitworth

Das ist coBRAT/[® 176 -177
CL-22010 Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B B'HR B UNI 178
CL-22020 Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B, 6GX B'R B 179
CL-22030 Metrisches Regelgewinde, DL, Anschnitt B, IK BB B EwT 179
CL-22210 Metrisches Feingewinde, DL, Anschnitt B E m E UNI 184
CL-22310 Whitworth Rohrgewinde G, DL, Anschnitt B E m E UNI 188
CL-22410 UNC, DL Bl B W 190
CL-22430 UNF, DL B B B w 192
CL-22110 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt C B R B Euw 180
CL-22120 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt C, 6GX B'HR B UNI 181
CL-22180 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze E m E ’_g 182
CL-22185 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze, 6GX E m E 5 182
CL-22190 Metrisches Regelgewinde, GL, Anschnitt E, IK, Flachspitze E m E |: 183
CL-22250 Metrisches Feingewinde, GL, Anschnitt C E m E 186
CL-22280 Metrisches Feingewinde, GL, Anschnitt E, Flachspitze B'RBR B Wi 187
CL-22350 Whitworth Rohrgewinde G, GL, Anschnitt C B B B Ew 189
CL-22450 UNC, GL BB B w 191
CL-22470 UNF, GL B'R B 193




HOHE QUALITAT UND STARKE LEISTUNG ZU FAIREN PREISEN

COBRA /°

COBRA h

HOCHLEISTUNGS-

MASCHINENGEWINDEBOHRER \"
N/

In der COBRATAP® Familie gibt es
Maschinengewindebohrer fur die Gewindearten
Metrisch, Metrisch — Fein, Withworth (Zoll), UNC
und UNF.

Alle Typen sind als Durchgangsgewindebohrer mit
Anschnittform B und Grundlochgewindebohrer in
den Anschnittformen C und E lieferbar.

Eine Auswahl! verschiedener Toleranzen stehen
zur Verfigung (6HX, 6GX, 2BX).

= Qualitat der Premiumklasse
= Kompaktes Programm ausgewahlter Produkte

= Flr metrische Regel- und Feingewinde, Whitworth
Rohrgewinde, UNC und UNF

= Faire marktgerechte Preise

= Universell einsetzbar

\//

Versionen mit oder ohne
Innerer Kiihlung
verfuigbar




COBRA /P° wurde fir Hochleistungs-Maschinengewindebohren in vielen
unterschiedlichen Materialien wie z.B. Stahl, Edelstahl, Gusseisen, NE-Metalle,
hitzebestandige Legierungen und Titanlegierungen entwickelt.

Sie kdnnen sowohl auf modernen Bearbeitungszentren mit wirtschaftlichen
Schnittgeschwindigkeiten, auf dlteren numerischen Maschinen, sowie auf konventionellen
Maschinen mit geringerer Leistung eingesetzt werden.

Eines der besondereren Merkmale der COBRAT/AP® Maschinengewindebohrer ist die
Kombination aus innovativen Losungen im Bereich der Geometrie und Mikrogeometrie,
sowie dem Einsatz einer innovativen nanostrukturierten PVD-Beschichtung.

Dank dieser Eigenschaften kann das Werkzeug universell und mit hoheren
Schnittgeschwindigkeiten einsetzt werden. Das wiederum sorgt fur eine
hervorragende Gewindequalitdat und Spanbildung.

COBRA /\P® Anwendungsvideo:

[=]3 4[]

[ https://www.youtube.com/watch?v=rfMdwh2z2h4
Videoldnge

; 4:14 min
[=]



COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
Iy h

METRISCHES I1SO - * '3 *
REGELGEWINDE — *

qad]T od, a gd1T od, aT

metrisches ISO-Regelgewinde B3

DIN-13
Inhalt: 1 Stiick
Ag% Hss-E| | [1] | ™5™ [1s02| &=
M PM i | A 6HX Hardlube
COBRAMODUS
Kernloch @
Qdq P I I2 I 2d. a DIN Preis/Stk.
min [empf.

CL-22010M1 M1 0,25 40 6 13 2,5 21 371 0,73 0,75 0,79 25,50 €
CL-22010M1,1 M1,1 0,25 40 6 13 2,5 21 371 0,83 0,85 0,89 25,50 €
CL-22010M1,2 M1,2 0,25 40 6 13 2,5 21 371 0,93 0,95 0,99 25,50 €
CL-22010M1,4 M1,4 0,30 40 8 13 2,5 21 371 1,08 1,10 1,14 25,50 €
CL-22010M1,6 M 1,6 0,35 40 8 13 2,5 21 371 1,22 1,25 1,32 25,50 €
CL-22010M1,7 M1,7 0,35 40 8 13 2,5 21 371 1,26 1,30 1,35 25,50 €
CL-22010M1,8 M1.8 0,35 40 8 13 2,5 21 371 1,42 1,50 1,52 25,50 €
CL-22010M2 M2 0,40 45 10 13 2,8 2.1 371 1,57 | 1,60 | 1,68 15,50 €
CL-22010M2,2 M22 | 045 45 10 13 2,8 2,1 371 1,71 | 1,80 | 1,84 17,00 €
CL-22010M2,3 M23 0,40 45 10 13 2,8 21 371 1,79 1,90 1,92 17,00 €
CL-22010M2,5 M 2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 371 2,01 2,10 2,14 15,50 €
CL-22010M2,6 M2,6 0,45 50 9 17 2,8 21 371 2,04 2,15 2,18 16,50 €
CL-22010M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 12,00 €
CL-22010M3,5 M 3,5 0,60 56 6 20 4,0 3,0 371 2,85 2,90 3,01 14,50 €
CL-22010M4 M4 0,70 63 7 21 4,5 3.4 371 3,24 3,40 3,42 12,50 €
CL-22010M4,5 M4,5 0,75 70 75 25 6,0 4,9 371 3,69 3,80 3,88 16,50 €
CL-22010M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 13,50 €
CL-22010M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 14,00 €
CL-22010M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 17,00 €
CL-22010M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 22,50 €
CL-22010M12 M 12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 376 10,10 | 10,40 | 10,44 33,00 €
CL-22010M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 | 12,20 | 12,21 43,50 €
CL-22010M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 | 14,20 | 14,21 46,50 €
CL-22010M18 M 18 2,50 125 25 - 14,0 11,0 376 15,29 | 15,50 | 15,74 63,00 €
CL-22010M20 M 20 2,50 140 25 - 16,0 12,0 376 17,29 | 17,50 | 17,74 68,00 €
CL-22010M22 M22 | 2,50 140 25 - 18,0 14,5 376 19,29 | 19,50 | 19,74 93,00 €
CL-22010M24 M 24 3,00 160 30 - 18,0 14,5 376 20,75 | 21,00 | 21,25 94,00 €
CL-22010M27 M 27 3,00 160 30 - 20,0 16,0 376 23,75 | 24,00 | 24,25 120,00 €
CL-22010M30 M 30 3,50 180 35 - 22,0 18,0 376 26,21 | 26,50 | 26,77 140,00 €
CL-22010M33 M33 3,50 180 35 - 25,0 20,0 376 29,21 | 29,50 | 29,77 205,00 €
CL-22010M36 M 36 4,00 200 40 - 28,0 22,0 376 31,67 | 32,00 | 32,27 275,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 179




Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - COBRA ®

METRISCHES ISO
REGELGEWINDE

DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer

Inhalt: 1 Stiick

DIN-13

Inhalt: 1 Stiick

Material

Zugfestigkeit [N/mm?]

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
Iy [ I3
>
>
mdj od, a od, od, a
metrisches ISO-Regelgewinde B A
60X a Anschnitt
HSS-E B 1SO2 | &=
Hardlube
Y PM | v | 6GX
COBRAMODUS
Kernloch @
Qd: P l1 I2 Iz ad. a DIN Preis/Stk.
min |empf.
CL-22020M3 M3 0,50 56 5 18 35 2,7 371 2,46 | 2,60 | 2,60 13,00 €
CL-22020M4 M4 | 070 63 7 21 45 34 371 324 | 3,40 | 342 13,50 €
CL-22020M5 M5 | 080 70 8 25 6,0 4,9 371 413 | 430 | 433 14,50 €
CL-22020M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 492 | 510 | 515 15,50 €
CL-22020M8 M8 1,25 20 13 35 8,0 6.2 371 6,65 | 6,90 | 691 18,50 €
CL-22020M10 M10 | 1,50 | 100 15 39 100 | 80 371 837 | 860 | 867 24,00 €
CL-22020M12 M12 | 1,75 | 110 18 - 9,0 7.0 376 | 10,10 | 10,40 | 10,44 35,50 €
CL-22020M14 M14 | 200 | 110 20 - 110 | 90 376 | 11,83 | 12,20 | 12,21 46,50 €
CL-22020M16 M16 | 2,00 | 110 20 o 120 | 90 376 | 13,83 | 14,20 | 14,21 50,00 €
Schnittwerte - sieche COBRAMODUS
metrisches ISO-Regelgewinde mit o P <
602 i Anschnitt 11
HSS-E B ] 1SO2 | |&=]
Hardlube
4 PM L 35-55 6HX
COBRAMODUS
Kernloch @
ad, P h I2 Iz ad> a DIN Preis/Stk.
min |empf.
CL-22030M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 | 413 | 430 | 433 22,50 €
CL-22030M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 | 492 | 510 | 515 23,50 €
CL-22030M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 | 6,65 | 6,90 | 6,91 27,00 €
CL-22030M10 M10 | 1,50 | 100 15 39 10,0 8,0 371 | 837 | 860 | 867 33,50 €
CL-22030M12 M12 | 1,75 | 110 18 8 9,0 7,0 376 | 10,10 | 10,40 | 10,44 46,50 €
CL-22030M14 M14 | 200 | 110 20 - 11,0 9,0 376 | 11,83 | 12,20 | 12,21 60,00 €
CL-22030M16 M16 | 200 | 110 20 - 12,0 9,0 376 | 13,83 | 14,20 | 14,21 64,00 €
Schnittwerte — siethe COBRAMODUS
Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
<850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
18-10 8 25 40 4

Schnittgeschwindigkeit

[m/min]




COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376

Iy h

METRISCHES ISO = % '1 *
REGELGEWINDE ————

cad]T 2d, a 2d, od,

metrisches ISO-Regelgewinde B3

DIN-13
Inhalt: 1 Stiick
Ag% HSS-E e liso2 | | =T
M PM s ™ 6HX Hardlube
COBRAMODUS
Kernloch @
Qd P I P I3 od: a DIN Preis/Stk.
min |[empf.

CL-22110M1 M1 0,25 40 6 13 2,5 21 371 0,73 0,75 0,79 25,50 €
CL-22110M1,1 M1.1 0,25 40 6 13 2,5 21 371 0,83 0,85 0,89 25,50 €
CL-22110M1,2 M1,2 0,25 40 6 13 2,5 21 371 0,93 0,95 0,99 25,50 €
CL-22110M1,4 M1,4 0,30 40 8 13 2,5 21 371 1,08 1,10 1,14 25,50 €
CL-22110M1,6 M 1,6 0,35 40 8 13 2,5 21 371 1,22 1,25 1,32 25,50 €
CL-22110M1,7 M1,7 0,35 40 8 13 2,5 21 371 1,26 1,30 1,35 25,50 €
CL-22110M1,8 M1,8 0,35 40 8 13 2,5 21 371 1,42 1,50 1,52 25,50 €
CL-22110M2 M2 0,40 45 8 12 2,8 2,1 371 1,57 | 1,60 | 1,68 17,00 €
CL-22110M2,2 M22 | 045 45 10 13 28 2,1 371 1,71 | 1,80 | 1,84 23,50 €
CL-22110M2,3 M2.3 0,40 45 10 13 2,8 21 371 1,79 1,90 1,92 19,00 €
CL-22110M2,5 M 2,5 0,45 50 5 14 2,8 21 371 2,01 2,10 2,14 17,00 €
CL-22110M2,6 M 2,6 0,45 50 9 17 2,8 21 371 2,04 2,15 2,18 18,00 €
CL-22110M3 M3 0,50 56 5 18 35 2,7 371 2,46 2,60 2,60 13,50 €
CL-22110M3,5 M 3,5 0,60 56 6 20 4,0 3,0 371 2,85 2,90 3,01 16,00 €
CL-22110M4 M4 0,70 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 14,00 €
CL-22110M4,5 M 4,5 0,75 70 7.5 25 6,0 4,9 371 3,69 3,80 3,88 18,50 €
CL-22110M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 15,50 €
CL-22110M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 16,00 €
CL-22110M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 19,00 €
CL-22110M10 M10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 25,00 €
CL-22110M12 M12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 376 10,10 | 10,40 | 10,44 36,50 €
CL-22110M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 | 12,20 | 12,21 48,00 €
CL-22110M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 | 14,20 | 14,21 52,00 €
CL-22110M18 M18 | 2,50 125 25 - 14,0 11,0 376 15,29 | 15,50 | 15,74 68,00 €
CL-22110M20 M 20 2,50 140 25 - 16,0 12,0 376 17,29 | 17,50 | 17,74 81,00 €
CL-22110M22 M22 | 2,50 140 25 - 18,0 14,5 376 19,29 | 19,50 | 19,74 100,00 €
CL-22110M24 M24 | 3,00 160 30 - 18,0 14,5 376 20,75 | 21,00 | 21,25 99,00 €
CL-22110M27 M 27 3,00 160 30 - 20,0 16,0 376 23,75 | 24,00 | 24,25 130,00 €
CL-22110M30 M 30 3,50 180 35 - 22,0 18,0 376 26,21 | 26,50 | 26,77 155,00 €
CL-22110M33 M 33 3,50 180 35 - 25,0 20,0 376 29,21 | 29,50 | 29,77 230,00 €
CL-22110M36 M 36 4,00 200 40 - 28,0 22,0 376 31,67 | 32,00 | 32,27 310,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 181



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - CGOBRA ®

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
Iy Iy l;
L
METRISCHES ISO '2+ + * * + *
od, 2d, a od, 2d, a
metrisches ISO-Regelgewinde B A
DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer nu
Inhalt: 1 Stuck
60X Anschnitt
HSS-E Eﬂ el 1502 | ==
PM 6GX Hardlube
<2,5xD 2-3
COBRANMODUS
Kernloch @
@d, P I I I ad. a DIN Preis/Stk.
min

CL-22120M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 14,50 €
CL-22120M4 M4 07,0 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 15,00 €
CL-22120M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 4,9 371 4,13 4,30 4,33 15,00 €
CL-22120M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 17,00 €
CL-22120M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 20,50 €
CL-22120M10 M10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 27,00 €
CL-22120M12 M 12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 376 10,10 | 10,40 | 10,44 39,50 €
CL-22120M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 | 12,20 | 12,21 52,00 €
CL-22120M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 | 14,20 | 14,21 56,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

= Hergestellt aus HSSE-PM - Hochgeschwindigkeits-Pulverstahl

= Mehrlagige Beschichtung auf Basis von TIAIN + WC / C mit extra Harte und extrem
glatter Oberflache

* |nnovative Geometrie und Mikrogeometrie der Schneidkanten

= Durchmesserbereich fir metrische Gewinde von M1 bis M36 und metrische Gewinde
fein von M3x0,35 bis M24x1,5

= |nverschiedenen Varianten erhaltlich.

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
Iy h

METRISCHES ISO - * '3 *
REGELGEWINDE — *

od od, a 2d, 24, aT

metrisches ISO-Regelgewinde B3
DIN-13 n

Inhalt: 1 Stiick
/ﬁ\ H SS-E AnSCEhnitt |502 =: Flachspitze
PM 6HX Hardlube é_%

M <2,5xD 1-2

COBRAMODUS

Kernloch @
ad. P Iy l2 I3 ad: a DIN Preis/Stk.

min |empf.
CL-22180M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 13,50 €
CL-22180M4 M4 0,70 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 14,00 €
CL-22180M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 4,13 4,30 4,33 15,50 €
CL-22180M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 4,92 5,10 5,15 16,00 €
CL-22180M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 | 691 19,00 €
CL-22180M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 | 860 | 867 25,00 €
CL-22180M12 M12 1,75 110 18 - 9,0 7.0 376 10,10 | 10,40 | 10,44 36,50 €
CL-22180M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 | 11,83 | 12,20 | 12,21 48,00 €
CL-22180M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 | 14,20 | 14,21 52,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 183

metrisches ISO-Regelgewinde B3
DIN-13 UbermaB-Gewindebohrer [5]

Inhalt: 1 Stiick

A;% HSS-E Aoshnitt 1502 | |
Y PM — wy 6GX Hardlube
COBRAMODUS
Kernloch @
@d, P I l2 I3 ad> a DIN Preis/Stk.
min |empf.
CL-22185M3 M3 0,50 56 5 18 3,5 2,7 371 2,46 2,60 2,60 14,50 €
CL-22185M4 M4 0,70 63 7 21 4,5 34 371 3,24 3,40 3,42 15,00 €
CL-22185M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 4,13 4,30 4,33 16,50 €
CL-22185M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 4,9 371 4,92 5,10 5,15 17,00 €
CL-22185M8 M8 1,25 90 13 35 8,0 6,2 371 6,65 6,90 6,91 20,50 €
CL-22185M10 M 10 1,50 100 15 39 10,0 8,0 371 8,37 8,60 8,67 27,00 €
CL-22185M12 M 12 1,75 110 18 - 9,0 7,0 376 10,10 | 10,40 | 10,44 39,50 €
CL-22185M14 M 14 2,00 110 20 - 11,0 9,0 376 11,83 | 12,20 | 12,21 52,00 €
CL-22185M16 M 16 2,00 110 20 - 12,0 9,0 376 13,83 | 14,20 | 14,21 56,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 183



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - CGOBRA ®

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
| |
METRISCHES ISO - 1 A ‘
I,
REGELGEWINDE i ! i i i i
od, od, od, ﬂdzT a
metrisches ISO-Regelgewinde mit B A
DIN-13 “ u
Inhalt: 1 Stiick
Anschnitt ‘ Flachspitze
HSS-E @ ’ | [1s02] (&= |
\/ i Hardlube é %
N PM <2,5xD 1-2 H 6HX
COBRAMODUS
Kernloch @
od, P I I Is @d- a DIN Preis/Stk.
CL-22190M5 M5 0,80 70 8 25 6,0 49 371 | 4,13 | 4,30 | 433 22,50 €
CL-22190M6 M6 1,00 80 10 30 6,0 49 371 | 492 | 510 | 515 23,00 €
CL-22190M8 M8 1,25 20 13 35 8,0 6.2 371 | 6,65 | 6,90 | 6,91 27,00 €
CL-22190M10 M10 | 150 | 100 15 39 10,0 8,0 371 | 837 | 860 | 867 33,50 €
CL-22190M12 M12 | 1,75 | 110 18 - 92,0 7,0 376 | 10,10 | 10,40 | 10,44 47,50 €
CL-22190M14 M14 | 200 | 110 20 - 11,0 92,0 376 | 11,83 12,20 | 12,21 62,00 €
CL-22190M16 M16 | 200 | 110 20 - 12,0 92,0 376 | 13,83 | 14,20 | 14,21 65,00 €
Schnittwerte — sieche COBRAMODUS
Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300
Schnittgeschwindigkeit V, 18- 1@ g 5 M a

[m/min]



COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376

1 IW

METRISCHES ISO . * o *
FEINGEWINDE — *

adwT 2d, a od, od, a

metrisches ISO-Feingewinde - I <
DIN-13 “H

Inhalt: 1 Stiick

w7 | HssE| | [T] | ™8™ [1s02| &=
M PM 1 rgvgfyg/\s/w 6HX Hardlube
COBRAMODUS
Kernloch @
ad, P I I2 Is ad. a DIN Preis/Stk.
min |empf.

CL-22210M3x0,35 M3 0,35 56 5 18 3,5 2,7 371 2,62 2,70 2,72 44,00 €
CL-22210M3,5x0,35 M 3,5 0,35 56 5 20 4,0 3,0 371 3,12 3,20 3,22 42,50 €
CL-22210M4x0,50 M4 0,50 63 7 21 4,5 3,4 371 3,46 3,50 3,59 18,00 €
CL-22210M5x0,50 M5 0,50 70 8 25 6,0 4,9 371 4,46 4,50 4,59 25,00 €
CL-22210M6x0,50 M6 0,50 80 10 30 6,0 4,9 371 5,46 5,50 5,59 20,00 €
CL-22210M6x0,75 M6 0,75 80 10 30 6,0 4,9 371 5,19 5,30 5,38 19,00 €
CL-22210M8x0,75 M8 0,75 80 10 30 8,0 6,2 371 7,19 7.30 7,38 21,50 €
CL-22210M8x1,00 M8 1,00 920 10 - 6,0 4,9 374 6,92 7.10 7.15 23,50 €
CL-22210M10x1,00 M 10 1,00 90 10 - 7.0 5,5 374 8,92 9,10 9,15 31,00 €
CL-22210M10x1,25 M 10 1,25 100 15 - 7.0 5,5 374 8,65 8,90 8,91 32,00 €
CL-22210M12x1,00 M 12 1,00 100 10 - 9,0 7,0 374 10,92 | 11,10 | 11,15 46,00 €
CL-22210M12x1,25 M 12 1,25 100 15 - 9,0 7,0 374 10,65 | 10,90 | 10,91 46,00 €
CL-22210M12x1,50 M 12 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 10,37 | 10,60 | 10,67 39,00 €
CL-22210M14x1,50 M 14 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 12,37 | 12,50 | 12,67 51,00 €
CL-22210M16x1,50 M 16 1,50 100 15 - 12,0 9,0 374 14,37 | 14,50 | 14,67 54,00 €
CL-22210M18x1,50 M 18 1,50 110 17 - 14,0 11,0 374 16,38 | 16,50 | 16,68 63,00 €
CL-22210M20x1,50 M 20 1,50 125 17 - 16,0 12,0 374 18,38 | 18,50 | 18,68 71,00 €
CL-22210M22x1,50 M 22 1,50 125 17 - 18,0 14,5 374 20,38 | 20,50 | 20,68 93,00 €
CL-22210M24x1,50 M 24 1,50 140 20 - 18,0 14,5 374 22,38 | 22,50 | 22,68 105,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - COBRA T/ ®




COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
L h

METRISCHES ISO - * '3 *
FEINGEWINDE — *

od od, a 2d, 24, aT

metrisches ISO-Feingewinde B3
DIN-13 n

Inhalt: 1 Stiick

¥ | |HSS-E e liso2 | | =T
M PM s ™M 6HX Hardlube
COBRAMODUS
Kernloch @
Qd, P I I I3 2d: a DIN Preis/Stk.
min |empf.

CL-22250M3x0,35 M3 0,35 56 5 18 3,5 2,7 371 2,62 | 2,70 | 2,72 47,50 €
CL-22250M3,5x0,35 M 3,5 0,35 56 5 20 4,0 3,0 371 3,12 3,20 | 3,22 47,00 €
CL-22250M4x0,50 M4 0,50 63 7 21 4,5 3,4 371 3,46 | 3,50 | 3,59 19,50 €
CL-22250M5x0,50 M5 0,50 70 8 25 6,0 4,9 371 446 | 4,50 | 4,59 27,50 €
CL-22250M6x0,50 M 6 0,50 80 10 30 6,0 4,9 371 546 | 550 | 559 22,00 €
CL-22250M6x0,75 M6 0,75 80 10 30 6,0 4,9 371 519 | 530 | 538 21,00 €
CL-22250M8x0,75 M8 0,75 80 10 30 8,0 6.2 371 719 | 7,30 | 7,38 23,00 €
CL-22250M8x1,00 M8 1,00 90 10 - 6,0 4,9 374 | 692 | 7,10 | 7,15 26,00 €
CL-22250M10x1,00 M10 | 1,00 90 10 - 7,0 55 374 | 892 | 9,10 | 9,15 34,50 €
CL-22250M10x1,25 M10 | 1,25 100 15 - 7.0 55 374 | 865 | 890 | 891 36,00 €
CL-22250M12x1,00 M12 | 1,00 100 10 - 9,0 7,0 374 | 10,92 | 11,10 | 11,15 37,00 €
CL-22250M12x1,25 M12 | 1,25 100 15 - 9,0 7,0 374 | 10,65 | 10,90 | 10,91 50,00 €
CL-22250M12x1,50 M12 | 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 | 10,37 | 10,60 | 10,67 43,00 €
CL-22250M14x1,50 M14 | 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 | 12,37 | 12,50 | 12,67 57,00 €
CL-22250M16x1,50 M16 | 1,50 100 15 - 12,0 9,0 374 | 14,37 | 14,50 | 14,67 60,00 €
CL-22250M18x1,50 M18 | 1,50 110 17 - 14,0 11,0 374 | 16,38 | 16,50 | 16,68 73,00 €
CL-22250M20x1,50 M20 | 1,50 125 17 - 16,0 12,0 374 | 18,38 | 18,50 | 18,68 84,00 €
CL-22250M22x1,50 M22 | 150 125 17 - 18,0 14,5 374 | 20,38 | 20,50 | 20,68 105,00 €
CL-22250M24x1,50 M24 | 1,50 140 20 - 18,0 14,5 374 | 22,38 | 22,50 | 22,68 115,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS auf Seite 187

=  FUr die Bearbeitung einer breiten Palette von Materialien

= Langere Standzeit gegeniber anderen vergleichbaren Produkten auf dem Markt
= Wirtschaftliche Schnittgeschwindigkeiten

= Optimale Gewindequalitat

=  Garantierte optimale Spanabfuhr

= Hohe Prozesssicherheit

= MMS (Minimalmengenschmierung) moglich



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - CGOBRA ®

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
I I I
METRISCHES ISO - * g +
FEINGEWINDE L :
od, od, a od, ﬂdzT a

metrisches ISO-Feingewinde B A
DIN-13 “u

Inhalt: 1 Stiick

602 HSS_E EJ AnSCEhnitt ISOZ =: Flachspitze
PM 6HX Hardlube é_%

<2,5xD 1-2
COBRAMODUS
Kernloch @
2d, P l l2 I3 2d. a DIN - Preis/Stk.
min
CL-22280M8x1,00 M8 1,00 90 10 - 6,0 49 374 | 692 | 7,10 | 7,15 26,00 €
CL-22280M10x1,00 | M 10 1,00 90 10 - 7,0 5,5 374 | 892 | 9,10 | 9,15 34,50 €
CL-22280M10x1,25 | M 10 1,25 100 15 - 7,0 55 374 | 865 | 890 | 891 36,00 €
CL-22280M12x1,50 | M 12 1,50 100 15 - 9,0 7,0 374 | 10,37 | 10,60 | 10,67 43,00 €
CL-22280M14x1,50 | M 14 1,50 100 15 - 11,0 9,0 374 | 12,37 | 12,50 | 12,67 57,00 €
CL-22280M16x1,50 | M 16 1,50 100 15 - 12,0 9,0 374 | 14,37 | 14,50 | 14,67 60,00 €
Schnittwerte — siethe COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]
Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 =850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V, 18-10 8 25 40 4
[m/min]



COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-5156

Iz I

WHITWORTH -
ROHRGEWINDE G ! ' {

(Dd1T od, a

Whitworth B3
DIN-13 ng

Inhalt: 1 Stiick

HSS-E gt = | 1502
PM nasdi/ Hardlube 6HX
COBRAMODUS
Kernloch @
G | @d, |[1/P| P I, |, |@d, | a |DIN — Preis/Stk.
min
CL-22310G1/8-28 G1/8 | 9728 | 28 0907 | 9 | 10 | 70 | 55 | 5156 | 856 | 880 | 884 30,50 €
CL-22310G1/4-19 G1/4 | 13157 | 19 | 1,337 | 100 | 14 | 11,0 | 90 | 5156 | 11,44 | 11,80 | 11,89 50,00 €
CL-22310G3/8-19 G3/8 [ 16,662 | 19 1,337 | 100 | 15 | 120 | 90 | 5156 | 14,95 | 15,30 | 1539 56,00 €
CL-22310G1/2-14 G1/2 | 20,955 | 14 | 1,814 | 125 | 17 | 160 | 12,0 | 5156 | 18,63 | 19,00 | 19,17 69,00 €
CL-22310G5/8-14 G5/8 | 22,911 | 14 1814 | 125 | 20 | 180 | 145 | 5156 | 20,59 | 21,00 | 21,13 105,00 €
CL-22310G3/4-14 G3/4 | 26441 | 14 | 1814 | 140 | 20 | 200 | 16,0 | 5156 | 24,12 | 24,50 | 24,66 115,00 €
CL-22310G7/8-14 G7/8 | 30201 | 14 | 1,814 | 150 | 22 | 22,0 | 180 | 5156 | 27,89 | 28,25 | 28,42 155,00 €
CL-22310G1-11 G1 |33249 | 11 |2309| 160 | 24 | 250 | 20,0 | 5156 | 30,29 | 30,75 | 30,93 210,00 €
l Schnittwerte — siethe COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - CGOBRA ®

DIN-5156

I, I

WHITWORTH il
ROHRGEWINDE G ! 1 '

(ad1T qz)dzT a

Whitworth B A
DIN-13 ng

Inhalt: 1 Stiick

HSS-E B] Ansnt) == [ 1502

Hardlube
PM <2,5xD 2-3 6HX
COBRAMODUS
Kernloch @
G ad, | 1"/P P L l, | @d, a DIN Preis/Stk.
min
CL-22350G1/8-28 G1/8 9,728 28 0,907 90 10 7,0 55 5156 8,56 8,80 8,84 33,00 €
CL-22350G1/4-19 G1/4 13,157 19 1,337 100 14 11,0 9,0 5156 | 11,44 | 11,80 | 11,89 55,00 €
CL-22350G3/8-19 G3/8 16,662 19 1,337 100 15 12,0 9,0 5156 | 14,95 | 15,30 | 15,39 60,00 €

CL-22350G1/2-14 G1/2 | 20,955 14 1,814 | 125 17 16,0 12,0 | 5156 | 18,63 | 19,00 | 19,17 74,00 €
CL-22350G5/8-14 G5/8 | 22,911 14 1,814 | 125 20 18,0 145 | 5156 | 20,59 | 21,00 | 21,13 110,00 €

| CL-22350G3/4-14 G3/4 | 26,441 14 1,814 | 140 20 20,0 16,0 | 5156 | 24,12 | 24,50 | 24,66 125,00 €

‘ CL-22350G7/8-14 G7/8 | 30,201 14 1,814 | 150 22 22,0 18,0 | 5156 | 27,89 | 28,25 | 28,42 165,00 €

CL-22350G1-11 G1 33,249 11 2,309 | 160 24 250 | 20,0 | 5156 | 30,29 | 30,75 | 30,93 230,00 €

I Schnittwerte - sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376

ls y I

UNC ] ; Iz+ ! ;
GEWINDEBOHRER L

od, od, a od, od, aT

UNC > il <
DIN-13 “H

Inhalt: 1 Stiick

HSS-E Ans<|:3hnitt ISOZ
PM 3,5-55 2BX
COBRAMODUS
Kernloch @
od, | 1"/P P L 1 I ad, a DIN Preis/Stk.
CL-22410UNCNo4-40 2,844 40 0,635 56 5 18 3,5 2,7 371 20,00 €
CL-22410UNCNo05-40 3,175 40 0,635 56 7 18 3,5 2,7 371 2,49 2,65 2,70 19,00 €
CL-22410UNCNo06-32 3,505 32 0,794 56 6 20 4,0 3,0 371 2,64 2,85 2,90 19,00 €
CL-22410UNCNo08-32 4,165 32 0,794 63 7 21 4,5 34 371 3,30 3,50 3,53 17,00 €
CL-22410UNCNo010-24 | 4,826 24 1,058 70 8 25 6,0 4,9 371 3,68 | 3,90 | 3,96 19,00 €
CL-22410UNCNo12-24 | 5,486 24 1,058 80 10 30 6,0 4,9 371 434 | 4,50 | 4,60 20,00 €
CL-22410UNC1/4-20 6,350 20 1,270 80 13 30 7.0 55 371 4,98 5,10 5,27 20,50 €
CL-22410UNC5/16-18 7,938 18 1,411 920 13 35 8,0 6,0 371 6,41 6,60 6,73 23,50 €
CL-22410UNC3/8-16 9,525 16 1,588 100 15 39 10,0 8,0 371 7.81 8,00 8,16 31,00 €
CL-22410UNC7/16-14 | 11,112 14 1,814 100 15 - 8,0 6,2 376 9,15 9,40 9,55 38,00 €
| S CL-22410UNC1/2-13 12,700 13 1,954 110 18 - 9,0 7,0 376 10,58 | 10,80 | 11,01 54,00 €
i CL-22410UNC9/16-12 | 14,288 12 2,117 110 20 - 11,0 9,0 376 11,00 | 12,20 | 12,46 53,00 €
CL-22410UNC5/8-11 15,875 11 2,309 110 22 - 12,0 9,0 376 13,38 | 13,50 | 13,87 49,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - CGOBRA ®

DIN-371 DIN-374 / DIN-376

ls ks Iy

UNC ] + IZ+ ! i
GEWINDEBOHRER L

od, od, a od, ﬂdzT a

UNC > il <
DIN-13 “H

Inhalt: 1 Stiick
¥ | |HSS-E B] e 11s02

w? : PM <2,5xD 2-3 ZBX

COBRAMODUS
Kernloch @

od, | 17/p| P I, L, I, |@d, | a | DIN Preis/Stk.
CL-22450UNCNo4-40 | 2,844 | 40 | 0635 | 56 5 18 35 2,7 371 22,50 €
CL-22450UNCNo05-40 | 3,175 | 40 | 0,635 | 56 7 18 3,5 2,7 371 | 2,49 | 2,65 | 2,70 22,00 €
CL-22450UNCNo6-32 | 3,505 | 32 | 0,794 | 56 6 20 4,0 3,0 371 | 264 | 2,85 | 2,90 22,00 €
CL-22450UNCNo08-32 4,165 32 0,794 63 7 21 4,5 3,4 371 3,30 3,50 3,53 20,50 €
CL-22450UNCN010-24 | 4,826 24 1,058 70 8 25 6,0 4,9 371 3,68 3,90 3,96 20,50 €
CL-22450UNCNo012-24 | 5,486 24 1,058 80 10 30 6,0 49 371 4,34 4,50 | 4,60 21,50 €
CL-22450UNC1/4-20 6,350 | 20 [ 1,270 | 80 13 30 7,0 5,5 371 | 498 | 510 | 527 27,00 €
CL-22450UNC5/16-18 | 7,938 18 1,411 90 13 35 8,0 6,0 371 6,41 6,60 6,73 27,00 €
CL-22450UNC3/8-16 9,525 16 1,588 100 15 39 10,0 8,0 371 7.81 8,00 8,16 34,00 €
CL-22450UNC7/16-14 |11,112| 14 | 1,814 | 100 15 - 8,0 6,2 376 | 9,15 | 9,40 | 9,55 41,00 €
CL-22450UNC1/2-13  |12,700| 13 | 1,954 | 110 18 - 9,0 7.0 376 | 10,58 | 10,80 | 11,01 57,00 €
CL-22450UNC9/16-12 | 14,288| 12 | 2,117 | 110 20 - 11,0 | 90 376 | 11,00 | 12,20 | 12,46 57,00 €
CL-22450UNC5/8-11 | 15,875| 11 | 2309 | 110 22 - 120 | 9,0 376 | 13,38 | 13,50 | 13,87 53,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



COBRA ® _ Hochleistungs-Maschinengewindebohrer

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
I, I, I

UNF ] ! Iz+ ! ;
GEWINDEBOHRER L

ad, od, a od, od, aT

UNF H B
DIN-13 ng

Inhalt: 1 Stiick

HSS-E Ans<|:3hnitt 1SO2
PM 3,5-55 2BX
COBRAMODUS
Kernloch @
od, | 1“/P P L 1 I ad, a DIN - Preis/Stk.
min
CL-22430UNFNo4-48 2,844 48 0,529 56 5 18 3,5 2,7 371 2,27 2,40 2,46 21,50 €
CL-22430UNFNo5-44 3,175 44 0,557 56 7 18 3,5 2,7 371 2,55 2,70 2,74 21,00 €
CL-22430UNFNo06-40 3,505 40 0,635 56 6 20 4,0 3,0 371 2,82 2,95 3,02 21,00 €
CL-22430UNFNo08-36 4,165 36 0,705 63 7 21 4,5 34 371 3,40 3,50 | 3,61 19,00 €
CL-22430UNFN010-32 | 4,826 32 0,794 70 8 25 6,0 4,9 371 3,96 4,10 417 25,00 €
CL-22430UNFN012-28 | 5,486 28 0,907 80 10 30 6,0 4,9 371 4,50 4,60 | 4,72 22,50 €
CL-22430UNF1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 30 7.0 55 371 5,37 5,50 5,58 22,50 €
CL-22430UNF5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 35 8,0 6,0 371 6,79 6,90 | 7,04 25,00 €
CL-22430UNF3/8-24 9,525 24 1,058 100 15 39 10,0 8,0 371 8,38 8,50 | 8,63 33,50 €
CL-22430UNF7/16-20 | 11,112 20 1,270 100 15 - 8,0 6,2 376 9,74 9,90 | 10,03 41,00 €
| i CL-22430UNF1/2-20 12,700 20 1,270 100 15 - 9,0 7,0 376 11,33 | 11,50 | 11,62 58,00 €
i CL-22430UNF9/16-18 | 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 376 12,76 | 12,90 | 13,08 59,00 €
CL-22430UNF5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 - 12,0 9,0 376 14,35 | 14,50 | 14,67 54,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]



Hochleistungs-Maschinengewindebohrer - CGOBRA ®

DIN-371 DIN-374 / DIN-376
I Il I

UNF " ! IZ+ ! i
GEWINDEBOHRER a

od, od,) a od, deT a

UNF H B
DIN-13 ne

Inhalt: 1 Stiick

+ | |HSS-E B] e 11s02

M PM <2,5xD 2-3 ZBX
COBRAMODUS
Kernloch @

od, | 1“/P| P I, I, I, | od, | a | DIN Preis/Stk.

CL-22470UNFNo4-48 2,844 48 0,529 56 5 18 3,5 2,7 371 2,27 2,40 2,46 25,50 €

CL-22470UNFNo05-44 3,175 44 0,557 56 7 18 3,5 2,7 371 2,55 2,70 2,74 25,00 €

CL-22470UNFNo06-40 3,505 40 0,635 56 6 20 4,0 3,0 371 2,82 2,95 3,02 25,00 €

CL-22470UNFN08-36 4,165 36 0,705 63 7 21 4,5 34 371 3,40 3,50 3,61 23,50 €

CL-22470UNFN010-32 | 4,826 32 0,794 70 8 25 6,0 4,9 371 3,96 4,10 4,17 28,00 €

CL-22470UNFNo012-28 | 5,486 28 0,907 80 10 30 6,0 4,9 371 4,50 4,60 | 4,72 24,50 €

CL-22470UNF1/4-28 6,350 28 0,907 80 10 30 7.0 5,5 371 5,37 5,50 5,58 31,00 €

CL-22470UNF5/16-24 7,938 24 1,058 90 13 35 8,0 6,0 371 6,79 6,90 7,04 31,00 €

CL-22470UNF3/8-24 9,525 24 1,058 100 15 39 10,0 8,0 371 8,38 8,50 | 8,63 39,00 €

CL-22470UNF7/16-20 | 11,112 20 1,270 100 15 - 8,0 6,2 376 9,74 9,90 | 10,03 46,00 €

i A CL-22470UNF1/2-20 12,700 20 1,270 100 15 - 9,0 7.0 376 11,33 | 11,50 | 11,62 66,00 €
| CL-22470UNF9/16-18 | 14,288 18 1,411 100 15 - 11,0 9,0 376 12,76 | 12,90 | 13,08 66,00 €
CL-22470UNF5/8-18 15,875 18 1,411 100 15 - 12,0 9,0 376 14,35 | 14,50 | 14,67 60,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

Schnittwerte - COBRAMODUS [Schnittgeschwindigkeit]

Zugfestigkeit [N/mm?] <850 <900 <1000 <1250 <1000 <850 <600 <1300

Schnittgeschwindigkeit V,

. 18-10 8 25 40 4
[m/min]
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